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@ Vorrichtung zur katalytischen Entgiftung von Abgasen, vorzugsweise Abgasen von
Verbrennungskraftmaschinen.

@ 2. Es wird eine Vorrichtung vorgeschlagen, die
aus einem duBeren Gehduse, einem inneren Gehiu-
se und einer Trigermatrix besteht. Das duBere und
das innere Geh3duse bestehen aus jeweils zwei Hilf-
ten. Die inneren Geh3usehilften (2,2") haben ssitlich

angeformte Laschen (4), die zur Lagerung der inne-
ren Gehdusehilften in den duBeren Geh&dusehiliten
(1,1") dienen. Die Tragermatrix (3) ist in den inneren
Geh3usehdlften durch FormschluB oder eine flige-
technische Verbindung befestigt.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur kata-
lytischen Entgiftung von Abgasen, vorzugsweise
Abgasen von Verbrennungskraftmaschinen, beste-
hend aus einer Tragermatrix, zwei inneren Geh3u-
sehélften und zwei duBeren Geh#usehilften. Eine
derartige Vorrichtung ist durch die DE-A 39 22 667
bekannt.

Durch die vorgenannte Druckschrift wird eine
Vorrichtung zur Abgasreinigung beschrieben, bei
der eine keramische Trdgermatrix mit Hilfe einer
Halterungsmatte in einer Innenschale befestigt
wird. Zur thermischen Isolierung gegeniiber der
Umgebung wird diese Innenschale in ein duBeres
Geh3use eingebaut. Die Innenschale hat keinerlei
metallischen Kontakt zum duBeren Gehduse, sie ist
Uber durchgehende Lagerungsmittel in diesem ab-
gestutzt. Hierbei ist nachteilig, daB die Befestigung
der Innenschale in dem umgebenden duBeren Ge-
hduse nur durch aufwendige Lagerungsmittel
(Drahtgestrick) 0.4. bewerkstelligt wird. Die Lage-
rungsmittel unterliegen widhrend der Lebensdauer
der Vorrichtung einer stdndigen mechanischen und
thermischen Beanspruchung, wodurch sie ihre La-
gerungsfunktion ganz oder teilweise verlieren. Dies
kann die Lebensdauer der Vorrichtung verkirzen.
AuBerdem ist der HerstellungsprozeB sehr aufwen-
dig. Beim vorgenannten Stand der Technik wird die
Innenschale in einem ersten Produktionsschritt mit
einer Tragermatrix bestlickt, in einem weiteren
Schritt mit Halteelementen umwickelt, im ndchsten
Schritt in das duBere Geh3duse eingesetzt und dort
letztendlich fixiert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Konstruktion der gattungsgemdBen Abgasreini-
gungsvorrichtung so zu verbessern, daB der Auf-
wand beim Zusammenbau der Vorrichtung verrin-
gert wird, und daB die Lagerung des inneren Ge-
hduses im &duBeren Gehiduse wihrend der gesam-
ten Lebensdauer der Vorrichtung sicher gewdhrlei-
stet ist.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB zwei
gleiche innere Gehdusehilften mit Laschen verse-
hen werden, die als Abstandhalter zu einem &ufe-
ren Gehduse dienen. Um gleichzeitig die Fixierung
des inneren Gehduses in dem duBeren Gehiuse
zu vereinfachen, werden im duBeren Gehiuse Aus-
prdgungen vorgesehen, in die die Laschen des
inneren Gehduses eingreifen. Dadurch wird die
Montage der Vorrichtung zur Abgasreinigung da-
hingehend vereinfacht, daB die Trégermatrix in die
inneren Geh3usehilften eingelegt wird, diese in die
duBeren Gehdusehilften eingelegt werden und die
duBeren Geh#usehilften geschlossen und durch
eine figetechnische Verbindung zusammengefligt
werden. Ein Arbeitsschritt zum Einbringen von Ab-
stlitzmaterial ist nicht mehr erforderlich.

Der Aufwand zur Herstellung der inneren und
duBeren Gehdusehdlften kann dadurch verringert
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werden, daB jeweils die inneren, bzw. die duBeren
Geh3usehilften gleich sind.

In einer Ausflhrungsvariante nach Anspruch 2
sind die Geh3usehilften mit Sicken, vorzugsweise
in Umfangsrichtung verlaufend, versehen. Solche
Sicken verbessern die Stabilitdt des Gehiduses, ins-
besondere wird die Schallemission, die von der
Vorrichtung im Betrieb ausgeht, vermindert.

In einer weiteren Ausflihrungsvariante nach An-
spruch 3 wird der Raum zwischen dem inneren
und dem duBeren Geh&duse durch eingelegte Dicht-
ringe abgeschlossen. Dadurch wird einerseits der
heiBe Abgasstrom vom ZuBeren Gehiuse fernge-
halten, andererseits ist mindestens eine Dichtung
erforderlich, um einen Leckstrom der Abgase zwi-
schen innerem und duBerem Gehduse zu verhin-
dern. Die Dichtungen sind ringférmig ausgeflihrt
und werden in Ausprdgungen der duBeren Gehdu-
sehilften eingelegt, die halbringférmig um die Ge-
hdusehilften umlaufen.

Die Geh3usehilften sind nach Anspruch 4 mit
konusfdrmigen Ein- bzw. Ausstrdmbereichen ver-
sehen. Dadurch wird der Einbau der Vorrichtung in
eine Abgasanlage stark vereinfacht, der Durchmes-
ser der Vorrichtung zur Abgasreinigung wird auf
den Durchmesser der Anschluirohre reduziert.

Nach Anspruch 5 sind zwischen den Anschluf-
rohren und dem inneren Gehduse konusférmige
Ein- bzw. Auslauftrichter eingesetzt. Diese Konen
sind einerseits auf die AnschluBirohre, die in das
duBere Gehduse hineinragen, andererseits auf die
rohrdhnlichen Enden des inneren Geh3uses aufge-
schoben. Eine fligetechnische Verbindung zur Be-
festigung der Konen ist nicht erforderlich, wenn die
Konen mit einem leichten PreBsitz auf die Rohre
aufgeschoben sind.

Die duBeren Gehdusehilften werden nach An-
spruch 6 durch eine umlaufende fligetechnische
Verbindung, z.B. eine Rollnaht, oder eine umlaufen-
de formschlissige Verbindung, z.B. durch Falzen,
gasdicht verschlossen. Das innere Geh3use, das
Uber die seitlichen Laschen in den Ausprdgungen
des duBeren Geh#uses gelagert ist, wird durch das
Zusammenfligen der duBeren Gehdusehdlften dau-
erhaft und statisch bestimmt fixiert.

Die Laschen sind nach den Anspriichen 7 und
8 einstlickig mit den inneren Gehdusehilften gefer-
tigt und weisen radial nach auBen. Sie sind in ihrer
axialen Ldnge groBer als in ihrer radialen Lange
und werden nach den konstruktiven Erfordernissen,
z.B. dem gewlinschten Abstand des inneren vom
duBeren Gehduse, dimensioniert. Um ein Verdre-
hen des inneren im duBeren Gehduse zu verhin-
dern, sind mindestens vier Laschen an den inneren
Gehdusehdlften vorgesehen, eine groBere Anzahl
ist nur bei sehr langen Geh&usen erforderlich, da
dann zwischen den inneren Geh&dusehilften ein
Spalt entstehen kdnnte.
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Der Anspruch 9 beschreibt eine vorteilhafte
Dimensionierung des Spaltes zwischen dem inne-
ren und dem ZduBeren Geh&use.

Die Ausgestaltung der Lagerung des inneren
Geh3uses im duBeren Gehduse nach Anspruch 10
erlaubt die Wirmedehnung des inneren gegenliber
dem duBeren Gehduse in axialer Richtung.

Eine zusitzliche Isolierung wird nach Anspruch
11 vorgeschlagen. Hierbei wird sowohl die thermi-
sche als auch die akustische Trennung des inneren
Gehduses vom duBeren Gehduse bewirkt. Da die
Tragermatrix im inneren Gehiduse gegenliber dem
Abgasstrom ein Hindernis darstellt, wird die Pulsa-
tion des Abgasstromes auf die Trdgermatrix und
das innere Gehduse Ubertragen. Das schwingende
Gehduse wirkt wie eine Schallquelle. Durch eine
Isolierung gegeniiber dem &duBeren Gehduse kann
eine betrachtliche Larmreduzierung erfolgen.

Nach Anspruch 12 erfolgt die Isolierung des
inneren Gehduses vom &duBeren Gehiuse durch
das Umhdllen der Laschen mit einem Isolationsma-
terial, beispielsweise Drahtgestrick- oder Keramik-
schniren, das die Laschen ringfrmig umgibt. Un-
ter bestimmten Einsatzbedingungen ist das Auf-
stecken von kappenférmigen Isolationselementen
auf die Laschen vorteilhaft, so daB auch die stirn-
seitigen Enden der Laschen umbhiillt sind. In die
Ausprdgungen der ZduBeren Geh3usehdlften sind
achsparallele Sicken eingeprefit, in die das Isola-
tionsmaterial, das die Laschen umgibt, eingreift, so
daB es um die Laschen festgelegt wird. Die Prage-
tiefe der Sicken ist so gewéhlt, daB das Isolations-
material beim Aufeinandersetzen der duBeren Ge-
h3usehélften verprefit wird. Dadurch wird das inne-
re Gehduse sicher im duBeren Gehduse gelagert.

Nach Anspruch 13 werden die Anschlufirohre
vom inneren Geh3use bzw. den Konen isoliert.
Hierbei werden die isolierenden Materialien, bei-
spielsweise Drahtgestrick- oder Keramikschnire, in
ringférmige Sicken eingelegt, die an den anschluB-
rohrseitigen Enden der Konen oder an den Enden
der AnschluBrohre eingeprégt sind. Das Isolierma-
terial dient hierbei gleichzeitig als Dichtung gegen
ausstrémende Abgase.

Nach Anspruch 14 besteht das Material aus
metallischem oder keramischem Gestricke, das zu
Schniiren, Kappen o0.4. verarbeitet ist.

Nach Anspruch 15 ist die Trdgermatrix eine
Metalltrdgermatrix. Der besondere Vorteil dieser
Ausflihrung besteht darin, daB die Tragermatrix
ohne zusitzliches Isoliermaterial in die inneren Ge-
hdusehilften eingebracht werden kann, so daB flr
die gesamte Herstellung der Vorrichtung keine
oder nur sehr wenige Isolier- oder Haltematerialien
bendtigt werden.

In den Anspriichen 16 und 17 wird eine weitere
Ausgestaltung der Vorrichtung beschrieben, die
insbesondere fiir den Einbau einer Metalltrdgerma-
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trix in das innere Gehduse geeignet ist. Die Trager-
matrix kann durch FormschluB oder durch eine
fligetechnische Verbindung, z.B. durch Verlbten, im
inneren Gehduse befestigt werden. Wird die Tri-
germatrix durch eine fligetechnische Verbindung
im inneren Geh#use fixiert, so kann es erforderlich
sein, daB das innere Gehduse bereits vor der Mon-
tage in das duBere Geh&duse fest verschlossen
wird, dies kann z.B. durch PunkischweiBungen am
Rand der inneren Geh&usehilften erfolgen.

Die Erfindung ist in der Zeichnung anhand ei-
nes Ausflihrungsbeispieles dargestellt und wird im
folgenden ndher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 Draufsicht und Teilschnitt der Vorrich-
tung;

Fig. 2 Seitenansicht und Teilschnitt der Vor-
richtung;

Fig. 3 Vorderansicht und Teilschnitt der Vor-
richtung;

Fig. 4 Draufsicht und Teilschnitt der Vorrich-
tung mit isolierenden Elementen;

Fig. 5 Seitenansicht und Teilschnitt der Vor-
richtung mit isolierenden Elementen;
und

Fig. 6 Vorderansicht und Teilschnitt der Vor-

richtung mit isolierenden Elementen.

Die dargestellte Ausflihrungsform besteht aus
duBeren Gehdusehdlften 1, 1" mit Ein- bzw. Aus-
strémbereichen 101, 102, inneren Gehdusehilften
2, 2", einer Tragermatrix 3, Laschen 4, Auspridgun-
gen 5, Konen 6, 6', Dichtringen 7, 7', AnschluBroh-
ren 8, 8', Sicken 9, 9", halbringférmigen Auspri-
gungen 10, 10', einem Zwischenraum 11 und einer
umlaufenden SchweiBnaht 12. Der Querschnitt der
Tragermatrix 3, der Konen 6, 6" und der AnschluB-
rohre 8, 8' ist kreisformig, der Querschnitt der
Geh3usehilften ist halbkreisformig.

In Fig. 1 wird die Draufsicht der Vorrichtung
zur Abgasreinigung gezeigt. Die inneren Gehiu-
sehélften 2, 2' sind in den duBeren Gehdusehilften
1, 1' gelagert. Hierbei kommen die Laschen 4 in
den Ausprdgungen 5 zu liegen. Durch das Zusam-
mensetzen der duBeren Gehdusehdlften 1, 1" wer-
den die Laschen 4 der inneren Geh3usehilften 2,
2" in den Auspridgungen 5 verklemmt, so daB die
inneren Gehdusehilften 2, 2' in den duBeren Ge-
h3usehdlften 1, 1" statisch bestimmt gelagert sind.
Die &uBeren Gehdusehdlften 1, 1" sind in ihren
Randbereichen durch eine umlaufende SchweiB-
naht 12 miteinander verbunden.

Die Abgasrohre 8, 8' sind bei dieser Ausflih-
rungsform mit den &duBeren Gehdusehdlften 1, 1’
ringfGrmig verschweifit. Die VerschweiBung erfolgt
an den Enden der konusférmigen Ein- bzw. Aus-
strémbereiche 101, 102. Die Abgasrohre 8, 8' sind
dabei ein kurzes Stiick in die kreisférmigen Offnun-
gen, die sich durch das Zusammenfligen der duBe-
ren Gehdusehdlften 1, 1" an den Enden ergeben,
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eingeschoben.

In Fig. 2 wird die Seitenansicht der Vorrichtung
zur Abgasreinigung dargestellt. An den Ubergin-
gen von den inneren Gehdusehilften 2, 2' zu den
Konen 6, 6' sind Dichtringe 7, 7' eingelegt. Diese
Dichtringe 7, 7' werden in den halbringfGrmigen
Auspridgungen 10, 10" der duBeren Geh&usehilften
1, 1" formschlissig gelagert. Sie stellen einen gas-
dichten AbschluB des Zwischenraumes 11 gegen-
Uber dem Ein- bzw. Ausstrémbereich der Vorrich-
tung zur Abgasreinigung sicher. In dem Schnittbe-
reich ist die Lagerung der Dichiringe 7, 7' in den
halbringférmigen Auspridgungen 10, 10" deutlich zu
sehen. Die Festlegung der Dichtringe 7, 7' wird
durch die vorteilhafte Ausgestaltung der Sicken 9'
der inneren Gehdusehilften 2, 2' noch unterstitzt.
Die Konen 6, 6' sind ohne fligetechnische Verbin-
dungen in die Vorrichtung zur Abgasreinigung ein-
gesetzt. Sie sind mit einem Ende auf die Abgasroh-
re 8, 8, mit dem anderen Enden auf die inneren
Geh3usehilften 2, 2' aufgeschoben.

In Fig. 3 wird die Vorderansicht mit Teilschnit-
ten der Vorrichtung zur Abgasreinigung gezeigt. In
dem rechten Teilschnitt ist der Zwischenraum 11
zur thermischen lIsolierung der inneren Geh3useh-
dlften 2, 2" und der Tragermatrix 3 gegeniiber den
duBeren Gehdusehilften 1, 1' zu erkennen. Die
Schnitte der Fig. 3 zeigen, daB die inneren Gehdu-
sehélften 2, 2' mit den duBeren Gehdusehilften 1,
1' nur durch die Laschen 4 verbunden sind, so daf
auch nur diese Laschen 4 eine direkte thermische
Verbindung bewirken k&nnen.

In Fig. 4 wird die Draufsicht der Vorrichtung
zur Abgasreinigung mit isolierenden Elementen ge-
zeigt. Die inneren Gehdusehilften 2, 2' sind in den
duBeren Gehdusehdlften 1, 1' gelagert. Hierbei sind
um die Laschen 4 isolierende Ringe 202 geschlun-
gen, die in Sicken 201 der Ausprdgungen 5 liegen.
Durch das Zusammensetzen der duBeren Gehdu-
sehdlften 1, 1" werden die isolierenden Ringe 202
um die Laschen 4 der inneren Gehdusehilften 2, 2
verpreBt und in den Sicken 201 der Auspridgungen
5 verklemmt, so daB die inneren Geh&usehiliten 2,
2' in den duBeren Gehdusehdlften 1, 1' statisch
bestimmt gelagert sind. Die duBeren Geh&dusehilf-
ten 1, 1" sind in ihren Randbereichen durch eine
umlaufende SchweiBnaht 12 miteinander verbun-
den.

Die Abgasrohre 8, 8' sind mit den duBeren
Geh3usehdlften 1, 1' ringfOrmig verschweiBt. Die
VerschweiBung erfolgt an den Enden der konusfor-
migen Ein- bzw. Ausstrémbereiche 101, 102. Die
Abgasrohre 8, 8' sind dabei ein Stiick in die kreis-
f6rmigen Offnungen, die sich durch das Zusam-
menflgen der &duBeren Geh&usehilften 1, 1" an
den Enden ergeben, eingeschoben. Dabei ist das
eingangsseitige Abgasrohr 8' in den Konus 6' ein-
gefiihrt, der an dieser Seite eine umlaufende Sicke
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204" aufweist. Der Konus 6' ist mit seiner anderen
Seite auf die inneren Gehiusehilften 2, 2' aufge-
schoben. Das ausgangsseitige Abgasrohr 8, das an
dieser Seite eine umlaufende Sicke 204 aufweist,
ist Uber das ausgangsseitige Ende des Konus 6
geschoben. Der Konus 6 ist eingangsseitig auf die
inneren Geh&dusehilften 2, 2" aufgeschoben.

In Fig. 5 wird die Seitenansicht der Vorrichtung
zur Abgasreinigung mit isolierenden Elementen
dargestellt. Der Aufbau der Vorrichtung entspricht
dem der Fig. 2. Abweichend davon ist die Lage der
isolierenden Elemente 203, 203' gezeigt. Das ein-
gangsseitige Abgasrohr 8' ist in den Konus 6' ein-
gefiihrt. An dessen Ende ist in die Sicke 204" das
isolierende Element 203' eingelegt. Der Konus 6'
wird Uber das Element 203' am Abgasrohr 8' abge-
stlitzt und thermisch und akustisch von diesem
isoliert. Ausgangsseitig ist der Konus 6 in das
Abgasrohr 8 mit der umlaufenden Sicke 204, in der
das isolierende Element 203 eingelegt ist, einge-
flihrt. Der Konus 6 wird Uber das Element 203 im
Abgasrohr 8 thermisch und akustisch isoliert abge-
stiitzt.

In Fig. 6 wird die Vorderansicht mit Teilschnit-
ten der Vorrichtung zur Abgasreinigung mit isolie-
renden Elementen gezeigt. Der Aufbau der Vorrich-
tung entspricht dem der Fig. 3. Die Schnitte der
Fig. 6 zeigen, daB die inneren Gehdusehdlften 2, 2
mit den &uBeren Gehdusehdlften 1, 1' nur durch
die isolierenden Elemente 202 Uber die Laschen 4
verbunden sind, so daB hier keine thermische oder
akustische Verbindung besteht.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur katalytischen Entgiftung von
Abgasen, vorzugsweise Abgasen von Verbren-
nungskraftmaschinen, mit zwei duBeren Ge-
h3usehélften (1, 1'), zwei inneren Gehdusehilf-
ten (2, 2") und einer Tragermatrix (3), dadurch
gekennzeichnet, daB die inneren Gehduseh-
dlften (2, 2') jeweils seitliche Laschen (4) auf-
weisen, die formschllssig in seitliche Auspri-
gungen (5) der duBeren Gehiusehilften (1, 17)
eingreifen, und daB die zusammengesetzten
inneren Geh&dusehilften (2, 2') in den zusam-
mengesetzten duBeren Gehiusehilften (1, 17)
statisch bestimmt gelagert sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die duBeren Gehdusehilf-
ten (1, 1") und die inneren Geh3usehilften (2,
2') Sicken (9, 9") aufweisen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die duBeren Gehiuseh-
dlften (1, 17) halbringfGrmige Ausprdgungen
(10, 10") aufweisen, und daB in diese Auspri-
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gungen (10, 10') Dichtringe (7, 7') eingelegt
sind, die den Raum zwischen den &uBeren
Geh3dusehilften (1, 1') und den inneren Gehiu-
sehilften (2, 2') gasdicht abschlieBen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3
mit AnschluSirohren (8, 8'), dadurch gekenn-
zeichnet, daB die duBeren Gehdusehilften (1,
1') mit zwei konusférmigen Ein- bzw. Auslauf-
bereichen (101, 102) versehen sind, und daB
die AnschluBrohre (8, 8') mit den Ein- bzw.
Auslaufbereichen (101, 102) fligetechnisch ver-
bunden, vorzugsweise verschweiBt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4
mit Anschlufirohren (8, 8") und Konen (6, 6'),
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den
AnschluBirohren (8, 8') und den zusammenge-
setzten inneren Geh&dusehilften (2, 2') die Ko-
nen (6, 6") eingesetzt sind, und daB die Konen
(6, 6") beiderseits auf die Anschlufrohre (8, 8')
bzw. die Enden der inneren Gehiusehilften (2,
2") aufgeschoben sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daj die duBeren
Geh3usehdlften (1, 1) durch fligetechnische
oder formschliissige Verbindungen gasdicht
verbunden sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB die inneren
Gehdusehilften (2, 2') mindestens vier La-
schen (4) aufweisen, die von den Wandungen
der inneren Geh3usehilften (2, 2') radial nach
auBen weisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB die axiale
Ladnge der Lasche (4) gréBer als ihre radiale
Lange ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daf die La-
schen (4) die inneren Geh&usehilften (2, 2')
koaxial in einem radialen Abstand von 2 mm
bis 10 mm, vorzugsweise von 6 mm von den
duBeren Gehdusehilften (1, 1') beabstandet
halten.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB die Lage-
rung eines Paares der Laschen (4), die sich
auf dem Umfang gegenliberliegen, in den Aus-
prdgungen (5) als Festlager, die Ubrigen Lage-
rungen in axialer Richtung als Loslager ausge-
flihrt sind.
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11.

12,

13.

14.

15.

16.

17.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB die inneren
Gehdusehilften (2, 2") von den duBeren Ge-
h3usehélften (1, 1') durch isolierende Elemente
(202, 203, 203") thermisch und akustisch ge-
frennt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die isolierenden Elemente
(202) um die Laschen (4) gelegt sind und in
Sicken (201) in den Ausprdgungen (5) der du-
Beren Gehdusehilften (1, 17) eingreifen, und
daB die zusammengesetzten inneren Gehiu-
sehidlften (2, 2')in den zusammengesetzten du-
Beren Geh&usehilften (1, 1') statisch bestimmt
gelagert sind.

Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, daB die Anschlufiroh-
re (8, 8') durch isolierende Elemente (203,
203') von den Konen (6, 6") thermisch und
akustisch getrennt sind, und daB die isolieren-
den Elemente (203, 203'") in Sicken (204, 204")
gelagert sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis
13, dadurch gekennzeichnet, daf die isolie-
renden Elemente (202, 203, 203") aus metalli-
schem oder keramischem Gestricke, vorzugs-
weise aus keramischen Schniren bestehen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daB die Tri-
germatrix (3) aus gewickelten oder gestapelten
Metallfolien besteht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, daB die Tri-
germatrix (3) durch FormschluB in den inneren
Geh3usehilften (2, 2') gelagert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
18, dadurch gekennzeichnet, daB die Tri-
germatrix (3) durch eine fligetechnische Ver-
bindung in den inneren Gehdusehilften (2, 2')
befestigt ist.
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