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() Canon 2 argile pour machine a boucher les trous de coulée de fours a cuve.

@ La présente invention concerne un canon 3 argi-
le pour machines & boucher les trous de coulée de
fours & cuve. Un tel canon comprend une chambre a
argile cylindrique (10), un nez (12) & section réduite
et une piéce tronconique (14) reliant la chambre a
argile au nez, ainsi qu'un piston hydraulique coulis-
sant dans la chambre pour éjecter la masse de
bouchage & travers le nez. Le nez (12) est relié 2 la
piéce tronconique (14) par I'intermédiaire d'au moins

une charniére afin de pouvoir ouvrir le nez par
pivotement. Cette possibilité de pivotement du nez
(12) implique nécessairement la présence d'un joint
(16) entre le nez (12) et la piece (14). Dans la
présente invention, le joint (16) est profilé en forme
de "V" et est formé par une surface de joint (18) a
section pointue et une surface de joint (20) adjacen-
te complémentaire & section creuse.
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La présente invention concerne un canon 3
argile pour machine & boucher les trous de coulée
de fours 2 cuve, comprenant une chambre 2 argile
cylindrique, un nez & section réduite et une piéce
tronconique reliant la chambre 3 argile au nez,
ainsi qu'un piston hydraulique coulissant dans la
chambre pour éjecter la masse de bouchage A
travers le nez, dans lequel le nez est relié a la
piéce tronconique par l'intermédiaire d'au moins
une charniére et d'un joint défini par les cbtés
adjacents de la piéce tronconique et du nez.

La charniére, qui est prévue latéralement enire
le nez et la piéce tronconique, permet I'ouverture
du canon, par pivotement horizontal du nez autour
de l'axe de la charniére, pour offrir un accés facile
vers l'intérieur du nez et de la piéce tronconique 2
des fins de nettoyage ou d'entretien quasiment
aprés chaque opération de bouchage. Pour éviter
des fuites de la masse de bouchage au niveau de
cette séparation, les surfaces de contact entre le
nez et la piéce tronconique doivent éfre congues
comme surface d'étanchéité définissant un joint
étanche.

Jusqu'a présent les surfaces de contact entre
la piéce tronconique et le nez du canon étaient
biseautées par usinage, de fagon complémentaire,
pour définir un joint circulaire de section rectiligne
divergent ou convergent. Pour avoir, en plus, I'as-
surance d'un contact ininterrompu sur toute la cir-
conférence du joint, on a bombé légérement une
des deux surfaces de joint. Mais malgré cette
précaution, on a constaté, surtout chez les grosses
machines, des fuites de la masse de bouchage 2
travers le joint entre le nez et la partie tronconique.
La raison est qu'il existe actuellement des machi-
nes qui opérent avec une puissance de l'ordre de
600 tonnes. Or, ces puissances énormes provo-
quent, avec la contribution des conditions thermi-
ques défavorables, des déformations des parois du
nez et de la piéce tronconique. Il en résulte que les
surfaces de joints, sous I'effet de ces déformations,
finissent par ne plus éire parfaitement rondes et ne
peuvent plus étre appliquées de maniére étanche
I'une sur 'autre.

Le but de la présente invention est de prévoir
un nouveau canon 2 argile du genre décrit dans le
préambule qui présente un joint amélioré permet-
tant d'assurer une meilleure étanchéité et d'empé-
cher une fuite de la matiére de bouchage.

Pour atteindre cet objectif, le canon & argile
proposé par la présente invention est essentielle-
ment caractérisé en ce que le joint est profilé en
forme de "V" et formé par une surface de joint a
section pointue et une surface de joint adjacente
complémentaire & section creuse.

La surface de joint 2 section creuse se trouve,
de préférence, sur le cbté frontal de la piéce tron-
conique, tandis que la surface de joint & section
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pointue sera formée par le c6té arriere du nez.

D'autres particularités et caractéristiques de
I'invention ressortiront de la description d'un mode
de réalisation préféré, présenté ci-dessous, a ftitre
d'illustration, en référence 2 la figure unique qui
présente schématiqguement une coupe axiale a tra-
vers la partie frontale d'un canon & argile.

Sur cette figure on apergoit 'extrémité d'une
chambre 2 argile 10 dans laquelle coulisse un
piston hydraulique non montré pour éjecter la mas-
se de bouchage. Celle-ci est éjectée & travers un
nez 12, 3 section réduite, afin d'obturer le trou de
coulée d'un four non représenté. Une piéce tronco-
nique 14 forme la transition entre la chambre 10 et
le nez 12. Pour pouvoir ouvrir le canon, le nez 12
est généralement relié 2 la piece tronconique 14 A
l'aide d'une charniére verticale non représentée,
permettant au nez d'éire pivoté horizontalement
vers l'arriére conire la piéce tronconique 14. Il est
possible de prévoir une telle charniére de chaque
cOté, afin de pouvoir ouvrir le nez d'un cdté ou de
I'autre.

La possibilité de pivotement du nez 12 impli-
que nécessairement la présence d'un joint enire le
nez 12 et la piece 14 afin d'assurer une fermeture
étanche et d'empécher la fuite de masse de bou-
chage.

Pour pouvoir assurer I'étanchéité & des pres-
sions élevées, la présente invention propose de
remplacer les joints habituels & section rectiligne
par un joint & section profilée. Comme le montre la
figure, le joint 16 présente, en section, une forme
en "V" définie par une surface d'étanchéité 18 en
pointe prévue sur le c6té arriere du nez 12 et par
une surface d'étanchéité creuse 20 de forme com-
plémentaire, prévue sur la piéce tronconique 14.
Les surfaces d'étanchéité pourraient, certes, éire
inversées, mais la disposition représentée mérite la
préférence parce que le joint est moins exposé a la
pression de la masse.

Les surfaces de joints 18, 20 sont, de préféren-
ce, usinées dans des anneaux séparés fixés res-
pectivement sur la paroi du nez 12 et sur la paroi
de la piece 14.

Cette forme du joint 16 assure une meilleure
étanchéité, comparée a un joint droit. En effet,
méme si la paroi du nez 12 ou celle de la piéce 14
a tendance 2 la déformation, I'étanchéité du joint
restera néanmoins assurée, car, quelque soit le
sens de la tendance 2 la déformation, ce sera soit
la partie intérieure du joint 16, soit sa partie exté-
rieure qui sera sollicitée dans le sens d'un renfor-
cement de I'étanchéité.

Revendications

1. Canon 2 argile pour machines & boucher les
trous de coulée de fours & cuve, comprenant
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une chambre 3 argile cylindrique, un nez a
section réduite et une piéce tronconique reliant

la chambre A argile au nez, ainsi qu'un piston
hydraulique coulissant dans la chambre pour
éjecter la masse de bouchage 2 travers le nez, 5
dans lequel le nez est relié A la piéce tronconi-

que par l'intermédiaire d'au moins une charnié-

re et d'un joint défini par les cOtés adjacents

de la piéce tronconique et du nez, caractérisé

en ce que le joint est profilé en forme de "V" 10
et formé par une surface de joint (18) & section
pointue et une surface de joint (20) adjacente
complémentaire & section creuse.

Canon selon la revendication 1, caractérisé en 15
ce que la surface de joint & section creuse se
trouve sur le cOté frontal de la piéce tronconi-
que (14) et en ce que la surface de joint a
section pointue est formée par le cOté arriere
du nez (12). 20
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