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@ Vorrichtung zum Trocknen von Holz.

@ Bei einer Vorrichtung zum Trocknen von Holz
mit einem in einem zylindrischen Geh3use koaxial
angeordneten zylindrischen Heizschild, das den ei-
gentlichen Trockenraum umschlieBt sowie einer
stirnseitigen Luftumw&lzvorrichtung ist zur besseren
Trocknung unter geringerem Energieaufwand erfin-
dungsgemipB vorgesehen, daB der Trockenraum (6)
stirnseitig von einer das Heizschild (5) Uberdecken-
den Stirnwand (9) abgeschlossen ist, da der Zwi-
schenraum zwischen Heizschild (5) und Geh3use (1)
durch radiale Trennwdnde (10 - 13) in einen oberen,
einen unteren und zwei seitliche Umluftkanile (14,
17, 15, 16) unterteilt ist und daB das Heizschild (5)
im Bereich der seitlichen Umluftkanidle (15, 16) Luft-
schlitze (21, 22) fiir eine Querbellftung des im Trok-
kenraum (6) gestapelten Holzes aufweist.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Trocknen von Holz oder anderen Gltern, mit
einem langgestreckten, zylindrischen ZuBeren Ge-
h3use und einem stirnseitigen VerschluBdeckel, ei-
nem im Innern des Gehduses koaxial angeordne-
ten, langgestreckten zylindrischen Heizschild, das
den eigentlichen Trockenraum umschlieft und auf
der AuBenseite mit dem Gehduseinnenmantel Um-
luftkanile begrenzt, sowie mit einer Vakuumeinrich-
tung und einer Luftumwilzeinrichtung auf der dem
VerschluBdeckel gegenliberliegenden Stirnseite.

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE 35 43
248 A1 bekannt. Dabei wird die vom Heizschild
aufgewdrmte Luft in L&ngsrichtung durch das im
vom Heizschild umschlossenen Trockenraum ge-
stapelte Holz geblasen. Um dabei eine ausreichen-
de Trocknung zu erhalten, ist es erforderlich, be-
sondere durchbrochene Stapelleisten zu verwen-
den, um der Trocknungsluft einen Durchtritt durch
das gestapelte Holz zu ermd&glichen. Zum Einbrin-
gen dieser durchbrochenen Stapelleisten muB das
Holz dabei jedoch vom Lagerplatz umgestapelt
werden, da es Ublicherweise auf durchgehenden
Leisten gelagert ist.

Darliberhinaus ist aus der DE 28 06 747 A1
eine Einrichtung zum Trocknen von Holz bekannt,
bei der durch zickzackirmige Einbauten in ab-
wechselnder Folge zu entsprechenden Heizel-
ementen auch eine Beliiftung des Holzes in Quer-
richtung mdglich ist. Eine solche Anordnung bein-
haltet jedoch einen erheblichen konstruktiven Auf-
wand, der darliberhinaus noch einen erheblichen
Platzbedarf erfordert, so daB Nutzvolumen und Wir-
kungsgrad relativ beschrénkt sind.

Ausgehend vom eingangs genannten Stand der
Technik liegt der vorliegenden Erfindung die Aufga-
be zugrunde, eine fir die Langsbelliftung bekannte
Vorrichtung mit einfachen Mitteln so umzugestal-
ten, daB damit eine schnellere und gleichmaBigere
Trocknung des eingebrachten Holzes erfolgen
kann, ohne daB dabei fiir einen Trocknungszyklus
das Holz umgestapelt werden muB.

Zur L8sung dieser Aufgabe ist erfindungsge-
ma3B vorgesehen, daB der Trockenraum stirnseitig
zur Luftumwdlzeinrichtung hin mit einer das Heiz-
schildende Uberdeckenden Trennwand abgeschlos-
sen ist, daB der Zwischenraum zwischen Heizschild
und &duBerem Geh#use durch radiale Trennwénde
in einen oberen, einen unteren und zwei seitliche
Umluftkandle unterteilt ist und daB das Heizschild
im Bereich der seitlichen, zum VerschluBdeckel hin
abgeschotteten Umluftkandle Luftschlitze flir eine
Querbellftung des im Trockenraum gestapelten
Holzes aufweist, und die Trockenluft vom Beschik-
kungsende des Trockenraumes Uber den oberen
Umluftkanal zu der Luftumwalzeinrichtung zurlick-
gefihrt ist.

Mit einer solchen Luftflihrung und einem prak-
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tisch radialen Einblasen der Trockenluft durch das
Heizschild hindurch ist auf einfache Weise eine
sehr viel wirkungsvollere und genau dosierbare
Querbellftung des Holzstapels unter gleichmaBiger
Verteilung lber die Hohe mdglich.

Von besonderem Vorteil ist es dabei, wenn das
Heizschild auf der einen Seite nur im vorderen
Bereich des einen seiflichen Umluftkanals und auf
der anderen Seite nur im hinteren Bereich des
gegenlberliegenden Umluftkanals Querschlitze auf-
weist.

Das bedeutet, daB dem Holzstapel auf der ei-
nen Hilfte seiner Ldngserstreckung Trockenluft von
der einen Seite und auf der anderen Hilfte Trok-
kenluft von der anderen Seite zugefiihrt wird, so
daB die Trockenluft jeweils ohne Gegenstrémung
die ganze Breite des Holzstapels erfaBt und sich
damit im Innern eine bessere Luftverteilung ohne
zusétzliche Einbauten ergibt, die auch zu einer
gleichm3pBigeren Trocknung beitragt.

Ferner ist es zweckmiBig, wenn der unten
liegende Umluftkanal ein langgestreckies Kiihiregi-
ster aufweist und parallel zu den seitlichen Umluft-
kandlen beaufschlagbar ist, so daB stets ein Teil
der umgewdilzten Luft rlickgekiihlt und dabei durch
Unterschreiten des Taupunktes vom mitgeflihrten
Wasserdampf befreit wird.

Ferner ist es zweckmiBig, wenn die Luftum-
wilzeinrichtung aus mehreren, gesondert ansteuer-
baren Ventilatoren besteht.

Besonders zweckmiBig hat sich ein Verfahren
zum Betrieb einer solchen Trocknungsvorrichtung
erwiesen, bei dem erfindungsgemaB in der Auf-
warmphase die Luft nur von einem Teil der Ventila-
toren und in der Trockenphase unter Erzeugung
eines Vakuums von einer gr&Beren Anzahl von
Ventilatoren umgewalzt wird.

Dabei ist es grundsatzlich auch mdoglich, daB
die Luftfihrung innerhalb der Trockeneinrichung
durch Umschaltung der Ventilatoren von Saug- in
Druckbetrieb umkehrbar ist.

Anhand einer schematischen Zeichnung sind
Aufbau und Funktion einer Trockeneinrichtung nach
der Erfindung ndher erldutert. Dabei zeigen:

Fig. 1 einen Lingsschnitt in Vertikalrichtung
durch eine Trockeneinrichtung ent-
sprechend der Schnittlinie | - | nach
Fig. 2,
einen Querschnitt durch die Trocken-
einrichtung entsprechend der Schnittli-
nie Il - Il nach Fig. 1 und
einen L3ngsschnitt in der Horizontal-
ebene durch die Trocknungseinrich-
tung entsprechend der Schnittlinie Il -
Il nach Fig. 2

Wie man aus den Figuren ersieht, weist die
Trockeneinrichtung ein &duBeres zylindrisches Ge-
h3use 1 mit einem stirnseitigen VerschluBdeckel 2

Fig. 2

Fig. 3
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als Beschickungs&ffnung und einer geschlossenen
Stirnwand 3 auf, auf deren Innenseite eine Luftum-
wiélzeinrichtung 4 in Form von mehreren Ventilato-
ren angeordnet ist. Innerhalb des zylindrischen iso-
lierten Geh3uses 1 und koaxial dazu ist ein langge-
strecktes zylindrisches Heizschild 5 angeordnet,
das aus einem Doppelmantel mit dazwischen lie-
genden Heizrohren besteht und das von auBen
Uber einen Heizkessel 6 beheizt wird. Das Innere
dieses Heizschildes 5 bildet den eigentlichen
Trocknungsraum 6, in dem, wie aus Fig. 2 zu
ersehen ist, entsprechendes Langholz 7 auf einem
Laufwagen 8 gestapelt ist und Uber den gedffneten
VerschluBdeckel 2 eingefahren ist.

Der Trockenraum 6 bzw. das Heizschild 5 ist
auf seiner innenliegenden Stirnseite gegeniiber den
Ventilatoren 4 mit einer geschlossenen Stirnwand 9
abgeschlossen. Ferner ist der vom AuBenmantel
des Heizschildes 5 und von der Innenflaiches des
Geh3uses 1 umschlossene Ringraum - wie man
insbesondere aus dem Querschnitt nach Fig. 2
ersieht - durch radiale Trennwdnde 10, 11, 12, 13
unterteilt, so daB damit ein oberer Umluftkanal 14,
zwei seitliche Umluftkandle 15 und 16 und ein
unterer Umluftkanal 17 gebildet werden. Dabei sind
die seitlichen Umluftkandle am deckelseitigen Ende
des Heizschildes 5 liber entsprechende Querwin-
de 18 und 19 gegeniiber dem stirnseitigen Raum
20 zwischen VerschluBdeckel 2 und Ende des
Heizschildes 5 abgeschottet, wihrend der eigentli-
che Trockenraum 6 und der obere und untere
Umluftkanal 14 und 17 zu dem stirnseitigen Raum
20 hin offen sind.

Wesentlich ist nun, daB das Heizschild 5 im
seitlichen von den Umluftkandlen 15 und 16 Uber-
deckten Bereich radial nach innen flihrende Luft-
schlitze 21 und 22 flr eine Querbelliftung des
Holzstapels 7 aufweist. Flir eine optimale Luftfiih-
rung und Verwirbelung ist es dabei von besonde-
rem Vorteil, wenn beispielsweise ausgehend vom
linken Umluftkanal 15 die Luftschlitze 21 nur in der
vorderen, den Ventilatoren 4 benachbarten Hilfte
des Heizschildes 5 vorgesehen sind, wdhrend auf
der gegeniberliegenden Seite ausgehend vom
Umluftkanal 16 die Luftschlitze 22 nur in der hinte-
ren Hilfte des Heizschildes 5 vorgesehen sind.
Damit trifft die querstrémende Luft nicht auf eine
Gegenstrdmung, sondern kann sich Uber die ge-
samte Breite des Stapels erstrecken.

Ergdnzend zu den bisher beschriebenen Ag-
gregaten ist noch eine Vakuumpumpe 24 zur Er-
zeugung eines Vakuums im Trockenraum 6 vorgse-
hen. Ferner sind im unteren Umluftkanal 17 Kihlre-
gister 25 angeordnet, um einen Teil der feuchtig-
keitsbeladenen Luft zurlickzukiihlen und dabei
durch Unterschreiten des Taupunktes eine Ausfil-
lung der Wasserdampfbeladung zu erreichen.

Die Funktionsweise der beschriebenen Vorrich-
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tung ist nunmehr die folgende:

Die von den Ventilatoren 4 liber den oberen Um-
luftkanal 14 angesaugte und dort im wesentlichen
aufgewdrmte Luft wird Uber die seitlichen Umluftka-
ndle 15 und 16 zurlickgefdrdert, dort noch weiter
aufgewédrmt und Uber die Querschlitze 21 und 22
nach innen in den eigentlichen Trockenraum 6 ge-
preft. Hier werden dann die Holzstapel 7 im we-
sentlichen quer von der Trockenluft durchstromt,
wobei wegen der Luftzufihrung einmal von der
einen und einmal von der anderen Seite Gegen-
strémungen vermieden werden und damit eine
bessere Feuchtigkeitsaufnahme erfolgt. Nach Aus-
fritt der mit Feuchtigkeit beladenen Luft in den
stirnseitigen Raum 20 wird die Luft dann Uber den
oberen Umluftkanal 14 zu den Ventilatoren 4 zu-
rlickgesaugt und dabei wieder aufgewdrmt.

Ein Teil der Umluft wird von den Ventilatoren 4
praktisch im Bypass durch den unteren Umluftka-
nal 17 zum stirnseitigen Raum 20 gefbrdert, wobei
dieser Luftanteil am Kihlregister 25 entlangstreicht,
dort abgekihlt wird und einen GroBteil der aufge-
nommenen Feuchtigkeit abgibt.

Flr eine optimale Betriebsweise ist es dabei
zweckmadpBig, wenn wihrend der Aufwdrmphase nur
ein Ventilator die Luft umwalzt. AnschlieBend wih-
rend der eigentlichen Trocknungsphase wird im
Trockenraum Uber die Vakuumpumpe ein Vakuum
von etwa 300 mbar erzeugt und dabei dann die
Luft Uber mindestens zwei weitere Ventilatoren 4
umgewailzt. Damit wird auch wihrend der Vaku-
umphase, wodurch der Siedepunkt des Wassers
abgesenkt und damit ein geringerer Energiever-
brauch erforderlich ist, eine Luftbewegung von etwa
2m/s zwischen dem Holz sichergestellt, so daB
dadurch eine optimale Trocknung erm&glicht wird.

Mit der beschriebenen Vorrichtung und der
entsprechenden Luftflhrung ist es mdglich, mit
einfachen Mitteln und unter optimaler Raumausnut-
zung eine Querbellftung zur Trocknung der einge-
fahrenen Holzstapel zu erreichen, wobei ein Um-
schichten des Holzes flir den Trockenvorgang nicht
erforderlich ist und darliberhinaus mit einem ge-
genliber herk6mmlichen Verfahren stark vermin-
derten Energieverbrauch eine gleichmipfige und
optimale Trocknung des Holzes sichergestellt ist.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Trocknen von Holz oder an-
deren Giitern, mit einem langgestreckten, zy-
lindrischen duBeren Geh&use und einem stirn-
seitigen VerschluBdeckel, einem im Innern des
Geh3uses koaxial angeordneten, langgestreck-
ten zylindrischen Heizschild, das den eigentli-
chen Trockenraum umschlieft und auf der Au-
Benseite mit dem Geh&useinnenmantel Umluft-
kanile begrenzt, sowie mit einer Vakuumein-
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richtung und einer Luftumwilzeinrichtung auf
der dem VerschluBdeckel gegeniiberliegenden
Stirnseite, dadurch gekennzeichnet, daB der
Trockenraum (6) stirnseitig zu der Luftumwalz-
einrichtung (4) hin mit einer das Heizschilden- 5
de (5) Uberdeckenden Stirnwand (9) abge-
schlossen ist, daB der Zwischenraum zwischen
Heizschild (5) und Geh3use (1) durch radiale
Trennwinde (10, 11, 12, 13) in einen oberen
(14), einen unteren (17) und zwei seitlichen 10
(15, 16) Umluftkandle unterteilt ist und daB das
Heizschild (5) im Bereich der seitlichen, zum
VerschluBdeckel (2) hin abgeschotteten Umluft-
kandle (15, 16) Luftschlitze (21, 22) flir eine
Querbellftung des im Trockenraum (6) gesta- 15
pelten Holzes (7) aufweist und die Trockenluft
vom Beschickungsende (20) der Trockenkam-
mer (6) Uber den oberern Umluftkanal (14) zu
der Luftumwdlzeinrichtung (4) zurlickgeflhrt
ist. 20

Trockenvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Heizschild (5) auf der
einen Seite nur im vorderen Bereich des einen
seitlichen Umluftkanals (15) und auf der ande- 25
ren Seite nur im hinteren Bereich des gegen-
Uberliegenden Umluftkanals (16) Querschlitze

(21, 22) aufweist.

Trockenvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch 30
gekennzeichnet, daB Durchtrittfliche und An-
zahl der Querschlitze (21, 22) einstellbar sind.

Trockeneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der untere Umluftkanal 35
(17) ein langgestreckies Kihlregister (25) auf-
weist und parallel zu den seitlichen Umluftka-
ndlen (15, 16) beaufschlagbar ist.

Trockenvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 40
gekennzeichnet, daB die Luftumwalzeinrichtung

(4) aus mehreren, gesondert ansteuerbaren
Ventilatoren besteht.

Verfahren zum Betrieb einer Trockenvorrich- 45
tung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in der Aufwdrmphase die Luft

nur von einem Teil der Ventilatoren und in der
Trockenphase unter Erzeugung eines Vakuums

von einer gr&Beren Anzahl von Ventilatoren 50
umgewalzt wird.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Luftfihrung durch Umschal-

tung der Ventilatoren von Saug- in Druckbe- 55
frieb umkehrbar ist.
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