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@ Guide d‘ondes pour four a micro-ondes.

) Guide d'ondes destiné & &tre monté sur la paroi
1 d'une cavité de cuisson entre 'antenne 2 d'un
magnétron 3 et une ouveriure 5 pratiquée dans
ladite paroi 1, et comportant un boftier métallique de
forme générale tubulaire formé d'un chapeau 7 com-
prenant une paroi supérieure allongée 8 dont une
région antérieure s'étend au-dessus de la paroi 1 et
dont une région postérieure s'étend au-dessus du
magnétron 3, deux parois latérales 9 et 10, deux
parois fransversales antérieure 11 et postérieure 12,
et d'une embase 13 comprenant une paroi de fond
14 traversée par un trou de passage 16 pour I'anten-
ne 2 et ouverte en regard de I'ouverture 5.

Selon l'invention, le chapeau 7 est formé en une
seule piece obtenue par emboutissage et détourage
d'une feuille métallique.

L'invention s'applique aux fours & micro-ondes a
usage ménager.
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L'invention se rapporte & un guide d'ondes
destiné a étre monté sur la paroi d'une cavité de
cuisson d'un four 3 micro-ondes entre I'antenne
d'un magnétron équipant ledit four et une ouverture
pratiquée dans ladite paroi.

Elle concerne, plus précisément, un guide
d'ondes comportant un boftier métallique de forme
générale tubulaire & section transversale sensible-
ment rectangulaire formé d'un chapeau compre-
nant une paroi supérieure allongée dont une région
antérieure s'étend au-dessus de la paroi et dont
une région postérieure s'étend au-dessus du ma-
gnétron, deux parois latérales longitudinales, deux
parois transversales antérieure et postérieure, et
d'une embase comprenant une paroi de fond tra-
versée par un trou de passage pour l'antenne et
ouverte en regard de I'ouverture pour permetire la
sortie des ondes.

Le boftier d'un tel guide d'ondes doit étre par-
faitement assemblé de maniére & éviter toute fuite
d'ondes, et la liaison des parois latérales et trans-
versales avec la paroi supérieure formant le cha-
peau ne doit notamment présenter aucun défaut.
Pour accomplir cette liaison, on doit effectuer un
détourage rigoureux des piéces, un pliage en res-
pectant les cotes et un assemblage par soudage.
Puis chaque chapeau est ensuite vérifier minutieu-
sement notamment au niveau des soudures. |l
s'ensuit que ces opérations sont délicates et lon-
gues et présentent un surcroft de colt dans une
fabrication en grande série.

L'invention a pour but d'éliminer ces inconvé-
nients.

Selon l'invention, le chapeau est formé en une

seule piece obtenue par emboutissage et détoura-
ge d'une feuille métallique.
Grice 4 cet emboutissage, on obtient un chapeau
d'une piéce sans soudure présentant des cotes
constantes lui assurant une géométrie soignée en
vue de son assemblage rigoureux avec I'embase et
la paroi de cavité, et empéchant ainsi toute fuite de
micro-ondes.

Les caractéristiques et avantages de I'invention
ressortiront d'ailleurs de la description qui va sui-
vre, & titre d'exemple, en référence au dessin an-
nexé dans lequel :

la Figure 1 est une vue schématisée en pers-
pective d'un guide d'ondes selon I'invention monté
sur une cavité d'un four & micro-ondes ; la Figure 2
représente en vue éclaiée et en perspective le
guide d'ondes de la Figure 1 ; la Figure 3 est une
vue en plan d'un feuillard illustrant les différentes
opérations d'usinage pour ['élaboration d'un cha-
peau du guide d'ondes.

Le guide d'ondes représenté est destiné A étre
monté sur la paroi 1 d'une cavité de cuisson d'un
four & micro-ondes entre I'antenne 2 d'un magné-
tron 3 installé latéralement & une face latérale 4 de
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la cavité, et une ouveriure 5 (schématisée en traits
interrompus) pratiquée dans la paroi 1 de la cavité.
Cette ouverture 5 est pratiquée selon une aréte de
la cavité et s'étend donc & la fois sur la face
latérale 4 et sur la face supérieure 6 de la paroi 1.
Comme on le voit mieux sur la Figure 2, le guide
d'ondes comporte un boftier métallique de forme
générale tubulaire & section transversale S sensi-
blement rectangulaire. Ce boftier est formé d'un
chapeau 7 comprenant une paroi supérieure allon-
gée 8 dont une région antérieure s'étend au-des-
sus de la face supérieure 6 et dont une région
postérieure s'étend au-dessus du magnétron 3,
deux parois latérales et longitudinales 9 et 10, deux
parois transversales antérieure 11 et postérieure
12, et d'une embase 13 comprenant une paroi de
fond 14 s'étendant sous la région postérieure de la
paroi 8 et un talon 15, ladite paroi de fond 14 étant
traversée par un trou de passage 16 pour I'antenne
2 et ouverie en regard de I'ouverture 5 pratiquée
dans la paroi 1 de la cavité pour permeittre la sortie
des ondes.

Selon l'invention, le chapeau 7 est formé en

une seule piéce obtenue par emboutissage et dé-
tourage d'une feuille métallique 16.
Ainsi, on obtient un chapeau d'une piéce sans
soudure présentant une géoméirie soignée en vue
de son assemblage précis avec I'embase 13 et la
paroi de cavité 1 et empéchant ainsi toute fuite de
micro-ondes.

Comme représenté notamment & la Figure 2 la
paroi transversale antérieure 11 et les parties des
parois latérales 9 et 10 adjacentes 4 la région
antérieure de la paroi supérieure 8 portent respecti-
vement un bord plié 17 venu de détourage dans un
premier trongon 18 de la bordure plane périphéri-
que de l'embouti et comportant des moyens de
fixation 19 avec ladite paroi de cavité 1.

Les pariies des parois latérales 9 et 10 adja-
centes & la région postérieure de la paroi supérieu-
re 8 comportent respectivement dans leurs plans
des prolongements 9' et 10' obtenus par un détou-
rage et un premier pliage d'un deuxiéme trongon
20 de la bordure périphérique de I'embouti, chaque
bord libre desdits prolongements comportant un
rebord 21 qui est obtenu par un deuxi€éme pliage et
s'étend selon un plan paralléle au bord plié 17, et
qui comporte des moyens de fixation 22 avec la
paroi de fond 14 et des moyens de liaison 23 avec
le magnétron 3. La paroi de fond 14 comporte
également des moyens de liaison 24. Ces moyens
de liaison 23 et 24 sont formés par des trous
calibrés au travers desquels passent des tiges file-
tées (non représeniées) portées par le magnétron
3.

Les moyens de fixation 19 et 22 comportient
une pluralité de petits bossages destinés & assurer
le soudage du bord 17 et des rebords 21 respecti-
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vement avec les parois de cavité 1 et de fond 14.
Les prolongements 9' et 10" présentent respective-
ment sur leurs bords latéraux joignant les rebords
21 et le bord 17 une paite de fixation 25 destinée a
venir se fixer sur la face latérale 4.
On va maintenant décrire le procédé de fabrication
du chapeau 7 en se référant 2 la Figure 3 qui
représente un feuillard 26 dont un flan 16 dit
"feuille & travailler” est amenée horizontalement 2
différents postes sur lesquels on effectue les opé-
rations successives suivantes :

A) emboutissage de la région cenirale de la
feuille 16 pour former notamment la paroi supé-
rieure 8, les parois latérales 9 et 10 et transver-
sales antérieure et postérieure 11, 12 du cha-
peau 7 ;
B) usinage 2 plat de la bordure plane périphéri-
que de l'embouti notamment en bosselant les
premiers et deuxiémes trongons 18 et 20 pour
obtenir les petits bossages 19, et en poingon-
nant dans un c6té du deuxieme trongon 20 une
série de trous 27 d'aération du guide d'ondes ;
C) détourage des parties 9' et 10" ;
D) deuxieéme pliage vers le bas selon des plans
perpendiculaires a la feuille 16 pour former les
rebords 21 ;
E) premier pliage, vers I'embouti, pour amener
les prolongements 9' et 10' dans les plans des
parois latérales 9 et 10, et poingonnage de
précision pour obtenir les trous calibrés 23 dans
les rebords 21 ;

F) puis, détourage final du chapeau.

Le chapeau étant ainsi constitué, on procéde alors
4 son assemblage avec I'embase 13. Le fond 14
est appliqué conire le rebord 21, et le talon 15 est
appliqué contre la face interne de la paroi fransver-
sale postérieure 12. On fait colncider les trous
calibrés 23 et 24 et 'on procéde au soudage
électrique, facilité par les petits bossages 22, de
I'embase sur le chapeau 7. Une fois cette opération
terminée, on obtient un boftier de guide d'ondes en
forme de bofte étanche dont I'ouveriure, laissée
enire la paroi transversale antérieure 11 et le bord
28 de la paroi de fond 14, est destinée 2 venir se
raccorder avec l'ouverture 5 de la paroi 1 de la
cavité.

Comme on le comprendra le guide d'ondes
ainsi constitué est soudé sur la face supérieure 6
de la paroi 1 de la cavité par l'intermédiaire du
bord 17 et des petits bossages 19 et fixé sur la
face latérale 4 par l'intermédiaire de la patte 25.
Puis, le magnétron 3 est monté et ajusté sur le
guide d'ondes au moyen des trous calibrés 23 et
24 et des tiges filetées les traversant.

Revendications

1. Guide d'ondes destiné a &tre monté sur la
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paroi (1) d'une cavité de cuisson d'un four 2
micro-ondes entre l'antenne (2) d'un magné-
tron (3) équipant ledit four et une ouverture (5)
pratiquée dans ladite paroi (1), et comportant
un boftier métallique de forme générale tubu-
laire 4 section transversale sensiblement rec-
tangulaire formé d'un chapeau (7) comprenant
une paroi supérieure allongée (8) dont une
région antérieure s'étend au-dessus de la paroi
(1) et dont une région postérieure s'étend au-
dessus du magnétron (3), deux parois latérales
longitudinales (9 et 10), deux parois transver-
sales antérieure (11) et postérieure (12), et
d'une embase (13) comprenant une paroi de
fond (14) traversée par un trou de passage
(16) pour I'antenne (2) et ouverte en regard de
I'ouverture (5) pour permetire la sortie des
ondes,

caractérisé en ce que le chapeau (7) est
formé en une seule piéce obtenue par embou-
tissage et détourage d'une feuille métallique.

Guide d'ondes selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la paroi transversale
antérieure (11) et les parties des parois latéra-
les (9 et 10) adjacentes 2 la région antérieure
de la paroi supérieure (8) portent respective-
ment un bord plié (17) venu de détourage dans
un premier trongon (18) de la bordure plane
périphérique de l'embouti et comportant des
moyens de fixation (19) avec ladite paroi de
cavité (1).

Guide d'ondes selon la revendication 2,
caractérisé en ce que les parties des parois
latérales (9 et 10) adjacentes & la région posté-
rieure de la paroi supérieure (8) comportent
respectivement dans leurs plans des prolonge-
ments (9' et 10') obtenus par un détourage et
un premier pliage d'un deuxiéme trongon (20)
de la bordure périphérique de I'embouti, cha-
que bord libre desdits prolongements compor-
tant un rebord (21) qui est obtenu par un
deuxieme pliage et s'étend selon un plan pa-
ralléle au bord plié (17), et qui comporte des
moyens de fixation (22) avec la paroi de fond
(14) ainsi que des moyens de liaison (23) avec
le magnétron (3).

Guide d'ondes selon la revendication 2 ou 3,
caractérisé en ce que les moyens de fixation
(19 et 22) comporient une pluralité de petits
bossages destinés & assurer le soudage du
bord (17) et des rebords (21) respectivement
avec les parois de cavité (1) et de fond (14).

Procédé de fabrication d'un guide d'ondes se-
lon les revendications 1 & 4, & partir d'un



5 EP 0 500 036 A1

feuillard dont un flan dit "feuille 2 travailler" est
amenée 3 différents postes,
caractérisé en ce qu'il comprend les opéra-
tions successives suivantes : emboutissage de
la région centrale de la feuille (16) pour former 5
notamment la paroi supérieure (8), les parois
latérales (9) et (10) et transversales antérieure
et postérieure (11, 12) du chapeau (7) ; usina-
ge 2 plat de la bordure plane périphérique de
I'embouti notamment en bosselant les pre- 10
miers et deuxiémes trongons (18 et 20) pour
obtenir les petits bossages (19) et en poingon-
nant dans un cbté du deuxiéme trongon (20)
une série de trous (27) d'aération du guide
d'ondes ; détourage des parties (9' et 10') ; 15
deuxieme pliage vers le bas selon des plans
perpendiculaires & la feuille (16) pour former
les rebords (21) ; premier pliage, vers I'embou-
ti, pour amener les prolongements (9' et 10
dans les plans des parois latérales (9 et 10), et 20
poingonnage de précision pour obtenir les
trous calibrés (23) dans les rebords (21) ; puis
assemblage et soudage de l'embase avec le
chapeau.
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