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@ Maschine zum Ummanteln von Flaschen mit einem Papierzuschnitt.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Maschine
zum Ummanteln von Flaschen mit sich Uber die
gesamte FlaschenhShe erstreckenden Papierzu-
schnitten. Die Maschine ist als Rundldufer gebaut
und weist an ihrem Umfang eine Ubertragungsvor-
richtung flr die Zuschnitte nach Art einer Etikettier-
station auf, in der die Zuschnitte beleimt und mittels
eines Greiferzylinders auf die an ihm vorbei beweg-
ten Flaschen 1 und mit dem Rumpf der Flaschen 1
fluchtende liber die Flaschen 1 bis zum Rumpf ab-
senkbare Stitzglocken 10 Ubertragen werden. Bei
der Ubertragung der Zuschnitte und dem anschlie-
Benden Andriicken der Zuschnitte im Rumpfbereich
und nach Anheben der Stitzglocke 10 auch im Hals-
bereich unter gleichzeitiger Verdrillung bleiben die
Flaschen 1 axial eingespannt. Auf diese Art und
Weise ist es mdoglich, sehr prizise und mit hoher
Leistung die Zuschnitte auf die Flaschen 1 zu Uber-
tragen.
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Bei einer bekannten Maschine zum Ummanteln
von sehr kleinen Flaschen mit sich Uber die ge-
samte HOhe der Flaschen erstreckenden Papierzu-
schnitten werden die beleimten Papierzuschnitte
von einem Ubertragungszylinder gehalten, wobei
sie an der nicht beleimten, spdteren AuBenseite
volifidchig abgestiitzt werden. Die mit diesen Pa-
pierzuschnitten zu versehenden Flaschen rollen
sich an den so vom Ubertragungszylinder gehalte-
nen Papierzuschnitten ab, wobei aufgrund der Haft-
kraft des Leims der Papierzuschnitt an den Fla-
schen haften bleibt. Dabei werden die Flaschen an
der gegeniiberliegenden Seite an einer orisfesten
Stutzwand gefiihrt. Diese Art der "Flhrung” geniigt
den heutigen Anforderungen nicht mehr. Sie ist
nicht prdzise und erlaubt auch keine hohen Durch-
satzleistungen.

Um beim Aufbringen von Zuschnitten auf Fla-
schen hohe Durchsatzleistungen zu erzielen, sind
Etikettiermaschinen mit einem Drehtisch bekannt,
der am AuBenumfang eine Vielzahl von Aufnahme-
pldtzen hat, in denen jeweils eine Flasche zwischen
einem Drehteller und einem Zentrier- und Spann-
kopf axial eingespannt wird. Auf die so prézise und
drehfest gehaltenen Flaschen lassen sich jeweils
ein oder mehrere Etiketten nacheinander an exakt
vorbestimmter Position anbringen. Dabei werden
die Etiketten von Ubertragungsorganen unmittelbar
an die Flasche angedriickt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Maschine zum Ummanteln von Flaschen mit sich
mindestens Uber die gesamte HShe der Flaschen
erstreckenden, insbesondere die Flaschenkdpfe
Uberragenden Papierzuschnitten mit hoher Durch-
satzleistung zu schaffen.

Diese Aufgabe wird mit folgenden Merkmalen
gelost:

a) Ein Drehtisch mit einem Flaschenein- und

Flaschenauslauf weist an seinem Umfang eine

Vielzahl von Aufnahmeplitzen, die jeweils aus
einem angetriebenen Drehteller und einem
Zentrier- und Spannkopf zum axialen Einspan-
nen einer Flasche bestehen, und Anlege- und
Andriickelemente flr die auf die Flaschen zu
Ubertragenden Zuschnitte auf.

b) Jeder Aufnahmeplatz weist einen Uber den

Hals der Flasche bis zu deren Rumpf absenkba-

re Stlitzglocke auf, die mit dem Rumpf der

Flasche fluchtet.

c) Auflerhalb des Drehtisches ist eine stationdre
Ubertragungsvorrichtung fiir die auf die durch
den Drehtisch vorbeitransportierten Flaschen
und die abgesenkten Glocken aufzubringende
Zuschnitte angeordnet.

d) Hinter der Ubertragungsvorrichtung und vor
dem Flaschenauslauf ist ein auf die Papierzu-
schnitte im Halsbereich einwirkendes Andrlick-
element vorgesehen, gegeniiber dem die durch
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den Drehteller in Drehung versetzte Flasche
eine Relativbewegung ausfihrt.

Die erfindungsgemiBe Maschine zum Umman-
teln von Flaschen mit sich Uber die gesamte H8he
der Flaschen erstreckenden Papierzuschnitten baut
auf einer flr hohe Leistungen bewdhrten Etikettier-
maschine auf. Die sich aus den besonders hohen,
den Rumpf der Flasche Uberragenden Papierzu-
schnitt ergebende besondere Schwierigkeit wird
mit einer kinstlichen VergroBerung des Rumpfes
durch die absenkbare Stltzglocke geldst. Die
Ubertragungsvorrichtung findet deshalb wie bei
herk&mmlichen Etikettiermaschinen an den einzel-
nen Aufnahmeplidtzen eine sich Uber die gesamte
H&he des Zuschnittes erstreckende Ubergabefls-
che vor. Damit sind die Voraussetzugen flir eine
prizise Ubertragung der Zuschnitte verbunden mit
hoher Durchsatzleistung gegeben.

Um die weitere Behandlung des Ubertragenen
Papierzuschnitts im Drehtisch zu erleichtern, sieht
die Erfindung weitere Ausgestaltungen vor.

Um den Zuschnitt mdglichst kurzfristig auf der
Flasche zu fixieren, kann ein unmittelbar vor der
Ubertragungsvorrichtung Hotmelt auf den Rumpf
einer jeden Flasche auftragendes Auftragsorgan
vorgesehen sein. Zusdizlich kann ein weiteres, ver-
setzt zu dem ersten Auftragsorgan Hotmelt auf die
Flasche Ubertragendes Auftragsorgan vorgesehen
sein. Diese beiden MaBnahmen, vor allem aber die
erste, verhindert, daB dann, wenn der Leim noch
nicht ausreichend abgebunden hat, das Etikett bei
Belastung des Zuschnittes sich auf der Flasche
verschiebt. Diese MaBnahme ist besonders bei ho-
hen Leistungen von Bedeutung. Die zweite MaB-
nahme vermindert die Gefahr, daB der Zuschnitt an
der SchlieBe aufspringt.

Damit die Belastung des Zuschnittes insbeson-
dere in der Anfangsphase, wenn der Leim noch
nicht ausreichend abgebunden hat, nicht zu groB
wird, sollte die Ubertragungsvorrichtung eine fir
eine Fassonbeleimung eingerichtete Beleimungs-
station aufweisen, mit der die Zuschnitte nur im
Rumpfbereich der Flasche und ggf. im Uberstehen-
den Uberlappungsbereich des Halsetiketts beleimt
werden. Zusétzlich oder alternativ kann die AuBen-
seite der Stitzglocke einen leimabweisenden Belag
oder Struktur haben. Durch eine dieser beiden
MaBnahmen oder durch beide MaBnahmen ge-
meinsam wird erreicht, daB der Zuschnitt praktisch
nicht an der AuBenseite der Stilitzglocke haftet.

Da die Behandlung der Flaschen im Drehtisch
im axial eingespannten Zustand erfolgt, ist nicht
mdglich, Uberstehende Zipfel der Zuschnitte im
Bereich des Drehtisches zu verdrillen. Damit aber
auch die Zipfel abschlieBend verdrillt werden k&n-
nen, ist nach einer Ausgestaltung der Erfindung
vorgesehen, daB im Flaschenauslauf, insbesondere
einem Auslaufstern, auf das die Flaschenkdpfe
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Uberragende Zuschnittende einwirkende Verdrillele-
mente vorgesehen sind.

Die bei Getrdnkeflaschen Ubliche Sicherung
des Verschlusses die erkennen l48t, ob der Ver-
schluB vom Hersteller zum Verbraucher ged&ffnet
worden ist, 188t sich nach einer Ausgestaltung der
Erfindung dadurch verwirklichen, daB im Flaschen-
auslauf ein Auftragsorgan flir Hotmelt angeordnet
ist, mit dem Klebstoff, insbesondere Hotmelt in das
eine oben offene Tllle bildende, den Flaschenkopf
Uberragende Zuschnittende sprihbar ist, und daB
im Flaschenauslauf SchlieBelemente vorgesehen
sind, die auf die Uberragenden Zuschnittenden
schlieBend einwirken. Diese SchlieBelemente kdn-
nen zusatzlich zu den Verdrillelementen vorgese-
hen sein, kdnnen aber auch von den Verdrillele-
menten gebildet sein. Besonders zweckmiBig ist
es, wenn das Drehprogramm Drehteller so gestaltet
ist, daB das Aufiragsorgan Klebstoff auf den Uber-
lappenden Bereich des Zuschnittes spriiht. Da-
durch wird erreicht, daB gerade in diesem kriti-
schen Bereich Manipulationen an dem geschlosse-
nen Zuschnittende unbemerkt nicht m&glich sind.

Um den Klebstoff besser in die offene Tille
einbringen zu k&nnen, kann der Zentrier- und
Spannkopf kegelstumpfférmig gestaltet sein.

Grundsdtzlich k&nnen die Zuschnitte bereits
Etiketten tragen. Sofern dies nicht der Fall ist, 148t
sich die Maschine zum Ummanteln der Flaschen
auch noch mit einer Efikettierstation ausristen. In
einem solchen Fall sollte das Drehprogramm der
Drehteller derart gestaltet sein, daB die Etiketten
den Uberlappten Bereich der Zuschnitte Uliberdek-
ken. Dadurch wird eine zusitzliche Sicherung der
Schliefe des Papierzuschnittes erreicht.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer
ein Ausflihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung
ndher erlautert.

Im einzelnen zeigen:

Fig. 1 - eine Maschine zum Ummanteln von
Flaschen mit Papierzuschnitten und
zum Etikettieren in schematischer
Darstellung in Aufsicht,
die Maschine gem3B Fig. 1 im Axi-
alschnitt nach der Linie | - | der Fig.
1,
die Maschine gemapB Fig. 1 im Aus-
schnitt und im Schnitt nach der Linie
Il - Il der Fig. 1,
die Maschine gemapB Fig. 1 im Aus-
schnitt und Axialschnitt nach der Li-
nie lll der Fig. 1,
die Maschine gemapB Fig. 1 im Aus-
schnitt und Axialschnitt nach der Li-
nie IV - IV der Fig. 1,
die Maschine gemapB Fig. 1 im Aus-
schnitt und Axialschnitt nach der Li-
nie V - V der Fig. 1,

Fig. 2 -

Fig. 3 -

Fig. 4 -

Fig. 5 -

Fig. 6 -
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Fig. 7 - die Maschine gemapB Fig. 1 im Aus-
schnitt und Axialschnitt nach der Li-
nie VI - VIl der Fig. 1.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, gelangen zu umm-
antelnde und zu etikettierende kleine Flaschen 1
Uber eine Einteilschecke 2 und einen als Einlauf-
stern 3 ausgebildeten Flascheneinlauf auf einen
Drehtisch 4, der am AuBenumfang eine Vielzahl
von Aufnahmepldtzen 5 aufweist. Jeder Aufnahme-
platz 5 weist einen Drehteller 6 und einen Zentrier-
und Spannkopf 7 zum axialen Einspannen der Fla-
sche 1 auf. Der Zentrier- und Spannkopf 7 ist im
oberen Bereich als Kegelstumpf 7a gestaltet. Der
Drehteller 6 flihrt bei Drehung des Drehtisches 4
ein bestimmtes Drehprogramm entsprechend einer
ortsfesten Kurve 8 aus, in der ein Eingriffsglied 9
des Antriebes des Drehtellers 6 gefiihrt ist. Jedem
Aufnahmeplatz ist ferner eine frei drehbar gelager-
te, heb- und senkbare Stitzglocke 10 zugeordnet,
die mit dem Rumpf der Flasche 1 fluchtet und
deren Hubbewegung entsprechend einer ortsfesten
Kurve 11 erfolgt, in der ein Eingriffsglied 12 der
Stiitzglocke 10 geflihrt ist.

Am Umfang des Drehtisches sind zwei Ubertra-
gungsvorrichtungen 13, 14 gleicher Art angeordnet.
Die Ubertragungsvorrichtung 13 dient zur Ubertra-
gung von sich vom Boden bis Uber den Kopf der
Flaschen 1 hinaus erstreckenden Papierzuschnit-
ten, wihrend die Ubertragungsvorrichtung 14 zur
Ubertragung von Etiketten dient. Jede Ubertra-
gungsvorrichtung 13, 14 weist einen umlaufenden
Trager 13a, 14a mit darauf angeordneten oszillie-
renden oder rotierenden Entnahmeelementen auf,
an dessen Umfang ein Kasten 13b, 14b fir Zu-
schnitte bzw. Etiketten, eine Leimwalze 13c, 14c
und ein Greiffahrzylinder 13d, 14d fiir die Ubertra-
gung der beleimten Zuschnitte bzw. Etiketten auf
die Flaschen 1 angeordnet sind. Zum vollstdndigen
Anlegen der Ubertragenen Zuschnitte bzw. Efiket-
ten sind am AuBenumfang des Drehtisches 4 und
ggf. auch am Innenumfang stationire Andriickele-
mente in Form von Blrsten 15, 16, 17 Vorgesehen.
Wahrend das Andriickelement 15 dazu dient, den
Ubertragenen Zuschnitt im Rumpfbereich anzudrik-
ken, dient das Andrlickelement 17 dazu, den Zu-
schnitt 21 im Halbbereich anzulegen und dabei
gleichzeitig eine Verdrillung vorzunehmen, wie in
Fig. 4 dargestellt ist. Dazu ist es notwendig, die
Drehbewegung der Flaschen 1 entsprechend zu
steuern. Eine bestimmte Drehstellung der Flaschen
1 wird auch an der Ubertragungsstation 14 ver-
langt, um die Etiketten auf den Uberlappten Bereich
des Zuschnittes 21 zu Ubertragen.

Der Auslauf 18 der Flaschen 1 wird von einem
Auslaufstern gebildet, der im Eingang ein stationi-
res Auftragselement 22 flir auf die Uberstehenden
Zuschnittenden aufzutragenden Klebstoff, insbe-
sondere Hotmelt, und im Ubrigen mit laufende
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VerschlieB- und Verdrillelemente 23. Am AuBenum-
fang des Drehtisches k&nnen zusitzlich noch Aui-
tragsorgane 19, 20 flr Hotmelt vorgesehen sein.
Die Behandlung der Flaschen mit einer solcher
Maschine erfolgt auf folgende Art und Weise:
Nachdem die Flaschen 1 Uber den Einlaufstern
1 auf den Drehtisch 4 gelangt sind, werden sie
axial zwischen dem Drehteller 6 und dem Zentrier-
und Spannkopf 7 eingespannt. Diese Einspannung
bleibt bis zum Flaschenauslauf 18 aufrechterhalten.
Dadurch ist gewéhrleistet, daB sich wéhrend des
gesamten Transportweges der Flaschen 1 ein be-
stimmtes Drehprogramm verwirklichen 148t, gemiB
dem in winkelgerechter Lage optimal die Zuschnit-
te 21 und die Etiketten behandelt werden k&nnen.
Die so eingespannten Flaschen 1 passieren die
Auftragsorgane 19 und 20 fir Hotmelt, die auf den
Rumpfbereich der Flasche 1 umfangsmiBig ver-
setzt punktformig Hotmelt aufbringen. Die Papier-
zuschnitte 21 werden anschliefend mittig an die
vorbeitransportierte Flasche 1 durch den Greiferzy-
linder 13d Ubertragen und an die Hotmeltpunkte
angedrlickt. Dadurch wird kurzfristig eine rutschfe-
ste Fixierung des Zuschnittes 21 auf der Flasche 1
erreicht. Die Beleimung der Zuschnitte 21 in der
Ubertragungsstation 13 ist so eingerichtet, daB der
Zuschnitt 21 nur im Rumpfbereich und am vorde-
ren oder hinteren, spéter auBenliegenden Rand be-
leimt wird. Dadurch wird verhindert, daB der Zu-
schnitt 21 an der Stltzglocke 10 haftet und deren
Herausziehen erschwert. Bei noch abgesenkter
Stitzglocke 10 wird die Flasche 1 an dem An-
driickelement 15 vorbeibewegt, wobei sie um ihre
eigene Achse verdreht wird. Uber die Flasche 1
wird diese Drehbewegung auf den Zentrier- und
Spannkopf 7 und die drehfest mit ihm verbundene
Stitzglocke 10 Ubertragen. Bei dieser Drehbewe-
gung wird der angeheftete Zuschnitt 21 mantelfor-
mig um die Flasche 1 und die Stitzglocke 10
gelegt, wie in Fig. 3 dargestellt. Nach Verlassen
des Andrlickelementes 15 wird die Glocke 10 aus
dem mantelférmigen Zuschnitt 21 herausgezogen.
Die Flasche 1 gelangt dann in den Bereich des
Andriickelemtes 17, das nur im Bereich des Fla-
schenhalses und des Spann- und Zentrierkopfes 7
mit seinem Kegelstumpf 7a wirksam ist. Auch in
diesem Fall wird die Flasche 1 durch den Drehtel-
ler 6 um ihre eigene Achse verdreht, wobei das
Drehprogramm derart gestaltet ist, daB der Zu-
schnitt im Halsbereich nicht nur angelegt, sondern
auch verdrillt wird, wie in Fig. 4 dargestellt ist.
Nach Verlassen des Andrlickelementes 17 wird im
Bereich der Ubertragungsstation 14 auf den Zu-
schnitt 21 im Rumpfbereich der Flasche 1 das
Etikett Ubertragen, und zwar derart, daB es den
Uberlappten Bereich des Zuschnittes 21 liberdecki.
Beim Transport ldngs des Andrlickelementes 16
wird das Etikett vollflichig angedriickt. Nach Anhe-
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ben des Spannkopfes 7 gelangt die Flasche in den
Bereich des Auslaufsterns 18, wo mit dem Auf-
tragsorgang 22 Hotmelt in die oben offene frichter-
férmige Tillle 24 des Papierzuschnittes 21 ge-
spriht wird. Das Drehprogramm der Drehteller 6 ist
dabei so gestaltet, daB Hotmelt auf den Uberlapp-
ten Bereich gespriiht wird. Im weiteren Transport
der Flaschen 1 im Auslaufstern 18 werden Uber die
K&pfe der Flaschen 1 Schlief- und Verdrillelemen-
te 23 geschwenkt, die zangenartig die Tille 24
zusammendriicken und anschliefend verdrillen, wie
in Fig. 6 dargestellt ist. Das Ergebnis dieser Bear-
beitung ist in Fig. 7 dargestellt.

Patentanspriiche

1. Maschine zum Ummanteln von Flaschen mit
sich Uber deren GesamthOhe erstreckenden
Papierzuschnitten, bestehend aus folgenden
Merkmalen:

a) Ein Drehtisch (4) mit einem Flaschenein-
und einem Flaschenauslauf (3, 18) weist an
seinem Umfang eine Vielzahl von Aufnah-
mepldtzen (5), die jeweils aus einem ange-
triebenen Drehteller (6) und einem Zentrier-
und Spannkopf (7) zum axialen Einspannen
einer Flasche (1) bestehen und Anlege- und
Andriickelemente (15, 16) fir die auf die
Flaschen (1) Ubertragenen Zuschnitte (21)
auf.

b) Jeder Aufnahmeplatz (5) weist eine Uber
den Hals der Flasche (1) des zu deren
Rumpf absenkbare Stiitzglocke (10) auf, die
mit dem Rumpf fluchtet.

c) Auferhalb des Drehtisches (4) ist eine
stationdre Ubertragungsvorrichtung (13) flr
die auf die durch den Drehtisch (4) vorbei-
transportierten Flaschen (1) und die abge-
senkten Stitzglocken (10) aufzubringenden,
beleimten Papierzuschnitte (21) angeordnet.
d) Hinter der Ubertragungsvorrichtung (13)
und vor dem Flaschenauslauf (18) ist ein
auf die Papierzuschnitte (21) im Halsbereich
einwirkendes Andriickelement (17) vorgese-
hen, gegeniiber dem die durch den Drehtel-
ler (6) in Drehung versetzte Flasche (1) eine
Relativbewegung ausflihrt.

2. Maschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB ein unmittel-
bar vor der Ubertragungsvorrichtung (13) Hot-
melt auf den Rumpf einer jeden Flasche (1)
aufgetragenes Auftragsorgang (19) vorgesehen
ist.

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, da ein auf den
Uberlappenden Bereich des Zuschnittes (21)
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Hotmelt auftragendes Auftragungsorgan (20)
vorgesehen ist.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Ubertra-
gungsvorrichtung (13) eine fiir eine Fassonbe-
leimung eingerichtete Beleimungsstation auf-
weist, mit der die Zuschnitte (21) nur im
Rumpfbereich und ggf. im #uBeren Uberlap-
pungsbereich des Halsbereichs beleimt wer-
den.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die AuBensei-
te der Stitzglocke (10) eine leimabweisende
Struktur hat.

Das im Flaschenauslauf (18), insbesondere ei-
nem Auslaufstern, ein Auftragsorgan (22) flr
Hotmelt angeordnet ist, mit dem Hotmelt in
das eine oben offene Tllle bildende, den Fla-
schenkopf Uberragende Ende des Zuschnittes
(21) spriihbar ist.

Maschine nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, da im Flaschen-
auslauf auf die die Kopfe der Flaschen (1)
Uberragenden Zuschnittenden (24) einwirkende
VerschlieBelemente (23) vorgesehen sind.

Maschine nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet, da im Flaschen-
auslauf (18), insbesondere einem Auslaufstern,
auf die die Kdpfe der Flaschen (1) Uberragen-
de Zuschnittenden (24) einwirkende Verdrillele-
mente (23) vorgesehen sind.

Maschine nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, daf der Zentrier-
und Spannkopf (7) kegelstumpfférmig gestaltet
ist.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die Ubertra-
gungsvorrichtung (13) aus einem mit rotieren-
den oder oszillierenden Entnahmeelementen
bestlickten Trager (13a) mit an seinem Um-
fang angeordneten Stationen (13b, 13c, 13d)
fir die Beleimung der Entnahmeelemente, flr
die Entnahme und Beleimung der Zuschnitte
durch die Entnahmeelemente und flir die Uber-
tragung der beleimten Zuschnitte auf die Fla-
schen (1) besteht.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB auBerhalb des
Drehtisches (4) eine Efikettierstation (14) ange-
ordnet ist.
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12. Maschine nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, daf8 das Drehpro-
gramm der Drehteller (6) derart gestaltet ist,
daB die von der Etikettierstation (14) zu Uber-
tragenden Etiketten auf den Uberlappten Be-
reich der Zuschnitte (21) Ubertragen werden.
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