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Tiroir coulissant sur roulement dont le fond est constitué d’une base portante en forme de cuvette,
moulée en plastique.

@ La présente invention a pour objet un tiroir
coulissant sur roulement dont le fond est cons-
titué d'une base portante en forme de cuvette
(1), moulée en plastique, et dont les coulisses
de support et glissement (1a) sont réalisées sur
les parois latérales opposées du tiroir méme.

La paroi frontale (2) de cette cuvette est
parfaitement verticale et lisse, tandis que les
trois autres (3)(4), toutes inclinées vers le cen-
tre, sont finies sur leur partie supérieure par une
aile externe plate (5) qui délimite la cuvette sur
les trois coOtés, comme un éfrier; étant prévu
que sur cet étrier on puisse appliquer les pan-
neaux de fermeture latérale du tiroir, ainsi que
tout autre composant du tiroir méme.

FIG.1
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La présente demande de brevet pour invention
industrielle a pour objet un tiroir coulissant sur roule-
ment dont le fond est constitué d’'une base portante en
forme de cuvette, moulée en plastique

La conception constructive du tiroir en objet n'a
aucun précédent dans ce créneau de la technique qui
aujourd’hui est principalement fondée sur deux systé-
mes de fabrication.

Le premier, qui est plus ancien et traditionnel, est
surtout utilisé dans la réalisation de tiroirs entiérement
en bois et ou I'action portante est confiée au chassis
constitué de quatre parois latérales qui sont fixées
entre elles avec des systémes de raccordement aptes
a assurer une résistance et sare jonction entre les dif-
férentes parties.

Les parois latérales présentent a l'intérieur, prés
de leur bord inférieur, une petite rainure longitudinale
apte au logement du panneau de fond qui de cette
maniére est encastré au centre des quatre parois laté-
rales du tiroir.

Les coulisses de support et glissement du tiroir
sont vissées a 'externe des deux parois latérales de
gauche et de droite du tiroir; celles-ci glissent sur des
roues qui tournent a folle dans des contre-coulisses
de support qui sont vissées sur les parois internes du
meuble qui contient le tiroir.

Cette technique constructive qui, méme si réali-
sée industriellement peut étre définie du type artisa-
nal, a été récemment dépassée par un nouveau
systéme de fabrication de qualité technologique éle-
vée et qui est particulierement adaptée pour des pro-
ductions standard en trés grande série; ce systéme
prévoit I'utilisation de deux parois latérales en téle
fonctionnant en tant que structures portantes pour
tous les autres composants du tiroir.

En détail, le bord supérieur des susdites parois
latérales en tole résulte plié vers I'externe afin de pou-
voir se coupler et glisser sur les roulements de la con-
tre-coulisse, en éliminant ainsi les frais de fabrication
et installation des coulisses illustrées dans le premier
systéme.

Le bord longitudinal inférieur des susdites parois
latérales en tole pliées a la presse présente des ailet-
tes pliées en équerre vers l'interne de maniére a pou-
voir fonctionner en tant que taquets de supports et
d’ancrage du panneau qui constitue le fond du tiroir;
de méme aux extrémités postérieure et frontale des
susdites parois en role, des crochets externes sont
prévus et sur lesquels en pose et visse les panneaux
de fermeture antérieure et postérieure du tiroir.

Le tiroir selon I'invention change complétement la
conception des deux techniques constructives sus-
mentionnées, du moment que la fonction portante est
attribuée, ce qui n’avait jamais été réalisé auparavant,
au fond du tiroir qui est réalisé dans ce but en forme
de cuvette monolithique, moulée en matériel plasti-
que.

Cette cuvette devient I'élément d’accrochage et
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de support de tous les autres composants et acces-
soires du tiroir, permettant ainsi des agencements dif-
férents et spéciaux de maniére a pouvoir ainsi
réaliser, a partir d'une structure portante identique,
différents modéles de tiroirs comme par exemple
tiroirs porte-casseroles, plateaux porte-couverts,
tiroirs porte-bouteilles, tiroirs pour dossiers de
bureau, etc...

A ce sujet il faut préciser que la profondeur de la
cuvette en objet est telle qu’elle peut déja fonctionner
toute seule et sans autre accessoire en tant que pla-
teau porte-couverts par exemple; dans ce cas le fond
de la cuvette pourrait étre réalisé avec plusieurs sec-
teurs, divisés par des cloisons obtenues pendant la
phase de moulage de la cuvette.

Plus spécifiquement, ce type de cuvette ayant
une forme quadrangulaire présente une paroi frontale
lisse surlaquelle poser et appliquer le panneau de fer-
meture frontale du tiroir, tandis que les trois autres
parois latérales, toutes légérement inclinées vers le
centre, sont finies supérieurement par une aile
externe plate qui délimite la cuvette sur le trois cotés,
comme un éfrier.

Cette cuvette présente inférieurement un réseau
de nervures aptes a conférer le rigide nécessaire a la
surface du fond de la cuvette, tandis que le long des
trois autres ailes externes susdites seront réalisés,
pendant la phase de moulage, des trous ou des fiches
cylindriques et verticales pour I'ancrage au moyen de
vis ou par force des éléments de fermeture latérale du
tiroir.

Sur les deux parois latérales de la cuvette, celle
de droite et celle de gauche, on réalise les coulisses
de support et glissement moulées en une seule piéce
avec la cuvette méme; les susdites coulisses étant
destinées, comme d’habitude, a se coupler, en inter-
posant des roulements tournant a fol, a leurs respec-
tives contre-coulisses fixes qui sont appliquées a
'interne des parois du meuble qui contient le tiroir.

Dans une version alternative du tiroir selon
linvention, les susdites coulisses de support et glis-
sement pourraient étre simplement appliquées suc-
cessivement a I'externe de parois latérales du tiroir;
dans ce cas les parois de gauche et de droite de la
cuvette présentent une série de larges cbtes vertica-
les, quelques unes équipées de chevilles qui forjet-
tent horizontalement, d’autres équipées de trous
circulaires a axe horizontal; les susdites chevilles doi-
vent étre utilisées en tant que fiches de centrage afin
de pouvoir rapidement et exactement placer la cou-
lisse de glissement du tiroir, ainsi que les autres élé-
ments de la coulisse méme, tandis que les vis de
fixation de la coulisse seront vissées dans les trous
susmentionnés.

I est donc encore plus évident maintenant
combien la conception constructive du tiroir selon
linvention est innovatrice et révolutionnaire par rap-
port aux techniques antérieures du moment qu’elle
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exploite la cuvette ayant un fond portant en plastique
qui incorpore les coulisses et sur laquelle cuvette on
peut fixer tous les autres composants du tiroir.

Pour une explication plus claire, la description de
I'invention se poursuit référence aux dessins annexés
qui sont reportés uniquement a titre illustratif et non
limitatf et ou:

— la fig. 1 est une représentation axonométrique

de la cuvette portante selon 'invention et utilisée

par le tiroir;

- la fig. 2 est la susdite cuvette vue du haut;

—la fig. 3 est une section sur un plan vertical

transversal de la paroi de gauche de la susdite

cuvette qui met en évidence de quelle maniéere le
groupe coulisse et contre-coulisse pour le glisse-

ment des roulements du tiroir soit placé a

I'externe des parois latérales de la cuvette quand

cette derniére est réalisée dans la version ayant

les coulisses appliquées successivement;

— fig. 4 est une vue latérale de la cuvette en objet

qui prévoit I'utilisation de coulisses du type appli-

qué successivement;

— fig. 5 est la section de la cuvette en objet selon

le plan V-V de la fig. 1.

Référence les susdites figures, le tiroir selon
I'invention est réalisé a partir d’'une cuvette portante
de fond (1), moulée en une seule piéce de matériel
plastique.

Cette cuvette, dont le plan est quadrangulaire,
présente une paroi frontale (2) parfaitement verticale,
tandis que les trois autres parois sont légérement
inclinées vers le centre.

Plus précisément, les parois latérales (3) oppo-
sées a celle postérieure (4) sont finies supérieure-
ment par une aile externe horizontale, les trois ailes
formant un étrier périmétral (5).

Le long du susdit étrier (5) on peut réaliser, selon
le type d’agencement du tiroir, une série de fiches ver-
ticales (6) comme celles illustrées dans les dessins
annexés, ainsi que des trous; il est évidement que
I'étrier (5) devra étre équipé de fiches verticales (6)
chaque fois que les parois latérales de fermeture du
tiroir résultent équipées de trous le long du bord infé-
rieur et dans lesquels on enfilera les susdites fiches
(6); I'étrier (5) sera au contraire équipé de trous quand
la fixation de la structure latérale de fermeture du tiroir
s'effectue au moyen de vis.

Dans la forme préférée de réalisation illustrée a
lafig. 1, la cuvette de fond (1) sort de la phase de mou-
lage déja équipée des deux coulisses latérales de
support et de glissement (1a) réalisées dans le méme
matériel et pendant la méme phase de fabrication de
la cuvette (1).

Si au contraire on prévoit I'utilisation de coulisses
conventionnelles appliquées successivement, on
réalise pendant la phase de moulage, a I'externe des
parois (3) de la cuvette (1), des couples de niches (3a)
ainsi que des cbtes verticales (3b) qui, outre a fonc-
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tionner en tant que raidisseurs, servent surtout pour
offrir & la coulisse "G" des zones de support et
ancrage ayant une surface parfaitement verticale.

Plus précisément les niches (3a) abritent une
cheville qui forjette (3¢) et que I'on utilise en tant que
fiche de centrage pour le placement précis et rapide
de la coulisse "G" ainsi que pour un support sdr de la
coulisse méme, cette derniére étant fixée de maniére
stable au moyen de vis introduites dans les trous (3d)
des cbtes (3b).

La paroi frontale de la cuvette (1), au contraire,
présente des trous (7) en correspondance desquels
introduire les vis de fixation du panneau de fermeture
frontale du tiroir.

La susdite paroi frontale est aussi équipée d’'une
ou plusieurs chevilles (8) de référence pour le cen-
trage précis et rapide du panneau de fermeture fron-
tale du tiroir.

La cuvette (1) présente dans sa partie inférieure
un réseau de cbtes de raidissement (9).

Revendications

1) Tiroir coulissant sur roulement dont le fond est
constitué d’'une base portante en forme de cuvette,
moulée en plastique caractérisé en ce qu'il exploite,
en tant qu'unique structure portante pour tous les
autres composants constructifs du tiroir, une cuvette
dont le front est quadrangulaire (1), moulée en maté-
riel plastique, délimitée par une paroi frontale parfai-
tement verticale (2), par une paroi postérieure (4),
ainsi que par deux parois latérales (3); étant prévu
que les parois (3 et 4) soient finies supérieurement
par des ailes externes horizontales qui forment
ensemble un étrier périmétral (5) le long duquel on
peut réaliser, pendant la phase de moulage des fiches
verticales et/ou des trous pour la fixation des parois
de fermeture latérale et postérieure du tiroir.

2) Tiroir coulissant sur roulement dont le fond est
constitué d’'une base portante en forme de cuvette,
moulée en plastique selon la revendication 1), carac-
térisé en ce que les parois latérales (3) et celle pos-
térieure (4) présentent une légére inclination vers le
centre et vers le bas.

3) Tiroir coulissant sur roulement dont le fond est
constitué d’'une base portante en forme de cuvette,
moulée en plastique, selon la revendication 1), carac-
térisé en ce que les parois latérales (3), dans la forme
préférée de réalisation de l'invention, présentent a
I'externe une coulisse en plastique (1a) réalisée dans
le méme matériel et pendant la méme phase de fabri-
cation de la cuvette (1).

4) Tiroir coulissant sur roulement dont le fond est
constitué d’'une base portante en forme de cuvette,
moulée en plastique, selon la revendication 1), carac-
térisé en ce que les parois latérales (3), dans une
alternative forme de réalisation de I'invention, présen-
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tent des couples de niches (3a) ainsi que des nervu-
res verticales (3b), les premiéres abritant un cheville
forjettant horizontalement (3c¢), tandis que les deuxié-
mes ayant un trou horizontal (3d).

5) Tiroir coulissant sur roulement dont le fond est 5
constitué d’'une base portante en forme de cuvette,
moulée en plastique, selon la revendication 1), carac-
térisé en ce que la cuvette (1) présente inférieurement
un réseau de nervures de raidissement (9).

6) Tiroir coulissant sur roulement dontle fondest 10
constitué d’'une base portante en forme de cuvette,
moulée en plastique, selon la revendication 1), carac-
térisé en ce que la paroi frontale (2) de la cuvette (1)
présente des trous (7), ainsi que des fiches (8) pour
la fixation et le centrage du panneau de fermeture 15
antérieure du tiroir.
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