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@ Planier- und Verdichtungsgerat.

@ Planier- und Verdichtungsgerat, sowie Verfahren zur Herstellung von planebenen, aus plastischem, aushért-
barem Material bestehenden Fldchengebilden, mittels einer Maschine bestehend aus den Basisbauteilen;
Stidnder A - umfassend das Gerdtegestell,

Fahrschlitten B - bestlickt mit dem Planier- und Verdichtungsmechanismus mit Antriebsaggregat und elektroni-
scher Steuerung, sowie den ergdnzenden Elementen C

Isometrie  Fig.d
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Vorliegende Erfindung betrifft ein Planier- und Verdichtungsgerdt zur Herstellung von planebenen, aus
plastischem, dickviskosem,aushartbarem Material bestehenden Fldchengebilden, bestehend aus;
einem Stinder A,
mit dem Flidchenauflageteil 2 , den Seitenbegrenzungsteilen 1 verbunden mit den Auflageplatten und
Gleitflichen (3) und dem flexiblen Abstreifer 4 ,
dem Fihrungs- und Laufprofil (5), sowie dem Bedienungsgriff in Rohr oder Profilform 7,
einem Fahrschlitten B,
fragend den Planier- und Verdichtungsmechanismus,
mit dem rotierenden Planier- und Verdichtungsteller (13) befestigt an der Antriebswelle 12,
dem Antriebsgetriebemotor 11 , den Antriebs- und Fihrungsrollen 14 und 15, der elektronischen Steuerung
(9) mit den dazugehdrigen Laufbegrenzungsschaltern (6 und 10)
und der Fahrschlittenmontageplatte (8), sowie
den ergédnzenden Elementen C,
bestehend aus dem Geratehauptschalter und Notausschalter 16 sowie Kabelverbindungen 17 ,
sowie ein Verfahren zum Verlegen der genannten planebenen verdichteten Flichengebilde.

Es besteht ein dringender Bedarf im Bereich der Bauindustrie, speziell dem Bauausbaugewerbe und
insbesondere bei der Herstellung von planen und ebenen Flichengebilden aus plastischen, aushirtbaren
Materialien, eine Arbeitsrationalisierung zu betreiben.

Insbesondere bei der Verlegung von Estrichen - das sind diinnschichtige Fldchengebilde mit einer
Schichtdicke von zwischen ca. 1 bis 10 cm, wo es auf eine sehr plane Oberfliche ankommt, ist eine
Rationalisierung der bisherigen fachmé&nnischen Handarbeit geboten.

Bei sogenannten FuBbodenestrichen, die in der Regel eine Schichtdicke zwischen 4 und 8 cm besitzen,
und in Form einer wéssrigen, plastischen, dickviskosen Masse - bestehend aus Sand, Zement und Wasser -
planar verlegt werden, kommt es auf eine sehr plane Oberfliche an.

Diese Estriche dienen als Verlegeflidche fir Trittmaterialien, flir Auflagematerialien z.B. - bestehend aus
Teppichfliesen oder Auslegeware, aus Holzparkett, aus Tonfliesen, aus PVC-Fliesen und anderen.

Von der sehr planen und ebenen Verlegung vom Estrich hingt es ab, wie korrekt die Auflagematerialien
verlegt werden k&nnen. GroBe Industriehallen erhalten oft FuBbodenestriche, enthaltend Kunststoffbinder,
z.B. auf Epoxidharzbasis , und mit antistatischen Fllistoffen. Auch die Verlegung solcher chemischer
Estriche muB mit extrem planer Oberfliche erfolgen, da sonst z.B. Flissigkeitspfiitzen nach Reinigungsar-
beiten zurlickbleiben.

Fir das Grobplanieren von groBen Flichengebilden im Baubereich gibt es Gerdte in Form von groBen
rotierenden Radscheiben von ca. 1-1,5 m Durchmesser mit einem Fihrungsgriff. Eine plane Oberfliche
wird mittels derartigen Geréten jedoch nicht erzielt.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es deshalb, ein Gerdt zu finden, das es erlaubt, die
gewinschte plane, glatte und verdichtete Oberfliche bei Flichengebilden, vorzugsweise Estrichen, aus
dickviskos-elastischem und aushidrtbarem Material herzustellen, sowie ein Verfahren zur Herstellung der
verdichteten, planen Oberflichen der Flichengebilde.

Die Aufgabe wurde gel&st durch das Planier- und Verdichtungsgerdt gem3B dem Anspruch 1 und dem
Verfahren wie in Anspruch 7.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeichnungen n3her erlautert.

Fig. 1 zeigt das erfinderische Planier- und Verdichtungsgerdt aus isometrischer Sicht.
Deutlich veranschaulicht sind die hauptbestandteile, Stdnder A und Fahrschlitten B.

Fig. 2 zeigt das Gerat von der Vorderansicht.
Deutlich gezeigt wird die Anordnung der Antriebsrolle zur Hin- und Herbewegung in den
Pfeilrichtungen von Fahrschlitten B, 14, sowie der Fihrungsrollen 15. Weiter sieht man die
jeweilige Laufbegrenzung von Fahrschlitten B mittels der Laufbegrenzungsschalter bzw. Sen-
soren 6 und 10.

Fig. 3 zeigt das Gerat von der Seitenansicht.
Die Verfahrensprozedur zur Verlegung eines Estrichbodens erfolgt von rechis nach links.
Rechts sieht man den verlegten, exakt planen und verdichteten Boden, links die unbearbeitete
plastische, dickviskose Masse aus aushirtbarem Material.
Deutlich sichtbar ist auch hier die Unterteilung in den Bereich Stdnder A und Fahrschlitten B.

Fig.4 zeigt die Seitenansicht wie in Fig.3, im Schnitt D - D , der die Situierung der Antriebsrolle 14
und der Flhrungsrollen 15 inbezug zum Laufprofil 5 darstellt.
Deutlich kommt die Kompaktbauweise aller auf dem Fahrschlitten montierten Aggregate zum
Ausdruck.

Fig. 5 zeigt das erfinderische Gerit von der Draufsicht. Die Rundpfeile am Fahrschlitten B verdeutli-
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chen, daB sich bei Fahririchtungswechsel des Fahrschlittens B,auch jeweils die Umdrehungs-
richtung des Planier- und Verdichtungstellers 13 dndert.

Das bisherige Vorgehen beim Herstellen von planen Oberflichen von Flichengebilden, vorzugsweise
Estrichen, erfolgt manuell derart, daB sogenannte Friese, aus einer dickviskos-plastischen Masse oder
einem harten Stoff angefertigt werden.

Die Friese sind Niveaustreifen von ca 10 bis 30 cm Breite die in Abstidnden von 1,5 bis 5,0 m angelegt
werden. Ein Fries besteht aus etwas dickviskoser gefertigten zu verarbeitenden material und bleibt in
diesem Fall im produzierten Fldchengebilde, oder besteht es aus einem festen Stoff, wie Holz, Kunststoff,
Metall ect. mit glatter Oberfldche, das nach Verlegung des Estrichs entfernt und weiterverwendet wird.

Das Fries besitzt die H6he der zu verlegenden Schichtdicke des Flachengebildes. Zwei zueinander in
Bezug stehende Friese werden ausgelotet und mittels der Wasserwaage ins gleiche Niveau gelegt.

Daraufhin wird die Fliche zwischen den Friesen mit der dickviskos-plastischen masse, vorzugsweise
Zementmortel, aufgeflillt und von Hand mittels Abstreiflatten glattgezogen. Das Verdichten der M&rtelmasse
erfolgt durch Wackeln mit der Abstreiflatte und nachfolgendes Glatten mittels Maurerkelle und Maurerreibe.

Die Verdichtung der verlegten Masse des fldchenférmigen Gebildes ist gem#ss der manuellen Methode
nicht zufriedenstellend und auch die Oberflichenqualitdt 14sst, insbesondere inbezug auf Muldenfrei-
heit,einiges zu wiinschen Ubrig. Oft muB die Oberfliche noch nachbehandelt werden. Sehr oft verwendet
werden sogenannte diinnviskose Fliessmd&rtel die die Unebenheiten der Estrichoberfliche ausgleichen.

Beim Verfahren unter Verwendung des Planier- und Verdichtungsgerdtes gemiss vorliegender Erfin-
dung, wird bei der Friesherstellung und der Beflillung des Frieszwischenraumes, wie bisher, konventionell
verfahren.

Danach erfolgt das Glatten und Verdichten des Frieszwischenraumes unter Verwendung des Geridtes
gemdiss Anspruch 1.

Am Anfang kann an der Flichenstirnseite ebenfalls ein Fries gelegt werden. Auf dieses und die
Seitenfriese wird das erfinderische Gerdt mit dem Flachenauflageteil 2 und den Seitengleitflichen 3
aufgelegt.

Der Gerathauptschalter 16 wird nun eingeschaltet. Fahrschlitten B mit dem rotierenden Planier- und
Verdichtungsteller 13 gleiten nun auf dem Fihrungs- und Laufprofil 5, zwischen den Seitenbegrenzungstei-
len 1 hin und her.

Mittels dem Bedienungsgriff 7 wird das Gerdt in Griffrichtung stetig, gemé&ss Planierfortschritt, vorgezo-
gen.

Durch die Dynamik der Drehbewegung von Teller 13 erfolgt eine sehr gute schichtverdichtung und die
Oberflache der Schicht wird gleichzeitig vollkommen glatt, ohne daB irgendeine Nachbehandlung der
Oberfldche erforderlich ist.

Die Arbeitsbreite des Gerdtes entspricht der Lange des Laufprofils 5.

Die Arbeitsleistung des neuen Gerdtes hingt von der Umdrehungszahl des Antriebsgetriebemotors 11
ab.

Sie Ubertrifft jedoch die Arbeitsleistung des manuellen Verfahrens um ein vielfaches.

Die glinstige Umdrehungszahl des Motors 11 liegt zwischen 1200 bis 1500 Upm. Die Motorleistung
ist,in Abhangigkeit vom Durchmesser des Tellers 13, zwischen 0,2 und 2,0 KW. Vorzugsweise ist das
Flihrungs- und Laufprofil 5 so gestaltet, daB es

ein Vierkanthohlprofil ist und die Antriebs- und Flhrungslaufrollen 14 und 15 konkav ausgebildet sind
und die Kanten des Vierkanthohlprofils in den Konkavbereich der Rollen so hineinragen,daB ein flihrungssi-
cherer Kontakt zwischen dem Vierkanthohlprofil und den Antriebs- und Fihrungslaufrollen gewdhrleistet ist,.
wie in Fig. 4 dies gut zu sehen ist
Der Antriebsgetriebemotor 11 arbeitet bifunktionell, als Antrieb flir den Planier- und Verdichtungsteller 13,
sowie als Antrieg flr den Hin- und Hervorschub des Fahrschlittens B, Uber ein Reduziergetriebe.

Das Flachenauflageteil 2 ist vorzugsweise ein offenes oder geschlossenes U-Profil.

Die Schalter 6 und 10,die den Hin- und Herlauf des Fahrschlittens B, zwischen den Endpunkten der
Seitenbegrenzung regulieren, stehen im Verbund mit der elektronischen Steuerung 9 und k&nnen verschie-
denartiger Art sein , zum Beispiel als Kontaktschalter oder als Sensorschalter zum Beispiel bei 10 in Form
von Lichtschranken.

Das Fldchenauflageteil 2 kann bei Sondergerdtetypen auch wegfallen wenn eine statische Stabilisierung
der Seitenbegrenzungsteile 1, erfolgt.

Das erfinderische Geridt tragt erheblich zum technischen Fortschritt im Bereich der Verlegung flachen-
artiger Gebilde bei, die aus dickviskos-elastischem, aushértbarem Material hergestellt werden und eine
plane und glatte Oberfliche haben missen.

Insbesondere erleichtert das neue Gerit und Verfahren das Verlegen von FuBbodenestrichen.
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Das Gerat arbeitet mit sehr niedrigem Stromaufwand und ist somit auch umweltfreundlich konzipiert,
umsomehr als durch die bifunktionelle Antriebsgetriebemotor-Anwendung auf einen zweiten Antriebsmotor
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verzichtet werden konnte.
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Planier- und Verdichtungsgerat zur Herstellung von planebenen, aus plastischem,aushdrtbarem Material
bestehenden Flichengebilden, bestehend aus;

einem Stdnder A,

mit dem Fl&chenauflageteil (2), den Seitenbegrenzungsteilen (1) verbunden mit den Auflageplatten und
Gleitflichen (3) und dem flexiblen Abstreifer (4),

dem Fihrungs- und Laufprofil (5), sowie dem Bedienungsgriff in Rohr oder Profilform (7),

einem Fahrschlitten B,

fragend den Planier- und Verdichtungsmechanismus,

mit dem rotierenden Planier- und Verdichtungsteller (13) befestigt an der Antriebswelle (12),

dem Anftriebsgetriebemotor (11), den Antriebs- und Flhrungsrollen (14 und 15), der elektronischen
Steuerung (9) mit den dazugeh&rigen Laufbegrenzungsschaltern (6 und 10)

und der Fahrschlittenmontageplatte (8), sowie

den ergédnzenden Elementen C,

bestehend aus dem Geratehauptschalter und Notausschalter (16) sowie Kabelverbindungen (17).

Planier- und Verdichtungsgerdt geméss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,daB das Fihrungs- und
Laufprofil (5), ein Vierkanthohlprofil ist und die Antriebs- und Flhrungslaufrollen (14 und 15) konkav
ausgebildet sind und die Kanten des Vierkanthohlprofils in den Konkavbereich der Rollen so hineinra-
gen,daB ein flhrungssicherer Kontakt zwischen dem Vierkanthohlprofil und den Antriebs- und Fih-
rungslaufrollen gewahrleistet ist.

Planier- und Verdichtungsgeridt gemdss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Antriebsgetrie-
bemotor (11) bifunktionell arbeitet, als Antrieb flir den Planier- und Verdichtungsteller (13), sowie als
Antrieb flir den Hin- und Hervorschub des Fahrschlittens (B).

Planier- und Verdichtungsgerdt gemiss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der flexible Abstrei-
fer (4) aus Gummi oder Weich-PVC besteht.

Planier- und Verdichtungsgerdt gemiss Anspruch 1, daduch gekennzeichnet, daB das Flachenauflage-
teil (2) ein offenes oder geschlossenes U-Profil ist.

Planier- und Verdichtungsgerat gemiss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Schalter (6 und
10) Kontakt oder Sensorschalter sind, die den Hin- und Herlauf des Fahrschlittens (B) zwischen den
Endpunkten an der Seitenbegrenzung, im Verbund mit der Elekironischen Steuerung (9) bewerkstelli-
gen.

Verfahren zum planebenen und verdichteten Verlegen von plastischem, aushidrtbarem Material zu
flachenartigen Gebilden, dadurch gekennzeichnet, daB dies mittels dem Planier- und Verdichtungsgerat
erfolgt,bestehend aus;

einem Stdnder A,

mit dem Fl&chenauflageteil (2), den Seitenbegrenzungsteilen (1) verbunden mit den Auflageplatten und
Gleitflichen (3) und dem flexiblen Abstreifer (4),

dem Fihrungs- und Laufprofil (5), sowie dem Bedienungsgriff in Rohr oder Profilform (7),

einem Fahrschlitten B,

fragend den Planier- und Verdichtungsmechanismus,

mit dem rotierenden Planier- und Verdichtungsteller (13) befestigt an der Antriebswelle (12),

dem Anftriebsgetriebemotor (11), den Antriebs- und Flhrungsrollen (14 und 15), der elektronischen
Steuerung (9) mit den dazugeh&rigen Laufbegrenzungsschaltern (6 und 10)

und der Fahrschlittenmontageplatte (8), sowie

den ergédnzenden Elementen C,

bestehend aus dem Geratehauptschalter und Notausschalter (16) sowie Kabelverbindungen (17).

Verfahren gemdss Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die planebenen und verdichtete Verle-
gung von flachenartigen Gebilden aus plastischem, aushirtbarem Material dadurch erfolgt, daB der
rotierende Planier- und Verdichtungsteller (13) mittels dem Fahrschlitten (B) in der X-Achse hin- und
herbewegt wird und der Vorschub in der Y-Achse mittels dem Bedienungsgriff (7) erfolgt.

Verfahren gemiss den Anspriichen 7 und 8, dadurch gekennzeichnet,daB mittels dem Planier- und
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Verdichtungsgerdt wie im gekennzeichneten Teil des Anspruchs 7, Fldchenestriche aus einem wissrig-
plastischen Sandzementgemisch verlegt werden.

10. Verfahren gemdss Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB als flichenartige Gebilde, fuBbodenestri-
che verlegt werden.
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