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Appareil a poncer les skis.

L’'appareil selon [linvention comprend une
bande abrasive (6) tendue entre un tambour
d’appui (3) et un tambour de retour (5), I'en-
semble étant entrainé en rotation par un moteur
(7) disposé entre le tambour d'appui (3) et le
tambour de retour (5) et entre les portées (61,
62) de bande abrasive reliant les tambours. Le
tambour d’appui (3) est formé d’au moin deux
trongons de duretés différentes, a savoir un
trongon a surface périphérique rigide pour un
pongage a la pierre, et un trongon a surface
périphérique élastique pour un pongage d'é-
bauche ou de finition d'état de surface. Un
tambour entraineur est éventuellement disposé
au-dessus du tambour d’appui (3), pour I'entrai-
nement motorisé du ski.
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La présente invention concerne les appareils per-
mettant de poncer les skis, en particulier leur surface
inférieure de glisse.

De tels appareils sont généralement utilisés pour
la réparation des semelles de skis. L'opération de
pongcage peut intervenir aprés une opération de
rechargement par surmoulage de la semelle de
glisse.

Les appareils a poncer les skis actuellement uti-
lisés sont généralement des appareils a bande abra-
sive, comprenant un bati reposant sur le sol et
supportant les organes fonctionnels de I'appareil, un
tambour d’appui monté rotatif selon un premier axe
horizontal et formant zone d’appui accessible pour
recevoir la surface de ski a poncer, un tambour de
retour monté rotatif selon un second axe horizontal
décalé par rapport au premier axe, et une bande abra-
sive tendue entre le tambour d’appui et le tambour de
retour. Des moyens tendeurs sollicitent I'un au moins
des tambours a I'écart de I'autre pour tendre la bande
abrasive. Des moyens moteurs permettent d’entrai-
ner en rotation le tambour d’appui et la bande abra-
sive. Des moyens de circulation d’eau projettent des
jets d’eau sur la zone de bande abrasive entourant le
tambour d’appui, et recueillent I'eau qui coule sur la
bande abrasive aprés son passage dans la zone
d’usinage.

La bande abrasive est généralement d’une lar-
geur suffisante pour poncer un ski alpin, c’est-a-dire
d’une largeur comprise entre 10 et 20 cm environ.

Une technique similaire est décrite dans les docu-
ments DE-A-2 502 718 et US-A-2 827 935 pour l'usi-
nage de panneaux : les panneaux passent entre un
tambour supérieur d’entrainement et une portion de
bande abrasive entourant un tambour inférieur
d’appui.

Dans le document US-A-4 137 673, une bande
abrasive est tendue entre deux rouleaux, et forme une
nappe d’appui portant sur un support déformable. Le
ski est usiné par la nappe d’appui et est entrainé par
des rouleaux entraineurs.

Les appareils habituellement utilisés ne présen-
tent toutefois pas une largeur suffisante pour que la
totalité de la largeur d’une planche a neige puisse éfre
poncée lors d’'un méme passage sur la bande.

D’autre part, il apparait que le pongage obtenu ne
présente pas une qualité de surface toujours suffi-
sante tant en planéité qu’en rugosité de surface. Pour
cela, par exemple dans le document FR-A-2 614 819,
on a déja proposé des appareils de pongage particu-
liers constitués d’'une meule ou d’un tambour rigide.
Un tel pongage par une meule est généralement dési-
gné sous le nom de "pongage a la pierre", assurant la
planification de la surface inférieure du ski. Il est alors
nécessaire de combiner, en plusieurs passages sur
des machines différentes, un ou plusieurs pongages
a la bande abrasive et au moins un “"pongage a la
pierre". Chaque passage nécessite des réglages de
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vitesse de bande, de vitesse de translation du ski sur
I'appareil, et de pression du ski sur la bande abrasive
oulameule. Les résultats dépendent sensiblement de
'habileté de I'utilisateur, et manquent de régularité.
Cette solution n’est donc pas techniquement satisfai-
sante. En outre, le recours a plusieurs machines aug-
mente sensiblement les colts de production, requiert
beaucoup d’espace, complique les manutentions, et
I'on constate qu'une telle complexité devient rédhibi-
toire pour les magasins de sport et loueurs de matériel
de ski, qui tendent le plus souvent a se contenter d’'un
appareil a bande abrasive.

La présente invention a notamment pour objet
d’éviter les inconvénients des appareils connus, en
proposant une nouvelle structure d’appareil a2 poncer
les skis dans laquelle un méme appareil permet de
réaliser successivement des opérations de pongage
d’ébauche, de "pongage a la pierre" ou de planifica-
tion ou de mise a plat, de pongage de finition. Ces
diverses opérations sont rendues possibles sur un
méme appareil grace a des moyens permettant leur
compatibilité.

Selon un autre aspect de I'invention, les différen-
tes possibilités de travail de I'appareil selon I'inven-
tion sont obtenues sans augmentation notable du
volume ou de la surface au sol occupée par I'appareil.
Au contraire, I'invention définit une nouvelle architec-
ture de machine permettant de réduire sensiblement
son encombrement, et en particulier son emprise au
sol.

Une telle architecture permet également d’adap-
ter sur le méme appareil, sans augmentation sensible
de prix et d’encombrement, des moyens effectuant un
pongage avec tombé des carres : selon un tel pon-
¢age, les carres du ski subissent un enlévement pré-
férentiel de matiere de sorte que leur surface se
trouve, en fin d'usinage, Iégérement en retrait de la
surface de polyéthyléne constituant la surface cen-
trale de semelle de ski.

Selon un autre aspect de I'invention, on cherche
a faciliter la gestion des organes fonctionnels de la
machine, pour éviter a I'utilisateur d’avoir & définir et
exécuter des réglages longs et fastidieux en fonction
du type de matériel qu’il doit usiner et de I'étape d'usi-
nage en cours. En particulier, on constate que des
réglages différents doivent étre prévus selon qu’il
s’agit d’un ski alpin, d’'un monoski, d’'une planche a
neige, et selon qu’il s’agit d’'un usinage d’ébauche,
d’un usinage de planification ou mise a plat, d’'un usi-
nage de finition. L'utilisateur doit simplement indiquer
le type de produit et le type d’étape, les réglages
s'effectuant ensuite automatiquement.

Pour atteindre ces objets ainsi que d’autres,
I'appareil a poncer les skis selon I'invention comprend
les éléments traditionnels connus, a savoir :

—un béati reposant sur le sol et supportant les

organes fonctionnels,

— un tambour d’appui, monté rotatif selon un pre-
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mier axe horizontal, et formant zone d’appui
accessible pour recevoir la surface de ski & pon-
cer,
— un tambour de retour, monté rotatif selon un
second axe horizontal décalé par rapport au pre-
mier axe,
— une bande abrasive tendue entre le tambour
d’appui et le tambour de retour,
— des moyens tendeurs pour solliciter I'un au
moins des tambours a I'écart de I'autre et tendre
la bande abrasive,
— des moyens moteurs pour entrainer en rotation
le tambour d’appui et la bande abrasive,
— des moyens de circulation d’eau pour projeter
de I'eau sur la zone de bande abrasive entourant
le tambour d’appui et pour recueillir 'eau coulant
sur la bande abrasive ;
selon I'invention, les aménagements sont les sui-
vants :
— le tambour d’appui comprend au moins un pre-
mier et un second trongons longitudinaux succes-
sifs présentant chacun une longueur supérieure
alalargeur d’un ski alpin, et présentant des dure-
tés superficielles différentes, a savoir un premier
trongon a surface élastique ayant une zone péri-
phérique constituée d’'une matiére élastique, telle
que caoutchouc ou polyuréthane souple, et un
second trongon a surface rigide ayant une zone
périphérique constituée d’'une matiére rigide telle
que I'aluminium,

— labande abrasive recouvre simultanément tous

les trongons successifs du tambour d’appui,

— les moyens moteurs sont agencés pour enfrai-

ner en rotation le tambour d’appui selon au moins

deux vitesses de rotation différentes appropriées
correspondant respectivement a une premiére
étape d’ébauche ou de mise a plat dans laquelle
la surface de ski est poncée a grande vitesse de
défilement de bande, et une seconde étape de
finition dans laquelle la surface de ski est poncée

a faible vitesse de défilement de bande,

— le tambour de retour est associé a des moyens

de centrage de bande abrasive, pour guider ladite

bande abrasive et assurer son maintien au voisi-
nage d’une position sensiblement centrée surles
tambours de retour et d’appui.

De préférence, pour obtenir une bonne régularité
du résultat, I'appareil comprend en outre un tambour
entraineur, monté rotatif selon un troisi€me axe hori-
zontal, déplagable entre une position escamotée
dans laquelle il est a I’écart du tambour d’appui pour
permettre I'introduction de I'extrémité d’un ski, et une
position d’entrainement dans laquelle il est rapproché
du tambour d’appui et sollicité dans sa direction par
des moyens d’appui pour presser un ski et le mainte-
nir en appui contre la bande abrasive, le tambour
entraineur étant sollicité en rotation par un moteur
d’entraineur.
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Selon un mode de réalisation préféré, le tambour
d’appui comprend trois trongons successifs, a savoir
un premier trongon extréme a surface élastique, un
second trongon central a surface rigide, et un troi-
siéme trongon extréme a surface élastique. La lon-
gueur totale du tambour d’appui, et la longueur
correspondante utile de la bande abrasive, sont supé-
rieures a la largeur d’'une planche a neige. Avec une
telle structure, I'utilisateur peut poncer indifférem-
ment sur la méme bande abrasive un ski alpin, un
monoski ou une planche a neige. Les opérations de
"pongage a la pierre" ou de finition s’effectuent sur le
second trongon central a surface rigide. Les opéra-
tions d’ébauche et de planification de surface s’effec-
tuent sur le premier trongon extréme ou le troisieme
trongon extréme a surface élastique.

Pour obtenir une réduction sensible de I'encom-
brement, I'appareil selon I'invention :

— comprend un tambour d’appui et un tambour de

retour disposés selon deux axes situés sensible-

ment sur le méme plan vertical,

—le tambour d’entrainement éventuellement

prévu est également disposé selon un axe situé

dans le méme plan vertical,

— le moteur d’entrainement du tambour d’appui

est logé entre les tambours d’appui et de retour,

et entre les deux portées de bande abrasive
reliant lesdits tambours.

Selon un mode de réalisation avantageux, le tam-
bour d’appui comprend un trongon supplémentaire a
surface trés élastique entouré d’'une bande abrasive
circulaire plaquée sur toute sa périphérie et présen-
tant une largeur au moins égale a celle d’un ski, la
bande abrasive circulaire étant d’'un type agressif
pour I'acier formant les carres du ski et moins agressif
pour la semelle de glisse en polyéthyléne, de sorte
que I'appareil comprend une zone de tambour d’appui
permettant de réaliser le tombé des carres.

La facilité de commande est obtenue par un dis-
positif de commande comportant une console de
commande montée sur le bati, la console de
commande pouvant avantageusement étre munie
d’'une série de pédales articulées sur le chassis et
actionnant une série de commutateurs correspondant
a plusieurs cycles de base tels que :

—un cycle d’ébauche de semelle de ski alpin,

avec une vitesse de bande élevée, une vitesse

d’entrainement de ski faible, une force d’appui
moyenne ou faible,

—un cycle de finition de ski alpin, avec une

vitesse de bande faible, une vitesse d’entraine-

ment de ski élevée, une force d’appui faible,

— un cycle de planification de semelle de ski alpin,

avec une vitesse de bande élevée, une vitesse

d’entrainement de ski faible, une force d’appui
élevée ou moyenne,

— un cycle d’ébauche de planche a neige, avec

une vitesse de bande élevée, une vitesse
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d’entrainement de ski faible, une force d’appui

élevée,

— un cycle de finition de planche a neige, avec

une vitesse de bande faible, une vitesse d’entrai-

nement de ski faible, une force d’appui élevée,

— un cycle de tombé des carres, avec une vitesse

de bande élevée, une vitesse d’entrainement de

ski faible, une force d’appui faible ou moyenne.

D’autres objets, caractéristiques et avantages de
la présente invention ressortiront de la description
suivante de modes de réalisation particuliers, faite en
relation avec les figures jointes, parmi lesquelles :

—la figure 1 est une vue générale de cbté en

coupe d'un appareil selon la présente invention

dans un premier mode de réalisation ;

— la figure 2 est une vue de cbté d'un appareil

selon un second mode de réalisation de I'inven-

tion, comportant un tambour d’entrainement ;

— la figure 3 illustre, en vue de cbété, la structure

générale d’'un dispositif de centrage de bande

abrasive selon un mode de réalisation possible ;

— la figure 4 est une vue de face du dispositif de

centrage de bande abrasive selon la figure 3 ;

— lafigure 5 est une coupe longitudinale d’un tam-

bour d’appui selon un mode de réalisation de

I'invention ;

— la figure 6 est une vue de face d'un appareil

selon l'invention dans le mode de réalisation de

la figure 2 ; et

—la figure 7 est une vue de face en coupe

médiane de I'appareil selon la figure 6.

La figure 1 représente un appareil selon la pré-
sente invention dans une mode de réalisation simpli-
fié ne comportant pas de tambour entraineur. Dans ce
mode de réalisation, ainsi que dans ceux qui seront
décrits ci-aprés, 'appareil comprend un bati 1 repo-
sant sur le sol par des pieds 2 et supportant la totalité
des organes fonctionnels de I'appareil.

Les organes fonctionnels comprennent un tam-
bour d’appui 3, monté rotatif selon un premier axe
horizontal I-I, et dont une zone périphérique supé-
rieure forme zone d’appui extérieure au bati 1.

Les organes fonctionnels comprennent égale-
ment un tambour de retour 5, monté rotatif selon un
second axe horizontal lI-1l décalé par rapport au pre-
mier axe I-l.

Une bande abrasive 6 est passée autour du tam-
bour d’appui 3 et du tambour de retour 5. Des moyens
tendeurs, non représentés sur la figure 1, sollicitent le
tambour de retour 5 & I’écart du tambour d’appui 3
pour tendre la bande abrasive 6. La portion supé-
rieure 4 de bande abrasive 6 qui coiffe la zone d’appui
extérieure du tambour d’appui 3 est accessible par
I'utilisateur et est destinée a recevoir la surface de ski
a poncer. Pour permettre le pongage des planches a
neige, on peut avantageusement prévoir que la lon-
gueur totale du tambour d’appui 3 et la largeur de
bande abrasive 6 sont supérieures a la largeur d’'une
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planche a neige.

Un moteur 7 est accouplé au tambour d’appui 3
par une courroie de transmission 8, et entraine en
rotation le tambour d’appui 3 et la bande abrasive 6
dans le sens de rotation privilégié représenté par la
fleche 12.

Des moyens de pulvérisation d’'eau permettent
de projeter de I'eau sur la portion supérieure 4 de
bande abrasive entourant le tambour d’appui 3 et de
recueillir 'eau coulant de la bande abrasive 6. Par
exemple, des buses de pulvérisation 9 sont adaptées
pour envoyer des jets d’eau sur la portion supérieure
4 sur laquelle s’effectue I'usinage, et un bac 10 est
prévu en partie inférieure de I'appareil pour recueillir
I’eau coulant de la bande abrasive 6, un filtre 11 étant
adapté dans le bac 10 pour filtrer 'eau recueillie, et
des moyens de pompe et de canalisations permettant
de puiser I'eau dans la partie filtrée du bac 10 pour
I'envoyer sur les buses de pulvérisation 9.

Dans ce mode de réalisation, I'utilisateur doit
tenir un ski en position inclinée et appliquer sa surface
de glisse contre la portion supérieure 4 de bande
abrasive 6 entourant le tambour d’appui 3. L'utilisa-
teur fait défiler le ski alternativement dans les deux
sens selon sa direction inclinée comme représenté
par la double fleche 130, pour appliquer successive-
ment toutes les portions de la surface de glisse du ski
contre la bande abrasive. La qualité de I'état de sur-
face obtenue sur la surface de glisse du ski dépend
de plusieurs facteurs, et notamment de la vitesse de
rotation de la bande abrasive 6. Pour cela, I'utilisateur
dispose d'une console de commande 14, munie de
plusieurs boutons lui permettant de choisir diverses
vitesses de rotation du moteur 7.

Pour recueillir les aspersions d’eau et supporter
le ski avant son passage sur le tambour d’appui 3, on
peut avantageusement prévoir une table d’entrée 15,
articulée sur le bati 1 pour pouvoir admettre une posi-
tion rabattue 151 représentée en traits pleins sur la
figure 1 et une position déployée a I'horizontale 152
représentée en traits mixtes sur la méme figure. En
position déployée, la table d’entrée 15 constitue un
support horizontal Iégérement au-dessous du niveau
de la génératrice supérieure du tambour d’appui 3 et
s’étendant dans la zone d’entrée du ski perpendicu-
lairement a I'axe I-1 du tambour d’appui 3. Des vérins
153 permettent le maintien de la table d’entrée 15 en
position déployée.

La disposition relative des différents organes
fonctionnels telle que représentée sur la figure 1
conduit a la réalisation d’un appareil particuliérement
compact, présentant un volume réduit et un faible
encombrement au sol. Selon cette architecture, le
tambour d’appui 3 est disposé selon un axe I situé
sensiblement dans le méme plan vertical IV-IV que
I'axe lI-Il du tambour de retour 5, le tambour d’appui
3 étant au-dessus du tambour de retour 5. Le moteur
7 est logé entre les tambours d’appui 3 et de retour 5,
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entre les deux flans 61 et 62 de bande abrasive reliant
lesdits tambours 3 et 5. Le moteur 7 se trouve natu-
rellement protégé des aspersions d’eau par la bande
abrasive 6 elle-méme, sans nécessiter de moyens de
protection supplémentaires. Dans le mode de réalisa-
tion plus complet représenté schématiquement sur la
figure 2, le bati 1 porte les mémes organes fonction-
nels agencés de la méme fagon que dans le mode de
réalisation de la figure 1. Par souci de simplification,
certains organes fonctionnels n'ont pas été explicite-
ment représentés sur la figure 2. Seuls ont été repré-
sentés les moyens supplémentaires constitués parun
tambour entraineur 17 et ses moyens d’actionne-
ment, ainsi qu’une table de sortie 16 pouvant éven-
tuellement étre rajoutée, articulée sur le bati 1, et
pouvant prendre une position rabattue 161 ou une
position déployée 162 dans la zone de sortie du ski.

Ainsi, dans ce mode de réalisation de la figure 2,
I'appareil comprend en outre un tambour entraineur
17, monté rotatif selon un troisiéme axe horizontal IlI-
Ill. Le tambour entraineur 17 est disposé au-dessus
du tambour d’appui 3, son axe llI-lll étant situé sensi-
blementdans le méme plan vertical IV-IV que les axes
du tambour d’appui 3 et du tambour de retour 5. Le
tambour entraineur 17 est déplagable enfre une posi-
tion relevée, représentée en traits mixtes sur la figure
2, dans laquelle il est a I’écart du tambour d’appui 3
pour permettre I'introduction de I'extrémité d’un ski
entre les deux tambours perpendiculairement & leurs
axes, et une position d’entrainement représentée en
traits pleins dans laquelle il est rapproché du tambour
d’appui et sollicité dans sa direction par des moyens
d’appui pour presser un ski et le maintenir en appui
contre la bande abrasive 6.

Le tambour entraineur 17 est revétu d’anneaux
élastiques 170 coaxiaux répartis sur sa longueur et
chargés de favoriser 'adhérence du ski pendant son
entrainement. Ces anneaux élastiques seront plus
favorablement d’'une dureté comprise entre 40 et 60
Shore A.

Le tambour entraineur 17 est sollicité en rotation
autour de son axe llI-lll dans le sens de la fleche 120
par un moteur d’entraineur, non représenté sur la
figure. Ainsi, le tambour entraineur 17 fait défiler le ski
horizontalement dans le sens représenté par la fléche
13, aI’encontre de la rotation 12 de la bande abrasive
6. Avantageusement, le moteur d’entraineur est logé
al'intérieur du tambour entrafneur 17 lui-méme, et sol-
licite en rotation I'enveloppe extérieure du tambour
entraineur 17 par rapport a un arbre central 23. Le
moteur d’entraineur est adapté pour produire au
moins deux vitesses d’entrainement distinctes, a
savoir une vitesse de rotation lente et une vitesse de
rotation rapide.

Le tambour entraineur 17 peut encore étre esca-
moté par pivotement autour de I’axe transversal 180
du chariot 18, pour libérer totalement la portion supé-
rieure 4 de travail de la bande abrasive 6, ceci afin
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d’effectuer des travaux de pongage par entrainement
manuel. La position escamotée est représentée en
traits mixtes sur la figure 2.

L’arbre central 23 est monté fixe sur un chariot 18
coulissant sur des guides verticaux latéraux du bati 1.
Comme le représentent les figures 2 et 6, le chariot 18
comprend deux montants verticaux 19 et 20 dont les
extrémités supérieures se raccordent a deux poten-
ces 21 et 22 antéro-postérieures reliées I'une al'autre
par I'arbre fixe 23. Les montants 19 et 20 sont en outre
reliés I'un a l'autre par une traverse 24 intermédiaire,
et ils coulissent verticalement dans des guides res-
pectifs 25, 26, 27 et 28 latéraux du bati 1. Le chariot
18, soumis a son propre poids, repose librement par
sa traverse 24 sur une came 29 a axe de rotation hori-
zontal sollicitée par un moteur de chariot 30. Par rota-
tion du moteur de chariot 30, la came 29 effectue un
cycle au cours duquel elle se déploie en repoussant
progressivement le chariot 18 vers le haut pour écar-
ter le tambour entraineur 17 par rapport au tambour
d’appui 3, et elle se rétracte ensuite en laissant redes-
cendre le tambour entraineur 17 vers le tambour
d’appui 3. En position rétractée de la came 29, le tam-
bour entraineur 17 est donc sollicité par le propre
poids du chariot 18 et du tambour entraineur 17 en
direction du tambour d’appui 3. Avantageusement, le
poids de I'ensemble formé par le tambour entraineur
17 etle chariot 18 correspond ala force maximale qu’il
faut exercer pour plaquer le ski contre le tambour
d’appui 3 lors des différentes étapes de pongage.

Selon un mode de réalisation avantageux repré-
senté sur la figure 2, le moteur de chariot 30 est
commandé par au moins un commutateur 300, action-
nable par un poussoir, ou actionnable plus avanta-
geusement par une pédale 310 articulée sur le bati 1
selon un axe transversal 320 et accessible par I'utili-
sateur. La pédale 310 peut étre disposée sur la face
supérieure du bati 1, pour étre aisément actionnée
par appui du ski a poncer. La pédale 310 est, de pré-
férence, agencée pour constituer elle-méme un appui
d’entrée de ski, supportant le ski en position sensible-
ment horizontale pendant son passage entre les tam-
bours 3 et 17. De préférence, une impulsion du
commutateur provoque la réalisation d’'un cycle
complet de la came 29 selon une montée et une des-
cente du tambour entraineur 17, ainsi que le fonction-
nement des autres organes du dispositif.

Selon un mode de réalisation, on peut avanta-
geusement prévoir un moyen annexe de réglage de
la force d’appui du tambour entraineur 17. Par exem-
ple, une réalisation particulierement simple consiste
a prévoir deux forces différentes d’appui, pouvant étre
choisies en fonction des étapes d'usinage désirées.
La premiére force d’appui, la plus importante, est
obtenue en laissant le chariot 18 libre en translation
verticale, pour appliquer la totalité du poids du tam-
bour entraineur 17 et du chariot 18. Une seconde
force d’appui, plus faible, est obtenue en faisant agir
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un vérin a gaz 31 en appui sous la traverse 24 de cha-
riot 18, pour repousser vers le haut la traverse 24 et
le chariot 18 portant le tambour entraineur 17. La
poussée du vérin a gaz 31 peut étre supprimée en
prévoyant que la tige de vérin 31 vient simplement en
butée contre la face inférieure de traverse 24 pour la
repousser vers le haut, et qu’une butée escamotable
32 permet a volonté de retenir la tige de vérin 31 en
position basse ou d’autoriser son mouvement de
poussée du chariot. La butée escamotable 32 est
actionnée par un électroaimant ou gache électrique
ou vérin ou tout autre moyen commandé par I'utilisa-
teur ou par le commutateur 300. Ainsi, le chariot 18,
la came 29 et le vérin 31 constituent des moyens
d’appui adaptés pour produire au moins deux forces
d’appui distinctes, une force d’appui faible lors de
I'intervention du vérin a gaz 31, une force d’appui éle-
vée lorsque le vérin 31 est bloqué.

Une force d’appui intermédiaire peut facilement
étre obtenue en rajoutant un vérin a gaz et un élec-
troaimant supplémentaires permettant d’obtenir une
force d’appui "moyenne". Il peut en effet s’avérer utile
de disposer d’'un réglage supplémentaire de la force
d’appui, donnant une "force moyenne", soit pour dimi-
nuer I'agressivité d’'une bande abrasive neuve en pas-
sant d’une force élevée a une force moyenne, soit au
contraire pour augmenter l'efficacité d’'une bande
abrasive usagée en passant d’'une force faible & une
force moyenne. Ce réglage supplémentaire peut étre
obtenu par au moins un commutateur supplémentaire
de réglage, actionnant le vérin a gaz supplémentaire.

Selon I'invention, le tambour d’appui 3 comprend
au moins un premier et un second trongons longitudi-
naux successifs, présentant chacun une longueur
supérieure a la largeur d'un ski alpin, et présentant
des duretés superficielles différentes, & savoir un pre-
mier trongon a surface élastique ayant une zone péri-
phérique constituée d’'une matiére élastique, et un
second trongon a surface rigide ayant une zone péri-
phérique constituée d’'une matiére rigide.

Par exemple, dans le mode de réalisation repré-
senté en coupe longitudinale sur la figure 5, le tam-
bour d’appui 3 comprend un noyau 33 en une matiére
rigide telle que I'aluminium. Le noyau 33 constitue lui-
méme la périphérie du trongon central 34 de tambour
d’appui 3. Les périphéries des deux trongons extré-
mes 35 et 36 sont constituées d’'un bandage en une
matiére élastique telle qu’un élastomeére. L’ensemble
des périphéries des trongons central 34 et périphéri-
ques 35 et 36 constituent une surface extérieure
généralement cylindrique et de révolution du tambour
d’appui 3. Ainsi, dans ce mode de réalisation, le tam-
bour d’appui 3 comprend 3 trongons successifs, a
savoir un premier trongon extréme 35 a surface péri-
phérique élastique, un second trongon central 34 a
surface périphérique rigide, et un troisiéme trongon
extréme 36 a surface périphérique élastique.

Un mode de réalisation simplifié peut consister a
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prévoir un tambour d’appui 3 présentant seulement
deux trongons successifs, par exemple un trongon 35
a surface périphérique élastique et un trongon 34 a
surface périphérique rigide.

Dans tous les modes de réalisation, la bande
abrasive 6 recouvre simultanément tous les trongons
successifs du tambour d’appui 3.

Le fait de prévoir des trongons successifs de
duretés différentes permet, avec une méme bande
abrasive, de réaliser des usinages de surface de
glisse de ski selon des conditions différentes, pour
obtenir des états de surface appropriés et des effica-
cités d'usinage améliorées. Chaque trongon de tam-
bour d’appui 3 ayant une longueur au moins égale a
la largeur d’'un ski alpin, soit une longueur supérieure
a 10 cm environ, il est possible de prévoir plusieurs
étapes d’'usinage, chaque étape utilisant’'un des tron-
¢ons du méme tambour d’appui 3. Mais la difficulté est
que, lors de I'appui d’un ski sur la partie de bande
abrasive située en regard d'un trongon de tambour
d’appui 3 a surface élastique, par exemple le trongon
35, cet appui du ski déforme légérement la surface
périphérique du tambour d’appui 3 et tend a déséqui-
librer la bande abrasive 6. Il en résulte une tendance
de la bande abrasive a se déplacer axialement sur le
tambour d’appui 3 et éventuellement sur le tambour
de retour 5. Pour éviter cela, la présente invention
prévoit des moyens de centrage de bande abrasive,
pour guider ladite bande et assurer son maintien au
voisinage d’une position sensiblement centrée surles
tambours de retour 5 et d’appui 3.

Divers moyens de centrage peuvent étre utilisés.
On a par exemple représenté sur les figures 3 et 4 un
mode de réalisation possible des moyens de cen-
trage, adaptés sur le tambour de retour 5. Dans ce
mode de réalisation, le tambour de retour 5 a rotation
libre selon son axe IlI-ll est monté sur un étrier 37,
I'étrier 37 étant solidaire d’'une tige de coulissement
38 centrale montée a coulissement surun guide 39 du
bati 1. La tige 38 peut également librement pivoter
dans le guide 39 selon son axe longitudinal lui-méme
situé dans le plan IV-IV vertical de I'appareil, et per-
pendiculaire a I'axe lI-Il. Une came de centrage 40,
actionnée par un moteur de centrage 41, et associée
a un ressort opposé 42, commande le pivotement de
I’étrier 37 selon son axe déterminé par la tige 38 dans
le guide 39, selon une possibilité d’oscillation de quel-
ques degrés de part et d’autre d'une position
moyenne dans laquelle I'axe IlI-1l est paralléle a I'axe
I-1 du tambour d’appui 3. Le moteur 41 est commandé
par un dispositif de commande en fonction de signaux
produits par deux palpeurs 43 et 44 détectant la posi-
tion des bords opposés de la bande abrasive 6. Le
dispositif est adapté de fagon que, lorsque I'un des
palpeurs, par exemple le palpeur 43, détecte un
déplacement de la bande abrasive 6 en direction de
I'extrémité correspondante du tambour de retour 5, le
moteur 41 est actionné pour produire un pivotement
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de I'étrier 37 et du tambour de retour 5 dans un sens
provoquant le retour de la bande abrasive 6 vers le
centre du tambour de retour 5.

Les trongons a surface élastique, par exemple les
trongons 35 et 36, sont constitués d’'une portion de
tambour métallique, a savoir le noyau 33, recouverte
d’une couche superficielle rainurée de matiére élasti-
que de dureté comprise entre 35 et 90 Shore A.

Dans les modes de réalisation comprenant un
tambour entraineur 17, ce tambour entraineur étant
revétu d’anneaux élastiques coaxiaux tels que les
anneaux 170-173, répartis sur sa longueur, on peut
avantageusement prévoir une répartition particuliére
des anneaux permettant d’augmenter encore les pos-
sibilités de planification d’'un ski a profil transversal
convexe ou concave.

Pour cela, comme le représentent les figures 6 et
7, au regard de I'un des trongons élastiques 35 ou 36,
par exemple au regard du trongon élastique 36 du
tambour d’appui 3, le tambour entraineur 17
comprend deux anneaux élastiques 171 et 172
consécutifs séparés I'un de I'autre par un espace 174.
L’espace 174 est avantageusement égal a environ la
moitié de la distance séparant les deux lignes de cote
latérales d’un ski alpin. Les lignes de cote latérales
d’un ski alpin étant espacées de 65 a 95 millimetres,
un espace 174 égal a environ 30 & 40 millimétres peut
convenir. Les deux anneaux élastiques 171 et 172
constituent alors deux zones d’appui latérales, amé-
liorant la planification d’'un ski a profil transversal
concave.

De la méme fagon, au regard de I'un des trongons
élastiques, par exemple le trongon élastique 36 du
tambour d’appui 3, le tambour entraineur 17
comprend deux espaces ou zones latérales 174 et
175 dépourvues d’anneaux et séparées par une zone
centrale munie de deux anneaux 172 et 173. La zone
centrale munie des deux anneaux 172 et 173 pré-
sente une largeur égale a environ la moitié de la dis-
tance séparant les deux lignes de cote latérales d’'un
ski alpin, soit environ 30 a 40 millimétres. On réalise
ainsi une zone d’appui centrale, améliorant la planifi-
cation d’un ski a profil transversal convexe.

L’'architecture de I'appareil selon la présente
invention permet en outre, sans augmentation sensi-
ble du volume total de I'appareil, d’adapter un trongon
supplémentaire de tambour d’appui permettant un
usinage particulier pour réaliser le tombé des carres.
Ainsi, les figures 6 et 7 illustrent un tel mode de réa-
lisation dans lequel, sur un méme axe I-l, on adapte,
en prolongement du tambour d’appui 3, un trongon
supplémentaire 45 a surface élastique. Le trongon
supplémentaire 45 n’est pas destiné a étre entouré
parla méme bande abrasive 6, mais est entouré d’'une
bande abrasive circulaire particuliére plaquée sur
toute sa périphérie contre le trongon 45, et présentant
une largeur au moins égale a celle d'un ski alpin. La
bande abrasive circulaire est d’un type agressif pour
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I'acier formant les carres du ski, et moins agressif
pour la semelle de glisse en polyéthyléne. Le trongon
supplémentaire 45 est solidaire en rotation du tam-
bour d'appui 3, et présente sensiblement le méme
diamétre extérieur que le tambour d’appui 3. Le tam-
bour entraineur 17 présente une longueur suffisante
pour étre sensiblement égale a la longueur totale de
I'ensemble formé par le tambour d’appui 3 et le tron-
¢on supplémentaire 45.

Dans les modes de réalisation comprenant un
tambour entraineur 17, les moyens d’appui qui solli-
citent le tambour entraineur 17 en direction du tam-
bour d’'appui 3 permettent un débattement assez
important du tambour entraineur 17, de sorte que
I'appareil permet d’'usiner la surface inférieure de
glisse d’un ski sans enlever les fixations qui sont vis-
sées sur la surface supérieure du ski. On adapte, pour
cela, un enjambeur sur la surface supérieure du ski,
etl’ensemble formé par le ski et 'enjambeur est passé
entre le tambour entraineur 17 et le tambour d’appui
3.

La méme technique est utilisée pour l'usinage
d’'une planche a neige : I'enjambeur peut étre posi-
tionné selon I'axe longitudinal médian de la planche
aneige, ou peut étre déporté latéralement, permettant
le pongage de la surface inférieure de la planche a
neige en plusieurs passages, méme dans les cas ou
la planche présente une surface inférieure non
réglée.

Les opérations de pongage d’une face inférieure
de glisse d'un ski requiérent généralement plusieurs
étapes au cours desquelles les moyens de pongage
doivent travailler selon des paramétres distincts.

En particulier, la vitesse de défilement de la
bande abrasive 6 peut avantageusement étre
comprise entre 5 et 15 métres par seconde pour des
étapes de finition d’état de surface, et comprise entre
15 et 30 meétres par seconde pour des étapes d’ébau-
che ou de planification.

La vitesse de défilement du ski, procurée par le
tambour entraineur 17, est avantageusement
comprise entre 4 et 6 metres par minute lors d’'une
étape d’ébauche d’état de surface, et comprise entre
8 et 12 métres par minute pour une étape de finition.

La force d’appui du tambour entraineur 17 en
direction du tambour d’appui 3, pour un ski alpin, peut
étre de l'ordre de 200 newtons pour les étapes
d’ébauche, et de I'ordre de 100 newtons pour les éta-
pes de finition d’état de surface. Pour I'usinage d’une
planche a neige, la force d’appui peut étre conservée
égale a environ 300 newtons méme pour les étapes
de finition d’état de surface.

Pour une étape de planification, réalisée au
moyen du trongon supplémentaire 45, on utilise de
préférence la grande vitesse de rotation du tambour
d'appui 3, c'est-a-dire une vitesse tangentielle
comprise entre 15 et 30 métres par seconde, une
force d’appui d’environ 150 & 200 newtons, et une
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vitesse de déplacement de ski comprise entre 4 et 6
meétres par minute.

On se rend compte que, selon le type de produit
a poncer et selon I'étape d’usinage en cours, les
réglages a effectuer sur les éléments fonctionnels de
I'appareil sont assez nombreux. Des défauts de
réglage peuvent entrainer la réalisation d’états de sur-
face inappropriés, et peuvent éventuellement entrai-
ner des risques d'accidents, le ski pouvant étre
repoussé brutalement par le dispositif au lieu d’étre
entrainé dans le sens normal.

Pour résoudre ces difficultés, la présente inven-
tion prévoit des moyens de commande automatique,
assurant un réglage complet des éléments fonction-
nels de I'appareil en fonction des opérations a effec-
tuer sur le ski. Selon un mode de réalisation
avantageux, I'appareil selon l'invention comprend
des moyens pour reconnaitre la présence d’un ski, le
type de ski a poncer en fonction de sa largeur, et le
type d’opération que I'utilisateur veut effectuer sur ce
ski. La reconnaissance du type de ski s’effectue en
fonction de sa largeur, par des palpeurs. La recon-
naissance de présence du ski et du type d’opération
se fait en détectant la position que le ski occupe le
long de I'axe des tambours. Pour cela, dans la réali-
sation illustrée sur la figure 2, on dispose 4 pédales
310 a 313 similaires a la pédale 310 représentée sur
la figure, articulées autour du méme axe transversal
320 du bati 1. Les pédales sont repoussées vers le
haut par des moyens élastiques non représentés, et
sont chacune en appui sur un levier actionnant I'un
des quatre commutateurs 300 a 303 similaires au
commutateur 300 représenté. Si I'on se référe aux
figures 6 et 7, les pédales 310 a 313 non représentées
sont positionnées a I'entrée de I'appareil respective-
ment en regard des zones définies par les trongons
35, 34, 36 et 45 du tambour d’appui 3, et sont chacune
de largeur inférieure aux frongons respectifs de tam-
bour d’appui 3. Ainsi, lors de I'engagement d’'un ski
alpin dans l'appareil sur la zone 35 de tambour
d’appui 3, le ski appuie sur la pédale 310 qui actionne
le commutateur 300. Lorsque le méme ski alpin est
engagé sur la zone 34, le commutateur 301 est
actionné. Il en est de méme respectivement lorsque
le ski est engagé sur les zones 36 ou 45, actionnant
les commutateurs 302 ou 303. Un monoski ou une
planche a neige, de largeur plus importante qu’un ski
alpin, provoque automatiquement I'actionnement de
deux pédales successives. Une ou plusieurs des qua-
tre pédales 310 a 313 sollicitées par le ski a usiner
actionnent les commutateurs respectifs 300 a 303 qui
envoient les informations & un circuit de commande,
logé dans le bati 1 et non représenté sur les figures.
Le circuit de commande peut étre a base de relais, de
circuits électroniques, ou de toutes technologies a la
portée de ’'homme du métier pour remplir les fonc-
tions recherchées de commande des organes fonc-
tionnels tels que le moteur 7, le moteur 41 de
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centrage, le moteur 30 de chariot, la butée mobile 32,
les moyens de pulvérisation d’eau 9.

Les moyens de pulvérisation d’eau 9 peuvent
avantageusement étre agencés pour ne projeter de
I'eau que sur les zones de bande en regard de la ou
des pédales qui ont été actionnées. On limite ainsi la
projection d’eau aux seules zones ou cela est utile, et
on concentre dans ces zones l'effet de refroidisse-
ment de bande obtenu par cette eau.

Par exemple, les pédales 310 a 313 actionnent
respectivement les quatre commutateurs 300 a 303
sélectionnant les réglages appropriés aux quatre
zones respectives définies par les trongons 34, 35, 36
et 45 du tambour d’appui 3, de fagon que :

— lorsque le circuit de commande regoit un signal
du commutateur 300, pour un cycle d’ébauche de
ski alpin, il provoque la rotation rapide du moteur
7 et de la bande abrasive 6, une rotation lente du
moteur d’entrainement de tambour entraineur 17,
et le déblocage du vérin 31 par la butée 32 pour
produire une force d’appui faible ou moyenne du
tambour entraineur 17 sur le ski ;
— lorsque le circuit de commande regoit un signal
provenant du commutateur 301, pour une étape
de finition de ski alpin, il provoque une rotation
lente du moteur 7 et de la bande abrasive 6, une
rotation 5 rapide du moteur d’entrainement de
tambour entraineur 17, et le déblocage du vérin
a gaz 31 par la butée mobile 32 pour diminuer la
force d’appui du tambour entraineur 17 sur le ski ;
— lorsque le circuit de commande regoit un signal
provenant du commutateur 302, pour un cycle de
planification de ski, i commande une rotation
rapide du moteur 7 et de la bande abrasive 6, une
rotation lente du moteur d’entrainement de tam-
bour entraineur 17, et un blocage du vérin 31 par
la butée mobile 32 pour assurer une force d’appui
élevée ou moyenne du tambour entraineur 17 sur
le ski ;

— lorsque le circuit de commande regoit un signal

provenant d’au moins deux des commutateurs

300 a 302, pour un cycle d’ébauche de planche

a neige, il produit une rotation rapide du moteur

7 et de la bande abrasive 6, une rotation lente du

moteur d’entrainement de tambour entraineur 17,

et un blocage du vérin 31 par la butée mobile 32

pour assurer une force d’appui élevée du tambour

entraineur 17 sur le ski ;

— lorsque le circuit de commande recoit a la fois

un signal provenant d’au moins deux des commu-

tateurs 300 a 302 et un signal provenant d’'un
commutateur de finition actionné par I'opérateur
et non représenté, pour un cycle de finition de
planche a neige, il provoque une rotation lente du
moteur 7 et de la bande abrasive 6, une rotation
lente du moteur d’entrainement de tambour
entraineur 17, et un blocage du vérin 31 par la
butée mobile 32 pour conserver une force d’appui
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élevée du tambour entraineur 17 sur le ski ;

— lorsque le circuit regoit un signal provenant du

commutateur 303, pour une étape de tombé des

carres du ski alpin, il provoque une vitesse de
rotation rapide du moteur 7 et du tambour d’appui

3 portant la bande circulaire du trongon supplé-

mentaire 45, une vitesse de rotation faible du

moteur d’entrainement de tambour entraineur 17,

et un déblocage du vérin a gaz 31 par la butée

mobile 32 pour I'application d’'une force d’appui
faible ou moyenne du tambour entraineur 17 sur
le ski.

Lors d’'une étape d’ébauche d’état de surface de
ski alpin, l'utilisateur passe le ski entre le tambour
entraineur 17 et le tambour d’appui 3 dans une zone
de bande abrasive correspondant au trongon longitu-
dinal 35 présentant une surface périphérique élasti-
que. Pour une étape de "pongage a la pierre" ou de
finition, I'utilisateur passe le ski en regard de la partie
de bande correspondant & un trongon a surface péri-
phérique rigide tel que le trongon 34. Pour une étape
de finition ou d’ébauche d’une planche a neige, I'uti-
lisateur passe la planche a neige simultanément sur
toute la largeur de la bande abrasive correspondant
aux trois trongons 34, 35 et 36 du tambour d’appui 3.
Pour une étape de tombé des carres, I'utilisateur
passe le ski entre le tambour entraineur 17 et le tron-
¢on supplémentaire 45.

Pour une étape de planification de ski alpin, I'uti-
lisateur passe le ski en regard de la partie de bande
correspondant a un trongon a surface périphérique
élastique tel que le trongon 36. Sila semelle de ski a
un profil transversal concave ou tuilé, I'utilisateur cen-
tre le ski en face de l'espace 174 séparant les
anneaux 171 et 172. Le ski est alors en appui par ses
zones latérales sur les deux anneaux 171 et 172.
L’absence d’appui entre les deux anneaux 171 et 172
dans I'espace 174 concentre la force d’appui du pon-
¢age sur les zones latérales gauche et droite de la
semelle de ski pour favoriser la planification du ski.

Sila semelle de ski est au contraire a profil trans-
versal convexe ou bombée, I'utilisateur centre le ski
en face des anneaux 172 et 173 bordés des espaces
174 et 175 dépourvus d’anneaux. La force d’appui du
pongage est alors concentrée sur la zone centrale du
ski, pour favoriser la planification du ski.

La disposition des moyens de reconnaissance de
présence et de type de ski et du type d’opération a
réaliser a été décrite en association avec une struc-
ture particuliére d’outil multifonction de pongage a
bande abrasive selon I'invention. On peut toutefois
prévoir de tels moyens sur des outils multifonctions
différents, par exemple dépourvus de bande abra-
sive.

La présente invention n'est pas limitée aux
modes de réalisation qui ont été explicitement décrits,
mais elle en inclut les diverses variantes et générali-
sations contenues dans le domaine des revendica-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

tions ci-apres.

Revendications

1 - Appareil a poncer les skis, comprenant :

— un bati (1) reposant sur le sol et supportant les
organes fonctionnels,

— un tambour d’appui (3), monté rotatif selon un
premier axe (I-I) horizontal, et formant zone
d’appui (4) accessible pour recevoir la surface de
ski a poncer,

— un tambour de retour (5), monté rotatif selon un
second axe horizontal (lI-11) décalé par rapport au
premier axe (I-),

— une bande abrasive (6) tendue entre le tambour
d’appui (3) et le tambour de retour (5),

— des moyens tendeurs pour solliciter I'un au
moins des tambours (5) a I'écart de 'autre (3) et
tendre la bande abrasive (6),

— des moyens moteurs (7) pour entrainer en rota-
tion le tambour d’appui (3) et la bande abrasive
(6),

— des moyens de circulation d’eau (9, 10) pour
projeter de I'eau sur la zone (4) de bande abra-
sive entourant le tambour d’appui (3) et pour
recueillir 'eau coulant sur la bande abrasive,
caractérisé en ce que :

— le tambour d’appui (3) comprend au moins un
premier (35) et un second (34) trongons longitu-
dinaux successifs présentant chacun une lon-
gueur supérieure a la largeur d’un ski alpin, et
présentant des duretés superficielles différentes,
a savoir un premier trongon (35) a surface élasti-
que ayant une zone périphérique constituée
d’'une matiére élastique, et un second trongon
(34) a surface rigide ayant une zone périphérique
constituée d’une matiére rigide telle que I'alumi-
nium,

— la bande abrasive (6) recouvre simultanément
tous les trongons successifs (34, 35, 36) du tam-
bour d’appui (3),

—les moyens moteurs (7) sont agencés pour
entrainer en rotation le tambour d’appui (3) selon
au moins deux vitesses de rotation différentes
appropriées correspondant respectivement a une
premiére étape d’ébauche ou de mise a plat dans
laquelle la surface de ski est poncée a grande
vitesse de défilement de bande, et une seconde
étape de finition dans laquelle la surface de ski
est poncée a faible vitesse de défilement de
bande,

—le tambour de retour (5) est associé a des
moyens de centrage de bande abrasive (37-44),
pour guider ladite bande abrasive (6) et assurer
son maintien au voisinage d'une position sensi-
blement centrée sur les tambours de retour (5) et
d’appui (3).
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2 - Appareil selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le trongon a surface élastique (35) est cons-
titué d’'une portion de tambour métallique (33) recou-
verte d'une couche superficielle rainurée de matiére
élastique de dureté comprise entre 35 et 90 Shore A.

3 - Appareil selon I'une des revendications 1 ou
2, caractérisé en ce que :

— le tambour d’appui (3) comprend trois trongons

successifs, a savoir un premier trongon extréme

(35) a surface élastique, un second trongon cen-

tral (34) a surface rigide, et un troisiéme trongon

extréme (36) a surface élastique,

— la longueur totale du tambour d’appui (3) et la

largeur correspondante totale de la bande abra-

sive (B), sont supérieures a la largeur d’'une plan-
che a neige.

4 - Appareil selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 & 3, caractérisé en ce qu'il comprend en
outre un tambour entraineur (17), monté rotatif selon
un troisiéme axe horizontal (lll-1ll), déplagable entre
une position relevée dans laquelle il est a I'écart du
tambour d’appui (3) pour permettre I'introduction de
I'extrémité d’un ski, et une position d’entrainement
dans laquelle il est rapproché du tambour d’appui (3)
et sollicité dans sa direction par des moyens d’appui
(18) pour presser un ski et le maintenir en appui
contre la bande abrasive (6), le tambour entraineur
(17) étant sollicité en rotation par un moteur d’enfrai-
neur.

5 - Appareil selon la revendication 4, caractérisé
en ce que :

— les moyens d’appui (18) sont adaptés pour pro-

duire au moins deux forces d’appui distinctes,

une force faible et une force élevée,

— le moteur d’entraineur est adapté pour produire

au moins deux vitesses d’entrainement distinc-

tes, a savoir une vitesse lente et une vitesse
rapide.

6 - Appareil selon I'une des revendications 4 ou
5, caractérisé en ce que le tambour entraineur (17) est
monté sur un chariot (18) coulissant sur des guides
(25-28) verticaux latéraux.

7 - Appareil selon la revendication 6, caractérisé
en ce que le chariot coulissant (18) repose librement
en appui sur une came (29) assurant son actionne-
ment vertical, la came (19) étant entrainée par un
moteur électrique de chariot (30) commandé par au
moins un commutateur (300), une impulsion imprimée
sur le commutateur provoquant la réalisation d'un
cycle complet de came selon une montée et une des-
cente du tambour entraineur (17).

8 - Appareil selon la revendication 7, caractérisé
en ce que :

— un vérin a gaz (31) vient en appui sous le chariot

coulissant (18) pour le repousser vers le haut

selon une force prédéterminée,

— une butée escamotable (32) permet de retenir

la tige de vérin (31) en position basse ou d’auto-
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10

riser son mouvement de poussée du chariot (18).

9 - Appareil selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 8, caractérisé en ce que :

— il comprend un tambour d’appui (3) et un tam-

bour de retour (5) disposés selon deux axes (I- ;

II-11) situés sensiblement sur le méme plan verti-

cal (IV-1V),

—le tambour entraineur (17) éventuellement

prévu est également disposé selon un axe (llI-11)

situé dans le méme plan vertical (IV-IV),

—le moteur (7) d’entrainement du tambour

d’appui (3) est logé entre les tambours d’appui (3)

et de retour (5), et entre les deux flans (61, 62) de

bande abrasive (6) reliant lesdits tambours (3, 5).

10 - Appareil selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 9, caractérisé en ce qu'il comprend au
moins une table d’entrée (15) rabattable, articulée sur
le bati (1) et supportant, en position déployée horizon-
tale, le ski avant son passage entre les tambours
d’appui (3) et entraineur (17), la table (15) pouvant
étre rabattue verticalement contre le bati (1).

11 - Appareil selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 10, caractérisé en ce que le tambour
d’appui (3) comprend un trongon supplémentaire (45)
a surface élastique entouré d’'une bande abrasive cir-
culaire plaquée sur toute sa périphérie et présentant
une largeur au moins égale a celle d’un ski, la bande
abrasive circulaire étant d’'un type agressif pour I'acier
formant les carres du ski et moins agressif pour la
semelle de glisse en polyéthyléne,
de sorte que I'appareil comprend une zone de tam-
bour d’appui (3) permettant de réaliser le tombé des
carres.

12 - Appareil selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 11, caractérisé en ce qu'il comprend un
dispositif de commande comportant une série de
pédales (310-313) articulées sur le bati (1) et action-
nant une série de commutateurs (300-303) corres-
pondant & plusieurs cycles de base tels que :

—un cycle d’ébauche de ski alpin, avec une

vitesse de bande élevée, une vitesse d’entraine-

ment de ski faible, une force d’appui faible ou
moyenne,

—un cycle de finition de ski alpin, avec une

vitesse de bande faible, une vitesse d’entraine-

ment de ski élevée, une force d’appui faible,

—un cycle de planification de ski, avec une

vitesse de bande élevée, une vitesse d’entraine-

ment de ski faible, une force d’appui élevée ou
moyenne,

— un cycle d’ébauche de planche a neige, avec

une vitesse de bande élevée, une vitesse

d’entrainement de ski faible, une force d’appui
élevée,

— un cycle de finition de planche a neige, avec

une vitesse de bande faible, une vitesse d’entrai-

nement de ski faible, une force d’appui élevée.

13 - Appareil selon I'une quelconque des reven-
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dications 1 a 12, caractérisé en ce que :
— le tambour entraineur (17) est revétu d’anneaux
élastiques (170) coaxiaux répartis sur sa lon-
gueur,
— au regard de I'un des trongons élastiques (35, 5
36) du tambour d’appui (3), le tambour entraineur
comprend deux anneaux élastiques (171, 172)
consécutifs séparés I'un de I'autre par un espace
(174) égal a environ la moitié de la distance sépa-
rant les deux lignes de cote latérales d'un ski 10
alpin, constituant deux zones d’appui latérales
pour planification d’'un ski a profil transversal
concave.
14 - Appareil selon I'une quelconque des reven-

dications 1 a 13, caractérisé en ce que : 15
— le tambour entraineur (17) est revétu d’anneaux
élastiques (170) coaxiaux répartis sur sa lon-
gueur,
— au regard de I'un des trongons élastiques (35,
36) du tambour d’appui (3), le tambour entraineur 20
comprend deux zones latérales (174, 175)
dépourvues d’anneaux et séparées par une zone
centrale munie d’anneaux (172, 173) et de lar-
geur égale a environ la moitié de la distance
séparant les deux lignes de cote latéralesd’'unski 25
alpin, constituant une zone d’appui centrale pour
planification d’un ski & profil transversal convexe.
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