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@ Verfahren und Vorrichtung zum Konfektionieren von Gebinden elekirischer Leitungen und

Versandsystem hierzu.

@ Verfahren zum Konfektionieren von Gebinden
elektrischer Leitungen, insbesondere von Gebinden
mit einer konischen Form im Inneren, wobei Wickel-
gut auf einen mit einem Tisch (11) einer Wickelvor-
richtung (10) verbundenen Wickelkern (5) aufge-
bracht wird, wobei die konischen Wickelkerne (5),
die als Hohlkdrper mit jeweils einer flanschartigen
Erweiterung (6) an ihrem unteren Ende ausgebildet
sind, getrennt von der Wickelvorrichtung ineinander-
gesteckt gestapelt gelagert werden und die einzel-
nen Wickelkerne (5) dann auf den Tisch (11) der
Wickelvorrichtung (10) drehbar gelagert aufgesetzt
werden und eine AbschluBplatte (19) auf das obere
Ende des Wickelkerns (5) aufgesetzt und am Wickel-
kern (5) axial angekuppelt wird und das Wickelgut
(1) auf den Wickelkern (5) mit angekuppelter Ab-
schluBplatte (19) zu einem Wickelk&rper (2) aufge-
wickelt wird und die Abschlufplatte (19) vom oberen
Ende des Wickelkerns (5) abgekuppelt und abge-
nommen wird und der den Wickelk&rper (2) aufwei-
sende Wickelkern (5) von der Wickelvorrichtung (10)
abgenommen wird und eine Folienumhillung auf
den Umfang des WickelkSrpers (2) und mindestens

einen Teil des Wickelkerns (5) aufgebracht wird.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Kon-
fektionieren von Gebinden elekirischer Leitungen
der im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen
Art, eine Konfektionierungsvorrichtung zur Durch-
flihrung des Verfahrens sowie ein entsprechendes
Versandsystem.

Derartige Gebinde mit konischem Kern, die
durch das Aufwickeln auf einem konischen Wickel-
kern zu einem hohlkegelstumpffdrmigen Wickelkdr-
per herstellbar sind, werden in der Draht- und
Kabelindustrie verwendet, da sie bei reguldrem
kontinuierlichem Abwickeln in einer einzigen Posi-
tion eine relativ hohe Eigenstabilitdt aufweisen und
wihrend des Abwickelns die elekirische Leitung
oder das Kabel der duBeren Wicklungslage durch
die konische Form eine gewisse Eigenstabilitdt auf-
weist und die duBere Wicklungslage - und damit
das gesamte Gebinde - nicht vorzeitig in sich zu-
sammenfalit.

Zur Erh8hung der Eigenstabilitit werden diese
Gebinde zum Versand mindestens an ihrer tangen-
tialen AuBenoberfliche mit einer Folienumhillung
und/oder mit Zugbdnder versehen.

Nachteilig bei den bekannten Gebinden ist
aber, daB ein schon teilweise abgewickelter Wickel-
kGrper, welcher transportiert werden soll sich
zwangslaufig verformt und in sich zusammenfillt.
Damit kann er dann auf wirtschaftliche Weise meist
nicht mehr mittels Ublicher Vorrichtungen in einen
abwickelbaren Zustand zurlickgeformt werden. Der
Restwickel ist damit meist verloren, wenn es nicht
mehr gelingt, den Restwickel in eine abwickelbare
Konfiguration zu bringen und ihn anschliefend in
einer solchen zu halten.

Da ein solcher WickelkGrper eine relativ groBe
Restmenge an aufgewickeltem Gut beinhalten kann
und meist auch ein erhebliches Gewicht aufweist,
sind die herkdmmlichen WickelkSrper somit dann
schlecht einsetzbar, wenn das Wickelgut nachein-
ander an verschiedenen Arbeitspldtzen benétigt
wird.

Die bekannten Wickelvorrichtungen bestehen
aus einem drehbaren Tisch, auf dem konische Wik-
kelkerne fest angeordnet sind. Beim Bewickeln wird
eine obere Flhrungsplatte auf den Wickelkern her-
abgelassen und das Wickelgut wird am konischen
Teil des Wickelkerns zu einem Wickelkdrper aufge-
wickelt. Nach Abnahme der Flhrungsplatte wird
der WickelkGrper vom Wickelkern entfernt und ist
damit im versandfertigen Zustand.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zum Konfektionieren von Gebinden, eine
Konfektionierungsvorrichtung zur Durchfiihrung des
erfindungsgemiBen Verfahrens sowie ein Versand-
system flir ein Gebinde der eingangs genannten
Gattung anzugeben, bei dem der Wickelk&rper so-
wohl sicher fransportiert werden kann aber auch
ein angebrochener Restwickel stets eine stabile
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Anordnung einnimmt und somit leicht umsetzbar
ist.

Diese Aufgabe wird mit den kennzeichnenden
Merkmalen der Anspriiche 1, 6 und 14 gel&st.

Die Erfindung beruht auf der Erkenninis, daB
ein stabiles transportfdhiges Gebinde gebildet wird,
wenn bei der Konfektionierung der konische Wik-
kelkern, auf dem das Wickelgut zu einem Wickel-
kérper aufgewickelt wurde, nicht bei der Wickelvor-
richtung verbleibt, sondern zusammen mit dem
WickelkGrper von der Wickelvorrichtung entfernt
und versandt wird. Dabei werden der Umfang des
WickelkOrpers und Teile des Wickelkerns vor dem
Versand von einer Folienumhiillung umschlossen.
Diese umschlieBende Folienumhiillung wird aus ei-
nem Schrumpfschlauch hergestellt, der um den
Umfang des WickelkSrpers gelegt wird und bei
Erwdrmung schrumpft, so daB er sich am Wickel-
kérper und am Wickelkern anlegt. Um dem Ver-
sandsystem eine noch h&here Stabilitdt verleihen
zu kdnnen, werden beim bevorzugten Konfektionie-
rungsverfahren Kunststoffgewebebdnder um den
WickelkSrper und den Wickelkern vor der Folien-
umhillung gelegt, wobei die Enden der Binder
dann mittels einer Reibverschweifung miteinander
verbunden werden. Da der erfindungsgemiBe Wik-
kelkern am unteren Ende flanschartig verbreitert ist,
liegt der Wickelk&rper nicht nur am konischen Teil
des Wickelkerns an sondern sitzt zudem auf dieser
flanschartigen Verbreiterung auf.

Die erfindungsgemife Konfektionierungsvor-
richtung besteht aus der eigentlichen Wickelvor-
richtung und aus einer nachgeschalteten Verpak-
kungsvorrichtung. Die Wickelvorrichtung besteht
aus einem rotierenden Tisch, auf den mindestens
ein Wickelkern, der dann ebenfalls drehbar gela-
gert ist, aufsetzbar ist. Bei Drehung des Tisches
werden die auf den Tisch aufgesetzien Wickelker-
ne dann nacheinander unter der eigentlichen Wik-
kelstation der Wickelvorrichtung positioniert. Bei ei-
ner Weiterbildung der erfindungsgeméBen Wickel-
vorrichtung weist diese mehrere Wickelstationen
auf, so daB mehrere Wickelkdrper gleichzeitig her-
gestellt werden k&nnen. Eine Abschlufiplatte wird
auf den Wickelkern vor dessen Bewickelung mit
Wickelgut abgesetzt und axial an den Wickelkern
angekuppelt. Dabei kann die AbschluBplatte entwe-
der Teil jeder Wickelstation sein oder kann auch
von einer separaten Kupplungsvorrichtung, durch
die der Wickelkern vor Erreichung der Wickelsta-
tion passiert, auf den Wickelkern abgesetzt werden.
Wenn die Abschluiplatte Teil einer Wickelstation
ist, kann sie entweder drehbar gelagert aber fest
mit dieser verbunden oder génzlich von der Wik-
kelstation abtrennbar sein. Dann folgt die Bewicke-
lung, wobei das Wickelgut in bekannter Weise auf
den Wickelkern aufgewickelt wird. AnschlieBend
wird die AbschluBplatte wieder vom Wickelkern ab-
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gekuppelt und angehoben. Dieses kann wiederum
entweder an der Wickelstation selber stattfinden
oder wird von einer separaten Entkupplungsvorrich-
tung, durch die der Wickelkern nach der Bewicke-
lung passiert, durchgefiihrt. Bei separaten
Kupplungs- und Entkupplungsvorrichtungen weist
die Wickelvorrichtung eine weitere Transportvor-
richtung auf, mit der die AbschluBplatten von der
Entkupplungsvorrichtung zur Kupplungsvorrichtung
im Sinne einer Kreislaufflihrung zurlickgefiihrt wer-
den. Der Wickelkern wird dann nach einer Weiter-
drehung des Tisches vom Tisch an einer Abnah-
mestation von der Wickelvorrichtung abgenommen.
Der den Wickelk&rper aufweisende Wickelkern wird
dann der Verpackungsvorrichtung zugeflihrt, die
aus einer Halterung fiir den konischen Wickelkern,
einer Bindevorrichtung, einer Greifvorrichtung und
einer Folienzufuhrvorrichtung besteht. Der den Wik-
kelk&rper aufweisende Wickelkern wird auf eine
entsprechende Aufnahmehalterung, die konisch
verjlingend, entsprechend dem Innenkonus des
Wickelkerns ausgebildet ist, abgesetzt.

Die Aufnahmenhalterung ist bei einer bevor-
zugten Ausflihrungsform als in Langsrichtung ge-
schlitzter hohler Konus ausgebildet, so daB die
Kunststoffgewebebdnder, die von der Bindevorrich-
tung um den Wickelk&rper aufweisenden Wickel-
kern gelegt werden, von oben in den hohlen Konus
einflhrbar und von dort um den Wickelk&rper im
Bereich der Schlitze gebunden werden k&nnen.
Der derart gebundene Wickelk&rper wird dann wei-
ter zur Folienzufuhrvorrichtung gefiihrt, in der die
Folie, die zur versandfertigen Verpackung vom den
WickelkOrper aufweisenden Wickelkern verwendet
wird, aufbewahrt wird. Eine Greifvorrichtung nimmt
das untere Ende der Folie aus der Folienzufuhrvor-
richtung heraus und flhrt sie zum Wickelkdrper,
welcher auf der Aufnahmehalterung sitzt.

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin-
dung ist die Folie als Schrumpffolienschlauch aus-
gebildet und die Greifvorrichtung spreizt den
Schrumpffolienschlauch auf, um ihn liber den Wik-
kelkern zu stiilpen. Der Schrumpffolienschlauch
wird dann oberhalb des Wickelkerns abgeschnitten
und der Schrumpffolienschlauch schrumpft bei
Warmezufuhr und legt sich am Umfang des Wik-
kelk&rpers und mindestens teilweise am Wickel-
kern an.

Die von der Wickelstation oder von der Kupp-
lungsvorrichtung vollstdndig abtrennbare AbschluB-
platte, die zur Leitung des Wickelguts beim Bewik-
keln dient wird axial an den Wickelkern angekup-
pelt. Dabei weist der Wickelkern am oberen Ende
eine im wesentlichen kreisrunde Offnung auf, die
mit mindestens zwei sich gegeniiberliegenden den
Offnungsradius  verkleinerden Wickelkernansitze
versehen ist. Die AbschluBplatte, die einen Ansatz
aufweist, dessen Radius, der dem verkleinerten
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Offnungsradius der Offnung im Wickelkern ent-
spricht und mit mindestens zwei Abschluplatten-
ansitzen, die am Rand des Ansatzes einander
gegeniberliegend angeordnet sind, versehen ist,
kann in die obere Offnung des Wickelkerns bajo-
nettverschluBartig eingesteckt werden. Durch diese
Ausbildung des Wickelkerns mit den Wickelkernan-
sétzen kann der Anwender vorort zudem eine Fih-
rungsplatte, die zur besseren Flhrung des Wickel-
guts beim Abwickeln dient und die auch eine dhnli-
che Bajonettkupplung aufweist, in gleicher Weise
mit dem Wickelkern verbunden werden.

Die erfindungsgemiBe drehbar gelagerte aber
fest mit der Wickelstation verbundene AbschluB-
platte weist demgegeniber lediglich einen zapfen-
férmigen Ansatz auf, dessen Form die Form der
Offnung am oberen Ende des Wickelkerns ent-
spricht. Beim Absetzen einer derartigen AbschluB-
platte auf einen Wickelkern, der ebenfalls auf ei-
nem drehbar gelagerten Sockel angeordnet ist,
wird die Drehbewegung der Wickelvorrichtung bzw.
die der unterhalb des Wickelkerns angeordneten
Rotationsvorrichtung auf den Wickelkern Ubertra-
gen.

Nachdem der Wickelkdrper zusammen mit
dem Wickelkern versandt worden ist und sich am
Anwendungsort befindet, ist eine VerschluBplatte,
die mit einer flanschartigen Flhrungsplatte zum
Fiihren des Wickelgutes beim Abwickeln, verbun-
den ist, mittels einer Bajonettkupplung auf den
Wickelkern aufsetzbar. Mittels einer geringfligigen
Verdrehung der VerschluBplatte werden die Ver-
schluBplattenansdtze bajonettverschluBartig unter
den verkleinernden Wickelkernansdtzen der Wik-
kelkerndffnung positioniert. Da die mit der Ver-
schluBiplatte verbundene Fihrungsplatte derart aus-
gebildet ist, daB sie einen Durchmesser aufweist,
der grbBer ist als der Wickelk&rperdurchmesser
und dadurch, daB ihre Unterseite am Wikkelkern
und somit auf dem Wickelk&rper liegt, ist die Wik-
kelkGrperanordnung auch nach dem AufreiBen der
Folienumhiillung stabil, da der Wickelk&rper jetzt
zwischen der flanschartigen unteren Verbreiterung
des Wickelkerns und der Flhrungsplatte einge-
spannt ist.

Bei einer vorteihaften Weiterbildung der
VerschluB- und der Fihrungsplatte weisen beide
mindestens zwei ringférmig um ihren Mittelachsen
angeordnete Bohrungen auf, deren Anordnung ein-
ander entsprechen und in denen eine Vorrichtung
zur Verriegelung der beiden Platten miteinander
eingebracht ist. Bei einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform dieser Verriegelungsvorrichtung sind die
Bohrungen mit einem Gewinde versehen und die
Verriegelungsvorrichtung ist als eine an der Fiih-
rungsplatte federnd abgestlitze und in die Bohrun-
gen einschraubbare Schraube ausgebildet. Die ba-
jonettverschluBartig unter den verkleinernden Wik-
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kelkernansitzen positionierten VerschluBplattenan-
sdtze liegen stets aufgrund der gefedert abgestiitz-
ten Verriegelungsschraube an den Wickelkernan-
sdtzen an und bilden somit eine Verriegelung, die
sich nicht mehr unbeabsichtigt in radialer Richtung
verschieben kann.

Die VerschluBplatte kann auch zur Gewichtsre-
duzierung eine zentrische Bohrung aufweisen, wo-
bei eine derartige VerschluBiplatte dann mit einer
sich teleskopartig entfaltenden Halterung in den
Wickelkern einsetzbar ist.

Auf diese Weise wird, insbesondere, wenn der
Wickelkern aus einem dinnwandigen Kunststoff
hergestellt ist, daflir gesorgt, daB der Verpackungs-
anteil der Ware beim Versand mdglichst gering
gehalten wird. Die wegen ihrer hohlen konischen
Form im Leerzustand leicht stapelbaren Wickelker-
ne bilden eine nur ein geringes Volumen einneh-
mende Rickfracht.

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung des erfin-
dungsgemiBen Wickelkerns weist dieser an seiner
Innenflache mindestens zwei stegartige Rippen auf,
die radial entgegengesetzt zueinander liegen und
in Richtung der Lidngsachse des Wickelkerns ver-
laufen. Im oberen Bereich des Wickelkerns erhd-
hen sich die Rippen zu einer MaximalhShe, die
aber die Maximalbreite des verkleinernden Wickel-
kernansatzes nie Ubersteigt, so daB die Rippen
stets von den Wickelkernansdtzen Uberdeckt wer-
den. Diese Rippen erhfhen die Eigenstabiltdt und
die Torsionssteifigkeit des Wickelkerns. Zudem
eignen sie sich bei der Aufeinanderstapelung eini-
ger Wickelkerne als Distanzhalter, in dem ein auf-
gesetzter Wickelkern nicht ganz auf den unteren
Wickelkern aufsetzbar ist. Der aufgesetzte Wickel-
kern liegt mit der unteren Stirnseite seiner erhdh-
ten Rippen auf der oberen Stirnfliche des anderen
Wickelkerns. Beim Einsetzen einer schon beschrie-
benen VerschluBplatte, stoBen die VerschluBplat-
tenansidtze an die Rippen an und werden in dieser
Endposition gehalten.

Mit einer Hubplatte, welche ebenfalls von oben
aber auch von unten in den Wickelkern eingefiihrt
werden kann ist das am Einsatzort eingetroffene
Versandsystem leichter umsetzbar, da die Hubplat-
te bei der bevorzugten Ausfiihrungsform eine zen-
tral angeordnete Ose als AnschluB fiir eine Hebe-
vorrichtung aufweist, die entweder an der Hubplatte
fest angeordnet oder mit ihr fest verbindbar ist.
Zudem ist sie mit Ansdtzen ausgebildet, die zur
weiteren ErhShung der Stabilitdt der eingesetzten
Hubplatte in die Rippen eingreifen.

Bei einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung
weist das erfindungsgemiBe Versandsystem eine
Abwickelhaube auf, die derart dimensioniert ist, da
sie Uber den Wickelkern mit aufgesetzter Fih-
rungsplatte stilpbar ist. Die Abwickelhaube ist mit
mindestens einer oberen abgerundete Kanten auf-
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weisende Offnung versehen. Die Offnung ist vor-
zugsweise als Kugellager ausgebildet, wobei der
Innenring des Kugellagers abgerundete Kanten mit
md&glichst groBen Radien aufweist. Diese kugelge-
lagerte Offnung in der Abwickelhaube fiihrt zu einer
Verminderung der Reibungskrifte, die zwischen
den Offnungskanten und dem Wickelgut, welches
sich beim Abwickeln verdreht hat, entstehen, da
sich der Innenring, welche die Offnungskanten, mit
der das sich wieder zurlickdrehende Wickelgut in
Verbindung kommt beweglich gelagert ist.

Zur Verbindung der Abwickelhaube mit dem
Wickelkern weist die flanschartige Erweiterung ei-
nes vorteilhaft weitergebildeten Wickelkerns eine
ringférmige Nut im Randbereich auf. Der untere,
ringférmige Rand der Abwickelhaube ist in diese
Nut einsetzbar. Dadurch ist die Einheit bestehend
aus Wickelkern, Gebinde, Flhrungsplatte und Ab-
wickelhaube leicht umsetzbar. Um die Umsetzbar-
keit dieser Einheit noch weiter zu erhfhen beinhal-
tet das erfindungsgeméBe Versandsystem weiter-
hin einen beweglichen Untersatz. Dieser ist in sei-
ner bevorzugten Ausflihrungsform als rollbarar Un-
tersatz ausgebildet, dessen AuBenmaBe in etwa die
der unteren flanschartigen Erweiterung entsprechen
und mit Bolzen versehen ist. Diese Bolzen werden
beim Aufsetzen des Wickelkerns auf den Untersatz
in die Bohrungen der unteren flanschartigen Erwei-
terung gesteckt und gewdhrleisten somit eine ver-
drehsichere Lagerung des Wickelkerns auf dem
Untersatz.

Bei einer zweiten Ausflihrungsform des beweg-
lichen Untersatzes ist dieser nicht mit Bolzen son-
dern mit einem zenftrisch angeordneten konisch
sich nach oben verjingenden Ansatz versehen, auf
dem der Wickelkern aufsetzbar ist. Zudem weist
der Untersatz eine ringférmige Kante im Randbe-
reich auf, wobei der ringférmige Rand der Abwik-
kelhaube an dieser Kante mittels eines Spannrings
gehalten wird.

Andere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfin-
dung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet
bzw. werden nachstehend zusammen mit der Be-
schreibung der bevorzugten Ausflihrung der Erfin-
dung anhand der Figuren n#her dargestellt. Es
zeigen:

Figur 1 eine schematische Draufsicht der erfin-

dungsgemiBen Konfektionierungsvorrichtung,

Figur 2 eine schematische Seitenansicht der

Konfektionierungsvorrichtung gemaps der Figur 1

entlang der Linie A-A,

Figur 3 eine schematische Seitenansicht der
Konfektionierungsvorrichtung gemaps der Figur 1
entlang der Linie B-B einschlieBlich der erfin-
dungsgemifBen Verpackungsvorrichtung, die in

Figur 1 aus Griinden der Ubersichtlichkeit fort-

gelassen wurde,

Figuren 4a und 4b jeweils eine perspektivische
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Darstellung eines zapfenférmigen Ansatzes ei-
ner erfindungsgemaBen AbschluBplatte zusam-
men mit der perspektivischen Teildarstellung
der oberen Offnung des Wickelkerns,

Figuren 5 und 5a eine bevorzugte Ausflihrungs-

form des erfindungsgemiBen Versandsystems
in Seitenansicht sowie ein vergr&Bertes Detail
des aufgewickelten Gebindes im Schnitt,

Figur 6a eine bevorzugte Ausfiihrungsform des

Wickelkerns der erfindungsgeméBen Versandsy-
stems im Schnitt,

Figur 6b eine Draufsicht auf den Wickelkern

gemipB der Figur Ba,

Figur 7a eine Draufsicht einer bevorzugten Aus-

fihrungsform einer erfindungsgeméBen Ver-
schiuBplatte,

Figur 7b eine Seitenansicht der VerschiuBplatte

gemiB der Figur 7a,

Figur 8a eine Draufsicht einer bevorzugten Aus-

fihrungsform einer erfindungsgeméBen Fih-
rungsplatte,

Figur 8b eine Seitenansicht der Flhrungsplatte

gemipB der Figur 8a,

Figur 9 einen Teilschnitt einer bevorzugten Tei-

lezusammenstellung des erfindungsgemiBen
Versandsystems,

Figur 10a eine Draufsicht einer bevorzugten
Ausflihrungsform einer erfindungsgeméBen Hub-
platte,

Figur 10b eine Seitenansicht der Hubplatte ge-

maB der Figur 10a,

Figur 11 einen Schnitt durch das erfindungsge-

méBe auf einem Untersatz angeordneten Ver-
sandsystem mit aufgesetzter Abwickelhaube,

Figur 12a einen Teilschnitt durch das erfin-

dungsgemifBe auf einer zweiten Ausflihrungs-
form eines Untersatzes angeordneten Versand-
system mit aufgesetzter Abwickelhaube, sowie

Figur 12b einen Teilschnitt durch die obere Off-

nung der Abwickelhaube gemaB den Figuren 11
und 12a.

Anhand der Figur 1 wird das Konfektionie-
rungsverfahren beschrieben. Die stapelbaren koni-
schen Wickelkerne 5.1 sind auf einer Palette 3
gelagert, die mittels einer Rollenbahn 4 vom Lager-
platz zur Wickelvorrichtung 10 fransportiert wird.
Die Wickelkerne 5.1 werden einzeln von der Palette
3 auf den Tisch 11 der Wickelvorrichtung 10 geh-
oben. Der drehbar gelagerte Tisch 11 ist mit Sok-
keln 12 (siehe Figur 2) versehen, deren oberen
Teile jeweils auch drehbar gelagert sind und auf
die die Wickelkerne 5.1 aufgesetzt werden. Zur
Fixierung der Wickelkerne 5.1 auf den drehbaren
Teilen der Sockeln 12 weisen die Wickelkerne 5.1
jeweils zwei Bohrungen 7 an ihrer unteren flansch-
artigen Erweiterung 6 auf und die Sockel 12 weisen
entsprechende Mitnehmer 13 auf. Wahrend ein lee-
rer Wickelkern 5.1 auf den Tisch 11 aufgesetzt
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wird, wird gleichzeitig ein Wickelkern 5.2 mit aufge-
wickeltem WicklekGrper 2 vom Tisch 11 entfernt.
Somit steht bei einer Drehung des Tisches 11 um
einen Winkel von 90° der jetzt wieder freie Sockel
12 zur Aufnahme eines weiteren leeren Wickel-
kerns 5.1 bereit. Wenn der aufgesetzte Wickelkern
5.1 nach zwei Drehbewegungen um einen Winkel
von 90° unterhalb der Wickelstation 14 angelangt
ist, wird eine Abschluiplaite 19, die bei dieser
Ausflihrungsform der Wickelvorrichtung 10 ein ab-
frennbarer Bestandteil der Wickelstation 13 ist, auf
den Wickelkern 5.1 abgelassen. Der Wickelkern 5.1
weist AnschluBmittel auf, die als vier in die obere
kreisrunde Offnung 9 des Wickelkerns 5.1 hineinra-
gende Wickelkernansitze 8 ausgebildet sind und
die AbschluBiplatte 19 ist mit entsprechende Ein-
griffsmittel 20 ausgebildet. Wenn die AbschluBplat-
te 19 auf den Wickelkern 5.1 aufgesetzt und dann
verdreht wird greifen die Eingriffsmittel 20 hinter
den Wickelkernansitzen 8 des Wickelkerns 5.1 ba-
jonettverschluBartig ein. Das Wickelgut 1 wird dann
von der Wickelstation 14 auf den konischen Wik-
kelkern 5.1 aufgewickelt. Nach Entfernung der Ab-
schluBplatte 19 wird der Tisch 11 wiederum um
90° gedreht und der den Wickelkdrper 2 aufwei-
sende Wickelkern 5.2 wird auf eine Halterung 26
abgesetzt, die verschiebbar in einer Schienenfiih-
rung 24 angeordnet ist. Der Wickelkern 5.2 mit
WickelkGrper 2, der auf die Halterung 26 aufge-
setzt worden ist, ist auch bereits mit vier Kunst-
stoffgewebebdnder 28 versehen worden, die von
einer hier nicht dargestellten Bindevorrichtung 27
der Verpackungsvorrichtung 25 um den Wickelkern
5.2 mit Wickelkdrper 2 gebunden worden sind. Die
Halterung 26 und der darauf aufgesetzte Wickel-
kern 5.2 mit Wickelkdrper 2 werden zur Folienzu-
fuhrvorrichtung 30 der Verpackungsvorrichtung 25
weitertransportiert. Die Verpackungsvorrichtung 25
wird anhand der Figur 3 ausflihrlich erldutert.

Bei einer hier nicht dargestellten Ausflihrungs-
form der Wickelvorrichtung werden die AbschluB-
platten 19 nicht an den Wickelstationen auf die
Wickelkerne 5.1 abgesetzt und nach dem Bewik-
keln wieder abgenommen, sondern sie werden von
einer Kupplungsvorrichtung 16, die vor der Wickel-
station 14 angeordnet ist mit den Wickelkernen 5.1
verbunden und sie werden von einer Entkupplungs-
vorrichtung 17, die nach der Wickelstation 14 ange-
ordnet ist wieder von den bewickelten Wickelker-
nen 5.2 entfernt. Hierbei ist auch eine Transportvor-
richtung 18 vorgesehen, die die abgenommenen
Abschlufiplatten 19 von der Entkupplungsvorrich-
tung 17 zur Kupplungsvorrichtung 16 im Sinne
einer Kreislauffiihrung zur Wiederverwendung wie-
der zurlickfihrt.

In Figur 2 ist aus der Seitenansicht die Wickel-
vorrichtung 10, der Tisch 11, der die Sockel 12 zur
Aufnahme der Wickelkerne 5.1 aufweist, die Wik-
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kelstation 14 mit der Zufuhr des Wickelguts 1 und
die unterhalb der Wickelstation 14 angeordnete Ro-
tationsvorrichtung 15, die in den Wickelkern 5.1
eingefahren wird, so daB er sich um seine Lings-
achse beim Bewicklen dreht. Die Mitnehmer 13,
die die Sockeln 12 aufweisen sind auch erkennbar.
Die sich auf einer Palette 3 noch befindenden
leeren Wickelkerne 5.1 und die Rollenbahn 4 kom-
men rechts von der Wicklevorrichtung 10 an, um
dort auf den Tisch 11 aufgesetzt zu werden.

In Figur 3 sind die einzelnen Stadien eines
einen Wickelk&rper 2 aufweisenden Wickelkerns
5.2 bis zum versandfertigen Zustand dargestellt.
Der einen WickelkSrper 2 aufweisende Wickelkern
5.2 wird vom Sockel 12 des Tisches 11 auf eine
Halterung 26 umgesetzt, die in einer Schienenfiih-
rung 24 verfahrbar ist. Zuerst werden Kunststoffge-
webebdnder 28 von einer Bindevorrichtung 27 um
den den WickelkOrper 2 aufweisenden Wickelkern
5.2 gelegt und zu festen Zugbdnder zusammenge-
bunden. Hierzu ist die Halterung 26 bevorzugt als
hohler, geschlitzter Konus ausgebildet, so daB die
Kunststoffgewebebdnder 28 durch diesen Konus
einfddelbar sind und sich im Bereich der Schlitze
an den Wickelkern 5.2 anlegen. Der den Wickelkdr-
per 2 aufweisende Wickelkern 5.2 wird dann unter-
halb der Verpackungsvorrichtung 25 positioniert,
wonach die Folie 31, die als Folienschrumpf-
schlauch in der Folienzufuhrvorrichtung 30 gelagert
wird anhand einer Greifvorrichtung 29 aufgespreizt
und Uber den Wickelkern 5.2 gestilpt. Die Greifvor-
richtung 29 wird dann nach oben zurlickgefahren
und hilt den Folienschlauch, unterhalb der Folien-
zufuhrvorrichtung 30 (gestrichelte Position), fest.
Dann erfolgt eine Warmezufuhr, die die Schrumpf-
folie zum Schrumpfen bringt. Sobald die Folie 31,
infolge des Schrumpfprozesses, anfingt sich an
den Umfang des Wickelk&rpers 2 anzulegen, wird
die Folienzufuhr durchschnitten und die Greifvor-
richtung 29 fihrt wieder in ihre Warteposition zu-
rick. Nachdem der mit einer Folienumhiillung 32
versehene, den Wickelkdrper 2 aufweisende Wik-
kelkern 5.2 aus diesem Bereich heraus weiter
transportiert worden ist, ist er im versandfertigen
Zustand. Vorort kann, um das Wickelgut 1 beim
Abwickeln zu leiten eine hier nicht dargestellte
flanschartige Flhrungsplatte 22 mit Eingriffsmittel
23 auf den noch mit einer Folienumhillung 32
versehenen Wickelkern 5.2 abgesetzt und verbun-
den werden.

Eine weitere nicht dargestellie Konfektionie-
rungsvorrichtung unterscheidet sich von der an-
hand der Figuren 1 und 2 schon beschriebenen
Konfektionierungsvorrichtung lediglich dadurch, daB
die Abschlufplatte 19 stets mit der Wickelstation
14 verbunden ist und daB sie einen zapfenartigen
Ansatz 21 aufweist, dessen Form an die der oberen
Offnung 9 des Wickelkerns 5.1 angepaBt ist. Die
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Verbindung der AbschluBplatte 19 zur Wickelstation
14 ist derart, daB sie auf den Wickelkern absetzbar
und drehbar gelagert ist. Dadurch dreht sich auch
dieser Wickelkern 5.1 mit einer aufgesetzten Ab-
schluBplatte sobald die unterhalb der Wickelstation
14 angeordnete Rotationsvorrichtung 15 in den
Wickelkern 5.1 eingefahren wird.

In den Figuren 4a und 4b werden zwei Ausflih-
rungsformen von Ansitzen derartiger AbschluBplat-
ten 19 dargestellt. Der Ansatz 21' ist in der Figur
5a als ein sich zunehmend verjlingender vierseiti-
ger Zapfen wobei der Ansatz 21" in der Figur 5b
als eine sich ebenfalls zunehmend verjingender
kreuzfrmiger Zapfen ausgebildet ist. Die zugeh&ri-
gen Offnungen 9 im Wickelkern 5.1 sind gem3s
der in Figur 1 bereits dargestellten Form ausgebil-
det.

In Figur 5 ist das erfindungsgemiBe Versand-
system eines Wickelk&rpers, der nach dem bereits
beschriebenen Konfektionierungsverfahren und mit
der Konfektionierungsvorrichtung hergestellt wird
dargestellt. Der WickelkSrper 101 ist auf dem koni-
schen Wickelkern 103 mit einer unteren flanscharti-
gen Erweiterung 104 aufgewickelt worden und
weist innen eine gestrichelt angedeutete konische
Form entsprechend der konischen Form des Wik-
kelkerns 103 auf. Der Umfang des Wickelkerns 101
ist von einer Folienumhiillung 102 umschlossen.
Diese Folienumhillung 102 wird zur Erh6hung der
Stabilitdt der Versandanordnung aus einem
Schrumpfschlauch hergestellt, der sich mittels
Wiarmezufuhr an den Umfang des Wickelk&rpers
101 vollflachig anlegt. Ein derartiges Versandgebin-
de ist bedingt durch seine zylindrische Form leicht
transportier-und stapelbar. Beim Aufwickeln wird
stets eine Lage des Wickelguts beginnend von
einem der beiden Enden des Wickelkerns 103 voll-
stdndig aufgewickelt um dann die ndchste Lage in
der umgekehrten Richtung vollstdndig aufgewickelt.
Im Randbereich des Gebindes wird eine Lage nur
soweit aufgewickelt wie es die Geometrie der zylin-
drischen duBeren Form des fertigen Gebindes er-
laubt. Diese Aufwickelfolge ist anhand der Figur 5a
zu erkennen. Die gezeigte Linie stellt die Linie dar,
die sich ergibt, wenn man die Mittelpunkte der
Wickelgutquerschnitte in der Reihenfolge in der sie
aufgewickelt wurden miteinander verbindet. Der
Wickelkern 103 wird anhand der Figuren 6a und 6b
ndher beschrieben. Seine flanschartige Erweiterung
104 weist zwei Bohrungen 112 auf, mit denen der
Wickelkern 103 auf eine Unterlage, einem Unter-
satz bzw. auf die Wickelvorrichtung mittels Bolzen
oder dergleichen verdrehsicher aufsetzbar ist. Der
Wickelkern 103 ist als hohler konischer K&rper
ausgebildet und ist am unteren Ende 105 mit einer
kreisrunden Offnung 106 und am oberen Ende 107
mit einer kreisrunden Offnung 108 versehen, wobei
die obere Offnung 108 vier Wickelkernansitze 109
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aufweist, die den Offnungsdurchmesser der Off-
nung 108 verringern. Die Innenfliche des koni-
schen Wickelkerns 103 weist vier stegartige Rippen
110 auf, die in Richtung der Wickelkernlingsachse
verlaufen. Die stegartige Rippen 110 weisen eine
gréBere HBhe in ihren oberen Bereichen auf und
der erhdhte Bereich 111 jeder stegartigen Rippe
110 wird stirnseitig jeweils von einem der Wickel-
kernansitze 109 Uberdeckt.

In den Figuren 7a und 7b ist eine VerschluB-
platte 113 dargestellt, die in die obere Offnung 108
des Wickelkerns 103 einflihrbar ist und in Verbin-
dung mit einer FUhrungsplatte 120 gem3B Figuren
8a und 8b einen Bajonettanschluf flir den Wickel-
kern 103 bildet, wie es weiter unten anhand von
Figur 10 n3her dargestellt ist.

Die scheibenartige VerschluBplatte 114 weist
einen Durchmesser auf, der dem Durchmesser der
durch die Ansdtze 109 verkleinerten Offnung 108
entspricht. Am AuBenrand der VerschluBplatte 114
sind vier VerschluBiplattenansétze 115 angebracht,
deren AuBenkanten einen Kreis mit einem Durch-
messer aufzeichnen, die dem Durchmesser der
Wickelkerndffnung 108 entspricht. Die VerschluB-
platte 114 ist mit einer zentrischen Bohrung 116
versehen, die an der Oberseite der Verschlufplatte
114 von einer ringfdrmigen Erhebung 117 umran-
det ist. Die AuBenkante 118 dieser ringf&rmigen
Erhebung 117 kann entweder, wie hier dargestellt
glatt oder auch mit einem Gewinde versehen aus-
gebildet sein. Die VerschluBplatte 114 kann schon
vor deren Einsatz in den Wickelkern 103 mit der
Flihrungsplatte 120 fest verbunden werden, wobei
die durchgehenden gewindeaufweisenden Bohrun-
gen 119 zur Aufnahme einer als Schraube 124
(siehe hierzu auch Figur 9) ausgebildeten Verriege-
lungsvorrichtung dienen. Die bereits oder noch
nicht mit der Flhrungsplatte 120 fest verbundene
VerschluBplatte 114 wird mittels einer hier nicht
dargestellten Hebevorrichtung auf den Wickelkern
103 abgesetzt und derart gedreht, daB die Ver-
schlufiplattenansétze 115 zwischen den Ansitzen
109 in den Wickelkern 103 einsetzbar sind. Die
VerschluBplatte 114 wird dann nochmals verdreht,
bis die VerschluBplattenansitze 114 unterhalb von
den Ansitzen 109 positioniert sind. Bei einem Wik-
kelkern 103, der stegartige Rippen 110, 111 auf-
weist, liegt jeweils eine Seitenfliche eines Ver-
schlufiplattenansatzes 115 an einer Seitenfl4che ei-
ner erh&hten Rippen 111 an. Durch Anhebung ei-
ner derart eingesetzten VerschluBiplatte 114 ist so-
mit die gesamte Versandanordnung leicht umsetz-
bar.

Eine vom Anwender bereitgestellte Flihrungs-
platte 120, die in den Figuren 8a und 8b dargestelit
ist, wird erst beim Einsatz des Versandgebindes
beim Abwickeln des Wickelguts mit dem Wickel-
kern 103 verbunden.
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Die Flhrungsplatte 120, die einen Durchmes-
ser aufweist, die stets gr&Ber als der gréBte Durch-
messer des vollstdndigen WickelkOrpers 101 ist,
dient zum Halten und Fihren des Wickelk&rpers
101 beim Abwickeln. Zur schonenden Flihrung ist
dazu die &duBere Kante von der dem Wickelgut
zugewandten Seite her verrundet. Die Flhrungs-
platte 120 weist eine konzentrisch angeordnete
durchgehende Bohrung 121 auf, die in einem Be-
reich mit einer verbreiterten Bohrung 122 versehen
ist. Zur festen Verbindung der Flhrungsplatte 120
mit der VerschluBplatte 114 weist die Flhrungsplat-
te 120 entsprechend der schon beschriebenen Ver-
schlufplatte 114 ebenfalls zwei mindestens teilwei-
se mit einem Gewinde versehene Bohrungen 123
auf, die bei diesem bevorzugten Ausflihrungsbei-
spiel einen verbreiterten oberen Bereich aufweisen,
der dem Kopf der als Schraube 124 (siehe hierzu
Figur 9) ausgebildeten Verriegelungsvorrichtung ei-
nen passenden Sitz bietet.

In der Figur 9 ist die in den Wickelkern 103
eingebrachte mittels Bajonettverbindung befestigte
und schon anhand der Figuren 7a und 7b beschrie-
bene VerschluBplatte 114 zusammen mit der schon
anhand der Figuren 6a und 6b beschriebenen Fiih-
rungsplatte 120 in Seitenansicht in der Position
zum Abwickeln des Wickelguts dargestellt. Sowohl
die VerschluBplatte 114 als auch die Fihrungsplat-
te 120 weisen jeweils zwei mit einem Gewinde
versehene Bohrungen 119 bzw. 123 auf, deren
Positionen bei einer Aufsetzung der Flihrungsplatte
120 auf die VerschluBplatte 114 Ubereinstimmen,
so daB die beiden Platten 114 und 120 mittels
einer mit einem entsprechenden Gewinde versehe-
nen Schraube 124 miteinander fest verbindbar
sind. Dadurch, daB die Schraube 124, wie bei die-
ser Ausfihrungsform der Verriegelsungsvorrich-
tung, anhand einer Ringfeder 125 federnd an der
Flihrungsplatte 120 in der Verbreiterung der Boh-
rung 123 angebracht ist, kommt es zur festen Ver-
klemmung einer derartig mit der VerschluBiplatte
114 verbundenen und im Wickelkern 103 einge-
setzten Flihrungsplatte 120 im Bereich der Wickel-
kernansitze 109.

In den Figuren 10a und 10b ist eine Hubplatte
126 dargestellt, die alternativ zur VerschluBplatte
114 in den Wickelkern 103 eingebracht werden
kann. Die Hubplatte 126 weist einen Durchmesser
auf, der dem Durchmesser der durch die Ansitze
109 verkleinerten Offnung 108 des Wickelkerns
103 entspricht. An ihrer Aufienkante sind vier An-
sdtze 127 angeordnet, die jeweils mittels einer
Aussparung 128 in zwei Hilften getrennt werden.
Zudem weist diese Ausflihrungsform der Hubplatte
126 eine zentrische Bohrung 129 auf. Die als Ose
ausgebildete Halterung 130 kann mit der Hubplatte
126 entweder fest verbunden oder mit ihr verbind-
bar sein, damit das Aufgreifen dieser Hubplatte 126
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von einer Hebevorrichtung erleichtert wird. Die
Hubplatte 126 wird auch auf das obere Ende 107
des Wickelkerns 103 abgesetzt und derart gedreht,
daB die Hubplattenansidtze 127 zwischen den An-
sdtzen 109 in den Wickelkern 103 einsetzbar sind.
Diese Hubplatte 126 muB etwas tiefer in den Wik-
kelkern 103 eingeflihrt werden als die VerschluB-
platte 114, da sie erst dann nochmals verdreht
wird, wenn der freie Innendurchmesser des Wickel-
kerns 103, der durch die Rippen 110 gebildet wird,
gréBer ist als der Durchmesser den die AuBenkan-
ten der Hubplattenansitze 127 beschreiben. Da-
durch kdnnen die Rippen 110, deren Breite die der
Aussparungen 128 zwischen den Ansétzen 127 der
Hubplatte 126 entsprechen, nach einer erneuten
Verdrehung der Hubplatte 126 in den Aussparun-
gen 128 eingefddelt werden so daB die Hubplatten-
ansitze 127 der Hubplatte 126 dann an den Rip-
pen 110 bis zum Anschlag an den Wickelkernan-
sdtzen 109 am oberen Ende 107 des Wickelkerns
103 entlanggleiten. Die Hubplatte 126 kann dann
auch mit der Innenseite des Wickelkerns 103 an
dessen oberen Ende 107 fest verbunden werden.
In diesem Falle kann nach dem Versand eine wei-
tere Ausflihrungsform der Flhrungsplatte 120, die
entsprechend dieser Hubplatte 126 ausgebildet ist,
auf den Wickelkern 103 aufgesetzt werden.

Alternativ hierzu kann diese Hubplatte 126 am
unteren Ende 105 des Wickelkerns 103 in den
Wickelkern 3 eingefiihrt werden.

In Figur 11 ist eine Abwickelhaube 131 darge-
stellt, die Uber einer weiteren Ausflihrungsform ei-
nes erfindungsgemiBen Wickelkerns 103" mit auf-
gesetzter Flhrungsplatte 120 gestlilpt ist und de-
ren unteren Rand 132 in einer ringférmigen Nut
113" sitzt, die der Randbereich der flanschartigen
Erweiterung 104" dieses erfindungsgemiBen Wik-
kelkerns 103" aufweist. Der Wickelkern 103" sitzt
wiederum auf einem rollbaren Untersatz 134, der
mit Bolzen 135 versehen ist, die in den Bohrungen
112" der flanschartigen Erweiterung 104' des Wik-
kelkerns 103" eingreifen und somit eine verdrehsi-
chere Lagerung des Wickelkerns 103' auf dem
Untersatz 134 gew&hrleisten. Die untere flanscharti-
ge Erweiterung 104" des Wickelkerns 103" ist mit
einem gr&Beren Durchmesser als die Flhrungsplat-
te 120 ausgebildet und der Radius der Nut 113" ist
nur um den Durchmesser des Wickelguts gréBer
als der Radius der gr8Bten anzuwendenden Fuh-
rungsplatte 120. Bei dieser dargestellten Ausfiih-
rungsform der Abwickelhaube 131 ist diese mit
einer einzigen Offnung 133 oberhalb der Fiihrungs-
platte 120 versehen, durch die das abzuwickelnde
Wickelgut heraustritt. Diese Offnung 133 wird an-
hand der Figur 12a ausfihrlich beschrieben. So-
wohl die Kanten dieser Offnung 133 und die untere
Kante der Flhrungsplatte 120 sind abgerundet, so
daB das an diesen Kanten vorbeigefiihrte Wickelgut
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vor einer Beschidigung geschiitzt ist.

In Figur 12a ist eine weitere Ausflihrungsform
eines rollbaren Untersatzes 134' dargestellt. Dieser
Untersatz 134" weist entsprechend dem Untersatz
134 einen Durchmesser auf, der groBer als der
Durchmesser der gréBten anzuwendenen Fih-
rungsplatte 120 ist. Der Untersatz 134" ist mit einer
ringférmigen Kante 137" im Randbereich versehen,
an der die Abwickelhaube 131 anhand eines
Spannrings 138' gehalten wird. Der Wickelkern 103
ist auf einem zentrisch angeordneten, konisch sich
nach oben verjlingenden Ansatz 136' auf dem Un-
tersatz 134" zentriert. Vorteilig bei diesem Unter-
satz 134" ist, daB Wickelkerne 103 unterschiedli-
cher GroBe auf dem Ansatz 136" aufsetzbar sind
und daB die Abwickelhaube 131 liber einen Spann-
ring 138" mit dem Untersatz 134" verbunden ist.

In Figur 12b wird die obere Offnung der Abwik-
kelhaube 131 dargestellt. Diese weist einen Aus-
laufflansch 139 auf, der mit der Abwickelhaube 131
mittels einer nicht dargestellten Schraubverbindung
fest verbunden ist und in dem ein Kugellager 140
sitzt, wobei wobei der Innenring 141 des Kugella-
gers 140 abgerundete Kanten aufweist.

Die Erfindung beschrénkt sich in ihrer Ausfiih-
rung nicht auf das vorstehend angegebene bevor-
zugte Ausflhrungsbeispiel. Vielmehr ist eine An-
zahl von Varianten denkbar, welche von der darge-
stellten LOsung auch bei grundsitzlich anders ge-
arteten Ausflihrungen Gebrauch macht.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Konfektionieren von Gebinden
elektrischer Leitungen, insbesondere von Ge-
binden mit einer konischen Form im Inneren,
wobei Wickelgut auf einen mit einem Tisch
einer Wickelvorrichtung verbundenen Wickel-
kern aufgebracht wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB die konischen Wickelkerne (5, 103, 103"),
die als Hohlk&rper mit jewsils einer flanscharti-
gen Erweiterung (6, 104, 104") an ihrem unter-
en Ende ausgebildet sind, getrennt von der
Wickelvorrichtung (10) ineinandergesteckt ge-
stapelt gelagert werden,

daB die einzelnen Wickelkerne (5, 103, 103')
dann auf den Tisch (11) der Wickelvorrichtung
(10) drehbar gelagert aufgesetzt werden,

daB eine AbschluBplatte (19) auf das obere
Ende des Wickelkerns (5, 103, 103') aufgesetzt
und am Wickelkern (5, 103, 103') axial ange-
kuppelt wird,
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daB das Wickelgut (1) auf den Wickelkern (5,
103, 103") mit angekuppelter AbschluBplatte
(19) zu einem Wickelkdrper (2, 101) aufgewik-
kelt wird,

daB die AbschluBplatte (19) vom oberen Ende
des Wickelkerns (5, 103, 103") abgekuppelt
und abgenommen wird,

daB der den Wickelk&rper (2, 101) aufweisen-
de Wickelkern (5, 103, 103") von der Wickel-
vorrichtung (10) abgenommen wird, und

eine Folienumhillung (32, 102) auf den Um-
fang des Wickelkdrpers (2, 101) und minde-
stens einen Teil des Wickelkerns (5, 103, 103')
aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der den Wickelkdrper (2, 101)
aufweisende Wickelkern (5, 103, 103") zur Fo-
lienumhillung auf eine Halterung (26) aufge-
setzt wird, die entweder unterhalb einer Folien-
zufuhrvorrichtung (30) angeordnet ist oder bis
unterhalb der Folienzufuhrvorrichtung (30) ver-
schiebbar ist, und daB eine in der Folienzufuhr-
vorrichtung (30) aufbewahrte Folie (31) mittels
einer Greifvorrichtung (29) von der Folienzu-
fuhrvorrichtung (30) Uber den den Wickelkdr-
per (2, 101) aufweisenden Wickelkern (5, 103,
103') gezogen wird, um dort durch thermische
Behandlung auf den Wickelkern (5, 103, 103")
aufgeschrumpft zu werden.

Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daf8 der
den WickelkSrper (2, 101) aufweisende Wickel-
kern (5, 103, 103") vor der Folienumhillung
von einer Bindevorrichtung (27) in axialer Rich-
tung mit Zugbinder, insbesondere Kunststofi-
gewebebinder (28) fest umbunden wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kunststoffgewebebinder
(28) mittels ReibschweiBung fest zusammen-
bindbar sind.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Abschiufiplatten (19) von
der Position in der sie von den Wickelkernen
(5, 103, 103') entkuppelt und abgenommen
werden zur Position in der sie auf die Wickel-
kerne (5, 103, 103") aufgesetzt und angekup-
pelt werden im Kreislauf geflihrt werden, wobei
der Wickelkern (5, 103, 103') in einer ersten
Position auf den Tisch (11) der Wickelvorrich-
tung (10) aufgesetzt wird, in einer zweiten Po-
sition mit der AbschluBplatte (19), die an den
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Wickelkern (5, 103, 103") angekuppelt wird,
versehen wird, in einer dritten Position mit dem
Wickelgut (1) bewickelt wird und in einer vier-
ten Position von der Abschlufiplatte (19) abge-
kuppelt wird, wobei zwischen der vierten und
zweiten Position eine Transportvorrichtung (18)
vorgesehen ist, mit der die AbschluBplatten
(19) von der vierten zur zweiten Position nach
Art eines Kreislaufs zurlickfiihrbar sind.

Konfektionierungsvorrichtung zur Durchflihrung
des Verfahrens nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, mit einer Wickelvorrichtung
(10), die einen Tisch (11) zur Aufnahme der
Wickelkerne (5, 103, 103") und mindestens
eine Wickelstation (14) aufweist,

dadurch gekennzeichnet,

daB eine axial an den Wickelkern (5, 103, 103")
ankuppelbare AbschluBplatte (19) den gleichen
VerschluB wie eine verbraucherseitige Fih-
rungsplatte (22, 120) aufweist,

daB eine Kupplungsvorrichtung (16) zur Absen-
kung und Ankupplung der AbschluBiplatte (19)
an den Wickelkern (5, 103, 103') Uber dem
Tisch (11) vor der Wickelstation (14) angeord-
net ist,

daB eine Entkupplungsvorrichtung (17) zur Ab-
kupplung und Abnahme der AbschluBiplatte
(19) vom Wickelkern (5, 103, 103') Uber dem
Tisch (11) nach der Wickelstation (14) ange-
ordnet ist, und

daB eine Verpackungsvorrichtung (25), die eine
Halterung (26) fUr den konischen Wickelkern
(5, 103, 103"), eine Bindevorrichtung (27), eine
Greifvorrichtung (27) und eine Folienzufuhrvor-
richtung (28) aufweist seitlich des Tisches (11)
der Wickelvorrichtung (10) angeordnet ist.

Konfektionierungsvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daf der Tisch (11)
relativ zur Wickelvorrichtung (10) drehbar gela-
gert ist und daB mindestens ein Sockel (12)
fest mit dem Tisch (11) verbunden ist.

Konfektionierungsvorrichtung nach einem der
Anspriiche 6 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB der Sockel (12) mit einem oberen minde-
stens zwei Mitnehmer (13) aufweisenden Teil
versehen ist, der drehbar zum unteren fest mit
dem Tisch (11) verbundenen Teil des Sockels
(12) gelagert ist und daB der Wickelkern (5,
103, 103') an seiner flanschartigen Erweiterung
(6, 104, 104") entsprechend mindestens zwei



10.

11.

12,

13.

17 EP 0 504 503 A1

Bohrungen (7, 112, 112") aufweist, so daB der
auf dem Sockel (12) aufgesetzte Wickelkern (5,
103, 103') relativ zur Wickelvorrichtung (10)
zusammen mit dem oberen Teil des Sockels
(12) drehbar gelagert ist.

Konfektionierungsvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Anzahl der
Abschlufiplatten (19), die auf die oberen Enden
der Wickelkerne (5, 103, 103') gesetzt werden,
mit der Anzahl der vorhandenen Wickelstatio-
nen (14) libereinstimmt.

Konfektionierungsvorrichtung nach einem der
Anspriiche 6 und 9, dadurch gekennzeich-
net, daB die AbschluBplatte (19) an der Wik-
kelstation (14) fest angeordnet und drehbar
gelagert ist und einen zapfenartigen Ansaiz
(21) aufweist, der in das obere Ende des Wik-
kelkerns (5, 103, 103') eingreift und aufgrund
seiner an die Form der @ffnung (9, 108) am
oberen Ende des Wickelkerns (5, 103, 103')
angepaBte Form die Drehbewegung der Wik-
kelstation (14) auf den Wickelkern (5, 103,
103") wahrend dem Wickelvorgang Ubertrigt.

Konfektionierungsvorrichtung nach einem der
Anspriiche 6 und 9, dadurch gekennzeich-
net, daB der Wickelkern (5, 103, 103') am
oberen Ende mindestens ein mechanisches
AnschluBmittel (8, 109) flr die anzubringende
Abschluiplatte (19) der Wickelvorrichtung (10)
aufweist und daB das Anschlufmittel (8, 109)
bei in axialer Richtung wirkenden Kriften als
Verriegelungsmittel fir Eingriffsmittel (20, 23)
der Abschluiplatte (19) oder einer Flihrungs-
platte (22, 120), die beim Abwickeln zum Lei-
ten des Wickelgutes (1) mit dem Wickelkern
(5, 103, 103") verbunden wird, wirkt.

Konfektionierungsvorrichtung nach einem der
Anspriiche 6 bis 11, dadurch gekennzeich-
net, daB8 die Folie (31) flr die Folienumhiillung
(32, 102) in der Folienzufuhrvorrichtung (30)
als aufgeroliter Schrumpffolienschlauch aufbe-
wahrt wird.

Konfektionierungsvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Halterung
(26) als eine an das Innere des hohlen koni-
schen Wickelkerns (5, 103, 103") angepaBte
Aufnahme ausgebildet ist, auf die der Wickel-
kern (5, 103, 103") aufsetzbar ist und/oder zur
Umbindung der Kunststoffgewebebander (28)
um den Wickelkdrper (2, 101) aufweisenden
Wickelkern (2, 101) als hohler, in axialer Rich-
tung geschlitzter Konus ausgebildet ist.
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14.

15.

16.

17.

18

Versandsystem fiir Gebinde, die nach dem
Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5
und mittels einer Konfektionierungsvorrichtung
nach einem der Anspriiche 6 bis 13 hergestelit
werden,

dadurch gekennzeichnet,

daB der WickelkGrper (2, 101) auf einem Wik-
kelkern (5, 103, 103") angeordnet ist, der an
seinem unteren, den gr&Beren Durchmesser
aufweisenden Ende (105) bis zu einem den
WickelkSrper (2, 101) im Durchmesser Uber-
treffenden MaB flanschartig erweitert ist und

daB der Wickelkern (5, 103, 103') an seinem
den kleineren Durchmesser aufweisenden
Ende (107) mindestens ein mechanisches An-
schluBmittel (109) flir eine dort spiter anzu-
bringende den Wickelkern (5, 103, 103") ab-
schliefende, aber nicht zu dem Wickelkern (5,
103, 103") gehdrige VerschluB- bzw. Hubplatte
(114 bzw. 126) aufweist und daB das AnschluB-
mittel (109) an dem den kleineren Durchmes-
ser aufweisenden Ende (107) des Wickelkerns
(5, 103, 103") bei in axialer Richtung wirkenden
Kréften als Verriegelungsmittel flr Eingriffsmit-
tel (115, 127) der VerschluB- bzw. Hubplatte
(114 bzw. 126) wirkt.

Versandsystem nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daB die AnschluBmittel (109)
in eine im wesentlichen kreisrunden Offnung
(108) hineinragen und aus mindestens zwei
symmetrisch auf dem Umfang verteilten, den
Offnungsradius verkleinernden ersten Ansitzen
bestehen, die von Eingriffsmitteln (115 bzw.
127) der Verschluf- bzw. Hubplatte (114 bzw.
126) hintergriffen werden und entsprechend ei-
nem BajonettverschluB8 ausgebildet sind.

Versandsystem nach einem der Anspriiche 14
oder 15, dadurch gekennzeichnet, daB eine
Platte als flanschartige scheibenfdrmige Fih-
rungsplatte (22, 120) flr den Wickelvorgang
ausgebildet ist, deren Durchmesser groBer ist
als der groBte Durchmesser des Wickelkerns
(5, 103, 103'), und gegebenenfalls zusammen
mit der VerschluBplatte (114) oder mit der
Hubplatte (126) mit dem Wickelkern (5, 103,
103') fest verbindbar ist, und daB insbesondere
die duBere Kante der Flihrungsplatte (22, 120)
verrundet ist.

Versandsystem nach einem der Anspriiche 14
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die
VerschluBplatte (114), die Flhrungsplatte (22,
120) und die Hubplatte (126) jeweils eine kon-
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zentrisch angeordnete durchgehende Bohrung
(116, 121, 129) aufweisen.

Versandsystem nach einem der Anspriiche 14
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die
nicht zu dem Wickelkern (5, 103, 103') geh&ri-
ge Hubplatte (126) eine bevorzugt als Ose
(130) ausgebildete Halterung aufweist, die mit
der Hubplatte (126) verbindbar bzw. an ihr fest
angeordnet ist.

Versandsystem nach einem der Anspriiche 14
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die
VerschluB- bzw. Hubplatte (114 bzw. 126) aus-
gehend von einem Radius, der dem verkleiner-
ten Offnungsradius der Offnung (9, 108) ent-
spricht, mit einer der Zahl der ersten Ansitze
(8, 109) entsprechenden Anzahl von zweiten
Ansitzen (115 bzw. 127) als Eingriffsmittel ver-
sehen ist, die sich in radialer Richtung nach
auBen erstrecken und bei konzentrischer An-
ordnung von VerschluB- bzw. Hubplatte (114
bzw. 126) und Wickelkern (5, 103, 103") nicht
den Radius der @ffnung (9, 108) erreichen.

Versandsystem nach einem der Anspriiche 14
bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die
Oberseite der VerschluBplatte (114) eine ring-
férmige Erhebung (117) aufweist, und daB der
Durchmesser der konzentrisch angeordneten
Bohrung (121) der Fihrungsplatte (22, 120)
dem AuBendurchmesser der ringférmigen Er-
hebung (117) entspricht, so daB die Flihrungs-
platte (22, 120) auf die ringférmige Erhebung
(117) der VerschluBiplatte (114) aufsetzbar und
gegen eine Verschiebung quer zur axialen
Richtung gesichert ist.

Versandsystem nach einem der Anspriiche 14
bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die
konzentrisch angeordnete Bohrung (121) der
Flhrungsplatte (22, 120) mindestens teilweise
mit einem Innengewinde und die AuBenkante
(118) der ringformigen Erhebung (117) der
VerschluBplatte (114) mindestens teilweise mit
einem AuBengewinde versehen ist, so daBl die
Flhrungsplatte (22, 120) auf die ringférmige
Erhebung (117) der VerschluBiplatte (114) auf-
schraubbar ist.

Versandsystem nach einem der Anspriiche 14
bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB die
VerschluB- und die Flhrungsplatte (114 bzw.
22 und 120) jeweils mindestens zwei ringfor-
mig um die Mittelachse der VerschluB-bzw.
Flhrungsplatte (114 bzw. 22 und 120) ange-
ordnete Bohrungen (119 bzw. 123) aufweisen
deren Anordnung einander entsprechen und in
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23.

24,

25.

26.

27.

28.

20

denen eine Vorrichtung zur Verriegelung der
beiden Platten (114 bzw. 22 und 120) mitein-
ander eingebracht ist.

Versandsystem nach Anspruch 22, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bohrungen (119,
123) in der Flhrungs- bzw. VerschluBplatte
(114 bzw. 22 und 120) mindestens teilweise
mit einem Gewinde versehen sind und die
Verriegelungsvorrichtung als eine an der Fih-
rungsplatte (22, 120) mittels einer Ringfeder
(125) federnd abgestitze und in die Bohrun-
gen (119, 123) einschraubbare Schraube (124)
ausgebildet ist.

Versandsystem nach einem der Anspriiche 14
bis 23, dadurch gekennzeichnet, daf der
Wickelkern (5, 103, 103") an seiner Innenflache
mindestens zwei stegartige Rippen (110) auf-
weist, die einander paarweise diametral gegen-
Uber liegen und in Richtung der Lingsachse
des Wickelkerns (5, 103, 103') verlaufen.

Versandsystem nach Anspruch 24, dadurch
gekennzeichnet, daB jede stegartige Rippe
(110) zentrisch unterhalb eines der verkleinern-
den Wickelkernansitze (8, 109) verlduft und
daB sie eine maximale HOhe aufweist, die der
maximalen Breite des verkleinernden Wickel-
kernansatzes (8, 109) entspricht, so daB der
verkleinernde Wickelkernansatz (8, 109) die
stegartige Rippe (110) mit einer maximalen
Hohe (111) Uberdeckt.

Versandsystem nach Anspruch 19 und einem
der Anspriche 24 und 25, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Ansitze (127) der Hubplatte
(126) an die stegartigen Rippen (110) angepaB-
te Aussparungen (128) aufweisen.

Versandsystem nach einem der Anspriiche 14
bis 26, dadurch gekennzeichnet, daf der
Wickelkern (103') an seiner unteren flanscharti-
gen Erweiterung (104') im Randbereich eine
ringférmige Nut (113') und/oder mindestens
zwei sich diametral gegeniiberliegenden Boh-
rungen (112") aufweist.

Versandsystem nach Anspruch 27, dadurch
gekennzeichnet, daB der untere offene Rand
(132) einer Uberhalb der Flhrungsplatte (22,
120) mit einer @ffnung (133) zur Flhrung des
Wickelguts (1) wahrend der Abwicklung vom
Wickelkern (103') versehenen den Wickelkern
(103") einschlieBlich Flhrungsplatte (22, 120)
abdeckenden Abwickelhaube (131) in die ring-
férmige Nut (113') der flanschartigen Erweite-
rung (104') des Wickelkerns (103') eingreift
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oder mit einem Untersatz (134') auf dem der
Wickelkern (103') sitzt fest verbunden ist.

Versandsystem nach einem der Anspriiche 27
bis 28, dadurch gekennzeichnet, daB die
@ffnung (133) in der Abwickelhaube (131) ver-
rundete Kanten aufweist.

Versandsystem nach Anspruch 29, dadurch
gekennzeichnet, daB ein mit der Abwickel-
haube (131) fest verbundener Auslaufflansch
(139) mit eingesetztem Kugellager (140), des-
sen Innenring (141) verrundete Kanten aufweist
die @ffnung (133) in der Abwickelhaube (131)
bildet.

Versandsystem nach einem der Anspriiche 27
bis 29, dadurch gekennzeichnet, da der
Wickelkern (5, 103, 103') einschlieBlich aufge-
setzter Flihrungsplatte (22, 120) und Abwickel-
haube (131) auf einem beweglichen Untersatz
(134, 134") verdrehsicher aufsetzbar ist, wobei
der Untersatz (134, 134") mindestens zwei und
maximal die gleiche Anzahl an Bolzen (135)
aufweist wie der Wickelkern (5, 103, 103") Boh-
rungen (7, 112, 112') zur Aufnahme dieser
Bolzen (13, 135) in seiner flanschartigen Erwei-
terung (6, 104, 104') und/oder einen zentrisch
angeordneten Ansatz (136") aufweist.

Versandsystem nach einem der Anspriiche 27
bis 31, dadurch gekennzeichnet, da der
Untersatz (134') im Randbereich eine ringfor-
mige Kante (137') aufweist, an der der ringfor-
mige untere offene Rand (132) der Abwickel-
haube (131) mittels eines Spannrings (138')
gehalten wird.
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