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Elektrischer  Steckverbinder,  Verfahren  zu  seiner  Herstellung  und  Spritzformwerkzeug  sowie 
Gehäuse  zur  Durchführung  des  Verfahrens. 
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©  Ein  elektrischer  Steckverbinder  (1),  bestehend 
aus  einem  Gehäuse  (2)  aus  Kunststoff,  das  einen 
Kabeleinführungsstutzen  (3)  mit  zwei  axial  voneinan- 
der  beabstandeten  Stutzenteil  (7,  8)  aufweist,  einem 
durch  den  Kabeleinführungsstutzen  (3)  in  das  Ge- 
häuse  (2)  eingeführten  elektrischen  Kabel  (5)  und 
einer  das  Gehäuse  (2)  wenigstens  im  Bereich  des 
Kabeleinführungsstutzens  (3)  umgebenden 
Kunststoff-Umhüllung  (12),  wobei  ein  oder  mehrere 
bei  der  Herteilung  des  Gehäuses  (2)  angeformte,  die 
Stutzenteile  (7,  8)  miteinander  verbindende  Abstand- 
haltestege  unterbrochen  sind,  ist  so  auszugestalten, 
daß  durch  den  Abstandhaltesteg  und  in  dessen  Be- 
reich  sich  ausbildende  Kriechstrecken  für  Wasser 
bzw.  Feuchtigkeit  sicher  unterbrochen  sind.  Dies 
wird  dadurch  erreicht,  daß  die  Stutzenteile  (7,  8) 
verdreht  zueinander  angeordnet  sind  und  der  Ab- 
standhaltesteg  durch  Brechen  oder  Scheren  unter- 
brochen  ist.  Die  Erfindung  bezieht  sich  außerdem 
auf  ein  Verfahren  zur  Herstellung  des  Steckverbin- 
ders  (1)  und  auf  ein  Spritzformwerkzeug  sowie  ein 
Gehäuse  zur  Durchführung  des  Verfahrens. 
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