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Description

Linvention concerne un dispositifif de maintien
sous tension d’un panneau souple mobile a usage ex-
térieur ou intérieur, tel gu’un velum de store ou une toi-
le de protection d’'une surface verticale, horizontale
ou inclinée. Ce panneau souple mobile est destiné a
protéger des verriéres, des pergolas, des terrasses,
des balcons, des serres etc... .

On connait, par la demande européenne de bre-
vet EP-A-0 208 103, un tel dispositif de maintien sous
tension d’'un vélum de store dont I'une des extrémités
est fixée sur un tambour d’enroulement relié a des
moyens d’entrainement en rotation de celui-ci, et son
extrémité opposée est fixée a une barre de charge
creuse. Ce dispositif de tension comporte un organe
de tension sous forme d’un ressort hélicoidal de trac-
tion disposé a I'intérieur de la barre de charge et est
relié a un coulisseau sur lequel est fixé 'une des ex-
tremités d’un cable qui passe d’abord sur une premié-
re poulie d’environ 90° vers le bas. Le cable étant ren-
voyé une derniére fois vers le haut par une deuxiéme
poulie. L'extrémité opposée du cable est finalement
fixée sur un flasque d’enroulement respectif solidaire
du tambour d’enroulement du vélum de store.

Le cable est fixé dans la gorge du flasque de ma-
niére a s’enrouler sur celui-ci dans le sens inverse par
rapport au sens d’enroulement du panneau sur le
tambour de telle sorte que le cable soit enroulé surle
flasque lorsque le panneau est déroulé du tambour.

Lors du déroulement du vélum de store du tam-
bour, les différences de vitesses du déroulement du
vélum et de I'enroulement simultané du cable sont
compensées par le ressort de traction qui subit une
rétraction et ensuite une expansion tout en déplagant
lesdites premiéres poulies qui sont fixées a ses extré-
mités.

Une tension a peu prés constante est ainsi obte-
nue dans le panneau souple lors du déroulement et
de I'enroulement de celui-ci.

Chaque cable peut éventuellement étre rattaché
directement a I'organe de tension, mais dans ce cas
il N’y a pas de démultiplication de la course du cable,
ce qui présente un inconvénient pour le dimensionne-
ment du ressort qui est dans ce cas exposé a une ré-
traction et une expansion deux fois plus importantes
que dans le cas décrit ci-dessus.

Le ressort hélicoidal de traction peut en variante
étre disposé au-dessus du tambour d’enroulement de
maniére a s’étendre parallélement a celui-ci. Dans ce
cas, I'une des extrémités de chaque cable est fixée a
proximité d’'une des extrémités correspondantes dela
barre de charge. Le cable s’étend d’abord vers le bas
afin de passer sur une premiére poulie qui le dévie
d’environ 180°. Le cable passe sur une seconde pou-
lie disposée au-dessus du tambour d’enroulement
afin d’étre dévié d’environ 90° vers le ressort et il est
ensuite dévié d’environ 180° en passant sur une pou-
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lie fixée & I'extrémité correspondante de ressort de
maniére a décrire une boucle. Le cable est ensuite dé-
vié une derniére fois d’environ 90° sur une troisiéme
poulie afin de s’enrouler sur un flasque solidaire du
tambour d’enroulement du panneau souple.

Il est également possible d'utiliser un organe de
tension séparé pour chaque cable, disposé de cha-
que cbté longitudinal du panneau souple.

On connait aussi un autre dispositif de maintien
sous tension d’un panneau souple mobile comportant
une paire de ressorts hélicoidaux de traction disposé,
de part et d’autre d’un panneau souple et s’étendant
parallélement a I'axe longitudinal de celui-ci. L'une
des extrémités de chaque ressort est fixée dans une
structure encadrant la surface qui doit étre couverte
par le panneau souple et son extrémité opposée porte
une premiére poulie de renvoi sur laquelle passe un
cable de traction. L'une des extrémités du cable de
traction est fixée dans ladite structure en-dessous du
ressort et est déviée d’environ 180° par ladite poulie
fixée au ressort afin de passer sur une seconde pou-
lie qui le dévie de nouveau d’environ 180° vers une
barre de charge a laquelle son autre extrémité est
fixéé afin de solliciter celle-ci vers le bas.

Le probléme rencontré dans tous les dispositifs
connus décrits ci-dessus est posé par le fait qu’un
ressort de traction a tendance naturellement durant
son extension a tourner sur son axe longitudinal. Les
poulies de renvoi fixées aux extrémités du ressort
vont ainsi changer de plan en oscillant autour de leur
axe jusqu’a faire un a deux tours et entrainant de ce
fait le croisement des parties de cable qui forment
une boucle lorsque le cable est renvoyé par la poulie
correspondante fixée au ressort. Le contact entre les
parties de cable qui se croisent crée une friction entre
elles, ce qui peut entrainer un blocage complet, voire
une cassure a court terme.

On rencontre en effet le méme probléme dans le
cas ou I'une des extrémités de chaque cable est fixée
directement a I'une des extrémités d’'un ressort de
traction. Cela est da au fait qu’un cable est constitué
de torons tortillés et a ainsi également une tendance
a vriller naturellement lors de I'extension et de la ré-
traction du ressort ce qui forme des noeuds et bou-
cles provoquant une usure et, par conséquent la cas-
sure du cable.

L’invention a pour but de remédier & ces inconvé-
nients en fournissant un dispositif de maintien sous
tension d’'un panneau souple dans lequel les parties
de chaque cable reliées a un organe de tension sont
toujours maintenues dans le méme plan afin d’empé-
cher le croisement de parties de cable ou le vrillage
de celui-ci autour de son propre axe.

L'invention a pour objet un dispositif de maintien
sous tension d’un panneau souple mobile selon la re-
vendication 1.

L'invention sera maintenant décrite en référence
aux dessins annexés dans lesquels :
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- laFig.1 est une vue schématique en coupe lon-
gitudinale d’'un store comportant une barre de
charge creuse dans laquelle est monté un dis-
positif suivant I'invention ;

- laFig.2 est une coupe transversale de la barre
de charge suivant la ligne de 2-2 de la Fig.1 ;

- la Fig.3 est une vue schématique d’'une coupe
longitudinale d’'une moitié d’'un store compor-
tant un profilé latéral dans lequel est monté un
dispositif suivant I'invention ;

- la Fig.4 est une vue partielle en coupe longitu-
dinale d’un profilé latéral de store dans lequel
est monté un dispositif suivant I'invention
comportant plusieurs coulisseaux guidés et re-
liés entre eux par un céble ; et

- la Fig.5 est une vue partielle schématique
d’'une coupe longitudinale d'un store recou-
vrant une surface triangulaire et comportant un
profilé latéral dans lequel est monté un dispo-
sitif suivant I'invention.

Les Fig.1 et 2 montrent un mode de réalisation
d’'un dispositif suivant I'invention pour le maintien
sous tension d’un panneau souple mobile constitué
par un vélum de store 1. Lune des extrémités du vé-
lum 1 est fixée a un tambour d’enroulement 2 et son
extrémité opposée est fixée a une barre de charge
creuse 3, par exemple par emboitement dans une rai-
nure longitudinale 4 (Fig.2) prévue dans ladite barre
de charge, au moyen d’'une barrette 5.

Le tambour d’enroulement 2 est monté rotatif et
est entrainé en rotation dans les deux sens par un mo-
teur électrique, non représenté, dont I'arbre peut étre
immobilisé dans une position angulaire souhaitée. Ce
moteur peut avantageusement étre intégré dans le
tambour. Le tambour d’enroulement 2 peut par ail-
leurs étre manoceuvré par tout moyen approprié tel
qu’une simple manivelle combinée avec un dispositif
a cliquet permettant le blocage du tambour dans une
position angulaire souhaitée.

Le store 1 comporte avantageusement une paire
de montants creux 6 constituée par des profilés dis-
posés de part et d’autre de la barre de charge. Cette
barre de charge 3 est guidée lors de son déplacement
le long des montants 6 par exemple par des fentes
longitudinales 7 ménagées dans ceux-ci.

Le dispositif de tension du vélum 1 est composé
de deux moitiés symétriques A et B disposées de part
et d’autre de I'axe longitudinal C-C du vélum et reliées
entre elles par un organe de tension 8 constitué par
exemple par un ressort hélicoidal de tension s’éten-
dant a I'intérieur de la barre de charge creuse 3.

Chaque moitié A et B du dispositif de tension
comporte un lien de traction souple sous forme d’un
cable 9 dont I'une des extrémités est fixée a un flas-
que d’enroulement 10 disposé a une extrémité res-
pective du tambour d’enroulement 2 et solidaire en ro-
tation de celui-ci.

Le sens d’enroulement du cable 9 sur le flasque
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10 est inversé par rapport au sens d’enroulement du
vélum 1 sur le tambour d’enroulement 2.

En partant du flasque 10, le cable 9 s’étend dans
le montant correspondant 6 afin de passer sur une
premiére poulie de renvoi 12 dont I'axe est solidaire
du montant et définissant le déroulement maximal du
vélum. Le cable 9 est dévié d’environ 180° par la pre-
miére poulie de renvoi 12 afin de passer sur une se-
conde poulie de renvoi 13 montée a I'éxtrémité
correspondante de la barre de charge 3. Le céble 9
est donc dévié d’environ 90° vers le centre de la barre
de charge 3, dévié une derniére fois d’environ 180°
par une troisiéme poulie 14 disposée a l'intérieur de
la barre de charge 3. Le cable 9 est finalement fixé a
I'intérieur de ladite barre de charge, a proximité de la
seconde poulie de renvoi 13.

La troisiéme poulie 14 est montée dans un cou-
lisseau 15 correspondante d’'une paire de coulis-
seaux montés déplagables en translation a 'intérieur
de la barre de charge 9. Cette troisiéme poulie 14 est
logée dans un évidement central 16 (Fig.2) ménagé
a I'extrémité correspondante du coulisseau 15. L'ex-
trémité opposée du coulisseau 15 est reliée au res-
sort 8 si bien que chaque extrémité du ressort 8 est
reliée a une moitié respective A, B du dispositif de ten-
sion.

La surface intérieure de la barre de charge 3
comporte des nervures longitudinales 17 délimitant
une glissiére 17a dans laquelle sont guidées des par-
ties formant saillies longitudinales 18 ménagées sur
au moins une partie de la longueur du coulisseau 15.
Chaque coulisseau 15 peut naturellement étre guidé
dans une glissiére respective s’étendant uniquement
sur une partie de la longueur de la barre de charge
3.

Les nervures internes longitudinales 17 de la
barre de charge 3 constituent des moyens de blocage
en rotation du coulisseau 15 a I'encontre d'une force
tangentielle développée par le ressort 8 lors de I'ex-
tension et de la rétraction de celui-ci.

Ces moyens de blocage en rotation du coulis-
seau 15 peuvent par ailleurs avoir des formes quel-
conques au moins partiellement complémentaires
dans une section transversale et s’étendant sur toute
lalongueur du coulisseau ou uniquement sur une par-
tie de celle-ci. Ainsi la barre de charge 3 peut par
exemple avoir une section transversale ovale complé-
mentaire a la section transversale d’'un coulisseau
également ovale.

Les moyens de blocage en rotation du coulisseau
15 peuvent étre constitués par I'axe 14a qui dans ce
cas fait saillie radialement de part et d’autre du cou-
lisseau 15 afin de coopérer avec des rainures for-
mées dans la glissiére, c’est-a-dire dans la paroi de
la barre de charge 3.

Les glissiéres 17a peuvent en variante étre meé-
nagées dans un profilé disposé au-dessus du tam-
bour d’enroulement 2, mais cette solution est évidem-
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ment plus encombrante. Les glissiéres peuvent aussi
étre ménagées a l'intérieur d’'un élément tubulaire fixe
disposé dans le tambour d’enroulement du vélum et
reliés a celui-ci par des paliers. Les extrémités de
I'élément tubulaire sont fixées a des supports du tam-
bour d’enroulement.

Le dispositif de tension selon ce premier mode de
réalisation fonctionne de la fagon suivante a partir de
I’état enroulé du vélum 1 sur le tambour 2.

Dans son état de repos la barre de charge 3 est
constamment sollicitée dans le sens de déroulement
du vélum 1 par la force de traction du ressort 8 trans-
mise a la barre par les cables 9 tout en étant retenue
en place par la force exercée par les moyens d’enrou-
lement du vélum. Lorsque le tambour 2 est mis en ro-
tation dans le sens de déroulement du vélum 1 la
barre de charge 3 commence a se déplacer le long
des fentes 7 des montants 6 de maniére a déployer
le vélum tout en le gardant tendu.

Les cables 9 sont simultanément enroulés surles
flasques 10. Au début de cette rotation du tambour 2
avec les flasques 10, la vitesse périphérique ou de
déroulement du vélum 1 est supérieure a la vitesse
périphérique ou d’enroulement des cables 9 sur les
flasques 10.

Les cables 9 tendent ainsi a prendre du mou, ce
qui a pour effet que les coulisseaux 15 se déplacent
vers le cenfre de la barre de charge 3, sous I'action
du ressort de traction 8 qui se rétracte.

La vitesse de déroulement du vélum 1 va ensuite
diminuer par rapport a la vitesse d’enroulement des
cables 9 au fur et a mesure que le vélum 1 est déroulé
et que les cables 9 sont enroulés et on arrive ainsi a
un point ou la vitesse d’enroulement du vélum 1 de-
vient inférieure a la vitesse d’enroulement du cable 9.
Ces différences de vitesse sont ainsi reprises et
compensées par le ressort qui subit une rétraction et
ensuite une expansion. Lors du déroulement du vé-
lum 1, ces coulisseaux 15 se déplacent dans un mou-
vement alternatif suivant la glissiére formée par les
rainures 17 de la barre de charge, d’abord vers le cen-
tre et ensuite vers les extrémités de celle-ci tout en
étant bloqués en rotation et en maintenant les poulies
14 dans un méme plan grace aux formes partielle-
ment complémentaires des coulisseaux 15 et de la
surface intérieure de la barre de charge 3. Lors de
I’enroulement du vélum 1, les coulisseaux 15 sont dé-
placés de la méme maniére, d’abord vers les extrémi-
tés de la barre de charge et ensuite vers le centre de
celle-ci.

La Fig.3 illustre schématiquement un autre mode
de réalisation de I'invention. Etant donné que ce dis-
positif de tension est composé de deux moitiés symé-
triques, la description de la Fig.3 se limite a I'une de
celle-ci.

Le dispositif de tension maintient en tension per-
manente un vélum de store 19 dont I'une des extré-
mités est reliée a un tambour d’enroulement 20 et son
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extrémité opposée est reliée a une barre de charge
21. Les extrémités de la barre de charge 21 sont gui-
dées dans des fentes 22 ménagées dans des mon-
tants creux 23 disposés de part et d’autre de la barre
de charge.

La barre de charge 21 est a chacune de ses ex-
trémités reliée a un lien de traction souple sous forme
d’un cable 24 qui sollicite constamment ladite barre
de charge dans le sens de déroulement du vélum 19.
Le store comporte aussi des moyens d’'immobilisa-
tion, non représentés, du tambour d’enroulement 20
de sorte que le vélum soit toujours tendu dans une po-
sition souhaitée.

Le cable 24 s’étend al'intérieur du montant 23 et
passe sur une premiére poulie de renvoi 25 quile dé-
vie d’environ 180°. Ensuite le cable 24 passe sur une
seconde poulie 26 qui le dévie de nouveau d’environ
180° vers un point de fixation 27 a I'intérieur du mon-
tant.

La seconde poulie de renvoi 26 est montée a
I'une des extrémités d’un coulisseau 28 monté dépla-
¢able dans une glissiére longitudinale 29 ménagée
dans le montant 23. L'extrémité opposée du coulis-
seau 28 est reliée a un organe de tension sous forme
d’un ressort hélicoidal 30 s’étendant dans le montant
23 et ayant son extrémité opposée fixée a celui-ci. Le
dispositif fonctionne de la fagon suivante.

La tension du ressort 30 est maximale lorsque la
barre de charge 21 se trouve dans sa position supé-
rieure. Le déplacement de ladite barre de charge
vers le bas, a pour conséquence qu’une longueur de
cable correspondante est renvoyée vers le haut par
la premiére poulie 25, ce qui entraine a son tour le dé-
placement du coulisseau 28 vers le haut sous I'action
du ressort 30.

Le ressort 30 est dimensionné de sorte qu’il
continu a développer une certaine force de traction
sur le coulisseau 28 lorsque la barre de charge 21 a
atteint sa position inférieure.

La seconde poulie 26 portée par le coulisseau
reste lors du déplacement de celui-ci toujours dans le
méme plan grace aux moyens de blocage en rotation
du coulisseau qui sont analogues a ceux décrits en ré-
férence a la Fig.2.

On peut obtenir une démultiplication plus impor-
tante en remplagant les premiére et seconde poulies
par un jeu respectif de poulies juxtaposées et coaxia-
les, ce qui est nécessaire pour une portée trés impor-
tante du vélum.

La Fig.4 montre schématiquement un autre mode
de réalisation de I'invention permettant une démulti-
plication de la course d’un cable 31 qui al’'une de ses
extrémités reliée a une barre de charge 32 d’un vélum
de store 19. Le dispositif comporte plusieurs organes
de tension 33 sous forme de ressorts hélicoidaux de
traction s’étendant dans un montant creux 34 pourvu
d’une fente 35 dans laquelle I'extrémité de la barre de
charge 32 est guidée.
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L'une des extrémités de chaque ressort 33 est
fixée au montant 34 et son extrémité opposée est
fixée a un coulisseau respectif 36. Les coulisseaux 36
sont montés déplagables en translation dans des glis-
siéres 37 formées par des rainures longitudinales mé-
nagées dans le montant 34. Chaque coulisseau porte
a son extrémité opposée une poulie de renvoi 38. Les
coulisseaux sont disposés par paire dans les glissié-
res 37 de maniére que leurs poulies respectives
soient enregard I'une de I'autre. La Fig.4 montre deux
paires de coulisseaux dont les poulies respectives
sont reliées entre elles par le cable 31 dont une ex-
trémité est fixée a I'intérieur du montant 34. Si I'on
souhaite une démultiplication plus importante on peut
ménager encore une glissiére dans le montant avec
encore une paire de coulisseaux analogues.

La Fig.5 montre une structure triangulaire compo-
sée de trois profilés 39, 40, 41 reliés entre eux. L'es-
pace délimité par les profilés peut étre couvert par un
panneau souple mobile sous forme d’un vélum de sto-
re 42, également de forme triangulaire. Le vélum de
store 42 est par sa base fixée a un tambour d’enrou-
lement 43 fixé a I'un des profilés et disposé de ma-
niere a s’étendre parallélement a celui-ci.

Le vélum friangulaire 42 peut étre enroulé sur le
tambour d’enroulement 43 et déroulé de celui-ci a
I'aide d’'un moteur électrique, non représenté, qui peut
avantageusement étre intégré dans le tambour d’en-
roulement 43.

Le sommet du vélum est dirigé vers I'angle oppo-
sé de la structure et est relié a un dispositif de tension
du vélum par un lien souple sous forme d’un cable 44.

Le cable s’étend a travers une ouverture 45 mé-
nagée dans I'angle entre les deux profilés 39, 41 qui
forment le sommet de la structure et est ensuite dévié
vers l'intérieur de I'un de ces profilés par une premié-
re poulie de renvoi 46 dont I'axe est fixé sur la struc-
ture a proximité de I'ouverture 45. Le cable 44 passe
ensuite sur une seconde poulie de renvoi 47 disposée
dans le profilé 39 et qui le renvoi dans la direction de
la premiére poulie 46. Le cable 44 est finalement fixé
a l'intérieur du méme profilé.

La seconde poulie est montée a l'une des extré-
mités d’'un coulisseau 48 monté déplagable dans une
glissiére 49 ménagée dans le profilé 39 et qui
comporte des moyens de blocage en rotation du cou-
lisseau analogues a ceux décrits en reférence a la
Fig.2. L'extrémité opposée du coulisseau 48 estreliée
a un organe de tension constitué par un ressort héli-
coidal de traction 50 dont I'autre extrémité est fixée
dans le profilé 39.

Lors du déroulement du vélum triangulaire 42 par
la mise en rotation du tambour d’enroulement 43, une
longueur de cable est tirée a travers I'ouverture 45 et
renvoyée par les poulies 46, 47, en méme temps que
le coulisseau 48 est déplacé vers la base de la struc-
ture sous l'action du ressort 50 tout en étant bloqué
en rotation de la maniére déja décrite en référence
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aux Fig.1 et 2.

Les organes de tension des différents modes de
réalisation peuvent étre constitués par des dispositifs
par exemple hydrauliques, pneumatiques, électri-
ques, a gaz ou autres.

La glissiére peut par ailleurs étre ménagée dans
un profilé préfabriqué qui est ensuite monté dans une
barre de charge ou dans un autre profilé faisant partie
d’une structure entourant la surface destinée a étre
couverte par le panneau souple.

Revendications

1. Dispositif de maintien sous tension d’'un panneau
souple mobile (1 ; 19 ; 42), notamment un vélum
de store, dont une extrémité est reliée a un tam-
bour d’enroulement (2 ; 20 ; 43) et dont I'extrémi-
té opposée estreliée a4 au moins un lien de trac-
tion souple (9 ; 24 ; 31 ; 44), chaque lien de trac-
tion étant relié & au moins un organe de tension
(8 ;30; 33 ; 50) de maniére a solliciter constam-
ment le panneau souple (1; 19; 42) dans le sens
de déroulement de celui-ci a I’encontre de I'action
de moyens d’enroulement du panneau reliés au
tambour d’enroulement (2 ; 20 ; 43), 'organe de
tension (8; 30 ; 33 ; 50) étant relié au lien de trac-
tion (9 ; 24 ; 31 ; 44) par I'intermédiaire d’'un cou-
lisseau (15 28 36 48) monté déplagable en
translation dans une glissiére (17a; 29 ; 37 ; 49),
caractérisé en ce que ledit coulisseau (15 ; 28 ;
36 ; 48) comprend une poulie de renvoi (14 ; 26 ;
38 ; 47) du lien de traction (9 ; 24 ; 31 ; 44) afin
de fournir une démultiplication de celui-ci, et
comporte des moyens de blocage en rotation
(17) du coulisseau (15 ; 28 ; 36 ; 48).

2. Dispositif suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que les moyens de blocage en rotation du
coulisseau (15 ; 28 ; 36 ; 48) sont constitués par
des nervures longitudinales (17) ménagées dans
la glissiére (17a ; 29 ; 37 ; 49) et disposées de
maniére a coopérer avec des parties formant
saillies (18) sur au moins une partie de la lon-
gueur du coulisseau (15 ; 28 ; 36 ; 48).

3. Dispositif suivant I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que le
coulisseau (15 ; 28 ; 36 ; 48) est, a I'une de ses
extrémités, pourvu d’'un évidement axial central
16 dans lequel est logée la poulie de renvoi (14 ;
26 ; 38; 47).

4. Dispositif suivant les revendications 1 et 3, carac-
térisé en ce que les moyens de blocage en rota-
tion du coulisseau (15 ; 28 ; 36 ; 48) sont consti-
tués par I'axe (14a) de la poulie de renvoi (14)
portée par le coulisseau, ledit axe (14a) faisant
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saillie radialement, de part et d’autre du coulis-
seau afin de coopérer avec des rainures formées
dans la glissiére.

Dispositif suivant I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, composé de deux moitiés
symeétriques (A, B) de maintien sous tension du
panneau souple (1) symétriques et disposées de
part et d’'autre de I'axe longitudinale (C-C) du
panneau souple 1, chaque moitié (A, B) compre-
nant un lien de traction souple (9) relié au pan-
neau par l'intermédiaire d’'une barre de charge
(3) fixée a ladite extrémité opposée de celui-ci,
caractérisé en ce qu'il comporte au moins une
paire de coulisseaux (15) reliés I'un a 'autre par
I'organe de tension (8) et disposés dans des glis-
siéres respectives (17a).

Dispositif suivant la revendication 5, caractérisé
en ce que les glissiéres (17a) sont ménagées
dans la barre de charge (3).

Dispositif suivant la revendication 5, caractérisé
en ce que les glissiéres (17a) sont ménagées
dans un profilé disposé au-dessus du tambour
d’enroulement (2).

Dispositif suivant I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 5, caractérisé en ce que la glissiére
correspondante (17a ; 29 ; 37 ; 49)) est ménagée
dans au moins un profilé (6 ; 23 ; 34 ; 39) disposé
latéralement par rapport au tambour d’enroule-
ment (2 ; 20 ; 43).

Dispositif suivant I'une quelconque des revendi-
cations 1 & 4, composé de deux moitiés symétri-
ques (A, B) de maintien sous tension du panneau
souple et disposées de part et d’autre de I'axe
longitudinal (C-C) du panneau souple (19), cha-
que moitié comprenant un lien de traction souple
(24) relié au panneau (19) par l'intermédiaire
d’une barre de charge (21) fixée a ladite extrémi-
té opposée de celui-ci, caractérisé en ce que cha-
que moitié comporte au moins un coulisseau (28)
déplagable dans une glissiére (29) ménagée
dans un profilé (23) disposé d'un c6té respectif
de la barre de charge (21).

Dispositif suivant I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce quil
comporte plusieurs paires de coulisseaux (36)
disposés dans des glissiéres paralléles (37) eten
ce que les coulisseaux (36) sont reliés entre eux
par le lien de traction souple (31).

Dispositif suivant la revendication 10, caractérisé
en ce que chaque coulisseau est relié a une ex-
trémité de I'organe de tension respectif (33).
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Patentanspriiche

1.

Spanneinrichtung fiir einen flexiblen, bewegli-
chen Behang (1; 19; 42), insbesondere fiir einen
Vorhang fiir Dachfenster, dessen eines Ende mit
einer Wickelwalze (2; 20; 43) und dessen entge-
gengesetztes Ende mit wenigstens einem flexib-
len Zugband (9; 24; 31; 44) verbunden und jedes
Zugband an mindestens ein Spannorgan (8; 30;
33; 50) so angeschlossen ist, daR der flexible Be-
hang (1; 19; 42) standig in seine Abwickelrichtung
entgegen der Einwirkung seiner mit der Wickel-
walze (2; 20; 43) verbundenen Aufwickelmittel
vorgespannt ist, wobei das Spannorgan (8; 30;
33; 50) mit dem Zugband (9; 24; 31; 44) lber ei-
nen Schieber (15; 28; 36; 48) verbunden ist, der
translationsverschieblich in einer Gleitschiene
(17a; 29; 37; 49) montiert ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Schieber (15; 28; 36; 48) eine
Umlenkrolle (14; 26; 38; 47) fir das Zugband (9;
24; 31; 44) aufweist, um dessen Untersetzung zu
bewirken, und Mittel (17) fir seine (15; 28; 36; 48)
Blockierung in Drehrichtung umfaft.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Mittel zur Blockierung des
Schiebers (15; 28; 36; 48) in Drehrichtung durch
Langsrippen (17) gebildet sind, die in der Gleit-
schiene (17a; 29; 37; 49) ausgebildet und so an-
geordnet sind, dafl sie mit vorspringenden Teilen
(18) an wenigstens einem Abschnitt der Lange
des Schiebers (15; 28; 36; 48) zusammenwirken.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daR der
Schieber (15; 28; 36; 48) an einem seiner Enden
mit einer mittigen, axialen Aussparung (16) ver-
sehen ist, in der die Umlenkrolle (14; 26; 38; 47)
aufgenommen ist.

Einrichtung nach den Ansprichen 1 und 3, da-
durch gekennzeichnet, daf® die Mittel zur Blockie-
rung des Schiebers (15; 28; 36; 48) in Drehrich-
tung durch die Achse (14a) der vom Schieber ge-
tragenen Umlenkrolle (14) gebildet sind, wobei
die Achse (14a) beidseits des Schiebers radial
vorspringt, um mit in der Gleitschiene ausgebilde-
ten Nuten zusammenzuwirken.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, die aus zwei symmetrischen Halften (A,
B) zum Spannen des flexiblen Behangs (1) zu-
sammengesetzt ist, die symmetrisch beidseits
der Langsachse (C-C) des flexiblen Behangs (1)
angeordnet sind, wobei jede Haélfte (A, B) ein fle-
xibles Zugband (9) aufweist, das mit dem Behang
tiber eine Belastungsstange (3) verbunden ist,
die am besagten entgegengesetzten Ende des
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Behangs befestigt ist, dadurch gekennzeichnet,
dal} wenigstens ein Paar von Schiebern (15) vor-
gesehen ist, die miteinander durch das Spannor-
gan (8) verbunden und jeweils in Gleitschienen
(17a) angeordnet sind.

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Gleitschienen (17a) in der Be-
lastungsstange (3) ausgebildet sind.

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Gleitschienen (17a) in einem
Profil ausgebildet sind, das oberhalb der Wickel-
walze (2) angeordnet ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dal die jeweilige Gleit-
schiene (17a; 29; 37; 49) in wenigstens einem
Profil (6; 23; 34; 39) ausgebildet ist, das seitlich
zur Wickelwalze (2; 20; 43) angeordnet ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
die aus zwei symmetrischen Halften (A, B) zum
Spannen des flexiblen Behangs zusammenge-
setzt ist, die beidseits der Langsachse (C-C) des
flexiblen Behangs (19) angeordnet sind, wobei
jede Halfte ein flexibles Zugband (24) aufweist,
das mit dem Behang (19) liber eine Belastungs-
stange (21) verbunden ist, die an besagtem ent-
gegengesetzten Ende des Behanges befestigt
ist, dadurch gekennzeichnet, daR jede Halfte we-
nigstens einen Schieber (28) aufweist, der in ei-
ner Gleitschiene (29) verschiebbar ist, die in ei-
nem Profil (23) ausgebildet ist, das auf jeweils ei-
ner Seite der Belastungsstange (21) angeordnet
ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dal sie meh-
rere Paare von Schiebern (36) aufweist, die in
parallelen Gleitschienen (37) angeordnet sind,
und dal® die Schieber (36) untereinander iber
das flexible Zugband (31) verbunden sind.

Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jeder Schieber mit einem Ende des
jeweiligen Spannorgans (33) verbunden ist.

Claims

Device for tensioning a movable flexible panel
(1;19; 42), especially a canopy of a shade, one
end of which is connected to a reel (2 ; 20 ; 43)
and whose other end is connected to at least one
flexible pulling tie (9 ; 24 ; 31 ; 44), each pulling
tie being connected to atleast one tensioning ele-
ment (8 ; 30; 33; 50) so as to constantly pull flex-
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ible panel (1; 19 ; 42) in the unrolling direction of
the latter against the action of rolling devices of
the panel connected to reel (2 ; 20 ; 43), the ten-
sioning element (8 ; 30 ; 33 ; 50) being connected
to pulling tie (9 ; 24 ; 31; 44) by means of slide
(15 ; 28; 36 ; 48) translatably movable in slide
channel (17a; 29 ; 37 ; 49) characterized by the
fact that the slide (15 ; 28; 36 ; 48) comprises a
return pulley (14 ; 26 ; 38 ; 47) of the pulling tie
(9; 24 ; 31; 44) in order to provide a reduction of
the latter and includes rotation blocking devices
(17) of the slide (15 ; 28 ; 16 ; 48).

Device according to Claim 1, characterized by the
fact that the rotation blocking devices of slide
(15 ; 28 ; 36 ; 48) consist of longitudinal ribs (17)
recessed in slide channel (17a; 29 ; 37 ; 49) ar-
ranged so as to cooperate with parts forming pro-
jections (18) on at least a part of the length of
slide (15; 28 ; 36 ; 48).

Device according to one of the preceding claims,
characterized by the fact that slide (15; 28 ; 36 ;
48) is provided at one of its ends with central axial
recess 16, in which the return pulley (14 ; 26 ; 38 ;
47).

Device in accordance with Claims 1 and 3, char-
acterized by the fact that the rotation blocking de-
vices of slide (15 ; 28 ; 36 ; 48) consist of shaft
(14a) of return pulley (14) supported by the slide,
said shaft (14a) projecting radially on each side
of the slide to cooperate with grooves formed in
the slide channel.

Device in accordance with any of the foregoing
claims, made up of two symmetrical halves (A, B)
for tensioning flexible panel (1), symmetrical and
arranged on each side of the longitudinal axis (C-
C) of flexible panel 1, each half (A, B) including
flexible pulling tie (9) connected to the panel by
means of load bar (3) attached to said other end
of the latter, characterized by the fact that it in-
cludes at least one pair of slides (15) connected
to each other by tensioning element (8) and ar-
ranged in respective slide channels (17a) .

Device in accordance with Claim 5, characterized
by the fact that slide channels (17a) are recessed
in load bar (3).

Device in accordance with Claim 5, characterized
by the fact that slide channels (17a) are recessed
in a section arranged above reel (2).

Device in accordance with any of Claims 1 to 5,
characterized by the fact that corresponding
slide channel (17a; 29 ; 37 ; 49) is recessed in at
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least one section (6 ; 23 ; 34 ; 39) arranged at the
side in relation to reel (2 ; 20 ; 43).

Device in accordance with any of Claims 1 to 4,
composed of two symmetrical flexible panel ten-
sioning halves (A, B) arranged on each side of
the longitudinal axis (C-C) of flexible panel (19),
each half including flexible pulling tie (24) con-
nected to panel (19) by means of load bar (21) at-
tached to said other end of the latter, character-
ized by the fact that each half includes at least
one slide (28) movable in slide channel (29) re-
cessed in section (23) arranged at one side of
load bar (21).

Device in accordance with any of the foregoing
claims, characterized by the fact that it includes
several pairs of slides (36) arranged in parallel
slide channels (37) and by the fact that slides (36)
are connected to each other by flexible pulling tie
(31).

Device in accordance with Claim 10, character-
ized by the fact that each slide is connected to
one end of corresponding tensioning element
(33).
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