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La présente invention concerne une nouvelle pin-
ce a rétreindre destinée au fagonnage de I'extrémité
d’un tuyau devant étre engagé a l'intérieur d’'un aufre
tuyau initialement de méme diamétre.

Le fagonnage pour le rétreint d’'une extrémité de
tuyau est une opération devant étre réalisée fréquem-
ment sur site lors de I'assemblage des éléments de
canalisations pour le transport et la distribution d’air
ou d’autres gaz notamment dans des installations de
climatisation.

Pour que l'assemblage de deux trongons de
tuyau soit convenable, il est indispensable que le ré-
treint soit réalisé sur une longueur notable, par exem-
ple de l'ordre de 5 cm.

La force a exercer pour rétreindre le métal en'on-
dulant dépend de plusieurs facteurs, notamment de la
dureté du métal, de son épaisseur et bien sir de la
longueur sur laquelle le rétreint doit étre réalisé. Dans
tous les cas, I'effort a appliquer est important.

L'invention crée une pince a main qui permet de
réaliser ce rétreint en exergant sur des poignées une
force proportionnellement faible par rapport a celle
qui est appliquée par la pince, ¢'est-a-dire que celle-
ci permet de travailler avec un rapport de bras de le-
vier élevé, tout en rendant possible que le rétreint soit
effectué sur une longueur notable.

Conformément & I'invention, la pince a rétreindre
pour tuyaux et analogues est caractérisée par un pre-
mier bras présentant, en section, la forme d’'un U et
formant un bec dans lequel est réalisée une encoche
délimitant des bords formant lames, ledit premier bras
étant articulé a un second bras par un axe disposé
prés de I'extrémité du bec, ledit second bras délimi-
tant des rampes pour actionner au moins une lame ar-
ticulée sur un axe du premier bras, cet axe étant
disposé au-dela de I'encoche

Diverses autres caractéristiques de I'invention
ressortent d’ailleurs de la description détaillée qui
suit.

Une forme de réalisation de I'objet de I'invention
est représentée, a titre d’exemple non limitatif, au
dessin annexé.

Lafig. 1 est une perspective de deux trongons de
tuyau dont I'un est rétreint pour permettre son enga-
gement dans |'autre.

La fig. 2 est une élévation latérale de la pince a
rétreindre selon 'invention.

La fig. 3 est une vue de dessus suivant la ligne IlI-
lll de la fig. 2.

La fig. 4 est une vue d’extrémité vue suivant la li-
gne IV-IV de la fig. 2.

La fig. 5 est une coupe vue suivant la ligne V-V
de la fig. 3.

La fig. 6 est une élévation analogue a la fig. 2
montrant la pince en position ouverte.

La fig. 1 montre deux trongons de tuyau 1 et 2 de-
vant étre engagés I'un dans l'autre. A l'origine, les
deux trongons sont de méme diamétre et I'un d’eux,
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le trongon 2, est rétreint & son extrémité 2a par forma-
tion d’ondulations réduisant son diamétre extérieur
pour 'amener a coincider avec le diamétre intérieur
du trongon 1.

Pour réaliser les ondulations de I'extrémité 2a, on
met en oeuvre la pince illustrée par les fig. 2 4 6.

La pince comporte deux bras 3, 4 constitués par
des ferrures pliées en U de largeurs différentes de fa-
¢on que I'un des bras puisse étre engagé dans 'autre
par emboitement au moins a leur extrémité a laquelle
lesdits deux bras sont articulés autour d’un axe 5.

L’'un des bras, celui désigné par 3 au dessin, est
muni d’'un axe 6 pour un ressort 7 du type en épingle
qui tend a maintenir lesdits bras écartés I'un de I'autre
comme illustré a la fig. 6 en les faisant pivoter autour
de l'axe 5.

Les bras 3, 4 forment ou sont munis de poignées
8, 9, de préférence en matiére souple, et d’'une agrafe
10 pour les réunir lorsque la pince est inutilisée
comme représenté a la fig. 2.

Le bras 3 forme, a son extrémité avant, dans cha-
cun de ses cotés 3a, 3b, un bec 11 dans lequel est
pratiquée une encoche 12 dont les bords 13, 13a for-
ment sensiblement un triangle dont le sommet 14 dé-
limite un angle aigu. Le bord supérieur 13 de
I'encoche 12 est biseauté pour délimiter deux lames,
ce qui est montré par les fig. 4 et 6. Dans la pratique,
I'encoche 12 présente une profondeur de I'ordre de 5
cm.

Le bras 3 porte, au-dela du sommet 14 de I'enco-
che 12, un axe 15 pour I'articulation de lames 16 qui,
dans I'’exemple représenté, sont au nombre de trois et
qui sont maintenues convenablement écartées les
unes des autres par des rondelles-entretoises 17 por-
tées par I'axe 15 ainsi que par des rondelles-entretoi-
ses 18 portées par un axe 19 qui constitue un second
élément de liaison pour les lames 16.

L’épaisseur des rondelles-entretoises 17 et 18
est choisie pour que les lames 16 soient équidistantes
entre elles, ce que montre lafig. 4, et de fagon que les
cotés 3a, 3b formant les lames 13 puissent étre inter-
calés entre les lames 16, ce que montre également la
fig. 4.

Le bras 4 délimite, enregard de I'axe 19, des ram-
pes 20 dans chacun de ses deux cotés contre les-
quels I'axe 19 prend appui étant donné que le ressort
7 tend a faire pivoter le bras 3 pour lequel I'axe 19 est
appliqué contre lesdites rampes 20.

Le bord supérieur des lames 16 est aminci pour
former des contre-lames 16a disposées en regard
des bords 13 formant lames mais décalées de la ma-
niére illustrée par la fig. 4.

Pour former les ondulations 2a a I'extrémité d’un
tuyau, la pince est engagée dans le tuyau par son en-
coche 12 alors que les bras 3,4 sont écartés comme
illustré a la fig. 6.

Lorsque le bord du tuyau vient dans le fond de
I'encoche 12, les poignées 8, 9 sont rapprochées, ce
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qui fait pivoter les bras 3, 4 autour de I'axe 5 contre
I'action du ressort 7.

Pendant ce mouvement, la rampe 20 agit comme
une came sur 'axe 19, de sorte que les lames 16 pi-
votent autour de I'axe 15, leurs bords 16a étant rap-
prochés du bord 13 des cotés 3a, 3b du bras 3.

La distance séparant I'axe de pivotement 5 de
I'axe 19 commandé par les rampes 20 étant faible par
rapport a la longueur des bras 3, 4, il est possible de
faire exercer par les lames et contre-lames décrites
dans ce qui précéde une force trés importante qui dé-
forme le tuyau pour former un jeu d’ondulations.

Dans ce qui précéde, la pince comporte ftrois
contre-lames. Un modéle simplifié pourrait ne
comporter qu’une seule contre-lame qui serait la
contre-lame médiane 16 apparaissant alafig. 4. Dans
ce cas, une seule ondulation serait seulement formée.

L’invention n’est pas limitée a I'exemple de réali-
sation, représenté et décrit en détail, car diverses mo-
difications peuvent y étre apportées sans sortir de son
cadre.

Revendications

1 - Pince a rétreindre pour tuyaux et analogues,
caractérisée par un premier bras (3) présentant en
section la forme d’'un U et formant un bec (11) dans
lequel est réalisée une encoche (12) délimitant des
bords (13, 13a) formant lames, ledit premier bras
étant articulé a un second bras (4) par un axe (5) dis-
posé prés de I'extrémité du bec (11), ledit second bras
délimitant des rampes (20) pour actionner au moins
une lame (16) articulée sur un axe (15) du premier
bras, cet axe étant disposé au-dela de I'encoche (12).

2 - Pince suivant la revendication 1, caractérisée
en ce que le second bras présente, en section, la for-
me d’un U pour emboiter le second bras dans sa par-
tie formant le bec (11).

3 - Pince suivant 'une des revendications 1 et 2,
caractérisée en ce que le premier bras comporte un
axe (6) pour un ressort en épingle (7) tendu pour écar-
ter les deux bras I'un de l'autre.

4 - Pince suivant I'une des revendications 1 a 3,
caractérisée en ce que I'axe (15) disposé au-dela de
I'encoche (12) supporte trois lames (16) maintenues
écartées par des rondelles-entretoises (15) de manié-
re que lesdites trois lames soient décalées par rapport
aux bords (13) formant lames du premier bras.

5 - Pince suivant I'une des revendications 1 a 4,
caractérisée en ce qu'un axe (19) prenant appui
contre les rampes (20) du second bras réunit les trois
lames (16) et supporte des rondelles-entretoises (18)
entre ces lames.

6 - Pince suivant I'une des revendications 1 a 5,
caractérisée en ce que les bras (3, 4) sont prolongés
par des poignées (8, 9).

7 - Pince suivant I'une des revendications 1 a 6,
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caractérisée en ce que les rampes (20) d’actionne-
ment de I'axe (19) sont disposées a proximité de I'axe
d’articulation (5) des deux bras.

8 - Pince a rétreindre pour tuyaux et analogues
sensiblement telle que décrite et représentée aux
dessins annexés.
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