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) Presse, insbesondere Furnierpresse.

@ Eine im Pressenspalt (10) einer Flichenpresse
(2) anzuordnende Transporteinheit (1) flr das PreB-
gut ist als in sich geschlossene, an Gestellsdulen (4)
des Pressengestelles (3) verschiebbar zu flihrende
Baueinheit ausgebildet, die einen Antrieb, Umlenkun-
gen (22, 23) und Halterungen (31) flir Transporiglie-
der (28, 30) sowie eine mehrschichtig plattenférmige
Ubertragungseinheit (50) fir den Prefdruck aufweist.
Die Transporteinheit (1) ist benachbart zu einer
PreBplatte (7) bzw. einem Hubtisch (11) der Presse
so anzuordnen, daB sie von diesem durch die Pres-
senbewegung ohne Anderung der Lingslage ihrer
Transportglieder (28, 30) abgehoben werden kann.
Dadurch ergibt sich bei einfachem Aufbau und leich-
ter Montage eine hohe Funktionssicherheit.
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Die Erfindung betrifft eine Presse bzw. eine
Ausristung fir eine solche Presse, und zwar insbe-
sondere fiir FlAchenpressen, die etwa in der Ebene
des Pressenspaltes, in diesen eingreifend oder
quer zu einer Beschickrichtung neben dem Pres-
senspalt liegend bewegbare Teile aufweisen, wel-
che z.B. zum Transport des PreBgutes, zur Halte-
rung bzw. ebenfalls zum Transport mindestens ei-
ner PreBbeilage als Trenn-und/oder Glattungsmittel
oder flr andere Zwecke vorgesehen sind.

Pressen dieser Art dienen insbesondere zum
Anbringen von Laminaten an groBfldchigen Werk-
stlicken, ndmlich beispielsweise von Furnieren an
Plattenk&rpern aus holzartigen Werkstoffen. Sie ar-
beiten daher im Gegensatz zu Umformungspressen
nach Art von Spannvorrichtungen mit verhaltnism4-
Big niedrigen spezifischen Fldchenrlicken. Meist ist
mindestens eine PreBfliche durch eine elekirisch
beheizte Heizplatte gebildet.

Der Erfindung liegt des weiteren die Aufgabe
zugrunde, Nachteile bekannter Ausbildungen zu
vermeiden und insbesondere eine Ausrlistung flr
eine Presse zu schaffen, die es bei einfachem,
kompaktem und leicht zu wartendem bzw. umzuri-
stenden Aufbau ermdglicht, im Bereich des Pres-
senspaltes bewegbare Teile vorzusehen.

Eine hohe Oberflichenglétte des Prefigutes ist
z.B. dadurch zu erreichen, daB8 zwischen der ent-
sprechenden Seite des PreBgutes und der Preffl3-
che der Presse eine verhdltnismapBig diinne, hitze-
bestdndige Folie aus Kunststoff oder dgl., z.B. Te-
trafluordthylen, beigelegt wird, die unmittelbar an
der Oberfliche des PreBgutes anliegt und den
PreBdruck Ubertrdgt. Auch ist es vorteilhaft, solche
Pressen mit motorisch angetriebenen Transportmit-
teln zu versehen, die eine Zuflhreinrichtung zur
Zuflhrung des Prefigutes in den Pressenspalt, eine
Ausrichteinrichtung zur lagegenauen Positionierung
des PreBgutes im Pressenspalt bzw. zum Heraus-
fransport des PreBgutes aus dem Pressenspalt
und/oder eine Abtransporteinrichtung zum Wegfiih-
ren des gepreBten Gutes von der Presse aufweisen
kénnen, wobei diese Einrichtungen zweckmifig
etwa horizontal aneinanderschlieBen und die Zu-
fUhreinrichtung als Belegstation zur Vorbereitung
des Prefigutes vor dem Einfahren in den Pressen-
spalt dienen kann.

Jeweils zwei aneinander schlieBende Einrich-
tungen kdnnen dabei unabhidngig voneinander an-
getrieben und durch Steuermittel in Abhadngigkeit
vom SchlieB- und/oder Offnungszustand der Presse
so gesteuert sein, daB die Zufuhreinrichtung und
die Ausrichteinrichtung bis zur Erreichung der ge-
nauen Position des PreSgutes gemeinsam laufen
und dann gemeinsam stillgesetzt werden, daBl dann
erst die SchlieBbewegung der Presse mdglich ist
bzw. ausgeldst wird und wihrend des PreBvorgan-
ges die Zuflhreinrichtung zur Materialvorbereitung
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alleine angetrieben werden kann und daB schlief-
lich die Presse Uber eine Zeitschaltung von selbst
wieder 6ffnet, wonach die Ausrichteinrichtung das
gepreBte Prefgut aus der Presse ausfdhrt und
gleichzeitig vorbereitetes PreBgut in den Pressen-
spalt einféhrt.

Die Positionier- bzw. Ausrichteinrichtung kann
dabei am Beginn ihrer Arbeitsbewegung mit einer
geringeren Anlaufgeschwindigkeit fahren und nach
einem vorbestimmten Teilweg gleichmBig in eine
erhdhte Laufgeschwindigkeit Uberfiihrt werden, aus
welcher sie dann bis zum Erreichen der Endposi-
tion wieder auf Stillstand verzdgert wird. Nur in
dieser Endposition, die jeweils das Ende eines
Arbeitstaktes der Ausrichteinrichtung darstellf, ist
die Presse zum Offnen bzw. SchlieBen freigege-
ben.

Die genannten Teile kdnnen, insbesondere
wenn es sich um Uber Umlenkungen umlaufende
und ggf. endlos geschlossene Teile handelt, um
die zugehdrige Prefplatte herumgefiihrt werden, so
daB diese in Seitenansicht wenigstens teilweise von
mindestens einem solchen Teil umschlungen ist.
Die PreBplatte ist dabei derjenige Bauteil, der den
nur an einer oder mehreren Srtlich begrenzten Stel-
len durch den Pressenantrieb, z.B. Pressen-Zylin-
dereinheiten, angreifenden Prefidruck verformungs-
frei auf das PreBgut bzw. die PreBfliche Ubertragt
und hierzu Uber das gesamte PreBfeld mit entspre-
chender Biege- und Druckfestigkeit ausgebildet ist.

Im Falle einer Mehretagenpresse mit mehreren
im Abstand Ubereinander liegenden Pressenspalten
ist mindestens eine Prefplatte durch eine Etagen-
platte gebildet, widhrend eine Prefplatte wie bei
einer Einetagenpresse durch einen Uber den Pres-
senantrieb angetriebene oder wahrend des Pref-
vorganges gegeniiber dem Pressengestell festste-
henden Pressentisch gebildet sein kann. Wird die-
ser von den umlaufenden Teilen umrundet, so k&n-
nen sich Probleme bei der Flhrung dieser Teile
ergeben, und es wird verhdltnismdBig viel Raum
bendtigt, wobei die Teile Uber verh3ltnismiBig gro-
Be HBhen quer zur PreBebene verlaufen und da-
durch leicht beschadigt werden k&nnen. AuBerdem
ist die Montage und Demontage und somit auch
die Umrlstung der Presse in diesem Fall er-
schwert. Die umlaufenden Teile missen hier sehr
lang sein, und es werden Umlenkungen auf minde-
stens vier Achsen bend&tigt, wobei der Synchronlauf
auf beiden Seiten des PreBgutes erschwert ist. Die
Teile verschmutzen und verschleiBen leicht.

Die genannte Aufgabe ist auch insbesondere
durch die Merkmale des Patentanspruches 1 zu
16sen. ZweckmiBig sind Mittel vorgesehen, welche
die zugehdrige PreBplatte und ggf. deren Halterung
bzw. Lagerung am Pressengestell von der Umrun-
dung durch mindestens einen der bewegbaren Tei-
le ausschlieBen, so daB an der vom zugehd&rigen
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Pressenspalt abgekehrten Seite dieser Prefplatte
keine entlang ihr laufenden bewegbaren Teil vorge-
sehen sein missen und diese Seite daher groBfla-
chig frei ist zur Abstitzung gegeniiber dem Pres-
sengestell bzw. dem Pressenantrieb. Greifen die
bewegbaren Teile in die AuBenumrisse des Prefi-
feldes ein bzw. liegen sie volistdndig innerhalb
dieser AuBenumrisse, so sind sie zweckmiBig auf
der vom Pressenspalt abgekehrten Riickseite des-
jenigen GrundkdOrpers geflihrt, welcher diese Teile
trigt und zur Abstlitzung an der PrefBplatte mit
dieser Seite bestimmt ist. Die bewegbaren Teile
liegen in Laufrichtung gesehen innerhalb der Au-
Benseiten des Maschinenstidnders bzw. dessen Ge-
stellsdulen. Durch die erfindungsgemiBe Ausbil-
dung kdnnen die genannten Nachteile auf einfache
Weise vermieden werden.

Der jeweilige bewegbare Teil kann an einem
oder beiden Enden des Pressenspaltes im wesent-
lichen nur um eine einzige Umlenkung geflihrt sein,
wobei im Falle mehrerer bewegbarer Teile deren
Umlenkungen am jeweiligen Ende im wesentlichen
in einer einzigen, zur Ebene des PreBspaltes etwa
parallelen und zur Transportrichtung etwa rechtwin-
kligen Achse liegen. Ferner kann der jeweilige be-
wegbare Teil ausschlieBlich vom Grundkdrper ge-
tfragen bzw. an diesem geflihrt sein, so daB eine
Demontage und Montage als geschlossene Bau-
gruppe mdglich ist, ohne daB Bauteile demontiert
werden missen, um den bewegbaren Teil von der
zugehdrigen PreBplatte zu 18sen.

Liegt der bewegbare Teil seitlich auBerhalb der
AuBenum risse des Preffeldes bzw. der PreBflache
oder der Prefplatte, so kann er zwar in Seitenan-
sicht die PreBplatte umrunden, jedoch greift diese,
in Transportrichtung gesehen, nicht in den beweg-
baren Teil ein, so daB sich auch hier die genannten
Vorteile ergeben. In jedem Fall aber knnen alle
der genannten bewegbaren Teile im wesentlichen
ndher zum Pressenspalt liegen als die von diesem
abgekehrte Seite der zugehdrigen Prefiplatte bzw.
von deren Halterung oder Lagerung an dem Pres-
sengestell.

ZweckmiBig ist die Transporteinheit als in sich
geschlossene, plattenartig flichige Baueinheit un-
abhingig von mindestens einem der beiden einan-
der gegeniiberliegenden Pressentische unmittelbar
am Pressengestell, insbesondere an Gestellsdulen
gehaltert bzw. verschiebbar geflihrt, wobei seitlich
an der Transporteinheit angeordnete Flihrungskdr-
per in dieselben Fihrungsflichen eingreifen kdn-
nen, an welchen auch die Pressentische mit ent-
sprechenden Halte- bzw. Flhrungskdrpern befe-
stigt bzw. zur Auslibung des PreBhubes verschieb-
bar geflihrt sind. Dadurch bedarf die Transportein-
heit keinerlei formschlissigen unmittelbaren Ver-
bindung mit der PreBplatte, sondern sie kann ge-
genliber dieser lediglich durch flichige Anlage
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zweier einander zugekehrter Fldchen abgestiitzt
sein, die zweckmifBig mindestens etwa so groB wie
das PreBfeld sind und zu diesem deckungsgleich
liegen. Lediglich durch Auseinanderfahren der
PreBplatte und der an dieser frei anliegenden
Transporteinheit kdnnen diese beiden Baueinheiten
voneinander gelOst bzw. auf Abstand zueinander
gebracht werden.

Ist die Transporteinheit zur Abstlitzung an
demijenigen Pressentisch bestimmit, der gegeniliber
dem Pressengestell die PreS- bzw. Hubbewegung
ausfiihrt, so kann fiir die Transporteinheit eine 10s-
bare, von diesem Pressentisch unabhdngige Fest-
legung gegeniiber dem Pressengestell in einer Ar-
beitsposition vorgesehen sein, in welcher dann der
Pressentisch durch den Pressenantrieb von der
Transporteinheit abgehoben werden kann. Ist dabei
der bewegbare Pressentisch der untere Tisch, so
kann die Festlegung lediglich durch Anschldge am
Pressengestell erfolgen, auf welche die Transport-
einheit bei der Senkbewegung des Pressentisches
aufsitzt, wonach bei weiterer Senkbewegung nur
noch der Pressentisch mit dem Pressenantrieb der
Unterkolbenpresse abgesenkt wird.

Ist als bewegbarer Teil eine nur etwa der Grd-
Be des PreBfeldes entsprechende bzw. gegeniber
diesem in Transportrichtung geringfligig l4ngere
Folie vorgesehen oder sind zwei solche Folien vor-
gesehen, die abwechselnd zur Teilnahme am Pref-
vorgang in den Pressenspalt Uberflihrt werden, so
kann in jedem Fall die Folie Bestandteil eines end-
losen Zugorganes sein, das den Spalt zwischen
Transporteinheit bzw. deren Grundkdrper und zu-
gehdriger PreBplatte durchlduft. Der nicht unmittel-
bar am PreBvorgang teilnehmende Folienteil kann
dabei wihrend des PreBvorganges in diesem Spalt
liegen, so daB ausschlielich Uber ihn von der
PreBplatte auf die Transporteinheit der PrefBdruck
Ubertragen wird und dadurch dieser Folienteil eine
diinne, unter den auftretenden Drlicken geringfligig
druckelastische Ausgleichslage bildet.

Vorteilhaft sind Mittel vorgesehen, um den je-
weiligen, etwa in der Ebene des Pressenspaltes
laufenden Teil von solchen Zugkriften zu entlasten,
die durch Gewichtskrdfte, ndmlich insbesondere
durch die Gewichtskréfte der auBerhalb der Pres-
senebene liegenden Abschnitte dieses Teiles her-
vorgerufen werden kdnnen. Bildet der jeweilige die-
ser Teile ein Ldngstrum etwa im Bereich der Ebe-
ne des Pressenspaltes und ein von dieser Ebene
weiter entferntes, gegenldufiges Langstrum, so
wird dieses zweckmipBig so gesichert geflihrt, daB
sein Gewicht nicht oder nur unwesentlich zur Erho-
hung der Spannung des anderen L3ngstrumes bei-
tragt. Die Spannung des zuletzt genannten L3ng-
strumes kann dadurch unabhingig von solchen
Gewichtskrdften durch eine Spanneinrichtung ge-
nau festgelegt werden, die zweckmapBig wie auch
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ein motorischer Antrieb vollstdndig zur genannten
Baueinheit gehort.

Im Falle ldnglich rechteckiger Prefiformate bzw.
PreBflachen ist deren Langserstreckung zweckmi-
Big quer zur Transportrichtung vorgesehen, so daB
sich kirzest mdgliche Transportwege ergeben.
Ferner ist der Grundk&rper vorteilhaft rahmenfor-
mig ausgebildet, wobei er zwei seitlich duBerste
Langszargen aufweist, die als Querzargen im Be-
reich ihrer Enden im wesentlichen nur die zweck-
maBig drehbar an ihnen gelagerten Umienkungen
aufweisen. Zwischen diesen Enden kann als einzi-
ge Querverbindung zwischen diesen Lingszargen
ein mehrschichtiger, plattenfdrmiger Heizeinsatz
vorgesehen sein, der als Unterbaugruppe von dem
Rahmen zu 18sen ist, die PreB- bzw. Heizfliche
bildet und vorzugsweise als Versteifungsplatte zur
unmittelbaren Abstlitzung an der zugeh&rigen
PreBplatte bzw. an der Riickseite dieser Unterbau-
gruppe ein Hohl- bzw. Hohlkammerprofil aufweist,
das quer zur Transportrichtung seitlich geringfligig
Uber die PreBflache vorsteht, jedoch in Transport-
richtung im wesentlichen blindig mit den zugeh&ri-
gen Begrenzungskanten der PreBflache abschlieft.

Greifen an dem Pressentisch mehrere parallele
Antriebseinheiten, wie Zylindereinheiten, im Ab-
stand voneinander an, so ist flir den Pressentisch
zweckmipBig eine formschlissig arbeitende Gleich-
laufeinrichtung vorgesehen, durch welche eine ge-
nau translatorische bzw. ebenenparallele Bewe-
gung des Pressentisches Uber seine gesamte Er-
streckung gewahrleistet ist. Diese Gleichlaufeinrich-
tung kann z.B. entsprechend dem DE-GM 87 14
804 ausgebildet sein, auf das zum EinschluB der
entsprechenden Merkmale und Wirkungen in die
vorliegende Erfindung Bezug genommen wird.

Die Erfindung betrifft auch eine Transportein-
heit zur Anordnung im Bereich des Pressenspaltes
einer Presse, die einschlieflich der genannten Um-
lenkungen, Flhrungen, Antriebsmittel und/oder
Stiitz- bzw. PreBflachen und ggf. der weiteren Bau-
teile eine in sich geschlossene Baueinheit bildet,
welche vorzugsweise Lagerkdrper zur unmittelba-
ren Lagerung am Pressengestell aufweist.

Diese und weitere Merkmale gehen aufBler aus
den Anspriichen auch aus der Beschreibung und
den Zeichnungen hervor, wobei die einzelnen
Merkmale jeweils flir sich allein oder zu mehreren
in Form von Unterkombinationen bei einer Ausflih-
rungsform der Erfindung und auf anderen Gebieten
verwirklicht sein und vorteilhafte sowie flir sich
schutzfdhige Ausflihrungen darstellen kdnnen, fir
die hier Schutz beansprucht wird. Ein Ausflihrungs-
beispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dar-
gestellt und wird im folgenden nZher erldutert. In
den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine mit einer erfindungsgemifen
Transporteinheit versehene Presse in
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teilweise vereinfachter Ansicht,

Fig. 2 einen Querschnitt durch einen Teil der
Transporteinheit in Fig. 1 in vergréBer-
ter Darstellung,

Fig. 3 einen Ausschnitt der Anordnung ge-
maB Fig. 2 in verkleinerter Darstel-
lung,

Fig. 4 die Presse gemdpB Fig. 1 in vergr&Ber-
ter und geschnittener Darstellung,

Fig. 5 die Transporteinheit gem&B Fig. 4 in
nochmals vergréBerter Seitenansicht,

Fig. 6 eine Draufsicht auf die Transportein-
heit gemipB Fig. 5 und

Fig. 7 die Transporteinheit gem&B Fig. 5 in

vergr&Berter, teilweise geschnittener
Ansicht von rechts.

Die Transporteinheit 1 ist bevorzugt fUr eine im
etwa geraden Durchlauf das Prefigut verarbeitende
Presse 2 bestimmt, die ein Pressengestell 3 mit
z.B. vier im Abstand voneinander und an den Ek-
ken eines gedachten Viereckes stehenden Gestell-
séulen, einer diese im Bodenbereich als Funda-
ment verbindenden Konsole 5 und einem ihre obe-
ren Enden verbindenden Obertriger 6 aufweist. Im
Raum zwischen den Gestellsdulen 4 sind zwei
etwa horizontale, einander anndhernd vertikal ge-
geniiberliegende Prefiplatten 7, 8 im wesentlichen
gleicher Gr&Be vorgesehen, die zwischen ihren ein-
ander zugekehrten Prefflichen 9 den vereng- und
erweiterbaren Pressenspalt 10 begrenzen, in den
auch die Transporteinheit 1 so eingesetzt ist, daB
sie in Transportrichtung Uber das Pressengestell
bzw. die zugehdrigen Gestellsdulen 4 vorsteht,
quer dazu jedoch zwischen den Gestellsdulen 4
liegt.

Zur Durchfiihrung der PreBbewegung ist im
dargestellten Beispiel die untere PreBplatte 7 als
Hubtisch 11 ausgebildet und diesem auch die
Transporteinheit 1 so zugeordnet, daB sie die der
PreBflache 9 der anderen Prefiplatte 8 gegeniber-
liegende, untere Preffliche bildet. Der gegeniber
der Transporteinheit 1 kiirzere und schmalere Hub-
tisch 11 ist mit seitlich Uber seine Seitenkanten
vorstehenden Fihrungskdrpern 12 an Fihrungen
13 des Pressengestelles 3 quer zu seiner Ebene
verschiebbar gelagert, die schienenartig an den in
Transportrichtung voneinander abgekehrten Seiten
der Gestellsdulen 4 vorgesehen sind.

Zum Antrieb ist auf der vom Pressenspalt 10
abgekehrten Unterseite des Hubtisches 11 in der
Konsole 5 ein Pressenantrieb 14 mit einer Mehr-
zahl von Zylindereinheiten 15 vorgesehen, die mit
ihren Kolbenstangen an der Unter- bzw. Rickseite
des Hubtisches 11 angreifen, so daB dieser Uber
seine andere, durchgehend als im wesentlichen
ununterbrochen ebene Stltzfliche 16 vorgesehene
Plattenfliche die Transporteinheit 1 als Gesamtes
dadurch mitnehmen kann, daB er an einer entspre-
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chenden, im wesentlichen durchgehend ununter-
brochen komplementdr ebenen Gegenfliche 17
der Transporteinheit 1 anliegt.

Die Transporteinheit 1 ist mit seitlich Uber ihre
AuBenseiten vorstehenden Flihrungskdrpern 18 in
Flhrungsrichtung gegeniiber den Fihrungsk&rpern
12 versetzt ebenfalls an den Flhrungen 13 gefiihrt.
Vor Erreichen der am weitesten zurlickgezogenen
bzw. untersten Stellung des Hubtisches 11 schidgt
die Transporteinheit 1 mit entsprechenden Gegen-
flichen an Anschlagen 19 des Pressengestelles 3
an, die zweckm&Big an den AuBenseiten der Ge-
stellsdulen 4 befestigt und ggf. stufenlos oder in
Stufen in Prefrichtung verstellbar sind. Dadurch
wird bei der Rickstellbewegung des Hubtisches 11
die Transporteinheit 1 in ihrer Ausgangsposition
lediglich durch ihre Gewichtskraft festgelegt, und
der Hubtisch 11 kann sich von der Transporteinheit
1 noch um einen bestimmten Weg zuriickziehen,
ohne daB fir diese Trennung gesonderte Hubmittel
erforderlich sind.

Die Transporteinheit 1 weist als tragende Struk-
tur einen Grundkdrper 20 auf, der jedoch derart
rahmenf&rmig ausgebildet ist, daB seine Rahmen-
zargen seitlich benachbart auBerhalb des Pressen-
spaltes 10 liegen und daher an der Ubertragung
der PreBkrdfte nicht teilnehmen. Zwei Rahmenzar-
gen sind durch im Querschnitt stehend angeordne-
te, leistenfrmige Seitenzargen 21 gebildet, die an
ihnren Enden Uber drehbar an ihnen gelagerte Um-
lenkungen 22, 23 miteinander verbunden sind. Die
in Transportrichtung vordere Umlenkung 22 wird
unmittelbar von einem achsgleich angreifenden An-
frieb 24 angetrieben, der an der AuBenseite einer
der Seitenzargen 21 mit einem Winkel-Getriebe 25
angeflanscht ist, an dessen Unterseite im Bereich
des Auslaufendes der Transporteinheit 1 hdngend
ein Antriebs-Motor 26 befestigt ist.

Jede Umlenkung 22, 23 weist zwei mit gerin-
gem Abstand benachbart zur Innenseite jeweils ei-
ner Seitenzarge 21 liegende Antriebsrdder 27 in
Form gezahnter Kettenrdder auf, wobei jeweils
Uber die beiden etwa in einer gemeinsamen Ebene
liegenden Antriebsrdder 27 beider Umlenkungen
22, 23 jeweils ein ringfdrmig geschlossenes
Antriebs-Zugorgan 28 in Form einer Rollenkette
gelegt ist. Jede Umlenkung weist auBerdem eine
achsgleich und drehfest mit den zugeh&rigen An-
triebsrddern 27 verbundene Umlenkwalze 29 auf,
die zwischen den Seitenzargen 21 bzw. den zuge-
hdrigen Antriebsrddern 27 liegt und zylindrisch ist.
Die Antriebsrdder 27 und Zugorgane 28 liegen
seitlich auBerhalb des Pressenspaltes 10, und die
Seitenzargen reichen bis unter die Gegenflache 17.

Uber die beiden Umlenkwalzen ist eine aus
zwei gesonderten Folienabschnitten gebildete,
ebenfalls im wesentlichen ringférmig geschlossene
Beilagebahn 30 gefiihrt, die gegenliber der jeweili-
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gen Umlenkung zugfest formschlissig gesichert
und ansonsten zwischen den Umlenkungen freilie-
gend ohne weitere Befestigung gespannt ist. Die
beiden Zugorgane 28 sind Uber zwei Querverbin-
dungen 31 hinsichtlich der Transportbewegung
formschliissig miteinander verbunden, zwischen
welchen nach beiden Laufrichtungen gleichlange
Abschnitte der Zugorgane 28 liegen. Jede der bei-
den im wesentlichen gleich ausgebildeten Querver-
bindungen 31 weist zwei in Transportrichtung hin-
tereinander etwa in derselben Laufebene liegende
Halterungen 32, 33 auf, so daB die beiden Enden
jedes Folienabschnittes unabhingig vom anderen
an einer gesonderten Halterung befestigt und von
dieser geldst werden k&nnen.

Jede Halterung 32 bzw. 33 weist einen zu den
Umlenkachsen etwa parallelen Profilstab 34 in
Form beispielsweise eines Extrusionsprofiles oder
eines Rohres mit quadratischen Aufenquerschnitt
auf, das an jeder Querschnittsseite mit einer hinter-
schnittenen, zum Nutgrund im Querschnitt weiter
werdenden und Uber seine gesamte Linge rei-
chenden Lingsnut 35, z.B. einer Schwalben-
schwanznut, versehen ist und ggf. im Querschnitts-
zentrum einen in der Profilachse liegenden zylindri-
schen Lingskanal bildet. Die beiden benachbart
zueinander liegenden Enden der Halterungsstibe
sind mit ihrem Innenprofil jeweils auf einen Steck-
zapfen eines gemeinsamen Lagerstlickes 36 ge-
steckt und gegeniiber diesem durch Verspannen
gesichert. An seiner von den Profilstiben 34 abge-
kehrten Seite ist das jeweilige Lagerstlick 36 im
Bereich einer duBeren Kettenlasche an zwei unmit-
telbar benachbarten Gliedergelenken, beispielswei-
se Kettenbolzen, so befestigt, daB es nur gegen-
Uber einem Kettenglied starr festgelegt ist.

Der Bahnradius der radial inneren Begrenzun-
gen der Querverbindungen 31 im Bereich der Um-
lenkungen 22, 23 ist geringfligig gr&Ber als der
halbe Durchmesser der Umlenkwalzen 29, so daB
die Querverbindungen 31 die Umlenkwalzen 29
berUhrungsfrei umrunden. Die Antriebsrader 27
bzw. die zwischen diesen liegenden, anndhernd
geradlinigen Abschnitte der Zugorgane 28 stehen
jedoch, in Seitenansicht, nicht Uber die Ldngskan-
ten bzw. Endkanten der Seitenzargen 21 vor, wih-
rend die Querverbindungen 31 in der jeweiligen
Stellung Uber eine bis alle dieser Kanten vorstehen,
so daB sie leicht zugénglich sind.

Der jeweilige Folienabschnitt der Beilagebahn
30 ist mit seinem Ende auf den zugeh&rigen Profil-
stab 34 aufgewickelt, der gegeniiber seinen Lager-
stlicken um seine Mittelachse drehbar und in jeder
Stellung festsetzbar ausgebildet sein kann. Das Fo-
lienende ist dabei so an den zugehdrigen Profilstab
34 herangefiihrt, daB es entgegen seiner Umlen-
kungsrichtung an den Umlenkungen 22, 23 den
Profilstab 34 umgibt und auf diesen mit einer oder
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mehreren eng anliegenden Windungen straff aufge-
wickelt sein kann. In die Langsnuten 35 k&nnen
dann ldngsverschiebbar Spannmittel eingesetzt
werden, mit welchen das Folienende lagestarr fest-
gelegt wird.

Durch diese Ausbildung wird der jeweilige Fo-
lienabschnitt auch dann, wenn die zugeh&rige Hal-
terung bzw. Querverbindung 31 am duBeren Schei-
tel der zugehdrigen Umlenkung 22 bzw. 23 liegt,
noch Uber einige Winkelgrade an der zugehdrigen
Umlenkwalze 29 umgelenkt und dadurch von die-
ser geflihrt, so daB der Folienabschnitt die jeweils
in seinem Bereich liegende Umlenkung nicht be-
rUhrungsfrei Uberspannen kann.

An der Innenseite der jeweiligen Seitenzargen
21 kann mindestens ein sich anndhernd Uber deren
gesamte Linge zwischen den Umlenkungen 22, 23
erstreckender LangskOrper 37 angeordnet sein,
wobei die Langsk&rper 37 zum Tragen der inner-
halb des Grundk&rperrahmens liegenden Bauteile
des Grundkd&rpers vorgesehen sind.

Uber den gréBten Teil der Linge zwischen den
Umlenkungen 22, 23 sind die oberen, dem Pres-
senspalt 10 zugekehrten Trume 42 der Zugorgane
28 auf Laufschienen 38 des Grundkdrpers 20 ge-
fihrt, auf denen die Zugorgane 28 mit ihren zwi-
schen den Kettenlaschen in den Gliedergelenkach-
sen liegenden Gliederrollen unter ihrer Gewichts-
kraft laufen und gegeniiber welchen sie durch die
seitlich beiderseits umgreifenden Kettenlaschen ge-
gen Seitenbewegungen formschliissig gesichert
sind. Die dufleren, der jeweils ndher benachbarten
Seitenzarge 21 zugekehrten Kettenlaschen laufen
dabei in einer Nut 39, die, wie die Laufschiene 38,
durch den zugeh&rigen Langskdrper 37 gebildet
sein kann.

Auch die Beilagebahn 30 bildet ein, den effekti-
ven Pressenspalt 10 an der zugehdrigen Seite be-
grenzendes oberes Trum 40 und auf der davon
abgekehrten Rick- bzw. Unterseite des Grundkdr-
pers 20 ein weiter entfernt vom Pressenspalt 10
liegendes unteres Trum 41, das zwischen den Um-
lenkungen 22, 23 etwa parallel zum oberen Trum
40 liegt und zwischen den Umlenkungen 22, 23
ohne weitere Befestigung berlihrungsfrei straff ge-
spannt verlaufen kann. Dieses Trum 41 wie auch
die zugehdrigen unteren Trume 43 der Zugorgane
28 sind unter AusschluB der zugehd&rigen PreBplat-
te 7 um den Grundkdrper 20 geflihrt, d.h. daB die
Transporteinheit 1 ohne Verdnderung des Zustan-
des dieser bewegbaren Teile gegeniiber der Pref-
platte 7 lageverdndert bzw. von dieser abgehoben
werden kann.

Zur Spannung eines oder mehrerer bzw. aller
Trume 40 bis 43 sind zwei unabhingig voneinan-
der zu verstellende Spannvorrichtungen 44 vorge-
sehen und der in Transportrichtung hinteren Um-
lenkung 23 zugeordnet. Deren Umlenkwalze 29 und
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Antriebsrdder 27 sind an zwei Spannschlitten 45
drehbar gelagert, die an den voneinander abge-
kehrten AuBenseiten der Seitenzargen 21 in deren
Langsrichtung mit Spannspindeln 46 stufenlos ver-
stellt werden kdnnen, so daB alle Trume gemein-
sam spannt werden kdnnen.

Damit diese Spannung nicht durch andere Ein-
flisse, z.B. Gewichtskrdfte der unteren Trume 41,
43, Uberlagert werden kann, ist eine Spannungsent-
lastung 47 vorgesehen. Diese weist flr das jeweili-
ge untere Trum 43 eine am zugehd&rigen Langskdr-
per 37 angeordnete Stltzschiene 48 auf, auf wel-
cher das untere Trum im wesentlichen in der an-
hand der Laufschienen 38 beschriebenen Weise
gefihrt und dadurch von seinem Eigengewicht ent-
lastet ist.

Der Grundk&rper 20 tragt mit berlihrungsfreiem
Abstand zwischen den Umlenkungen 22, 23 und im
wesentlichen vollstdndig zwischen den Langs- bzw.
Seitenzargen 21 versenkt eine druckfeste, platten-
f8rmige Ubertragungseinheit 50 zur Ubertragung
des Prefdruckes von der Prefplatte 7 auf das
PreBgut. Die Ubertragungseinheit 50 kann eine ver-
steifende Verbindung zwischen den Seitenzargen
21 bzw. den L3ngskdrpern 37 bilden oder als in
sich geschlossene Unterbaugruppe von dem
Grundkdrper 20 18sbar bzw. in diesen einzusetzen
sein.

Die im wesentlichen oberste Schicht der mehr-
schichtigen Ubertragungseinheit 50 ist durch eine
mit eingebetteten elektrischen Heizwiderstdnden
versehene und Uber eingebettete Temperaturflhler
gesteuerte metallische Heizplatte 51 gebildet, de-
ren Gr8Be im wesentlichen gleich derjenigen des
wirksamen Preffeldes ist. Es kann auch eine Heiz-
platte verwendet werden, die mit fllissigen Medien
beheizt wird. Die Heizplatte 51 liegt unter Zwi-
schenlage einer folienartigen Beilage 52 auf einer
gegeniber ihr dikeren Isolierplatte 53, die durch
eine Prefspanplatte 53 gebildet sein kann. Diese
liegt wiederum unter Zwischenlage einer Beilage
54 der genannten Art auf einer Grundplatte 55, die
als Hohlkammerprofil ausgebildet und aus Rohren
56 mit nicht kreisrundem bzw. eckigem oder qua-
dratischem Querschnitt zusammengesetzt ist. Die
Beilage 54 kann zum thermischen Dehnungsaus-
gleich aus mehreren auf Licke nebeneinander lie-
genden Teilen bestehen.

Die gleich ausgebildeten Rohre 56 sind mit
geringem Abstand voneinander oder unmittelbar
mit ihren Seitenflichen aneinander anliegend in
einer einzigen Lage parallel zueinander so ange-
ordnet, daB sie praktisch eine Uber die Plattengro-
Be durchgehend ebene obere und eine entspre-
chend durchgehende ebene untere Plattenfliche
bilden, wobei die Rohre 56 quer zur Transportrich-
tung und parallel zur Plattenebene als Querverbin-
dungsstangen zwischen den Seitenzargen 21 ange-
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ordnet sind. Benachbarte Rohre k&nnen unmittel-
bar miteinander durch Schweifen oder dgl. starr
verbunden sein. Alle Ubrigen Lagen weisen ent-
sprechend durchgehend ebene Plattenflichen auf
und sind quer zu ihren Ebenen mit einer Vielzahl
im wesentlichen gleichm&gBig Uber ihr gemeinsa-
mes Plattenfeld verteilten Spannvorrichtungen 57
selbstnachstellend gegeneinander verspannt.

Zu diesem Zweck weist jede Spannvorrichtung
57 einen von der Unter- bzw. Rickseite her ver-
senkt in ein Sackloch der Heizplatte 51 lagefest
eingeschraubten und quer Uber die Platte vorste-
henden Spannbolzen 58 auf, der vollstdndig ver-
senkt innerhalb der AuBenflichen der Ubertra-
gungseinheit 50 liegt und Bohrungen in den be-
nachbarten Lagen, ndmlich der Beilage 52, der
Isolierplatte 53, der Beilage 54 und der einen zuge-
hdrigen Wandung eines Rohres 56 der Grundplatte
55 durchsetzt. Innerhalb dieses Rohres 56 tragt der
Spannbolzen 58 eine auf ihn aufgesetzte Spannfe-
der 59, die sich einerseits an der Innenseite der
genannten Platten- bzw. Rohrwandung und ande-
rerseits mit dem anderen Ende als Druckfeder an
einem Steliglied 61 abstltzt, das in Form einer
Mutter verstellbar auf einem Gewindeende des
Spannbolzens 58 geflihrt ist. Das vollstdndig inner-
halb des Rohres 56 liegende Steliglied 61 ist mit
einem Werkzeug von der Unterseite der Grundplat-
te 55 her durch eine Zugangs6ffnung 62 zugdng-
lich.

An der dem Pressenspalt 10 zugekehrien
Platten- bzw. PrefBfliche 60 der Heizplatte 51 ist
die Beilagebahn 30 bzw. deren Trum 40 mit der
zugehdrigen Bahnseite flachig durch frei abhebba-
res Aufliegen auf einer Breite geflihrt, die im we-
sentlichen gleich der Breite der Heizplatte 51 und
aller Ubriger Lagen der Ubertragungseinheit 50 ist.
Uber diese seitlichen Begrenzungen steht die
Grundplatte 55 beiderseits seitlich geringfligig vor,
wodurch Stiitzleisten gebildet sind, mit welchen die
Ubertragungseinheit 50 auf Auflagern 63 des
Grundkdrpers 20 aufgelegt bzw. formschlissig 18s-
bar an den Seitenzargen 21 befestigt werden kann.

Die Auflager bzw. Befestigungsmittel sind
zweckmipBig an den Innenseiten der Seitenzargen
21 vorgesehen und k&nnen durch die Langskdrper
37 gebildet sein. Die Unterseite der gewichtsmaBig
leichten, jedoch hochfesten Grundplatte 55 ist da-
durch gegeniiber der Stltzfliche 16 der PreBplatte
7 nur durch das untere Trum 41 abgedeckt, das
beim PreBvorgang die Gegenfliche 17 fir die
Stiutzflache 16 bildet und auch die Zugangs&ffnun-
gen 62 gegeniiber der Stltzfliche 16 abdeckt. Die
Heizplatte 51 kann gem&pB Fig. 6 ein seitlich vorste-
hendes Kupplungsglied einer elekirischen An-
schluBkupplung aufweisen, das bis in den Bereich
des zugehdrigen Langskdrpers 37 bzw. der ent-
sprechenden Laufschiene 38 reicht, die dann
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zweckmdpBig in diesem Bereich dadurch unterbro-
chen ist, daB sie durch zwei in Langsrichtung im
Abstand aneinander schlieBende Lingsabschnitte
gebildet ist.

In Transport-Richtung 68 ist vor dem Pressen-
gestell 3 bzw. dem durch die nicht angetriebene
Umlenkung 23 gebildeten Ende der Transportein-
heit 1 eine Zuflhreinrichtung 64 fir das in die
Presse einzufahrende PreBgut angeordnet, die als
gesonderte Einrichtung neben die Presse 2 gestellt
sein kann. Ein an der Oberseite der Zuflihreinrich-
tung 64 vorgesehenes, annihernd horizontal lie-
gendes Belegband 65 flihrt das PreBgut etwa in
HOhe des oberen Trums 40 der Transporteinheit 1
bei gedffnetem Pressenspalt 10 zu, wobei es von
der Transporteinheit 1 durch Reibung Uibernommen
und in die gegeniliber den Prefflichen 9, 16 richti-
ge Position gebracht wird.

Die Justierung ist dabei so vorgesehen, daB
das gegeniliber dem Abstand zwischen den Quer-
verbindungen 31 kiirzere PreBgut vollstdndig zwi-
schen und im Abstand von den Querverbindungen
31 liegt und daher nur reibungsschliissig mit dem
zugehdrigen Trum 40 verbunden ist. Die Zugorga-
ne 28 fihren dabei die Hilfte eines Durchlaufes
durch, so daB die Querverbindungen 31 abwech-
selnd ihre Lageorte gegeneinander vertauschen. In
der Ausgangs- sowie in der PreBlage liegen die
beiden Querverbindungen 31 in weitest mdglicher
Entfernung voneinander an den voneinander abge-
kehrten Seiten der Umlenkungen 22, 23 mit diesen
anndhernd gemeinsam in einer Axialebene. Die Er-
streckung der jeweiligen Querverbindung 31 in Um-
fangsrichtung der Umlenkung ist dabei h&chstens
etwa gleich groB wie der AuBendurchmesser der
zugehdrigen Umlenkwalze 29. Der Abstand zwi-
schen den Trumen 40, 41 ist kleiner als der zwi-
schen den Trumen 42, 43, so daB auch die Trume
40, 41 in Seitenansicht nicht Uber die genannten
Kanten der Seitenzargen 21 vorstehen.

In Transportrichtung 68 gemaB Fig. 7 gesehen,
liegt die zugehd&rige oberste Mantellinie der jeweili-
gen Umlenkwalze 29 geringfligig tiefer zurlickver-
setzt als die PreBflache 60, so daB die Beilagebahn
30 am Ende der PreBflache 60 an der zugehdrigen
Plattenkante geringfligig nach innen umgelenkt zur
Umlenkwalze 29 l4uft. Entsprechend zurlickversetzt
ist auch die gegeniberliegende, tiefste Mantellinie
der Umlenkwalze 29. Die eigentliche, unmittelbar
am PreBgut anliegende PreBStiitzfliche der Trans-
porteinheit 1 wird jedoch durch die zugeh&rige
Seite der Beilagebahn 30 bzw. des jeweiligen
Trums 40 gebildet.

Nachdem das PreBgut in den Pressenspalt 10
eingefahren wurde, wird der Hubtisch 11 durch den
Pressenantrieb 14 angehoben, bis seine Stutzfla-
che 16 zwischen den Seitenzargen 21 die Gegen-
fliche 17 erreicht hat und die zundchst stillstehen-
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de Transporteinheit 1 mitnimmt bzw. von den An-
schligen 19 abhebt. Die so gebildete Gesamt-
Einheit wird dann weiter angehoben, bis das PreB-
gut zwischen der PreB-Stutzfliche 70 und der
PreBfliche 9 dem gewilinschien Prefdruck ausge-
setzt ist. Das PreBgut kann wihrend des Prefvor-
ganges mit der Heizplatte 51 durch das Trum 40
hindurch beheizt werden.

Nach Ende des PreBvorganges wird der Hub-
tisch 11 mit der Transporteinheit 1 wieder abge-
senkt, bis letztere auf den Anschldgen 19 aufsitzt
und der Hubtisch 11 noch weiter absinkt. Das Trum
40 bzw. 41 ist wdhrend des SchlieBvorganges des
Pressenspaltes 10 in seiner Lage nicht nur durch
seine formschlissige Verbindung mit den Zugorga-
nen 28 gesichert, sondern auch dadurch, daB8 das
Trum 41 zum gréBten Teil anndhernd ganzflachig
zwischen der Stitzfliche 16 und der Gegenfldche
17 zumindest unter der Gewichtskraft der Trans-
porteinheit 1 festgeklemmt wird. Es sind auch an-
dere Einrichtungen zum zusiizlichen Festsetzen
der Beilagebahn 30 und der Umlenkungen 22, 23
denkbar.

Nachdem die Presse entgegen Prefrichtung 69
gedffnet hat, wird die Beilagebahn 30 eine halbe
Umdrehung bewegt, wobei das auf dem Trum 40
liegende gepreBfte Gut auf eine in Transportrich-
tung 68 an die Transporteinheit 1 anschliefende
Abtransporteinrichtung 66 Uberflhrt wird. Nach ei-
nem Teil dieser Transportbewegung, ndmlich bis
sich die hintere Querverbindung 31 an der Obersei-
te Uber die Umlenkung 23 wegbewegt hat, wird auf
das untere Trum 41, das Uber die Umlenkung 23
an die obere Trumseite lduft, mit etwa gleicher
Geschwindigkeit von der Zufiihreinrichtung 64 ein
weiteres PreBgut durch Aufschieben Ubergeben.
Die Abtransporteinrichtung 66 kann, wie anhand
der Zuflhreinrichtung 64 beschrieben, eine geson-
derte Vorrichtung sein und fillt zweckmiBig vom
vorderen Ende der Transporteinrichtung 1 in Trans-
portrichtung 68 ab. Z.B. weist sie eine Rollenbahn
67 auf, auf welcher das gepreBte Gut unter seiner
Gewichtskraft von der Presse 2 weglaufen kann.

Patentanspriiche

1. Presse, insbesondere Furnierpresse (2) zur Bil-
dung eines Pressenspaltes (10) flr PreBgut im
Bereich eines Pressengestelles (3), gekenn-
zeichnet durch eine Transporteinheit (1), die im
wesentlichen als in sich geschlossene Bauein-
heit fir die Aufnahme im Pressenspalt (10)
ausgebildet ist.

2. Presse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl die Transporteinheit (1) mit einer
Pref-Stiitzfliche (70) zur im wesentlichen voll-
stdndigen Begrenzung des Pressenspaltes (10)
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14

an einer Spaltseite versehen ist und minde-
stens einen Uber wenigstens eine Umlenkung
(22, 23) eines Grundkdrpers (20) gefiihrten
Transport-strang (28, 30) eines Transporteurs
aufweist, welcher ndher beim sowie weiter ent-
fernt vom Pressenspalt (10) liegende Langstru-
me (40, 41; 42, 43) bildet und daB zur Abstit-
zung des Grundkdrpers (20) gegen den Pref-
druck eine am Pressengestell gelagerte Prefi-
platte (7) vorgesehen ist, die im wesentlichen
auf der vom Pressenspalt (10) abgekehrten
Seite des Grundkdrpers (20) liegt, wobei we-
nigstens ein vom Pressenspalt (10) weiter ent-
fernt liegendes Langstrum (41, 43) des Trans-
porteurs unter AusschluB der zugeh&rigen
PreBplatte (7) um den Grundk&rper (20) ge-
fihrt ist und/oder mindestens ein vom Pres-
senspalt (10) weiter entfernt liegendes Lang-
strum (41, 43) im wesentlichen auf der dem
Pressenspalt (10) zugekehrten Seite dieser
PreBplatte (7) liegt.

Presse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Transportstrang (30, 38)
der Transporteinheit (1) mindestens ein Band
(30), wie eine durch den Pressenspalt (10)
gefiihrte Folie, wenigstens ein Antriebs-Zugor-
gang (28), wie eine neben dem Pressenspalt
(10) umlaufende Transportkette oder dgl. vor-
gesehen ist und daB vorzugsweise alle an ei-
nem GrundkSrper (20) geflihrten L&ngstrume
(40, 41; 42, 43) des Transporteurs unter Aus-
schluB der zugehdrigen PreBplatte (7) nur am
Grundk&rper (20) geflihrt sind sowie auf der
dem Pressenspalt (10) zugekehrten Seite an
Lagerteilen (12) vorbei laufen, mit welchen die
zugehdrige PreBplatte (7) mit dem Pressenge-
stell (3) verbunden ist.

Presse nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB ein
Grundkdrper (20) der Transporteinheit (1) mit
mindestens einem zugehdrigen Transport-
strang (28, 30) und insbesondere mit einer
Heizplatte (51), einer Isolierplatte (53), einer
Profil-Grundplatte (55), mindestens einer Aus-
gleichslage (52, 54), Umlenkungen (22, 23),
einem Antriebsmotor (26), mindestens einer
Spanneinrichtung (44) oder dgl. eine gesondert
von der zugehdrigen PreBplatte (7) vormontier-
te Baueinheit zum Einsetzen zwischen zwei
PreBplatten (7, 8) der Presse (2) bildet.

Presse nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Transporteinheit (1) einen das Prefigut in den
Pressenspalt (10) bewegenden und auf einer
Plattenfliche (60) abgestitzten Transport-
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strang (30) aufweist, der in Transportrichtung
(68) ldnger als die PreBplatte (7) ist und der
vorzugsweise mit seinen Enden I8sbar an
Querverbindungen (31) von Antriebs-Zugorga-
nen (28) befestigt ist, wobei insbesondere zwei
gesonderte, etwa gleich lange Abschnitte des
Transportstranges (30) in Langsrichtung im
wesentlichen aneinanderschlieBend die beiden
zugehdrigen Langstrume (40, 41) bilden und
unabhingig voneinander an Halterungen (32,
33) der Antriebs-Zugorgane (28) befestigt sind.

Presse nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB minde-
stens ein Transportstrang (28, 30) der Trans-
porteinheit (1) an wenigstens einem Ende des
Pressenspaltes (10) Uber eine Umlenkung (22,
23), wie eine Walze (29), und von dieser in
PreBstellung zu einer Befestigung (32, 33) am
Antriebs-Zugorgan (28) geflihrt ist, wobei vor-
zugsweise in PreBstellung zwei Befestigungen
(32, 33) an voneinander abgekehrten Seiten
zweier Umlenkwalzen (29) liegen, die insbe-
sondere jeweils einen kleineren Umlenkradius
als die etwa achsgleich zu ihr liegende Umlen-
kung (27) fur die Befestigung (32, 33) aufwei-
sen.

Presse nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB minde-
stens ein unterhalb der Prefistiitzfliche (70)
der Transporteinheit (1) liegendes L3ngstrum
(41, 43) wenigstens auf einem Teil seiner L3n-
ge gegen seine Gewichtskrifte abgestltzt und
das zugehdrige, an der Oberseite des Grund-
kérpers (20) liegende Langstrum (40, 42) von
Gewichtskrdften zugentlastet ist, wobei vor-
zugsweise die Langstrume (42, 43) des
Antriebs-Zugorganes (28) zwischen Umlenkun-
gen (22, 23) zentriert auf Stltzschienen (38,
48) laufen.

Presse nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Transporteinheit (1) unabhingig von der zuge-
hdrigen PreBplatte (7) in PreBrichtung (69) be-
wegbar am Pressengestell (3), insbesondere
an denselben Fihrungen (13) wie die PreBplat-
te (7) bewegbar gelagert und vorzugsweise
durch anschlagbegrenztes Festsetzen an dem
Pressengestell (3) gegenlber der zugeh&rigen
PreBplatte (7) abhebbar ist, wobei insbesonde-
re ein Langstrum (41) der Transporteinheit (1)
zu deren Mitnahme durch die PreBplatte (7)
zwischen deren Preffliche (16) und einer Ge-
genfliche (17) festzuklemmen ist.

Presse nach einem der vorhergehenden An-
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10.

11.

12,

16

spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Transporteinheit (1) zwischen Seitenzargen
(21) und einer Einlauf-Umlenkung (23) an ei-
nem Ende sowie einer Auslauf-Umlenkung (22)
am anderen Ende ein Preffeld mit einer plat-
tenférmigen, in einen Grundk&rper (20) einge-
setzten Ubertragungseinheit (50) fiir den PreB-
druck bestimmt und daB mindestens ein Trans-
portstrang (30) von den Umlenkungen (23, 22)
unmittelbar entlang der jeweils zugeh&rigen
Plattenflsiche der Ubertragungseinheit (50) ge-
fuhrt ist und/oder daB das vom Pressenspalt
(10) weiter entfernte Ldngstrum (41, 43) min-
destens eines Transporistranges (28, 30) in
Seitenansicht im wesentlichen vollstandig in-
nerhalb der AuBenbegrenzungen des Grund-
kérpers (20) liegt, wobei insbesondere nur
zwei in Transportrichtung (68) hintereinander
sowie zwischen den Seitenzargen (21) liegen-
de Umlenkeinheiten (23, 22) vorgesehen sind.

Presse nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine
Ubertragungseinheit (50) fiir den PreBdruck
mehrschichtig ausgebildet ist und insbesonde-
re eine Hohlkammer-Grundplatte (55) aufweist,
die wenigstens teilweise aus quer zur Trans-
portrichtung liegenden, zu einer Plattenlage zu-
sammengesetzten Rohrabschnitten (56) be-
steht, wobei die Grundplatte (55) vorzugsweise
mit seitlich Uber das PrefBfeld vorstehenden
Randbereichen freitragend an den Seitenzar-
gen (21) des Grundkdrpers (20) befestigt ist.

Presse nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Transporteinheit (1) zur Mitnahme durch einen
von einem Pressenantrieb (14) angetriebenen
Hubtisch (11) der Presse (2) ausgebildet ist
und insbesondere Fuhrungskdrper (18) zur
Uber den Pressenhub verschiebbare Lagerung
an Fihrungen (13) von Gestellsdulen (4) des
Pressengestelles (3) aufweist, wobei die Trans-
porteinheit (1) vorzugsweise eine untere Be-
grenzung des Pressenspaltes (10) bildet
und/oder die Presse (2) nur in einer einzigen
Ebene einen Pressenspalt (10) aufweist.

Presse nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sie als
Durchlaufpresse zum Einfahren des Prefgutes
an einem und zum Ausfahren des geprefiten
Gutes am davon abgekehrten Ende des Pres-
senspaltes (10) ausgebildet ist und daB vor-
zugsweise dem Einfahr-Ende der Transportein-
heit (1) eine mit einem Belegband (65) verse-
hene Zuflhreinrichtung (64) vorgeschaltet
und/oder dem Ausfahr-Ende der Transportein-
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heit (1) eine Abtransporteinrichtung (66) mit
einer in Transportrichtung (68) abfallenden Rol-
lenbahn (67) oder dgl. nachgeschaltet ist, wo-
bei vorzugsweise voneinander unabhidngige
Antriebe (24) mindestens zweier der Einrich-
tungen (1, 64, 66) in Abhingigkeit voneinander
und/oder von der Arbeitsstellung der Presse
(2) gesteuert sind.
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