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@ Ueberwendlichndhmaschine zum Anndhen von Innensohlen an Schuhschifte.

@ Uberwendlichnihmaschine zum Annshen von In-
nensohlen an Schuhschéfte mit einem schrittweise
angetriebenen Vorschubteller (6) zur Anlage am
Schaft (2) und einem antriebslosen Anprefteller (7)
zur Anlage an der Innensohle (1), welche aufeinan-
der zu federbelastet sind, und einer Zunge (18),
welche zum Raffen des Schaftes (2) in den Spalt
(30) zwischen dem Vorschubteller (6) und dem An-
preBteller (7) bewegbar ist, um den Schaft (2) und
die Innensohle (1) voneinander zu frennen, so daB
ein gegenseitiger Schlupf mdglich ist. Zur Verbesse-
rung der Funktionsweise ist die Zunge (18) in unter-
schiedliche Arbeitspositionen bewegbar, in denen sie
je nach den Eigenschaften des Schuhschaftes (2)
und der Innensohle (1) in deren Vorschubrichtung
(34) mehr oder weniger weit auf den Spalt (30) zu
oder Uber den Spalt (30) hinaus ragt.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Uberwend-
lichndhmaschine zum AnnZhen von Innensohlen an
Schuhschifte der im Oberbegriff des Patentan-
spruchs 1 angegebenen Gattung.

Derartige Uberwendlichnihmaschinen zum An-
ndhen von Innensohlen an Schuhschifte, was bei-
spielsweise bei der Herstellung von Wendeschuhen
und solchen Schuhen geschieht, deren Laufsohle
auf die an den Schaft angendhte Innensohle aufge-
spritzt oder aufvulkanisiert wird, sind bekannt (DE-
C 1 922 505). Dabei sind der beim N3hen am
Schaft anliegende und schrittweise angetriebene
Vorschubteller und der beim Ndhen an der Innen-
sohle anliegende AnpreBteller ohne eigenen Antrieb
jeweils innen oder hinten in unmittelbare Ndhe des
Maschinengehduses bzw. auBen oder vorne auf der
dem Maschinengehduse abgewandten Seite des
Vorschubtellers angeordnet und ist der AnpreBteller
auf den Vorschubteller zu federbelastet, und zwar
Uber einen entsprechend beweglichen Tragarm, an
welchem der AnpreBteller drehbar gelagert ist. Die
Zunge zum Trennen des Schuhschaftes und der
Innensohle voneinander ist in deren Vorschubrich-
tung in den Spalt zwischen dem Vorschubteller und
dem AnpreBteller schwenkbar, in dieser Richtung
schneidenfdrmig ausgebildet und an einem am Ma-
schinengehduse schwenkbar gelagerten Hebel vor-
gesehen, welcher von Hand oder mittels eines Pe-
dals oder Stellmotors betitigbar ist und mit einem
Anschlagstift am Maschinengehduse zusammen-
wirkt. Die Zunge wird dann in ihre Arbeitsposition
geschwenkt, in welcher der Hebel am Anschlagstift
anliegt, wenn beim Ann&dhen einer Innensohle an
einen Schuhschaft letzterer zur Beseitigung von
Uberweite gerafft werden soll, und zwar beim N-
hen entlang der Innensohlenspitze und der Schaft-
spitze.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Uberwendlichnihmaschine zum Annzhen von In-
nensohlen an Schuhschifte der im Oberbegriff des
Patentanspruchs 1 angegebenen Gattung zu schaf-
fen, welche ein stdrungsfreies Schaftraffen unter
gleichmipBiger Faltenbildung, insbesondere beim
Ndhen entlang der Innensohlenspitze und der
Schaftspitze, erlaubt, und zwar im jeweils ge-
wiinschten AusmaB und bei den unterschiedlich-
sten Schaft- und Innensohlenmaterialien.

Diese Aufgabe ist durch die im kennzeichnen-
den Teil des Patentanspruchs 1 angegebenen
Merkmale geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen der
erfindungsgemaifen Uberwendlichnihmaschine
zum Anndhen von Innensohlen an Schuhschifte
sind in den weiteren Patentanspriichen angegeben.

Die Erfindung beruht auf der Erkenninis, daB
sich das Schaftraffen wesentlich verbessern 148t,
wenn die Arbeitsposition der Zunge, welche dann
den Schuhschaft und die Innensohle voneinander
frennen soll, nicht immer gleich bleibt, sondern
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vielmehr unter Berlicksichtigung der Schaft- sowie
Innensohlenmaterialeigenschaften und des gegen-
seitigen Verhaltens von Schaft und Innensohle
beim Passieren des Vorschubtellers und des An-
preBtellers gewdhlt und diesen Parametern ange-
paBt wird. Es wurde herausgefunden, daB sich so
ausgezeichnete Ergebnisse beim Raffen von
Schuhschéften wahrend des Innensohlenanndhens
erzielen lassen.

Nachstehend ist eine Ausflihrungsform der er-
findungsgemiBen Uberwendlichndhmaschine zum
AnnZhen von Innensohlen an Schuhschifte anhand
von Zeichnungen beispielsweise beschrieben. Dar-
in zeigt:

Fig. 1
Fig. 2

eine Vorderansicht ohne N3hgut;

die Ansicht in Richtung des Pfeils Il in
Fig. 1 beim Nahen;

die Draufsicht in Richtung des Pfeils
Il in Fig. 2 in gréBerem MapBstab, wo-
bei diejenige Arbeitsposition der Zun-
ge zum Trennen des Schuhschaftes
und der Innensohle voneinander ver-
anschaulicht ist, in welcher die Zunge
am weitesten vom Spalt zwischen
dem Vorschubteller und dem Anprefi-
teller entfernt ist; und

die Draufsicht gemiB Fig. 3, wobei
diejenige Arbeitsposition der Zunge
dargestellt ist, in welcher sie am wei-
testen liber den Spalt zwischen dem
Vorschubteller und dem Anprefteller
hinausragt.

Die dargestelite Einfaden-Uberwendlichnihma-
schine dient zum AnnZhen der Innensohle 1 an den
Schuhschaft 2 bei der Herstellung von Schuhen,
deren Laufsohle aus Kunststoff dann auf die Innen-
sohle 1 aufgespritzt wird. Es sind besondere MapB-
nahmen getroffen, um beim Anndhen der Innen-
sohlenspitze 1' an die Schaftspitze 2' den Schaft 2
zu raffen, dessen Spitze 2' weiter als die Spitze 1'
der Innensohle 1 ist. Diese Uberweite hingt von
der jeweils gewlinschten Schuhform im Bereich der
Schuhspitze ab und wird durch das Raffen kom-
pensiert.

Die Uberwendlichnihmaschine weist ein Ge-
h3use 3, eine Ndhnadel 4, einen Greifer 5, einen
Vorschubteller 6 und einen Anprefiteller 7 auf. Die
N&dhnadel 4 erstreckt sich etwa waagerecht und ist
am vorderen Ende einer auf der Ndhmaschinenvor-
derseite aus dem Gehduse 3 herausragenden Na-
delstange 8 befestigt. Der Greifer 5 ragt durch eine
Offnung 9 des Gehduses 3, welche oberhalb der
Nadelstange 8 vorgesehen ist. Der Vorschubteller 6
und der Anprefteller 7 sind in derselben waage-
rechten Ebene unmittelbar unterhalb der Ndhnadel
4 angeordnet.

Der Vorschubteller 6 ist am AuBenumfang mit
einer Verzahnung 10 versehen und innen oder hin-

Fig. 3

Fig. 4
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ten in unmittelbarer N&he des Gehduses 3 auf
einem Geh3usevorsprung 3' angeordnet. Der eben-
falls am AuBenumfang mit einer Verzahnung 11
versehene Anprefieller 7 ist auBen oder vorne auf
der dem Gehduse 3 abgewandten Seite des Vor-
schubtellers 6 angeordnet, und zwar an einem auf
der Ndhmaschinenvorderseite aus dem Gehduse 3
herausragenden Tragarm 12, welcher im Gehduse
3 langsbeweglich geflihrt und auf das Gehduse 3
zu federbelastet ist. Der Vorschubteller 6 ist mittels
eines nicht dargestellten Antriebs schrittweise dreh-
bar. Demgegeniiber ist dem Anprefteller 7 kein
eigener Antrieb zugeordnet.

Die beiden vertikalen Drehachsen V und A des
Vorschubtellers 6 bzw. des Anpreftellers 7 erstrek-
ken sich in derselben Ebene, in welcher auch die
Ndhnadel 4 verlduft. Der Anprefteller-Tragarm 12
erstreckt sich parallel zu dieser vertikalen Ebene
vom Gehduse 3 weg, und zwar waagerecht, um
Uber einen rechtwinklig nach unten abgebogenen
Abschnitt 12" in einen rechtwinklig auf die vertikale
Ebene zu abgebogenen Abschnitt 12" Uberzuge-
hen. An dessen freiem Ende ist ein Triger befe-
stigt, an welchem der Anprefteller 7 um die Achse
A drehbar gelagert ist und welcher einen exzentri-
schen Zapfen 13 aufweist. Dieser steht nach oben
ab und ist in einer Bohrung 14 am freien Ende des
Tragarmabschnitts 12" aufgenommen, darin ver-
spannt mit Hilfe einer Schraube 15, welche einen
Seitenschlitz 14' der Bohrung 14 durchsetzt.

Auf der Ndhmaschinenvorderseite ist ein Tra-
ger 16 flr einen Hebel 17 mit einer Zunge 18,
einen Stellmotor 19 zur Betétigung des Hebels 17
und einen Anschlag 20 flir den Hebel 17 vorgese-
hen. Der Triger 16 ist mittels eines unteren, recht-
winklig abstehenden Armes 16" am Gehduse 3
befestigt und weist einen oberen senkrechten Arm
16" sowie einen oberen waagerechten Arm
16'""auf. Am senkrechten Arm 16" ist eine Befesti-
gungslasche 19" des Stellmotors 19 mittels eines
waagerechen Bolzens 21 mit Kopf 21' angelenkt.
Vom waagerechten Arm 16"" stehen auf der dem
Geh3use 3 abgewandten Seite zwei Vorderarme
22, 23 waagerecht ab, an deren freien Enden je-
weils der Hebel 17 um eine waagerechte Achse H
schwenkbar gelagert bzw. der Anschlag 20 vorge-
sehen ist. Der Hebel 17 weist drei Arme 17", 17",
17" auf, welche radial zu seiner Schwenkachse H
orientiert sind. An dem nach oben abstehenden
Arm 17" greift der Stellmotor 19 an, welcher als
doppelt wirkender Druckluftzylinder mit einer Kol-
benstange 24 ausgebildet ist, deren freies Ende an
den Arm 17' angelenkt ist, und zwar um eine
waagerechte Achse schwenkbar.

Der nach unten gerichtete Arm 17" des Hebels
17 wirkt mit dem Anschlag 20 zusammen. Der
Anschlag 20 ist von einer Schraube 25 gebildet,
welche mittels eines von Hand betdtigbaren Dreh-
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kopfes 25' an dem dem Arm 17" abgewandten
Ende in einer Gewindebohrung 26 des Vorderarms
23 des Trégers 16 verschraubbar und in der jewei-
ligen Drehstellung verrastbar ist. Dazu ist die
Schraube 25 neben den Drehkopf 25' mit einem
Kranz 25" von in Umfangsrichtung gleichmiBig
verteilten Vorspriingen versehen, womit eine oben
auf dem Vorderarm 23 des Trigers 16 befestigte
Blattfeder 27 zusammenwirkt.

Der seitlich abstehende Arm 17" des Hebels
17 geht Uber einen im wesentlichen rechtwinklig
abgebogenen und zum unteren Arm 17" etwa pa-
rallelen Abschnitt in die Zunge 18 Uber, welche
zum Vorschubteller 6 und zum Anprefteller 7 hin
gerichtet ist und den Arm 17" des Hebels 17 zu
einer im wesentlichen C-fdrmigen Struktur erginzt,
wie Fig. 1 erkennen 148t. GemiB Fig. 3 und 4 ist
die Zunge 18 spitz zulaufend ausgebildet, d.h. ko-
nisch und sich vom Arm 17" des Hebels 17 weg
zum freien Zungenende 18' hin verjlingend. Zu
diesem Ende 18’ hin konvergieren die beiden Sei-
tenflachen 18" der Zunge 18 entsprechend.

Beim N&dhen wirken die in der die vertikalen
Drehachsen V und A des Vorschubtellers 6 bzw.
AnpreBtellers 7 enthaltenden Ebene in Richtung
des Doppelpfeils 28 gemi3B Fig. 2 bis 4 hin- und
herschwingende Ndhnadel 4 und der Greifer 5 auf
die Ubliche Art und Weise zusammen, um die
Innensohle 1 und den Schuhschaft 2, welche durch
den schrittweise im Takte der N&hnadelschwingun-
gen in Richtung des Pfeils 29 gem3B Fig. 3 und 4
gedrehten Vorschubteller 6 bewegt werden, mittels
einer Uberwendlichnaht miteinander zu verbinden,
und zwar entlang der Rdnder, mit denen sie beim
Hindurchlaufen durch den Spalt 30 zwischen dem
Vorschubteller 6 und dem Anprefteller 7 Uber die-
selben nach oben vorstehen, um von der Ndhnadel
4 durchstochen zu werden, wie in Fig. 2 dargestellt.
Der Vorschubteller 6 greift mit seiner Verzahnung
10 am Schuhschaft 2 an und nimmt ihn mit. Der
Schaft 2 wiederum nimmt die Innensohle 1 mit,
welche ihrerseits den AnpreBteller 7 in Richtung
des Pfeils 31 in Fig. 3 und 4 mitnimmt, der mit
seiner Verzahnung 11 an der Innensohle 1 angreift
und durch die in Richtung des Pfeils 32 gemip
Fig. 2 bis 4 auf den Tragarm 12 einwirkende Fe-
derbelastung auf den Vorschubteller 6 zu gedriickt
wird. Die Mitnahme der Innensohle 1 durch den
Schuhschaft 2 erfolgt teilweise Uber die bereits
gebildete Uberwendlichnaht und teilweise reib-
schlissig, wobei dieser ReibschluB vom Reibungs-
koeffizienten zwischen dem Schaft 2 und der In-
nensohle 1 sowie dem Druck abhidngt, mit wel-
chem sie zwischen dem Vorschubteller 6 und dem
AnpreBteller 7 aneinander liegen.

Zum Raffen der Spitze 2' des Schuhschaftes 2
beim AnnZhen der Spitze 1' der Innensohle 1 wird
die Zunge 18 in den Spalt 30 zwischen dem Vor-
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schubteller 6 und dem AnpreBteller 7 bewegt, um
den Schaft 2 und die Innensohle 1 voneinander zu
trennen, so daB ein gegenseitiger Schlupf mdéglich
ist. Die Zunge 18 ist an ihren Seitenflichen 18"
ndmlich duBerst glatt, so daB der Schuhschaft 2
und die Innensohle 1 daran sehr gut entlanggleiten
kénnen, in der Regel mit sehr viel weniger Rei-
bung, als bei gegenseitiger Bewegung von Schuh-
schaft 2 und Innensohle 1 dann Uberwunden wer-
den muB, wenn sie unmittelbar aneinander liegen.

Wihrend des AnnZhens der Innensohlenspitze
1' an die Schuhschaftspitze 2' wird der Stellmotor
19 Uber eine Leitung 33 mit Druckluft beaufschlagt,
um die Kolbenstange 24 einzuziehen und den He-
bel 17 um die Achse H in Fig. 1 entgegen dem
Uhrzeigersinn bis zur Anlage des unteren Arms 17"
des Hebels 17 am Anschlag 20 bzw. an dem in
Fig. 1 linken Ende der Schraube 25 zu verschwen-
ken. Dabei schwenkt die Zunge 18 in der durch
den Pfeil 34 in Fig. 3, 4 veranschaulichten Vor-
schubrichtung des Schuhschaftes 2 und der Innen-
sohle 1 in ihre Arbeitsstellung. Aus dieser wird sie
nach dem Annihen der Innensohlenspitze 1' an die
Schuhschaftspitze 2' wieder in die Ruhestellung
zurlickgeschwenkt, indem der Stellmotor 19 Uber
seine andere Leitung 35 mit Druckluft beaufschlagt
wird.

Wesentlich ist, daB die Zunge 18 in unter-
schiedliche Arbeitspositionen bewegbar bzw. in der
Vorschubrichtung 34 von Schuhschaft 2 und Innen-
sohle 1 schwenkbar ist, welche von den Eigen-
schaften des Schuhschaftes 2 und der Innensohle
1 abhdngen und entsprechend gewihlt sowie mit
Hilfe des Anschlags 20 bzw. der Schraube 25
eingestellt werden. In Fig. 3 ist diejenige Arbeitspo-
sition wiedergegeben, in welcher die Zunge 18 am
wenigstens weit auf den Spalt 30 zwischen dem
Vorschubteller 6 und dem AnpreBteller 7 zu ragt, in
Fig. 4 diejenige Arbeitsposition, in welcher die Zun-
ge 18 am weitesten Uber den Spalt 30 hinaus ragt.
Zwischen diesen beiden Exiremstellungen ist die
Zunge 18 mittels des Anschlags 20 bzw. der
Schraube 25 stufenlos verstellbar, was auch infolge
der Spannung des in Fig. 3 und 4 veranschaulich-
ten Ndhfadens 36 unterschiedlich starkes Schaftraf-
fen mit unterschiedlich hohen Schaftfalten F be-
wirkt.

Es kann dafiir Vorsorge getroffen sein, diejeni-
ge Arbeitsposition, in welche die Zunge 18 jeweils
geschwenkt werden kann, anzuzeigen, und zwar
mit Hilfe des Anschlags 20 bzw. der Schraube 25
auf die Art und Weise gemip DE-U 8 516 202. Es
braucht lediglich die Schraube 25 liber ein Poten-
tiometer mit einem Gerét zur digitalen Anzeige der
jeweiligen Axialstellung der Schraube 25 verbunden
zu werden.

Der Stellmotor 19 muB nicht unbedingt als dop-
pelt wirkender Druckluftzylinder ausgebildet sein.
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Auch ist es mdglich, den Hebel 17 bzw. Zunge 18
ohne jeglichen Stellmotor 19 mit Hilfe eines Pedals
oder eines Kniehebels zu betitigen. Im Ubrigen ist
es auch bei Verwendung eines Stellmotors 19 glin-
stig, denselben mittels eines Pedals oder Kniehe-
bels anzusteuern, da dann die Innensohle 1 und
der Schuhschaft 2 vom Néher oder von der Ndhe-
rin auch dann in der erforderlichen Weise mit bei-
den Hianden festgehalten und zum Vorschubteller 6
sowie AnpreBteller 7 hingeflihrt werden k&nnen,
wenn die Zunge 18 in ihre Arbeitsposition zum
Schaftraffen verschwenkt wird.

Zum Einsetzen der Innensohle 1 und des
Schuhschaftes 2 zwischen den Vorschubteller 6
und den Anprefteller 7 ist der Tragarm 12 des
letzteren entgegen der Wirkung seiner Federbela-
stung und somit entgegen der Richtung des Pfeils
32 in Fig. 2 bis 4 bewegbar. Dieses Liften des
Anpreftellers 7 vom Vorschubteller 6 kann auf die-
selbe Art und Weise geschehen, wie flir die Betiti-
gung des Hebels 17 geschildert, welcher im Ubri-
gen am Vorderarm 22 des Trigers 16 auch in
Richtung des Doppelpfeils 37 gemaB Fig. 2 beweg-
lich sein sollte, um unterschiedlichen Innensohlen-
und/oder Schuhschaftdicken Rechnung zu tragen.

Immer dann, wenn die Zunge 18 in ihre Ar-
beitsstellung geschwenkt wird, wird auch der An-
preBteller 7 vom Vorschubteller 6 geliftet, und
zwar in derjenigen Stellung der N3hnadel 4, welche
in Fig. 2 wiedergegeben ist. Sobald die Zunge 18
ihre Arbeitsstellung eingenommen hat, wird die Fe-
derbelastung des Tragarms 12 in Richtung des
Pfeils 32 wieder wirksam gemacht, um den AnpreB-
teller 7 wieder zum Vorschubteller 6 hinzudriicken.
Dieses Liften erfolgt nicht in dem AusmaB, wie das
Liften zum Einsetzen des Nihgutes 1, 2 zwischen
den Vorschubteller 6 und den AnpreBteller 7 und
zum Entnehmen des Nihgutes 1, 2 aus der Uber-
wendlichndhmaschine. Vorteilhafterweise wird die
Spannung des NZhfadens 36 wihrend des Anni-
hens der Innensohlenspitze 1' an die Schuhschafts-
pitze 2' erhdht, also so lange, wie die Zunge 18
sich in ihrer Arbeitsposition gem3B Fig. 3 oder 4
oder dazwischen befindet.

Patentanspriiche

1. Uberwendlichnihmaschine zum Anndhen von
Innensohlen an Schuhschifte mit
a) einem schrittweise angetriecbenen Vor-
schubteller (6) zur Anlage am Schaft (2) und
einem antriebslosen Anprefteller (7) zur An-
lage an der Innensohle (1), welche aufeinan-
der zu federbelastet sind, und
b) einer Zunge (18), welche zum Raffen des
Schaftes (2) in den Spalt (30) zwischen dem
Vorschubteller (6) und dem AnpreBteller (7)
bewegbar ist, um den Schaft (2) und die
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Innensohle (1) voneinander zu frennen, so
daB ein gegenseitiger Schiupf mdglich ist,
dadurch gekennzeichnet, daB die Zunge (18)
in unterschiedliche Arbeitspositionen bewegbar
ist, in denen sie je nach den Eigenschaften
des Schuhschaftes (2) und der Innensohle (1)
in deren Vorschubrichtung (34) mehr oder we-
niger weit auf den Spalt (30) zu oder Uber den

Spalt (30) hinaus ragt.

Uberwendlichndhmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Zunge (18)
in Vorschubrichtung (34) des Schuhschaftes
(2) und der Innensohle (1) in die Arbeitsposi-
tion schwenkbar ist.

Uberwendlichndhmaschine nach Anspruch 2,
gekennzeichnet durch einen Anschlag (20)
zur Begrenzung der Schwenkbewegung der
Zunge (18), welcher zur Verdnderung der Ar-
beitsposition der Zunge (18) verstellbar ist.

Uberwendlichndhmaschine nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daB der Anschlag
(20) von einer Schraube (25) gebildet ist, wel-
che mittels eines von Hand betitigbaren Dreh-
kopfes (25") in einer Gewindebohrung (26) ver-
schraubbar und in der jeweiligen Drehstellung
verrastbar ist.

Uberwendlichndhmaschine nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schraube
(25) mittels einer Blattfeder (27) verrastbar ist,
welche mit einem Rastkranz (25") der Schrau-
be (25) zusammenwirkt.

Uberwendlichnihmaschine nach Anspruch 4
oder 5, dadurch gekennzeichnet, daf die
Schraube (25) Uber ein Potentiometer mit ei-
nem Gerét zur digitalen Anzeige der jeweiligen
Axialstellung der Schraube (25) verbunden ist.

Uberwendlichnihmaschine nach einem der
vorstehenden Ansprliche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zunge (18) konisch ausge-
bildet ist und sich zum freien Ende (18') hin
verjlingt.

Uberwendlichnihmaschine nach einem der
vorstehenden Ansprliche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zunge (18) mittels eines
Pedals oder Kniehebels oder mittels eines
Stellmotors (19) in die Arbeitsposition beweg-
bar bzw. schwenkbar ist.

Uberwendlichnihmaschine nach einem der
vorstehenden Ansprliche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 der Anprefiteller (7) auBen vor
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dem Vorschubteller (6) angeordnet und an ei-
nem beweglichen sowie auf den Vorschubteller
(6) zu federbelasteten Tragarm (12) drehbar
gelagert ist.
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: von besonderer Bedeutung allein betrachtet

: von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer
anderen Veriffentlichung derselben Kategorie

: technologischer Hintergrund

: nichtschriftliche Offenbarung

: Zwischenliteratur
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: der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundsitze
: dlteres Patentdokument, das jedoch erst am oder

nach dem Anmeldedatum vertffentlicht worden ist

; in der Anmeldung angeflihrtes Dokument
: aus andern Griinden angefilhrtes Dokument

B g me
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