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Distributeurs composés de sous-ensembles de boitiers distributeurs modulables pouvant s’associer
par empilage, cote a cote, permettant de distribuer des produits conditionnés sous boites
cartonnées jetables.

@ BLOCS DISTRIBUTEURS modulables, adap-
tables , en fonction de la nature des locaux.
Chaque DISTRIBUTEUR , composé de sous
ensembles empilés fig.3, ou placés cbte a cote,
ou mixte fig.4, ou dos a dos , éventuellement
placés au dessous d’une table fig.6-7-8 . Un seul
sous ensemble fig.1 ou 1'peut constituer un
DISTRIBUTEUR fig.6 et 10 . Linvention assure
la distribution continue d'un produit en feuilles
pliées , stockées a lintérieur d'une boite carton-
née jetable et recyclable, équipée d'un systéme
pousseur Chaque boite carton sera mise en
place coté droit ou gauche par appui sur 3
assurant le recul dans 1 . Les systémes 3 sont
équipés de ressorts 23-24. La piéce 3 verrouille
la boite carton , elle méme verrouillée dans 1
par 26 dans 21’ et 22 dans 6 . Assemblages des
modules par tenons mortaises , collage éven-
tuel. Lunette rectangulaire pour distribution
face avant. Semelle évidée et un dos pour fixa-
tions 9-10-11-12-13 . Des trous 14 pour semelles
lest 28-29-30 . Le couvercle ferme le boitier du
haut . UN socle 1-18, emboité avec un couvercle
2 , forment un module DISTRIBUTEUR.

Le DISTRIBUTEUR MONOBLOC fig. 1’ a joue
latérale 38 évidée est symétrique et réversible ,
un seul pousseur a ressort 3 assure le verrouil-
lage de la boite, assemblage des blocs et
verrouillage par piéce H-41 , dans trous aména-
gés 39-40.
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La présente invention concerne un ensemble de
blocs distributeurs modulables fig. 1-3-4-5-9-10,
adaptables en fonction de leurs utilisations , de la for-
me et de |la nature des locaux dans lesquels ils seront
utilisés. lls permettent la distribution continue de pro-
duits placés a l'intérieur d’'une boite cartonnée , équi-
pée d’un systéme pousseur fig.2. On peut extraire si-
multanément autant de produits qu’il y a de boitiers
assemblés sous forme de KITS. lIs sont, soit super-
posés , soit placés dos a dos , soit par assemblage
paralléle de deux blocs superposés fig. 1-3-4-5-9.
Les produits stockés a I'intérieur de la boite cartonnée
fig.2, équipée d’'une ouverture de sortie 37 pour pré-
hension , peuvent étre des feuilles de papier pliées
dégradées 34, de ouate de cellulose, de matiére ther-
moplastique, ou tout autre produit souple.

Ces blocs distributeurs peuvent s’adapter a tout
autre mode de distribution de produits quelconques,
logés al'intérieur de boitiers de toute nature et dénués
de systéme pousseur.

Dans le cas présent les boites fig.2 sont de type
a usage unique .

Les produits logés a I'intérieur ne subissent au-
cun transfert manuel depuis la fabrication usine jus-
qu’a la main du client utilisateur, donc hygiéne maxi-
mum.

Il existe de nombreux distributeurs pour de tels
produits, mais leur capacité est réduite; ils ne posse-
dent gu’une seule sortie pour préhension, la distribu-
tion n’est pas continue et entraine, pour ne citer qu’un
seul exemple , une coupure dans la chaine de distri-
bution de repas sous forme de SELF service , en
considérant le produit a distribuer comme étant des
serviettes de tables. De plus leur emplacement est im-
posé par le type de distributeur et ne répondent nul-
lement aux contraintes imposées par la nature des lo-
caux. Les produits se dégagent souvent fort mal de
I'intérieur , car ou trop compressés ( en pleine char-
ge ) ou trop libres lorsque le distributeur ne posséde
plus que quelques produits. L’'opération de recharge-
ment manuel des distributeurs actuels est délicate
fastidieuse et longue. Pour notre exemple cité précé-
demment , cas de serviettes de tables pliées dégra-
dées, ou bien I'on ne prend que quelques serviettes
a la fois et il faut un temps long de remplissage , ou
bien, d’autre part on essaye de prendre entre les
doigts d’'une main une liasse épaisse de ces produits
souples et compressibles, on risque de voir cette lias-
se vous échapper des mains de part la mise en éven-
tail qui se succéde d’éclatement.

Les perfectionnements , la réalité des innova-
tions qui font I'objet de la présente invention, visent a
remédier a tous ces inconvénients énoncés précé-
demment .

Aucune coupure pendant la phase distribution ,
avec maximum d’hygiéne Distribution correcte du
produit . Mise en place d'une boite de stockage de
produit a distribuer trés rapide a I'intérieur d’'un modu-
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le du distributeur et ce , d’'une seule main .

Réglage en hauteur des modules de distribution,
pouvant satisfaire simultanément a la distribution
pour un enfant et un adulte .

Fixation sur mur, sur pilier, sur glace, sur vitrage,
des ensembles modules, ou bien déposés sur une ta-
ble avec lest et semelle antidérapente ou cliquet.

Démontage et nettoyage rapides , sansrisque de
détérioration des organes fonctionnels .

Permettent de personnaliser les produits a distri-
buer, laissant apparaitre une partie de faces latérales
des boites de stockage .

Assurent le guidage et le verrouillage rapide de la
boite de stockage a l'intérieur d’un sous ensemble
bloc distributeur.

A cet effet, 'ensemble distributeur composé de
modules adaptables , suivant la premiére invention
comprend:

Logé al'intérieur d’'une cavité améngée longitudi-
nalement 8 méme les deux montants verticaux laté-
raux de la face avant 1 , un dispositif 3 , assure le
verrouillage du boitier carton a I'intérieur d’'un module
sous ensemble distributeur fig.1 et 1’. Ce systéme de
verrouillage est équipé d’un dispositif ressort, assuré
par 24 aménagé a méme 3, et représentant une paire
de cornes élastiques compressibles. L'extrémité de
ces deux cornes 23 , est légérement rabattue vers
I'intérieur pour assurer le bon glissement de I'ensem-
ble au cours de la compression sur 21, cavité longitu-
dinale ou rainure. L’extrémité de la corne 23, lorsque
3 est comprimé par 'action d’un doigt sur la face 27
ou bien par le flanc vertical avant de la boite carton ,
aumoment de sa mise en place al'intérieur de module
de distribution, vient plaquer sur le flanc incurvé 25 ,
aménagé dans 3. L’arc de cercle décrit parle dos 24,
vient épouser I'intérieur du flanc incurvé 25. Le dépla-
cement de 24 sur 25 définit la course de 3 en péné-
tration dans 1, sous I'action de poussée d’un doigt ou
d’une boite carton. A la mise en place d’une boite car-
ton dans le module fig.1, la pénétration de 3 a I'inté-
rieur du montant vertical 1, doit permettre & 27 de ne
pas étre en saillie du montant vertical 1. Un passage
de doigt 17 peut faciliter toutes ces interventions.

Le dépassement de 3 par rapport au montant 1
est défini par la course du ressort 23-24. Ce dépas-
sement dont I'extrémité 27 , doit interdire toute sortie
de la boite carton d’'un module 1, bloc distributeur dés
l'instant de sa mise en place, verrouillage assuré jus-
qu’au remplacement de la boite carton .

Il est évident qu’un seul module 1, peut éventuel-
lement former un ensemble distributeur. Dans cette
hypothése pour extraire une boite carton vide de I'in-
térieur, il suffit de passer un doigt de main par I'ouver-
ture avantdu bloc 7, pénétrer dans la boite carton fig.2
par 37, et pousser légérement soit vers la droite , soit
vers la gauche, le boitier vide se déforme légérement,
appuie sur la face 27 de 3 et comprimant ainsi le res-
sort 24, la boite carton est éjectée, soit a droite, soit
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a gauche.

La mise en place de 3 a l'intérieur de la rainure
21 se fait par enclenchement d’'une partie seulement
de la base 26 , bec dégagé a la base de 3, formant
guide de maintien et de fin de course en venant s’ap-
pliquer sur 21, partie de la cannelure 21 obstruée a
I'avant uniquement a sa base ; la partie haute de 3 as-
surant également le guidage et le maintien, ala forme
d’'un Té 22, la jambe du Té doit étre plus courte que
le bec 26 pour faciliter le montage. Les cornes 23
comprimées sur 21, il ne reste plus qu’'a appuyer sur
la téte du Té 22 pour terminer I'encliquetage de 3 sur
1 (31) a l'intérieur de 6 rainure en partie haute de 1
placée dans I’'alignement de la rainure 21, mais de lar-
geur légérement supérieure aux deux ailes du Té, afin
d’en assurer le guidage, le maintien mais non le blo-
cage. La profondeur ou hauteur de (6) cannelure est
légérement supérieure a I'épaisseur des ailes du Té .

Le verrouillage de 3, systéme pousseur assurant
le blocage des boites de carton al'intérieur du module
distributeur se fait soit par le couvercle 2, dans le cas
d’un distributeur & un seul module, ou bien, par la se-
melle du deuxiéme module, placée directement au
dessus du premier .

Le bon fonctionnement du systéme 3 impose 21’
de dimension supérieure a 26 .

Les deux dispositifs 3 logés verticalement a I'in-
térieur de 1 de chaque coté de laface avant d’'un socle
de module 1, assurent le maintien des boites de car-
ton, a I'intérieur d’'un module de distributeur.

Cette opération éffectuée , on pratique ensuite a
I'assemblage des modules suivant la nature des lo-
caux et le désirata du client utilisateur. Exemple : on
peut, soit empiler les socles des modules les uns au
dessus des autres, puis au dessus du dernier seule-
ment , on vient placer un couvercle fig.3 .

L’emboitage, le verrouillage en position s’effec-
tuant par trois tenons en forme de pyramide 5, placés
en parties hautes venant se loger a I'intérieur de trois
mortaises adaptées 5, aménagées en parties bas-
ses. Deux sont placées a I'avant.

Le tenon et la mortaise arriere peuvent étre pla-
cés au centre du panneau du socle, tenon en partie
haute, mortaise en partie basse.

Ces trois points d’assemblages, tenons , mortai-
ses formant ainsi un systéme triangulé de position
stable; leurs dimensions sont calculées et appro-
priées en fonction des efforts et des charges gqu’elles
supportent .

L’assemblage de deux piles de modules distribu-
teurs cote a cote fig.4 , s’effectue al’aide d’'une ouver-
ture longitudinale ou mortaise aménagée sur I'un des
cotés du socle 20, avec un dégagement au dessus 19
parallélépipédique, dont la longueur est légérement
supérieure a la longueur du tenon 15, aménagé en
saillie sur I'autre flanc longitudinal de la semelle du
socle . Leur emplacement peut étre centré sur la lon-
gueur, ou bien autre part .
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En examinant vue de I'avant fig.4, on s’apergoit
que pour effectuer 'assemblage de deux piles, il suffit
de relever légérement la pile de gauche, la plaquer
contre celle de droite, la rabaisser en maintenant pla-
quées les deux piles, 'assemblage est effectué direc-
tement par I'encliquetage des tenons mortaises 15-
19-20.

La fixation d’'un socle de module au mur, peut se
faire par des trous avec guide 12, rectangulaires a la
base avec des angles arrondis et surmontés au cen-
tre d’'un demi cercle dont le diamétre correspond au
diamétre du dispositif de fixation .

Ces trous 12 sont percés a l'intérieur de canne-
lures trapézoidales longitudinales, aménagées sur le
dos du socle 11. La profondeur de la cannelure 11,
est étudiée de fagon a permettre le logement en dia-
métre et épaisseur de la téte des systémes de fixa-
tions vis ou autres dispositifs qui ne doivent en aucun
cas dépasser |'alignement de 13. On peut évider le
centre de la semelle du socle en aménageant une ou-
verture rectangulaire 16, qui ne doit pas toutefois por-
ter atteinte a la rigidité et a la robustesse.

On peut également évider les deux parties exté-
rieures situées sur la partie verticale murale du socle
9.

Quatre trous percés dans la semelle suivant les
quatre angles du carré , permettant la fixation , le cen-
trage du lest et de la semelle antidérapante pour les
modules déposés sur la table, cote a cote ou dos a
dos fig. 4-5 .

L’'ouverture aménagée 7, centrée sur la face
avant du socle fig.1,est de forme rectangulaire avec
des angles arrondis, permettant la préhension et le
dégagement correct d’'un produit du distributeur . Elle
doit étre la plus grande possible, sans toutefois nuire
a un bon maintien de la boite carton logée al'intérieur
d’'un module distributeur.

Les passages de doigt 17 facilitant le recul de 3
jusqu’'afin de course , sontaménagés al'intérieur des
deux blocs avant latéraux 1 .

Les dimensions du distributeur sont adaptées
aux dimensions des boites carton ou sont stockés les
produits a distribuer.

Les lests 28, équipés d’'une semelle antidérapan-
te 30, sont congus pour assurer le bon maintien d’'un
module distributeur seul, posé sur une table par
exemple .

Un modéle double, permet d’associer soit deux
modules dos a dos fig.5 verrouillés par cliquetage de
13’ dans 13.

Les matériaux constituants les distributeurs sont
des matériaux pouvant étre utilisés sur presse ainjec-
tion, genre Polycarbonate, A.B.S. ou tout autre pro-
duit thermo-plastique .

On pourrait éventuellement utiliser des matériaux
pour formages.

Les deux faces latérales des socles étant évi-
dées , elles permettent I'insertion des boites carton,
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soit par la gauche , soit par la droite .

Le couvercle du socle est entr'autre la semelle du
socle , qui lui repose au dessus, sauf pour le dernier
du haut d’'une pile qui posséde un couvercle aménagé
fig.1 rep. 2-32-33. Les découpes extérieures du cou-
vercle 2 épousent celles du socle 18 fig.1 . Son épais-
seur est imposée par la pénétration du tenon 5 dans
la mortaise 5, qui elle méme est imposée par les
contraintes de rigidité, des efforts et nature des ma-
tériaux utilisés. Ce couvercle sera donc évidé inté-
rieurement 33, une nervure transversale 32, de la
hauteur du couvercle renforcera ce dernier ; elle as-
surera également le guidage de la boite carton pen-
dant sa mise en place a l'intérieur d’'un module distri-
buteur, ainsi que son verrouillage en déplacement
vertical nécessaire pour une bonne préhension des
produits a distribuer .

En résumé , I'assemblage des sous ensembles
distributeurs ou association peut se faire en piles
fig.3-9 , ou bien céte a cbte fig.4, ou mixte fig.4 , dos
a dos fig.5, permettant la distribution a I'avant et a
I'arriére, ou bien encore au dessous d’'une table ,
d’'une banque de chaine de distribution fig. 6-7-8 .

VARIANTE : Distributeur mono-bloc fig.1’-9-10,
ou socle et couvercle sont moulés par injection d’'un
seul jet, supprimant ainsi les trois tenons et mortaises
5 et 5’ du systéme précédant . On obtient ainsi un boi-
tier dont le démoulage est assuré par flanc au lieu du
dessus ; gain d’assemblage, de moulage et augmen-
tation de la rigidité, qui peut étre renforcée par I'apport
d’un flanc latéral évidé gauche ou droite fig.1' rep.38 .
Ce module distributeur ayant son couvercle et sa se-
melle de socle ( ou fond ) symétrique et méme usina-
ge, peut étre retourné afin d’éffectuer son chargement
soit par la droite ou la gauche.

Le flanc latéral rapporté dans le boitier mono-bloc
permet de n’utiliser qu’un seul systéme ressort pous-
seur 3 assurant le verrouillage de la boite carton , le
flan latéral gauche ou droit assure la fonction de butée
fin de course de centrage et de protection latérale
supplémentaire

Puisque retournable fig.10 , ce boitier nécessite
quatre trous coulisseaux 12’ usinés au dos symétri-
quement et inversés deux a deux, logés dans des
cannelures trapézoidales 11’, transversales ,
contrainte imposée par le démoulage fig.1’ .

Deux trous coulisseaux 39 de méme sens pour
assemblage superposé des distributeurs et pour la
fixation sur table , un au centre avant, 'autre au cen-
tre arriére , sont complétés par deux trous coulis-
seaux 40 de sens perpendiculaires et en opposition ,
situés sur le milieu des cotés latéraux, assurent le
verrouillage en translation . Ces quatre trous coulis-
seaux sont implantés symétriquement et dans le cou-
vercle , et dans le fond du distributeur puisque élé-
ments réversibles . Ces trous coulisseaux sont amé-
nagés pour recevoir les tétes de la piéce raccord 41
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) r’r
en forme de H ou double Té I assurant I'as-
semblage et le verrouillage des blocs distributeurs
supperposés fig.9 .

Les trous coulisseaux nécessitant une partie en
retrait 39 pour assurer le logement des tétes de 41,
imposent des cannelures ou gorges fig.1’' rep.42 amé-
nagées de par les flancs et usinées sur le couvercle
etle fond .

De méme le pousseur a ressort 3 identique a celui
fig.1 est mis en place dans sa cannelure coulissante
21 par I'avant de la colonne 1 du boitier, orifice 43
fig.1’ . Un couvercle rectangulaire aménagé 44, mon-
té par encliquetage assure le verrouillage de 3 . les
trous de fixation au mur 12’ , les cannelures trapézoi-
dales 11’ , le pousseur a ressort 3 de méme que ses
repéres 21-22-23-24-25-26 et 27 sont identiques aux
définitions du boitier deux éléments fig.1, ce qui jus-
tifie les mémes repéres et la non continuité des nom-
bres repéres sur fig.1’.

Les renforts apportés sur ce distributeur fig.1’ du
fait qu’il est monobloc et par la joue latérale 38 évidé
en son centre , permet de faire un gain de matiére in-
jectée et en évident également les parties centrales
du couvercle du socle et de la partie centrale arriére
fixée au mur 45.

Revendications

-1- Distributeurs caractérisés par la composition
de sous ensembles blocs modulables, pouvant s’as-
socier par empilage et placés cbte a cote fig. 3-4-5 -
Un seul sous ensemble est également un distributeur
fig.1-1

L’ensemble distributeur modulable est congu
pour s’adapter a la forme et la nature des locaux, fig-
1-3-4-5-6-7-8, soit sur un mur, une cloison, une vitre,
un pilier, posé sur une table avec lest et semelle an-
tidérapante 28-30, éventuellement placé au dessous
d’une table ou d’'une banque de distribution, fixé par
le couvercle a I'aide de quatre trous 14 39-40 .

Les perfectionnements , les innovations qui
fontI'objet de la présente invention, visent & remédier
a tous les inconvénients des distributeurs actuels .

Chaque module est adapté pour recevoir
une boite cartonnée 36, dans laquelle sont stockés
les produits & distribuer 34. Cette boite cartonnée
fig.2, peut étre équipée intérieurement d’un systéme
pousseur, amenant vers un orifice de sortie 37, les
produits a distribuer.

Un module distributeur fig.1 ou 1’ de forme
parallelépipédique est caractérisé en ce quil
comprend.

Des moyens intérieurs d’actions 3, permet-
tant d’assurer le guidage et maintien en position dis-
tribution de la boite carton, par le verrouillage a I'inté-
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rieur de chaque distributeur fig.1 ou 1’.

Le poussoir 3 est logé a l'intérieur d’'une can-
nelure 21-6-21'-43 aménagé dans 1, montants laté-
raux verticaux de la face avant du socle.

Ce systéme de verrouillage est équipé d'un
dispositif ressort 24 solidaire de 3, ressemblant a une
paire de cornes, élastiques compressibles . L'extre-
mité de ces deux cornes 23 est |égérement rabattue
vers l'intérieur pour assurer le bon glissement de I'en-
semble au cours de la compression sur 21, cannelure
ou rainure longitudinale .

Lorsque I'ensemble 3 est comprimé par ap-
pui sur 27, provenant de I'action d’'un doigt, ou bien
par le flanc vertical avant d’'une boite carton au mo-
ment de lamise en place, les deux extrémités des cor-
nes 23 viennent plaquer sur le flanc incurvé 25, amé-
nagé dans 3. L’arc de cercle décrit par le dos 24, vient
épouser l'intérieur du flanc incurvé 25 . La distance
séparant 24 de 25 définit la course ou le déplacement
en translation de 3 & l'intérieur de 1 . La piéce 3,
comprimée par la mise en place d’'une boite , doit dis-
paraitre entiérement dans le montant 1. Eventuelle-
ment un passage de doigt facilite cette action 17. La
course de 3 assurée par le ressort 23 définit le dépas-
sement de 27 par rapport a 1, dépassement s’appli-
quant sur la ou les joues latérales verticales , gauche
et droite avant de la boite carton . Ce dépassement et
I'application de 3 sur 36 doit étre suffisant pour
verrouiller la boite carton en position travail distribu-
tion . La boite carton vide , il suffit de passer un doigt
par I'ouverture avant 7 et 37 , pousser soit a gauche
soit a droite, la boite carton comprime 3 et s’éjecte du
distributeur.

Des moyens intérieurs de maintien assurés
par la nervure transversale 32, située sur le milieu du
couvercle 2 .

Des moyens intérieurs d'assemblages
superposés sous forme de tenons 5 et mortaises &',
usinés en troncs de pyramides et placés triangulés,
pour assurer une plus grande stabilité , deux situés
sur la partie supérieure avant, prés des montants ver-
ticaux 1, le troisiéme sur la partie supérieure centrale
dorsale du socle .

Des moyens intérieurs , mortaise ( avec évi-
dement parallélépipédique aménagée sur le dessus
d’un des flancs latéraux de la semelle du socle 19
complétée par des moyens extérieurs 15 , tenons
aménagés a méme l'autre flanc latéral de la semelle
dusocle. L’épaisseur de 19, correspond a I'épaisseur
du support du tenon 15 ; les dimensions sont adap-
tées afin que 15 d’un module s’encliquette a I'intérieur
de 20 d’'un autre module appliqué contre sa face laté-
rale; collage éventuel.

Des moyens intérieurs de fixation 12, rectan-
gles a angles arrondis, surmontés en leur centre d’'un
demi cercle ; diametre adapté au diamétre de la vis .
Ces trous 12 sont placés de part et d’autre du dos du
socle etaménagés a I'intérieur d’'une cannelure trapé-
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zoidale 11, dont la profondeur correspond a I'épais-
seur de la téte de vis et |la largeur au diamétre.

Des moyens internes permettant le guidage
et la pose des semelles lest 28-30 ; quatre ou deux
trous aménagés symeétriquement 14-29-39-40. Une
semelle lest double , permet d’associer deux modules
cote a cOte ou deux modules dos a dos fig. 4-5 .

VARIANTE : Distributeur monaobloc fig.1’,
comprenant socle, couvercle et un coté latéral évidés;
socle et couvercle sont symétriques percés de quatre
trous coulisseaux 39-40 donc reversibles, entrée boi-
te a droite ou a gauche . Un seul systéme pousseur
a ressort 3 de la fig.1 subsiste . L'assemblage super-
posé de plusieurs distributeurs et le verrouillage est
assuré par des piéces raccords 41 en forme de H. La
fixation murale est éffectuée par quatre trous 12’ op-
posés deux a deux avec les mémes principes que
fig.1.

-2- Sous ensemble bloc distributeur 1, équipé de
moyens intérieurs 3 systéme a ressort de maintien en
position selon la revendication 1, caractérisé en ce
que toutes les fonctions guidage , maintien en posi-
tion, coulisseau, ressort, soient congus d’'une seule
piece facilitant la fabrication. L’ensemble 3 trés fiable
est indémontable de I'extérieur .

Des moyens intérieurs d’assemblages de
modules 5-5', tenons et mortaises de forme tronc py-
ramide a base rectangulaire , placés le plus prés pos-
sible des montants latéraux verticaux 1-18, obligent 8
d’avoir une surépaisseur .

Des moyens intérieurs mortaises 19-20 et
extérieurs tenons 15, avec support moulé & méme le
socle. 15 cisaillé par pliage si inutile.

Des moyens intérieurs de fixation 12 , amé-
nagée dans rainure 11 afin que la téte des systémes
de fixations ne dépasse pas l'alignement de 13 .

Des moyens intérieurs et extérieurs 14, se-
lon la revendication 1, d’adaptation de semelle lest ;
ces moyens peuvent étre de formes différentes , al-
lant du trou cylindrique ou tout autre forme .ils seront
placés sur la semelle , soit deux ou quatre .La semel-
le 28 épouse la forme du socle , mais elle peut avoir
une autre forme géométrique . Il en est de méme pour
la semelle antidérapente 30 . L'assemblage de 30 sur
28 et de 29 sur 14 peut utiliser tous les systémes ac-
tualisés .

Le distributeur monobloc fig.1’ suit le méme
principe que celui fig. 1 La mise en place de 3 dans
la cannelure 21 se fait par I'avant 43 dans le montant
latéral usiné 1. 3, mis en place est indémontable de
I'extérieur.

Le flanc latéral 38 est évidé , des coulis-
seaux 42 usinés ala profondeur de I'épaisseur des té-
tes de 41. Les glissiéres a coulisseaux 40-39 rectan-
gulaires , surmontées d’'un demi cercle assurant le lo-
gement de 41 sont aménagées et ajustées pour as-
surer un bon verrouillage entre 39-40-41, 13 est hori-
zontale .
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-3- Boitier sous ensemble distributeur 1-2 , sui-
vant les revendications 1 et 2, caractérisé par chaque
socle 1 équipé de 3, systéme a ressort bloquant la
boite carton 36 en position travail . Equipé des tenons
et mortaises d’assemblages a la verticale rep.5-5',
collage éventuel, équipé des tenons et mortaises 20-
19-15 d’assemblage cote a cote. Equipé du dos du
socle , partie murale plate de 12 orifice de fixation .
Chaque embase de socle doit étre identique a la
structure interne du couvercle 2 fig.1 . Tous ces dis-
positifs étudiés permettent & un élément distributeur
fig.1 de pouvoir étre mis en place sur table , sous ta-
ble, contre un mur et d’étre fonctionnel en utilisant une
seule boite cartonnée de produits a distribuer; leurs
constitutions leurs permettent d’étre trés amovibles et
de pouvoir s’assembler en KITS tels les fig- 3-4-5 et
de les disposer tels les fig. 6-7-8.

LA VARIANTE fig.1’ monobloc , apporte plus
derigidité longitudinale, évite tous les risques de I'em-
boitage et du collage, ne nécessite qu’une seule injec-
tion de presse pour le boitier. Ce systéme mono-piéce
permet les évidements du socle , du couvercle et du
fond 45, on obtient ainsi un gain de matiére injectée .
Principes et moyens apportés par la conception de
fig.1 sont maintenus et améliorés en fig.1’. Fig.1’ ap-
porte des qualités supplémentaires de services , une
protection latérale , elle augmente la fiabilité de I'en-
semble et permet une diminution du prix de revient du
bloc distributeur.
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