EP 0 513 786 A2

Europdisches Patentamt
0 European Patent Office

Office européen des brevets

@ Verb&ffentlichungsnummer: 0 51 3 786 A2

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 92108151.9

@ Anmeldetag: 14.05.92

@ Int. c15: B65D 71/00, A47F 5/13

Priorit4t: 17.05.91 DE 4116171

Verb6ffentlichungstag der Anmeldung:
19.11.92 Patentblatt 92/47

Benannte Vertragsstaaten:
CHDEES FRGB IT LI SE

@) Anmelder: Eder, Manfred
Friedrichstrasse 4
W-6233 Kelkheim/Ts(DE)

(®) Erfinder: Eder, Manfred
Friedrichstrasse 4
W-6233 Kelkheim/Ts(DE)

Vertreter: Wolf, Giinter, Dipl.-Ing.
Postfach 70 02 45 An der Mainbriicke 16
W-6450 Hanau 7(DE)

@ Vorrichtung fiir den Transport und die Aufstellung von insbesondere im Block gestapelten

Wareneinzel- und -mehrfachverpackungen.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung flir den
Transport und die Aufstellung von insbesondere im
Block auf einem Tréager, wie Palette od. dgl. gesta-
pelten Wareneinzel- und -mehrfach-verpackungen,
bestehend aus einem Paar Kreuzgestidngen (1), wo-
bei die freien Enden der Einzelstangen (2, 3) in
Form von AnschluBelementen (4) flr Verbinder (5)
zwischen den beiden Kreuzgestidngen (1) ausgebil-
det sind. Flr den genannten Zweck und nach der
Erfindung sind die Einzelstangen (2, 3) in bezug auf
das Kreuzungszentrum (Z) in sich l&ngen- oder stel-
lungsverdnderlich und zueinander um das Kreu-
zungszentrum (Z) drehbar in unterschiedlichen Stel-
lungen sowohl beziglich ihrer Ldnge (L) als auch
bezliglich ihrer Stellung zueinander fixierbar ausge-
bildet.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung flr den
Transport und die Aufstellung von insbesondere im
Block auf einem Tréger, wie Palette od. dgl. gesta-
pelten Wareneinzel- und -mehrfachverpackungen
gemiB Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Eine derartige Vorrichtung ist nach der US-A-1
491 801 bekannt. Hierbei handelt es sich um ein
leichtes, ldngenverdnderliches Gestell, das zur Auf-
nahme bzw. zum Uberstlilpen von Geweben, wie
Moskitonetze bestimmt ist. Abgesehen von seiner
Langenverdnderlichkeit kann dieses Gestell inso-
fern zusammengeklappt werden, als die Einzelstan-
gen der Kreuzgestdnge im Zentrum einander
schwenkbar zugeordnet sind und einen Spreizbe-
grenzungsbligel durchgreifen, mit dem das Gestell
in aufgeklappter Benutzungsstellung gehalten wird.
Ebenfalls flir leichte Belastungsfille sind Gestelle
nach der DE-A-820 996 und der EP-A-0 120 065
bestimmt.

Insbesondere flr die Belieferung von super-
mérkten ist es heute Ublich, in Einzelpackungen
befindliche Ware im Block zusammengefaBt zu lie-
fern und aufzustellen, wobei die Anlieferung in der
Regel in GroBkartonagen von ca. 1 m?® Fassungs-
verm&gen erfolgt, die wiederum auf Paletten ste-
hend verladen, entladen und, in der Regel auf den
Paletten verbleibend, im Markt aufgestellt werden.
Die Kartonagen sind dabei zum Teil so gestaltet,
daB sie nicht ganz flir die Darbietung und den
Zugriff zur Ware entfernt werden missen. Auf je-
den Fall ergeben sich in Ricksicht auf die in der
Regel umfangreichen Warenangebote und die Um-
sdtze in den Supermirkten enorme Mengen von
Kartonagenabfillen, die in irgendeiner Weise ent-
sorgt werden missen, ganz abgesehen davon, daB
diese Kartonagen fiir eine Einmalverwendung be-
stimmt sind und vom Warenproduzenten flr jede
Lieferung neu angeschafft werden missen. AuBer-
dem besteht bei den Supermarktbetreibern hiufig
der Wunsch, Warenbl6cke der genannten Art sicht-
und zugriffsglnstig erhdht aufzustellen, d.h. aufzu-
sockeln, woflir in der Regel, sofern nicht andere
Hilfsmittel zur Verfligung stehen, h&ufig mehrere,
nicht mehr bendtigte Paletten aufeinandergestapelt
werden. Wegen der aufzunehmenden Lasten k&n-
nen daflir die nicht mehr bendtigten und h3ufig
beschiddigten Kartonagen in der Regel nicht mehr
verwendet werden.

Fiir eine derartige Transport-, Belastungs- und
Aufstellproblematik sind Gestelle der oben genann-
ten Art nicht geeignet. Abgesehen davon, daB die-
se Gestelle nur fir leichte Belastungsfélle bestimmt
sind, ist das Gestell nach der US-A-1 491 801 nur
in Auf-Zu-Stellung benutzbar. Das Gestell nach der
DE-A-820 996 stellt lediglich eine Art "stummer
Diener" dar und umschlieft keinen Raum, in dem
etwas untergebracht werden kdnnte, und beim Ge-
stell nach der EP-A 0 120 065 wird der vom Gestell
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umschlossene Innenraum von
durchgriffen.

Der Erfindung liegt dengemiB die Aufgabe zu-
grunde, eine immer wieder verwendbare Vorrich-
tung zu schaffen, die sowohl fiir den Transport als
auch flr die aufgesockelte Aufstellung von insbe-
sondere im Block gestapelten Wareneinzelpackun-
gen geeignet ist und zwar verbunden mit der MaB-
gabe, daB eine solche Vorrichtung an unterschiedli-
che WarenblockgréBen anpaBbar sein soll.

Diese Aufgabe ist nach der Erfindung mit einer
Vorrichtung geldst, die gemaB der im Kennzeichen
des Anspruches 1 angefiihten Merkmale ausgebil-
det ist. Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich
nach den Unteransprlichen.

Die Erstellungskosten fiir eine solche Vorrich-
tung, mit der also nach Breite und H&he unter-
schiedliche Volumina umschlieBbar sind, sind zwar
mit den Erstellungskosten fir eine Einwegkartona-
ge nicht vergleichbar, welche h&heren Erstellungs-
kosten sich jedoch schnell amortisieren, da die
Vorrichtung immer wieder verwendbar ist und Fol-
gekosten fir eine Entsorgung entfallen, ganz abge-
sehen davon, daB eine solche immer wieder ver-
wendbare Vorrichtung keine Umweltbelastung mehr
darstellt. Durch die Verstellbarkeit der Vorrichtung
kann diese ohne weiteres verschiedenen Warenlie-
feranten zur Verfligung gestellt und damit auch an
eine Vorrichtungsvermietung gedacht werden, was
dann mit einem hohen Ausnutzungsgrad solcher
Vorrichtungen verbunden ist.

Die Langenverstellbarkeit der Einzelstangen ist
bspw. durch deren Ausbildung in Form von Tele-
skoprohren zu erreichen, die in Ricksicht auf gan-
gige Abmessungen von Warenbl6cken in der Re-
gel jeweils nur zweiteilig ausgebildet sein miissen,
wobei flir deren Fixierung zueinander in bestimmter
Stellung ohne weiteres geeignete Fixierungs- bzw.
Verrastungselemente zur Verfigung stehen. Die
Verstellbarkeit der Einzelstangen in ihrer Langser-
streckung kann aber auch noch in anderer Weise
erreicht werden, was noch néher erldutert wird.

Was die Winkelverstellung der die Kreuzge-
stdnge bildenden Einzelstangen zueinander betrifft,
so besteht bspw. eine vorteilhafte Ausfiihrungsform
darin, daB das Kreuzungszentrum aus zwei Schei-
ben gebildet ist, an denen jeweils radial in Durch-
messererstreckung ein Paar der Einzelstangen fest
angeordnet sind. Da diese Scheiben zueinander
drehbar sind, kann das Kreuzgestdnge beidseitig in
bezug auf das Kreuzungszentrum scherenartig ver-
stellt werden. Bei einer mittleren Stellung zueinan-
der (sdmtliche vier Winkel der Stangen zueinander
(sdmtliche vier Winkel der Stangen zueinander be-
tragen dabei jeweils 90 °) nehmen dabei die beiden
sich kreuzenden Stangen, bspw. die Fldche eines
Quadrates, ein. Bei Drehung der Stangen um das
Zentrum nehmen die Kreuzgestdnge Flichen von

Diagonalstidben
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Rechtecken ein.

Um den Herstellungsaufwand flir die Ausbil-
dung des Kreuzungszentrums so gering wie mdg-
lich zu halten, k&nnen diese bspw. in Form von
Schalen ausgebildet werden, die drehbar auf einer
Flhrungshiilse sitzen, was im einzelnen ndch ni-
her erldutert wird. Da die Schalen im wesentlichen
formidentisch sind, k&nnen diese mit einem mehr-
fachen PreB-Tiefziehvorgang mit dem gleichen
Formwerkzeug ausgeformt werden, wobei es ohne
weiteres mdglich ist, die Anlageflachen der Schei-
ben bzw. der Schalen mit radial orientierten Verra-
stungsformgebungen zu versehen, die daflir sor-
gen, daB sich die Schalen bei Belastung nicht
verstellen kdnnen.

ZweckmiBig sind die Verbinder flir die beiden
Kreuzgestidnge ebenfalls in sich ldngenverdanderlich
und fixierbar bspw. nach dem gleichen Prinzip wie
die Einzelstangen ausgebildet, so daB auch in die-
ser Hinsicht eine AnpaBbarkeit der Vorrichtung an
bestimmte Blockgr&Ben gegeben ist.

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung, vorteilhafte
Weiterbildungen und praktische Ausfiihrungsfor-
men werden nachfolgend anhand der zeichneri-
schen Darstellung von Ausfihrungsbeispielen ni-
her erldutert.

Es zeigt schematisch
Die erfindungsgeméfe Vorrichtung, vorteilhafte
Weiterbildungen und praktische Ausfiihrungsfor-
men werden nachfolgend anhand der zeichneri-
schen Darstellung von Ausfihrungsbeispielen ni-
her erldutert.

Es zeigt schematisch

Fig. 1 ein Kreuzgestange in Ansicht;

Fig. 2 einen Schnitt durch eine mdgliche
und bevorzugte Ausflihrungsform
des Kreuzungszentrums;
eine Draufsicht auf das Kreusungs-
zentrum gemiB Fig. 2;
eine Ausflihrungsform einer Einzel-
stange;
einen Schnitt durch das Kreu-
zungszentrum ldngs Linie V-V in
Fig. 3;
in Ansicht und teilweise im Schnitt
ldngs Linie VI-VI in Fig. 1 die Zu-
sammenstellung  zweier  Kreu-
zungsgestelle zur Verwendung als
Blocksockel;
perspektivisch die Vorrichtung zur
Verwendung als Blockiransportge-
stell;
ebenfalls perspektivisch die Vor-
richtung in Verwendung als Sockel
fir einen aufgesetzten Waren-
block;
weitere konstruktive Ausflhrungs-
formen der Kreuzgestinge;

Fig. 3
Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

Fig.9,10
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Fig.11,12 eine Ausfihrungsform der unab-
h3ngigen L&sung und
Fig. 13 eine besondere Ausfiihrungsform

der Verbinder als Verwahr- und
Transportbehilter fiir die Vorrich-
tung.

Wie insbesondere aus den Fig. 1 bis 4 ersicht-
lich, ist die Vorrichtung aus mindestens einem Paar
Kreuzgestdngen 1 gebildet (nur ein Kreuzungsge-
stdnge ist in Fig. 1 dargestellt!), deren Einzelstan-
gen 2, 3 langenverdnderlich und zueinander um
das Kreuzungszentrum Z drehbar ausgebildet sind.
Jede Einzelstange 2, 3 ist dabei aus zwei Teilen
gebildet, die in Durchmesserrichtung des Kreu-
zungszentrums in Ldngserstreckung zueinander
fluchtend am Kreuzungszentrum Z radial angesetzt
sind. Die beiden Teile der Einzelstangen 2, 3 sind
dabei, wie in Fig. 4 verdeutlicht, teleskopartig aus-
gebildet, wobei es in Rucksicht auf géngige Ab-
messungen von WarenblScken, wie erwdhnt, ge-
nigt, diese einzelnen Stangenteile zweiteilig auszu-
bilden. Zwecks Fixierung unterschiedlich eingestell-
ter Langen L k&nnen die beiden Rohrteile, wie
dargestellt, und bei einfachster Ausfiihrungsform
entsprechend gelocht sein, so daB eine Fixierung
mit Stiften od. dgl. der beiden Rohrteile zueinander
auf einfachste Weise mdglich ist. Andere Ausfiih-
rungsformen von Fixierungselementen sind eben-
falls m&glich, bspw. in Form von federbelasteten,
rickstellbaren und in entsprechende L&cher des
anderen Rohres eingreifbaren Nocken, Zahnschlit-
zungen od. dgl.. Beim Ausfiihrungsbeispiel gemiB
Fig. 4 sind die AnschluBelemente 4 flir Verbinder 5
(siehe Fig. 7, 8) bspw. als Einsteck&sen 13 ausge-
bildet, die auf einfachste Weise bspw. dadurch
hergestellt werden k&nnen, daB man das Rohrende
anbringt. Das AnschluBelement 4 kann aber auch,
wie noch zu erldutern sein wird, einfach durch das
offene Rohrende gebildet werden.

Bezliglich des Kreuzungszentrums Z wird auf
die Fig. 2, 3 verwiesen, die eine besonders einfa-
che, zweckmapige, leicht herzustellende und siche-
re Ausflhrungsform darstellen. Hiernach ist das
Kreuzungszentrum Z aus zwei Scheiben 6, 6' gebil-
det, an denen jeweils radial in Durchmessererstrek-
kung ein Paar der Einzelstangen 2 bzw. 3 fest
angeordnet sind, wobei die Scheiben 6, 6" in Form
von Schalen 6", wie dargestellt, ausgebildet und
einander zugeordnet sind. Diese beiden Schalen 6"
sitzen dabei drehbar auf einer Flhrungshilse 7.
Die eine Scheibe 6 ist mit mindestens einem Bo-
genschlitz 8 und die andere Scheibe 6' mit einem
den Schlitz 8 durchgreifenden Zapfen 10 mit
Spannschraube 9 versehen. Dadurch kann die eine
Scheibe in bezug auf die andere 10 je nach Linge
des Bogenschlitzes um einen Winkel o verstellt
werden. Nach erfolgter Einstellung der gewiinsch-
ten Kreuzungsstellung der Stange 2, 3 zueinander
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wird die Spannschraube 9 angezogen. Um diese
Stellung zusétzlich zu sichern und um allen Bela-
stungsfdllen gerecht werden zu k&nnen, sind die
Anlagefldchen 11 der Scheiben 6, 6' mit radial
orientierten Verrastungsformgebungen 12 versehen
(Fig. 3, 5).

Da die Kreuzgestinge, wie aus Fig. 7 ersicht-
lich, mdglichst ebenfldchig, d.h. mit ihren beiden
Einzelstangen 2, 3 am Warenblock WB anliegen
sollen, besteht eine vorteilhafte Ausfiihrungsform
darin, daB sich die Einzelstangen 3 der anlagefer-
nen Scheibe 6" mit dem gr&Beren Teil ihrer Ladnge
L in der gleichen Ebene E wie die Einzelstangen 2
der anlageseitigen Scheibe 6 erstrecken (siehe Fig.
2, B6). Bei dieser UmschlieBungsfunktion fallt natlr-
lich der zwischen den beiden Kreuzungszentren Z
angeordnete Verbinder 5' weg, der aus Stabilitits-
grinden ggf. nur dann angeordnet wird, wenn die
Vorrichtung als Sockel flir einen Warenblock WB
dienen soll (Fig. 8). Ein solcher Verbinder 5' ist
ebenfalls wie die anderen an den Enden der Stan-
gen 2, 3 anzuschlieBenden Verbinder 5 entspre-
chend langenverédnderlich ausgebildet.

Eine Ausbildung der Verbinder 5 ist auch im
Sinne der Fig. 6 mdglich, deren Darstellung fir
sich spricht und keiner ndheren Erlduterung bedarf.

Eine vorteilhafte Weiterbildung besteht ferner
darin, daB mindestens an den Enden der Einzel-
stangen 2, 3 und/oder der Verbinder 5 Einhdnges-
sen oder Einhdngedffnungen 13 angeordnet sind.
Dadurch ist es mdglich, in diesen Offnungen 13
weitere Querverbindungen anzuschlieBen oder dar-
in Reklamefldchenbespannungen zu verankern.

Um sicherzustellen, daB aus dem mit der Vor-
richtung umschlossenen Warenblock WB bspw.
wihrend Transportbewegungen keine Einzelpak-
kungen oder andere Verpackungseinheiten heraus-
fallen k&nnen, besteht eine vorteilhafte Weiterbil-
dung darin, daB in den Sekioren S zwischen den
Einzelstangen 2, 3 und/oder den Bereichen B zwi-
schen jewsils zwei Verbindern 5 elastische Stridnge
14, die ggf. auch netzférmig ausgebildet sein kdn-
nen, verspannt angeordnet sind (Fig. 7).

Insbesondere fiir Transportvorgdnge k&nnen
die Verbinder 5 oder ein Teil der Verbinder in Form
einer Boden- oder Deckschale 15 ausgebildet sein,
wie dies ebenfalls in Fig. 7 angedeutet ist. In die
Eckbereiche 16 setzen sich dann die Enden der
Einzelstangen 2, 3 ein, wodurch die Stabilitdt der
Vorrichtung weiter erhdht wird. In einer solchen
Boden- und/oder Deckschale 15 k&nnen auBerdem
mit einem bestimmten Stellungsrasterabstand An-
schluBelemente flir die betreffenden Enden der
Stangen 2, 3 vorgesehen werden, so daB auch in
dieser Hinsicht unterschiedlichen Kreuzungsstellun-
gen der Vorrichtung Rechnung getragen werden
kann. AuBerdem ist es zweckmafBig und vorteilhaft,
die Boden- und Deckschalen 15 so auszubilden,
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daB diese im zusammengelegten Zustand ein fla-
ches Gehduse bilden, in dem s@mtliche zur Vor-
richtung geh&renden Einzelteile untergebracht wer-
den kdnnen.

Bei entsprechender Gestaltung der AnschluB-
elemente 4 wire es im Ubrigen auch mdglich, die
Freiflichen F (Fig. 8) zwischen den beiden Kreuz-
gestdngen 1 mit entsprechenden Kreuzgestdngen
zu besetzen.

Andere mdgliche Ausflhrungsformen des
Kreuzestdnges sind in den Fig. 9, 10 verdeutlicht,
wobei die zweiteiligen Einzelstangen 2, 3 tangential
dem Kreuzungszentrum Z zugeordnet und die
Stangen in ihrer Erstreckungsrichtung verstellbar
sind, was bspw. mittels eines zentralen Ritzels 17
bewirkt werden kann, in das entsprechend verzahn-
te Abschnitte der Stangen 2, 3 eingreifen. Zur
Fixierung der Stangenstellung muB hierbei nur das
Ritzel 17 fixiert werden, wdhrend zur Fixierung der
Winkelstellung der Stangen 2, 3 gemiB Fig. 10
Flihrungsschalen 19 zueinander in geeigneter Wei-
se zu fixieren sind.

Eine von der vorbeschriebenen Ausflihrungs-
form unabhingige ist stark schematisiert in den
Fig. 11, 12 verdeutlicht. Hierbei ist das Kreuzge-
stdnge durch ein Scherengitter 18 ersetzt. Zwei
sich gegeniberstehende Scherengitter 18 sind da-
bei 16sbar mit den Verbindern 5 verbunden (links in
Fig. 11), wobei es aber auch mdglich ist, statt der
Verbinder 5 ebenfalls entsprechende Scherengitter
18 zu verwenden (rechts in Fig. 11). Bei dieser
Ausfihrungsform wire es im Ubrigen ebenfalls
md&glich, die Einzelstangen 18' ldngenverdnderlich
auszubilden, welcher Aufwand in der Regel jedoch
nicht ndtig sein wird, da sich mit solchen in sich
beweglichen Scherengittern 18 Warenblockum-
schlieBungskéfige stufenlos mit unterschiedlichen
H6hen H und davon jeweils abhingig unterschiedli-
che Querschnitte Q bilden lassen.

Fir die Stellungsfixierung eines derartigen
"Kafigs" lassen sich ohne weiteres geeignete Fixie-
rungselemente, wie Klammern, ldngenverdnderli-
che Verbinder 5' (strichpunktiert angedeutet) od.
dgl. vorsehen, die in geeigneter Weise mit den
Scherengittern 18 verbunden werden.

Auch flir eine solche scherengitterartige Ausbil-
dung der Vorrichtung ist es zweckmiBig, die Ver-
binder 5" in Form von Schalen auszubilden, um
dann diese Schalen als Verwahr- und Transportbe-
hdlter flr die Scherengitter ausnutzen zu kdnnen.
Um auch diesbezliglich der gegebenen Verstellbar-
keit der Vorrichtung Rechnung zu fragen, ist es
ohne weiteres mdglich, die Schalen mit verdnderli-
chem Einsatzquerschnitt, also bspw. zweiteilig und
in sich in Lange oder Breite verdnderlich auszubil-
den.

Patentanspriiche
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Vorrichtung fiir den Transport und die Aufstel-
lung von insbesondere im Block auf einem
Trager, wie Palette od. dgl. gestapelten
Wareneinzel- und -mehrfachverpackungen, be-
stehend aus einem Paar Kreuzgestdngen (1),
wobei die freien Enden der Einzelstangen (2,
3) in Form von AnschluBelementen (4) fir Ver-
binder (5) zwischen den beiden Kreuzgestin-
gen (1) ausgebildet sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Einzelstangen (2, 3) in bezug auf das
Kreuzungszentrum (Z) in sich ldngen- oder
stellungsverdnderlich und zueinander um das
Kreuzungszentrum (Z) drehbar in unterschiedli-
chen Stellungen sowohl bezliglich ihrer Lange
(L) als auch beziglich ihrer Stellung zueinan-
der fixierbar ausgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Kreuzungszentrum (Z) aus zwei Schei-
ben (6, 6') gebildet ist, an denen jeweils radial
in Durchmessererstreckung ein Paar der Ein-
zelstangen (2 bzw. 3) fest angeordnet ist, und

daB die Scheiben (B, 6') in Form von Schalen
(6") ausgebildet und diese drehbar auf einer
Fiihrungshiilse (7) angeordnet sind, wobei sich
die Einzelstangen (3) der anlagefernen Schei-
be (6") mit dem gréBeren Teil ihrer Lange (L)
in der gleichen Ebene (E) wie die Einzelstan-
gen (2) der anlageseitigen Scheibe (6) erstrek-
ken und die eine Scheibe (6) mit mindestens
einem Bogenschlitz (8) und die andere Schei-
be (6") mit einem den Schlitz (8) durchgreifen-
den Zapfen (10) mit Spannschraube (9) verse-
hen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Einzelstangen (2, 3) tangential dem
Kreuzungszentrum (Z) und in bezug auf dieses
diesem verstellbar zugeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3,

dadurch gekennzeichnet,

daB im Kreuzungszentrum (Z) ein Stellantrieb,
wie Ritzel-, Schneckentrieb od. dgl. angeordnet
ist, mit dem die entsprechend verzahnten Ein-
zelstangen (2, 3) tangential im Eingriff stehen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die AnschluBelemente (4) an den Enden
der Einzelstangen (2, 3) und/oder der Verbin-
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10.

11.

der (5) in Form von Einhingedsen oder Ein-
hidngedtffnungen (13) ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5,

dadurch gekennzeichnet,

daB in den Sektoren (S) zwischen den Einzel-
stangen (2, 3) und/oder den Bereichen (B)
zwischen jeweils zwei Verbindern (b) elastische
Strange (14) verspannt angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Verbinder (5) oder ein Teil der Verbin-
der in Form von Boden- oder Deckschalen (15)
ausgebildet und in deren Eckbereichen (16)
die Enden der Einzelstangen (2, 3) eingesetzt
sind.

Vorrichtung fiir den Transport und die Aufstel-
lung von insbesondere im Block auf einem
Trager, wie Palette od. dgl. gestapelten
Wareneinzel- und -mehrfachverpackungen, be-
stehend aus einem Paar Kreuzgestdngen (1),
wobei die freien Enden der Einzelstangen (2,
3) in Form von AnschluBelementen (4) fir Ver-
binder (5) zwischen den beiden Kreuzgestin-
gen (1) ausgebildet sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Kreuzgestinge (1) in Form mindestens
eines Paares zieharmonikaartig in sich verstell-
baren und in unterschiedlichen Stellungen fi-
xierbarer Scheren-gitter (18) ausgebildet und
die sich gegeniberstehenden Scherengitter
(18) mit Verbindern (5) miteinander verbunden
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 8

dadurch gekennzeichnet,

daB die Verbinder (5) I6sbar mit den Scheren-
gittern (18) verbunden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 8 und 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Verbinder (5) ebenfalls als Scherengit-
ter (18) ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10,

dadurch gekennzeichnet,

daB die als Schalen ausgebildeten Verbinder
(5) in Form eines Verwahr- und Transportbe-
hidlters flr die Einzelteile der Vorrichtung aus-
gebildet sind.
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