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@ Einrichtung und Verfahren zum Sammeln von Wattestiicken, die in Kimmaschinen von

Wattebdndern abgetrennt werden.

@ Die Einrichtung bzw. das Verfahren dient zum
Sammeln von Wattestlicken, die in Kdmmaschinen
(1,2,3) jeweils bei einem Wattewickel-Wechselvor-
gang von Wattebdndern abgetrennt werden. Jede
Kdmmaschine (1,2,3) enthdlt Saugdisen (4-11) fir
die Aufnahme der Woattestiicke, die Uber ein Ab-
sperrorgan (23, 23.2, 23.3) mit einer Sammelleitung
(21) verbunden sind. Die Sammelleitung (21) flihrt zu
einem Ventilator und Trommelseparator (25). Wenn
in einer der Maschinen (1,2,3) ein Wattewickel-
Wechselvorgang durchgefiihrt wird, wird das der
Maschine zugeordnete Absperrorgan (23, 23.2, 23.3)
gedffnet und der Ventilator und Trommelseparator
(25) eingeschaltet. Die abgetrennten Wattestlicke
werden in die Saugdiisen (4-11) gesaugt und durch
die Sammelleitung (21) in den Trommelseparator
(25) transportiert. Das Fasermaterial der Wattestiicke
kann dann aus dem Trommelseparator (25) entnom-
men und fur die Herstellung von neuer Watte wie-
derverwendet werden.
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In heute Ublichen Kidmmaschinen werden in
mehreren Kidmmk&pfen Wattebdnder von Watte-
wickeln abgewickelt und ausgekdmmt. Wenn in
einem Kadmmkopf das Watteband vom Wattewickel
anndhernd vollstdndig abgelaufen ist, wird ein Wik-
kelwechsel durchgefiihrt, entweder in allen Kdmm-
k&pfen oder in einer Gruppe der Kimmkd&pfe der
Maschine gleichzeitig. Es ist bekannt (z.B. CH-A-
676249), einen solchen Wickelwechsel mittels einer
Steuereinrichtung automatisch durchzufiihren, wo-
bei die ablaufenden Wattebdnder in den Kadmm-
képfen auf gleicher Hohe durchtrennt werden und
neue Wattewickel zugeflihrt werden, von denen die
neuen Wattebdnder abgezogen und ebenfalls auf
gleicher H&he durchtrennt werden. Die von den
ablaufenden Wattebdndern und von den neuen
Wattebdndern abgetrennten Wattestlicke werden
durch Saugdisen entfernt.

Da diese Wattestlicke vorwiegend aus Gut-Fa-
sern bestehen, stellt sich die Erfindung die Aufga-
be, eine Einrichtung zur Verfligung zu stellen, mit
der solche Wattestiicke gesammelt werden k&n-
nen, so dass sie wiederverwendet werden kdnnen.

Die Aufgabe wird einerseits geldst mit einer
Einrichtung zum Sammeln von Wattestiicken, die
in Kdmmaschinen bei einem Wattewickel-Wechsel-
vorgang von Wattebdndern abgetrennt werden, mit
in den Kdmmaschinen bei den Laufwegen der Wat-
teb&nder angeordneten Saugdiisen zur Aufnahme
der Wattestlicke, welche Einrichtung erfindungsge-
méss dadurch gekennzeichnet, ist, dass die Saug-
disen von in den Kdmmaschinen vorhandenen Ab-
saugeinrichtungen flir Kdmmlingsabgang getrennt
sind und Uber Absperrorgane mit einer zu einem
Ventilator und Faserabscheider fihrenden Sammel-
leitung verbunden sind.

Es wird vorgeschlagen mehrere Saugdiisen an
den einzelnen Kimmaschinen vorzusehen, die
Uber eine gemeinsame Zweigleitung und ein ge-
meinsames Absperrorgan mit der Sammelleitung
verbunden sind.

Dadurch ist eine gezielte Abflihrung der Watte-
stlicke pro Kdmmkopf mit entsprechend dosierter
Saugleistung moglich.

Wie weiter vorgeschlagen wird das Absaugen
der Wattereste, sowie das damit verbundene Steu-
ern der Absperrorgane durch eine Steuereinrich-
tung der Kdmmaschine gesteuert. Um die Abfiih-
rungsvorgidnge der einzelnen Kdmmaschinen auf-
einander abzustimmen, kommunizieren die Steuer-
einrichtungen der einzelnen Kdmmmaschinen mit-
einander. Dies kann z.B. durch eine Ubergeordnete
Steuereinheit erfolgen. Das Abstimmen zwischen
den einzelnen Steuereinheiten der Kdmmaschinen
ist deshalb erforderlich, da das nachfolgende
Transportsystem, bzw. die Sammelleitung, nur fir
eine bestimmte FOrdermenge ausgelegt ist, das
heisst der Saugluftstrom muss an den einzelnen
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Kdmmaschinen ausreichend gross sein, so dass
eine einwandfreie Abflihrung der Wattestlicke ge-
wihrleistet ist.

Vorteilhafterweise ist jede Kidmmaschine mit
einem Absaugrohr versehen, das an die Saugdi-
sen der Maschine Uber je eine Stichleitung ausge-
schlossen ist. Das Absaugrohr kann dabei an ei-
nem Ende eine Lufteinlass&ffnung aufweisen, wo-
bei am gegeniberliegenden Ende eine Zweiglei-
fung angeschlossen ist.

Weitere vorteilhafte Ausbildungen, insbesonde-
re im Anblick auf eine gezielte und gleichmissige
Abfiihrung der Wattestlicke pro Kdmmkopf sind
aus den weiteren Unteranspriichen 5 bis 10 zu
entnehmen, welche in der nachfolgenden Beschrei-
bung der Ausflihrungsbeispiele noch ndher erldu-
tert werden.

Gleichfalls wird die Aufgabe durch ein Verfah-
ren geldst, in welchem die Wattestlicke und der
Kdmmlingsanfall getrennt entsorgt, bzw. abgefiihrt
wird. Dadurch kdnnen die bei der Kdmmaschine
anfallenden Abginge, welche von unterschiedlicher
Beschaffenheit sind, jeweils einem flr sie geschaf-
fenen Verwendungszweck zugeflinrt werden. Da
heisst, es entsteht kein "Abfall" im eigentlichen
Sinne, sondern der Abgang wird zweckgebunden
wiederverwertet.

Da die abgetrennten Wattestlicke im wesentli-
chen aus Gutfasern bestehen, ist es vorteilhaft,
diese wieder in die Putzereilinie vor der Kdmma-
schine zurlickzufiihren. Dabei k&nnen die Watte-
stlicke im Mischer zugefiihrt oder auch in Ballen-
form einer Abfragmaschine vorgelegt werden. Der
Kdmmlingsanteil, welcher im wesentlichen aus
Kurzfasern und abgeschiedenen Verunreinigungen
aber auch noch aus Gutfasern besteht, wird einer
Sammelstelle zugefiihrt. An dieser Sammelstelle
kénnen die Kdmmlinge gepresst, abgepackt oder
in sonstiger Weise flr einen Weitertransport vorbe-
reitet werden. Die so verpackten Kdmmlinge kon-
nen zum Verkauf an andere Spinnereien verwendet
werden, welche eine Verarbeitungslinie fir die Wei-
terverarbeitung der Kdmmlinge aufweisen.

Da es sich bei den Kdmmlingen im wesentli-
chen um Kurzfasern handelt, werden diese zur
Herstellung von niederwertigeren Textilien verwen-
det, welche keine hohen Qualitdtsanspriiche stel-
len.

Solche Kurzfasern lassen sich sehr gut z.B. mit
Rotorspinnmaschinen, welche nach dem Open-
end-Spinnverfahren arbeiten, verspinnen.

Sofern eine Spinnerei mit einer oder mehreren
weiteren Spinnprozesslinien ausgestattet ist, wel-
che ohne Kdmmerei und mit Open-end Spinnma-
schinen versehen sind, ist es vorteilhaft, den
Kdmmlingsabgang direkt der Putzereilinie dieser
weiteren Spinnprozesslinien zuzuflihren.

Eine weitere M&glichkeit der separaten Abfiih-
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rung der Wattestlicke kann dadurch erfolgen, dass
die Abflihrung der Wattestiicke und der Kdmmlinge
zu unterschiedlichen Zeiten erfolgt. Dadurch ist es
md&glich, dass die Abfiihrung der Wattestlicke und
der Kdmmlinge zeitlich getrennt zuerst Uber ein
gemeinsames Transportsystem und anschliessend
Uber ein getrenntes Transporisystem erfolgen
kann. Daraus resultiert, dass die Anzahl der not-
wendigen Transportsysteme, z.B. FGrderrohre, ins-
besondere im Bereich der Kdmmaschinen auf ei-
nem Minimum gehalten werden kann.

Dadurch werden die Kdmmaschinen nicht un-
ndtig mit Transportsystemen zugebaut, und die
Zuganglichkeit zur Kdmmaschine insbesondere flir
Serviceaufgaben bleibt erhalten.

Entsprechend dem Arbeitsvorgang an der
Kdmmaschine wird die Anwahl der Transportsyste-
me Uber die Steuereinheit der Kdmmaschine vor-
genommen. Die einzelnen Steuersinheiten der
Kdmmaschinen sind dabei mit einer Ubergeordne-
ten Steuereinheit verbunden, welche die Entsor-
gung an den einzelnen Kdmmaschinen miteinander
koordiniert.

Zur Durchfiihrung des Verfahrens wird vorge-
schlagen, die Absaugkanile flir die Kimmlinge und
die Saugdisen fiir die Wattestlicke in ein gemein-
sames Absaugrohr minden zu lassen, wobei das
Absaugrohr mit einer Weiche zur Aufteilung der
Forderwege von Wattestiicken und Kdmmlingen
versehen ist.

Die Weiche, bzw. die Verstelleinrichtungen flr
die Weiche, wird vorteilhafterweise von der Steuer-
einrichtung der jeweiligen Kdmmaschine aus einge-
stellt.

Im Anschluss an die Weiche sind die F&rderk-
andle fest dem entsprechend abzufiihrenden Mate-
rial zugeordnet. Dadurch wird eine Fehlleitung von
Material vermieden.

Anhand der Zeichnungen werden nachstehend
Ausflhrungsbeispiele der erfindungsgemassen Ein-
richtung n#her erldutert. In den Zeichnungen zei-
gen:

Fig. 1

ein Blockschema einer Einrichtung zum Sam-
meln von Wattestlicken aus Kdmmaschinen,

Fig. 2

eine schematische Ansicht eines Teils der Ein-
richtung von Fig. 1,

Fig. 3

eine Seitenansicht zu Fig. 2,

Fig. 4,5und 6

je eine Variante eines Details von Fig. 2,

Fig. 7

eine andere Variante zu Fig. 2 und

Fig. 8

eine Draufsicht auf eine schematisch dargestell-
te Spinnereilinie,

Fig. 9
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eine schematische Seitenansicht eines Kdmm-
kopfes mit einer weiteren Variante zum Sam-
meln der Wattestlicke und der Kdmmlinge,
Fig.10

eine schematische Draufsicht der Variante nach
Fig. 9 in Form eines Blockschemas.

Die Einrichtung gemiss Fig. 1 dient zum Sam-
meln von Wattestlicken aus mehreren Kdmmaschi-
nen, z.B. etwa vier bis acht Kdmmaschinen, von
denen drei Kdmmaschinen 1, 2 und 3 schematisch
in Blockform dargestellt sind.

Jede Kidmmaschine enthilt mehrere Kdmm-
kbpfe, z.B. acht Kimmkd&pfe, in denen je ein Wat-
teband von einem Wattewickel abgewickelt und
ausgekdmmt wird, Wenn ein Wattewickel anni-
hernd aufgebraucht ist, wird ein Wickelwechsel
durchgefiinrt. Dabei wird das Watteband an einer
vorbestimmten Stelle durchtrennt, das abgetrennte
Wattestilick entfernt und ein neuer Wattewickel ein-
gesetzt. Das Watteband vom neuen Wickel wird
ebenfalls an einer vorbestimmten Stelle durch-
trennt, und dann wird der Anfang des neuen Watte-
bandes mit dem Ende des alten Wattebandes ver-
einigt.

Zum Entfernen der abgetrennten Wattestlicke
enthilt jede Kdmmaschine wenigstens eine Saug-
dise. Vorzugsweise enthdlt jeder Kdmmkopf je
eine eigene Saugdlse, die ganze Kidmmaschine
also beispielsweise acht Saugdiisen 4, 5, 6, 7, 8, 9.
10, 11. Diese Saugdlsen sind Uber je eine Stichlei-
tung 12, 13, 14, 15, 16,. 17, 18, bzw. 19 (Fig. 2,3)
an ein Absaugrohr 20 angeschlossen, das sich
durch die ganze Kdmmaschine erstreckt.

Die Absaugrohre 20, 20.2 und 20.3 der Kidm-
maschine 1, 2 und 3 sind mit einer Sammelleitung
21 Uber je eine Zweigleitung 22 bzw. 22.2 bzw.
22.3 verbunden, wobei an einer beliebigen Stelle
zwischen dem Absaugrohr und der Sammelleitung
21 jeweils ein Absperrorgan angeordnet ist. Das
Absperrorgan befindet sich vorzugsweise in der
Kdmmaschine, wie das in der Kdmmaschine 1 an-
gedeutete Absperrorgan 23, es kann aber z.B. auch
- wie fir die Kdmmaschinen 2 und 3 angedeutet -
eine in der Einmiindung der Zweigleitung 22.2 bzw.
22.3 in die Sammelleitung 21 angeordnete Klappe
23.2 bzw. 23.3 sein.

Die Sammelleitung 21 fiihrt zu einem von ei-
nem Motor 24 antreibbaren Ventilator und Faserab-
scheider 25. Der Faserabscheider kann zweckmis-
sig ein Ublicher Trommelseparator sein.

Jede Kdmmaschine enthdlt eine Steuereinrich-
tung 26 bzw. 26.2 bzw. 26.3 flr die automatische
Durchfiihrung eines Wickelwechsels. In den
Kdmmkdpfen angeordnete Sensoren 27 (nur in der
Maschine 1 angedeutet), z.B. Fotozellen, geben an
die Steuereinrichtung ein Startsignal ab, wenn in
einem der Kimmkd&pfe das Watteband vom Watte-
wickel anndhernd volistindig abgelaufen ist. Wenn
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ein solches Startsignal in einer der Maschinen auf-
tritt, z.B. in der Maschine 1, dann unterbricht die
Steuereinrichtung 26 den Betrieb aller Kimmk&pfe
(oder einer Gruppe der Kimmk&pfe) der Maschine
und Offnet das zugeordnete Absperrorgan 23.
Gleichzeitig werden die Steuereinrichtungen 26.2,
26.3 der Ubrigen Maschinen blockiert, so dass in
diesen kein Wickelwechsel durchgefihrt werden
kann, solange der Wickelwechsel in der Maschine
1 andauert. Der Wickelwechsel wird dann von der
Steuereinrichtung 26 in bekannter Weise wie folgt
durchgefiinrt. Zuerst werden in allen Kimmkd&pfen
(oder in der Gruppe der Kimmkd&pfe) die Watte-
bédnder an einer vorbestimmten Stelle durchtrennt,
z.B. zwischen einer Wickelwalze 28 (Fig. 3), auf
welcher der Wattewickel 29 aufliegt, und einem
Transport- und Presswalzenpaar 30 fiir das Watte-
band W. Die Wattewickel 29 werden dann wieder
gedreht, der Antriecbsmotor 24 des Ventilators und
Trommelseparators 25 wird eingeschaltet, und die
auf den Wattewickeln 29 verbliebenen Wattereste
werden in die Saugdisen 4 - 11 gesaugt, die bei
den Laufwegen der Watteb&dnder z.B. zwischen den
Wickelwalzen 28 und den Transportwalzen 30 an-
geordnet sind. Danach kann der Antriebsmotor 24
voriibergehend wieder ausgeschaltet werden. An-
schliessend werden von einem Transportsystem
die leeren Wickelhllsen entfernt und neue Watte-
wickel aufgesetzt. Der Antriebsmotor 24 wird, wenn
er ausgeschaltet worden ist, erneut eingeschaltet,
die neuen Wattewickel werden etwas gedreht, die
von den neuen Wickeln kommenden Wattebidnder
werden an einer vorbestimmten Stelle durchtrennt,
und die abgetrennten Wattestlicke werden in die
Saugdisen 4 - 11 gesaugt. Danach wird der An-
triebsmotor 24 ausgeschaltet. Nachdem dann die
Anfdnge der neuen Wattebdnder mit den Enden
der alten Wattebdnder verbunden worden sind,
nimmt die Steuereinrichtung 26 die Kdmmkd&pfe
wieder in Betrieb, schliesst das Absperrorgan 23
und hebt die Blockierung der anderen Steuerein-
richtungen 26.2, 26.3 auf.

Die Fig. 3 zeigt auch schematisch Kimmwerk-
zeuge K, denen im Betrieb in jedem Kammkopf
das Watteband W zugefiihrt wird, und eine den
Kdmmwerkzeugen K zugeordnete Absaugeinrich-
tung S flir den beim Kdmmen anfallenden Kdmm-
lingsabgang.

Die beim Wickelwechsel abgetrennten und in
die Saugdisen 4 - 11 gesaugten Wattestiicke ge-
langen Uber die Sammelleitung 21 in den Trom-
melseparator 25. Das Fasermaterial der Wattestik-
ke kann dem Trommelseparator flir die Wiederver-
wendung (bei der Herstellung von neuer Watte)
entnommen werden. Natlrlich missen zu diesem
Zweck die Saugdiisen 4 - 11 wie beschrieben mit
der Sammelleitung 21 verbunden sein und von den
Ublicherweise in Kdmmaschinen vorhandenen Ab-
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saugeinrichtungen S (Fig. 3) fir den Kdmmlingsab-
gang getrennt sein.

Die vom Ventilator und Trommelseparator 25
durch die Sammelleitung 21 angesaugte Transport-
luft wird nach der Abtrennung der Fasern durch ein
Staubfilter 31 hindurch in die Umgebung ausge-
stossen oder in eine zentrale Filteranlage oder Kli-
maanlage geflihrt.

In manchen Ausflihrungen sind die Absaugdi-
sen 4 - 11 in den Kdmmaschinen bewegbar ange-
ordnet und werden im Wattewickel-Wechselvor-
gang bewegt. Um solche Bewegungen zu erm&gli-
chen, k&nnen die Stichleitungen 12 - 19 zweck-
missig als biegsame Schlduche, insbesondere
Wellenschlduche, ausgebildet sein oder solche
Schlduche enthalten.

Damit das beschriebene Absaugen von Watte-
stiicken und der Transport des Fasermaterials bis
in den Trommelseparator 25 richtig funktionieren,
ist an allen Stellen eine ausreichende Geschwindig-
keit der Saug- und Transportluft erforderlich. Eine
erste Voraussetzung hierflr ist dadurch gegeben,
dass wie beschrieben nie mehr als eine Kdmma-
schine bzw. ein Absaugrohr Uber ein gedffnetes
Absperrorgan 23 oder 23.2 oder 23.3 mit der Sam-
melleitung 21 in Verbindung steht. Wenn die Zwei-
gleitung 22 bzw. 22.2 wie in den K&mmaschinen 1
und 2 dargestellt an ein Ende des Absaugrohres 20
bzw. 20.2 angeschlossen ist, kann es ferner erfor-
derlich sein, im anderen Ende des Absaugrohres
eine Lufteinlass&ffnung 32 (Fig. 2) vorzusehen. Die
GrOsse dieser Lufteinlass6ffnung kann fixiert oder
mittels eines Schiebers 33 einstellbar. sein.

Damit in allen Saugdiisen 4 - 11 etwa gleiche
Verhilinisse herrschen, kdnnen die Stichleitungen
12 - 19 Querschnitte aufweisen, die von der Luft-
einlass&ffnung 32 zum Anschluss der Zweigleitung
22 abnehmen. Beispielsweise k&nnen die Stichlei-
tungen 18 und 19 einen Durchmesser von 80 mm
aufweisen, die Stichleitungen 15, 16 und 17 einen
Durchmesser von 75 mm und die Stichleitungen
12, 13 und 14 einen Durchmesser von 70 mm. Man
kann aber auch Stichleitungen verwenden, die alle
den gleichen Querschnitt haben, jedoch Drossel-
stellen mit unterschiedlichen Drosselwirkungen ent-
halten. Beispielsweise zeigt die Fig. 4 auf der als
biegsamer Schlauch ausgebildeten Stichleitung 12
eine einstellbare Klemme 34, die durch Zusam-
mendriicken des Schlauches eine Drosselstelle bil-
det. Gemiss Fig. 5 ist in die Stichleitung 12 ein
Drosselstlick 35 eingesetzt, dessen Drosselwirkung
bei den verschiedenen Stichleitungen unterschied-
lich sein kann. Schliesslich zeigt Fig. 6 einen in der
Stichleitung 12 angeordneten einstellbaren Schie-
ber 36 als Drosselstelle.

Eine andere Md&glichkeit, flir anndhernd gleiche
Verhilinisse in allen Saugdlsen 4 - 11 zu sorgen,
besteht darin, ein Absaugrohr 120 zu verwenden,
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das einen Querschnitt aufweist, dessen Grdsse von
der Lufteinlass6ffnung 32 gegen den Anschluss der
Zweigleitung 22 stufenweise oder wie in Fig. 7
dargestellt allmahlich zunimmt. Bei diesem Ab-
saugrohr 120 k&nnen die Stichleitungen 112 - 119
alle gleich grosse Querschnitte aufweisen, die
Querschnitte der Stichleitungen 112 - 119 k&nnten
aber auch geringfligig unterschiedlich sein, um die
Ausgleichwirkung zusitzlich zu unterstiitzen.

Natlrlich ist der Anschluss der Zweigleitung
auch anders als an einem Ende des Absaugrohres
md&glich; beispielsweise ist in der Kimmaschine 3
die Zweigleitung 22.3 zwischen den Enden des
Absaugrohres 20.3 an dieses angeschlossen. In
diesem Fall ist es zweckmdssig in beiden Enden
des Absaugrohres 20.3 an dieses angeschlossen.
In diesem Fall ist es zweckmissig, in beiden En-
den des Absaugrohres 20.3 je eine Lufteinlassoff-
nung - dhnlich der in Fig. 2 gezeigten Lufteinlass-
6ffnung 32 - vorzusehen.

Fig. 8 zeigt eine schematische Ansicht einer
Spinnereilinie, welche aus Uebersichtlichkeitsgriin-
den nur bis zu den Kdmmaschinen 1, 2, 3 gezeigt
wird und zur schematischen Darstellung und Erldu-
terung des Verfahrens zur Abflihrung bzw. Weiter-
leitung des Kdmmlingsanteils bzw. der Wattenreste
von den Kdmmaschinen dient. Auf die weitere Dar-
stellung von nachfolgenden weiteren Streckenpas-
sagen und Spinnmaschinen nach den Kdmmaschi-
nen 1, 2, 3 ist verzichtet worden.

Die, wie unter Fig. 1 beschrieben, Uber die
Zweigleitungen 22, 22,2 und 22,3, abgesaugten
Wattestlicke gelangen Uber eine Sammelleitung 21
unter der Wirkung eines Ventilators zu einem
Trommelseparator 25, von welchem das gesam-
melte Gut weiter an die Forderleitung 50 abgege-
ben wird, das die Waittestlicke wieder in den Pro-
zess einer der Kdmmaschinen vorgeschalteten Ma-
schine einer Putzereilinie 51 zuflihrt. Die Putzereili-
nie 51, welche in der Regel aus Oeffnern, Mischern
und Reinigern besteht, wurde nur schematisch dar-
gestellt.

Die der Putzereilinie 51 nachgeschaltete Vor-
bereitungslinie 52 wurde aus Uebersichtlichkeits-
griinden ebenfalls nur schematisch als Block dar-
gestellt. Die Vorbereitungslinie 52 umfasst im we-
sentlichen Karden, Strecken sowie wickelbildende
Maschinen, welche die Wickel bilden, die als Vorla-
ge flr die Kdmmaschinen 1 bis 3 dienen.

Der Materialfluss zwischen den einzelnen Pro-
zessstufen Putzerei 51, Vorbereitung 52, Kimmerei
53 wurde schematisch mit den Pfeilen 54 und 55
dargestellt.

Der Kammlingsanteil wird an den einzelnen
Kadmmaschinen 1 bis 3 fortwdhrend und in bekann-
ter Weise Uber ein nicht gezeigtes Absaugsystem
gesammelt und Uber die Leitungen 60.1 bis 60.3
an eine gemeinsame Leitung 58 abgegeben. Ueber
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diese Leitung 58, welche unter der Wirkung eines
Saugluftstromes durch den Trommelseparator 25
steht, wird der anfallende Kdmmlingsanteil an eine
Sammelstelle 59 Uberflhrt.

An dieser Sammelstelle 59 k&nnen die Kdmm-
linge durch geeignete Verpackungseinrichtungen
61, welche nur schematisch angedeutet wurden, flr
den Versand an andere Spinnereien versandfertig
verpackt werden.

Eine andere Md&glichkeit bietet sich, wenn die
Spinnerei selbst mit Prozesslinien 62 ausgestattet
ist, welche die Weiterverarbeitung der Kdmmlinge
ein eigenen Hause ermdglichen. Diese M&glichkeit
ist in der Fig. 8 im Anschluss an die Sammelstelle
59 mit gestrichelt dargestellten Blocken 65 bis 68
dargestellt. Dabei ist eine Putzerei 65, eine Karden-
linie 66 und eine Vorbereitungslinie 67 einer Rotor-
spinnmaschinenlinie 68 vorgeschaltet. Die Vorbe-
reitungslinie 67 besteht dabei aus einer oder meh-
reren Streckenpassagen ohne Kidmmereilinie. Das
Verfahren der Rotorspinnmaschine nach dem Open
End-Prinzip ist besonders geeignet auch Fasermi-
schungen mit einem h&heren Anteil von Kurzfasern
z.B. von Kdmmlingen zu verarbeiten. Es ist jedoch
auch denkbar, entsprechend der DE-OS 27 34 564
aus den Kdmmlingen an den einzelnen Kdmma-
schinen 1 - 3 ein Faserband zu bilden, welches
anschliessend direkt nach dem Open-End-Spinn-
verfahren verarbeitet wird.

Die Beimischung der Wattestlicke bzw. der
Kdmmlinge in die zuvor beschriebenen Prozessli-
nien einer Putzerei wird anhand einer nicht ndher
aufgezeigten Steuerung entsprechend vorgegebe-
nen Prozessdaten gesteuert und dosiert.

Durch das vorgeschlagene Verfahren der ge-
trennten Abfuhr von Kdmmlingen und Watteresten
kénnen diese gezielt der Wiederverwertung zuge-
fihrt werden und fliessen somit direkt in die Ge-
samtproduktionsleistung ein.

In Fig. 9 wird ein schematischer Querschnitt in
Seitenansicht einer weiteren Ausflihrungsvariante
gezeigt. Die Ansicht zeigt nur den Querschnitt ei-
nes Kdmmkopfes, von welchem in der Regel acht
auf einer Kdmmaschine nebeneinander installiert
sind.

Wie allgemein bekannt, besteht der Kdmmkopf
aus den Wickelwalzen 79, 80, auf welchem ein
Wattewickel 81 zum Abrollen der Watte 82 aufliegt.
Die Watte 82 wird Uber eine Walze 83 umgelenkt
und anschliessend Uber eine Fihrungsplatte 84
nach unten geflihrt, bis sie zu einem Zangenaggre-
gat 85, kurz Zange genannt, gelangt. Die Zange 85
fuhrt Uber die Schwankarme 86, 87 und durch die
Antriebswelle 88 hin- und hergehende Bewegungen
durch. Innerhalb der Zange 85 befindet sich ein
Speisezylinder 90, Uber welchen die Watte in Rich-
tung der Abreisszylinder 91 intermittierend ver-
schoben wird. Unterhalb der Zange 85 befindet
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sich ein Rundkamm 92 mit einem Kammsegment
93, das bei entsprechender Stellung der Zange in
ihrer hinteren Schwenklage den in der Zange ge-
klemmten und herausragenden Faserbart aus-
kdmmt. Die dabei durch das Kammsegment 93
ausgekdmmten Bestandteile, z.B. Kurzfasern, auch
Kdmmlinge genannt, werden beim Weiterdrehen
des Rundkammes 92 von einer unterhalb des
Rundkammes angeordneten Birstenwalze 94 ab-
gestreift. (gezeigte Stellung).

Durch den im nachfolgenden Kanal 70 herr-
schenden Unterdruck, welcher durch einen Ventila-
tor 100 (Fig. 10) erzeugt wird, werden die abge-
streiften Kdmmlinge und sonstigen abgeschiede-
nen Verunreinigungen Uber die Offnung 95 einem
Absaugrohr 20 zugefihrt. Uber eine weitere Off-
nung 97 ist am Rohr 20 das Rohr einer Saugdise
4 angeschlossen, Uber welche die beim
Wattewickel-Wechsel anfallenden Wattestlicke ab-
gesaugt und ebenfalls dem Absaugrohr 20 zuge-
fliihrt werden. Unterhalb des Wattewickels 81 ist
stationdr ein Sensor 27 zur Erkennung der Hilsen-
oberfliche der Hilse 96, wenn die Watte auslduft,
angebracht.

Die zuvor beschriebene Ausfiihrung eines
Kdmmkopfes ist in gleicher Weise, einschliesslich
der Anschlisse an das Absaugrohr 20, z.B. acht-
mal auf der K&mmaschine vorhanden.

Eine schematische Draufsicht auf die gesamte
Kdmmaschine 1, einschliesslich einer weiteren
Kdmmaschine 2, sowie einen Teil der Entsorgungs-
leitungen, zeigt die Fig. 10. Dabei ist die Kimma-
schine 1 in verkleinertem Massstab gezeigt, wobei
nun samtliche Saugdiisen 4 - 11 gezeigt sind,
welche Uber Rohre in das Absaugrohr 20 miinden.
Ebenfalls sind die von den einzelnen Kdmmkd&pfen
in das Rohr 20 miindende Kandle 70 - 77 zur
Abfilihrung der Kdmmlinge gezeigt. Der Aufbau und
die Details der Kdmmaschine 2 entsprechen der
beschriebenen Kdmmaschine 1. Die Absaugrohre
20, 20.2 sind mit einer Weiche 98, 99 versehen.
Die Weichen 98, 99 kOnnen jeweils durch eine
schwenkbare Klappe 101, 102 {iber ein Stellele-
ment 103, 104 verstellt werden.

Eine Abzweigung 105 der Weiche 98 miindet
in eine Sammelleitung 21 flir den Abtransport der
Woattestlicke, wihrend die andere Abzweigung 106
in die Sammelleitung 58 flir die Kdmmlinge miin-
det.

Entsprechend der Kdmmaschine 1 miindet bei
der Weiche 99 der Kdmmaschine 2 die Abzwei-
gung 107 in das Sammelrohr 21 und die Abzwei-
gung 108 in die Sammelleitung 58. Die Steuerein-
richtungen 26, 26.2 sind entsprechend dem Bei-
spiel der Fig. 1 mit den Sensoren 27 in den
Kdmmkd&pfen verbunden.

Zusdtzlich sind die Steuereinrichtungen 26,
26.2 Uber Leitungen 130, 131 mit den Stellelemen-
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ten 103, 104 und Uber die Leitungen 141, 142 mit
einer Ubergeordneten Steuereinheit 140 verbunden.

Diese Steuereinheit 140 steht Uber die Leitung
144 mit der Steuerung des Ventilators 25 und Uber
die Leitung 145 mit der Steuerung des Ventilators
100 in Verbindung.

Die Funktion dieses Ausflihrungsbeispiels wird

nun nachfolgend beschrieben:
In der gezeigten Stellung wird gerade ein Watte-
wickelwechsel bei der Kdmmaschine 1 durchge-
fuhrt, nachdem die Sensoren 27 das Auslaufen der
Hilsen 96 der Steuereinrichtung 26 gemeldet ha-
ben. Da bei keiner weiteren Kimmaschine ein Wat-
tewickelwechsel zur Zeit vorgenommen wird, erhilt
die Steuereinrichtung 26 Uber die Leitung 141 von
der Steuereinheit 140 kein Sperrsignal. Die Kdm-
maschine 1 wird nun stillgesetzt, wodurch auch
keine weiteren Kdmmlinge in die Kandle 70 bis 77
nehr nachgefiihrt werden. Da der Ventilator 100 in
Betrieb ist und sich die Klappe 101 noch in der
gestrichelt gezeichneten Stellung befindet, wird der
sich noch im Absaurohr 20 befindliche Kdmmlings-
anteil Uber die Abzweigung 106 volistdndig in die
Sammelleitung 58 Uberflihrt. Das Absaugrohr 20 ist
jetzt leer.

Jetzt, das heisst nach einer kurzen Zeitverz-
gerung bis das Rohr 20 vollstdndig leer ist, wird
der Wechselvorgang der Wattewickel durch ein Si-
gnal der Steuereinrichtung 26 ausgeldst. Zuerst
wird Uber das Stellelement 103 die Klappe 101 in
die durchgezogen gezeichnete Stellung ver-
schwenkt, wodurch die Abzweigung 106 abge-
schottet und die Abzweigung 105 zur Sammellei-
tung 21 gedffnet wird. Ob die Klappe 101 ihr
tatsdchliche Endstellung erreicht hat, kann zusitz-
lich Uber nicht gezeigte Sensoren Uberwacht wer-
den. Die Steuereinheit 140 erhdlt nun von der
Steuereinrichtung 26 die Meldung, dass die Klappe
101 umgestellt ist und der Wechselvorgang unmit-
telbar bevorsteht. Die Steuereinheit 140 aktiviert
nun den Ventilator 25 oder Uberpriift ob er in
Aktion ist.

Jetzt wird der eigentliche Wickelwechsel vorge-
nommen und die dabei anfallenden Wattestlicke
Uber die Saugdiisen 4 - 11 abgesaugt. Uber den
Unterdruck, welcher durch den Ventilator 25 er-
zeugt wird, gelangen die Wattereste in das Ab-
saugrohr 20 und Uber die Abzweigung 105 in das
Sammelrohr 21, von welchem sie Uber weitere
Transportrohre im Anschluss an den Ventilator 25
wieder der Verarbeitungslinie, z.B. der Puizerei,
zugefihrt und dort eingespeist werden.

Ist der Wechsel der Wattenwickel beendet und
die Abnahme von Wattenstlicken zur Vorbereitung
des Endes der auslaufenden Watte und des An-
fangs der Watte der neuen Wickel vorgenommen,
so wird noch bevor die Kdmmaschine 1 wieder mit
dem Kdmmprozess beginnt die Klappe 101 in die
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strichpunktiert gezeichnete Stellung zuriickge-
schwenkt. Der Weg zur Abflihrung der Kdmmlinge
in die Sammelleitung 58 ist wieder offen.

Die Zeitspanne zwischen dem neuen Start der
Kdmmaschine 1 bzw. des Kdmmprozesses und der
Abnahme der Wattestlicke ist ausreichend, so dass
die Wattestlicke aus dem Absaugrohr 20 in die
Sammelleitung 21 gelangen k&nnen, bevor die
Klappe 101 umgestellt wird.

Wenn notwendig, kann Uber die Steuereinheit
140 der Ventilator 25 wieder stillgesetzt werden,
sofern der Weitertransport der Wattestiicke bis zur
Wiederverwertung bereits abgeschlossen ist. Wih-
rend des Wattewickelwechsels an der Kdmmma-
schine 1 war die Kdmmaschine 2 im normalen
Kdmmprozess, wobei die Kdmmlinge Uber die Ab-
zweigung 108 an die Sammelleitung 58 abgeflihrt
wurden. Die Kdmmlinge werden ebenfalls wie im
vorhergehenden Ausflihrungsbeispiel, z.B. an eine
Sammelstelle, Uberflihrt. Der Ventilator 100 ist fort-
widhrend in Arbeit, wahrend der Ventilator 25 auch
zwischenzeitlilch, je nach Wechselperioden, stillge-
setzt werden kann.

Die Offnungen 95 und 97 kdnnten zusitzlich
mit verschliessbaren Klappen versehen sein
(teilweise gestrichelt gezeigt), welche entsprechend
der Abfilihrung von Watteresten oder K&mmlingen
gedffnet oder geschlossen werden. Dies ist dann
notwendig, wenn der erforderliche Saugluftstrom
flr den entsprechenden Absaugvorgang von Watte-
resten oder Kdmmlingen nicht ausreicht.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Sammeln von Wattestiicken,
die in K&mmaschinen (1,2,3) bei einem
Wattewickel-Wechselvorgang von Wattebidn-
dern abgetrennt werden, mit in den Kdmma-
schinen bei den Laufwegen der Wattebdnder
angeordneten Saugdisen (4-11) zur Aufnahme
der Wattestlicke, dadurch gekennzeichnet,
dass
die Saugdisen (4-11) von in den Kdmmaschi-
nen (1,2,3) vorhandenen Absaugeinrichtungen
flir Kdmmlingsabgang getrennt sind und Uber
Absperrorgane (23, 23.2, 23.3) mit einer zu
einem Ventilator und Faserabscheider (25) flih-
renden Sammelleitung (21) verbunden sind.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass
in jeder Kdmmaschine (1,2,3) mehrere Saug-
disen (4-11) vorhanden sind, die Uber eine
gemeinsame Zweigleitung (22) und ein ge-
meinsames Absperrorgan (23) mit der Sam-
melleitung (21) verbunden sind.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet,
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10.

12

durch Steuereinrichtungen (26, 26.2, 26.3),
welche betdtigbar sind, um jeweils in einer der
Kdmmaschinen (1) einen Wattewickel-Wech-
selvorgang automatisch ablaufen zu lassen,
dass der Kidmmaschine (1) zugeordnete Ab-
sperrorgan (23) zu Offnen, flir das Absaugen
der Wattereste den Ventilator und Faserab-
scheider (25) einzuschalten und flir die Dauer
des Wattewickel-Wechselvorganges das Oeff-
nen anderer Absperrorgane (23.2, 23.3) und
Durchfiihren von Wattewickel-Wechselvorgédn-
gen in anderen Kdmmaschinen (2,3) zu verhin-
dern.

Einrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass

jede Kdmmaschine (1,2,3) ein Absaugrohr (20,
20.2, 20.3; 120) enthdlt, an das die Saugdisen
(4-11) der Maschine Uber je eine Stichleitung
(12-19; 112-119) angeschlossen sind.

Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

das Absaugrohr (20, 20.2, 20.3, 120) an wenig-
stens einem Ende eine Lufteinlass6ffnung (32)
aufweist.

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass
an das andere Ende des Absaugrohrs (20,
20.2, 120) die Zweigleitung (22, 22.2) ange-
schlossen ist.

Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

das Absaugrohr (120) einen von der Luftein-
lass6ffnung (32) zum Anschluss der Zweiglei-
tung (22) allmihlich oder stufenweise zuneh-
menden Querschnitt aufweist.

Einrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass

die Stichleitungen (12-19) Querschnitte aufwei-
sen, die von der Lufteinlass6ffnung (32) zum
Anschluss der Zweigleitung (22) abnehmen.

Einrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass

die Stichleitungen (12-19) Drosselstellen
(34,35,36) enthalten, deren Querschnitte von
der Lufteinlass6ffnung (32) zum Anschluss der
Zweigleitung (22) abnehmen.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Stichleitungen (12-19; 112-119) biegsame
Schlduche enthalten.
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Verfahren zum Sammeln von Wattestlicken,
die in K&mmaschinen (1,2,3) bei einem
Wattewickel-Wechselvorgang von Wattebidn-
dern abgetrennt werden, dadurch gekennzeich-
net, dass

die Wattestlicke und der bei der Kimmaschine
(1-3) anfallende Kammlingsanfall jeweils ge-
trennt abgefiihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

der Kdmmlingsanteil einer speziellen Sammel-
stelle (59) zugefiihrt wird, wihrend die Watte-
stiicke in die Putzereilinie (51), welche im Pro-
zess der Kdmmaschinen (1-3) vorgeschaltet
ist, zurlickgeflhrt werden.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

der Kdmmlingsanteil in die Putzereilinie (65)
einer weiteren Spinnprozesslinie (62) zugeflhrt
wird, in welcher das durch einen Kardier- (66)
und anschliessenden Verstreckungsprozess
(67) gebildete Faserband direkt einer Open-
End-Maschine (68) zugeflihrt wird, wobei die
Wattestiicke in die Putzereilinie (51), welche
im Prozess der Kadmmaschinen (1-3) vorge-
schaltet ist, zurlickgeflihrt werden.

Verfahren nach einem der Anspriche 11 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass

der Ka&mmlingsanfall und die abgetrennten
Wattestlicke mehrerer Kimmaschinen (1-3) je-
weils getrennt zusammengefihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

die Abfihrung der Walttestlicke und des
Kdmmlingsanfalls zu unterschiedlichen Zeiten
pro Kdmmaschine erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

die Abfihrung der Walttestlicke und des
Kdmmlingsanfalls zuerst Uber ein gemeinsa-
mes Transporisystem (20, 20.2) und anschlies-
send Uber ein getrenntes Transportsystem
(21,58) erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

die Anwahl der getrennten Transportsysteme
(21,58) Uber die Steuereinrichtung (26, 26.2)
der Kdmmaschine (1,2) erfolgt.

Einrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 15 - 16, zum Sam-
meln von Wattestlicken, die in Kdmmaschinen
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19.

20.
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(1,2,) bei einem Wattewickelwechselvorgang
von Wattebindern abgetrennt werden, und in
den K&mmaschinen bei den Laufwegen der
Woattebdndern angeordneten Saugdiisen (4-11)
zur Aufnahme der Waittestlicke, dadurch ge-
kennzeichnet, dass

die Absaugkanile (70 - 77) fur die Kdmmlinge
und die Saugdisen (4 - 11) fUr die Wattestlk-
ke in ein gemeinsames Absaugrohr (20, 20.2)
miinden, welches mit mindestens einer Wei-
che (98,99) versehen ist.

Einrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dass

die Weiche (98,99) Uber die Steuereinrichtung
(26, 26.2) der entsprechenden K&mmaschine
(1,2) angesteuert wird.

Einrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, dass

in Fdrderrichtung gesehen, die der Weiche
(98,99) nachfolgenden Fd&rderkandle (21,58)
der Abflhrung fir die Wattereste oder den
Kdmmlingsanteil fest zugeordnet sind.
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