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@ Verfahren und Vorrichtung zum Suchen eines Fadenendes oder Aufwerfen eines Hilfsfadens an
einem Kops bzw. an einen Kops oder eine leere Hiilse.

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und 1 L7
eine Vorrichtung zum Suchen eines Fadenendes b %Cb
oder Aufwerfen eines Hilfsfadens 22 an einem Kops 5 o —1?
20 bzw. an einen Kops 20 oder eine leere Hiilse 5, N /
die auf einer Spindel 4 einer Spinnereimaschine 1 \ ] o /uo 34
angeordnet sind. Hierbei werden folgende Verfah- - 2 7z
rensschritte durchgeflhrt: n ‘

L8sen des Fadenendes auf der Kopswicklung mit P2 i
Hilfe einer Blasdiise 14, Saugen des Fadenendes in z1 3 l
eine koaxial zur Achse der Spindel 4 angeordnete R ‘_3_3:5
Saugglocke 12,

Bewegen der Saugglocke 12 in eine eine vorgege-
bene Fadenlage bewirkende Ubergabeposition | oder e R
- bei Nichtauffinden des Fadenendes - £ -26
Aufwerfen eines Hilfsfadens 22 auf die Kopswicklung !
oder eine leere Hiilse 5 durch einen Anwerfer 13 \__l
und #
Bewegen des Anwerfers 13 mit dem Hilfsfaden 22 in

eine die vorgegebene Fadenlage bewirkende Uber-

gabeposition |;

*

Fig.1
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Suchen eines Fadenen-
des oder Aufwerfen eines Hilfsfadens an einem
Kops oder an einen Kops oder eine leere Hilse,
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Als Stand der Technik ist bereits eine
Fadenbruch-Anlegevorrichtung bekannt mit einem
optischen Abtaster, mit Vorrichtungen zum Positio-
nieren der Anlegeeinheif, mit einer Bremse zum
Abbremsen einer Spindel bei Fadenbruch, mit ei-
nem Element zum Abziehen des Fadenbruchendes
von der Spule und zum Aufnehmen des Fadenbru-
chendes von der Spindel sowie mit einem weiteren
Element zum Zufiihren eines zusitzlichen Hilfsfa-
dens zu der Spule, wenn sich kein Garn auf der
leeren Spule befindet oder das Fadenbruchende
nicht ermittelt werden konnte (DE-OS 32 09 814).
Die hierbei eingesetzte Hilfsgarn-Zuflihrvorrichtung
weist eine R&hre auf, welche wie ein Venturi-Rohr
mit zwei Abschnitten aufgeteilt ist. Es werden damit
radial zustellbare, ineinanderliegende Saug- bzw.
Blasdiisen eingesetzt. Hierdurch ergibt sich ein ho-
her baulicher Aufwand bei der Gestaltung dieser
Disen mit zusitzlichen nachteiligen Auswirkungen
auf die Funktion dieser Disen.

Demgegeniiber liegt der vorliegenden Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren bzw.
eine Vorrichtung der eingangs genannten Art so
auszubilden, daB bei einfachem Aufbau der Vor-
richtung eine erhdhte Funktionssicherheit zur
Durchfiihrung des Verfahrens gew&hrleistet ist.

Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen gemapB
dem kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 ge-
16st. Hierdurch ergibt sich der Vorteil, daB erfin-
dungsgemapB sowohl flr das Ansaugen des Faden-
endes als auch flir das mdgliche Aufwerfen eines
Hilfsfadens die jeweils optimale Disenart einge-
setzt wird, ndmlich eine in Spindelachse liegende
Saugglocke zum Ansaugen oder ein radial zustell-
barer Anwerfer zum Aufwerfen eines Hilfsfadens.

Damit werden getrennte, unterschiedliche Be-
wegungsabldufe ausflihrende Elemente, ndmlich
einmal die Saugglocke und zum anderen der Auf-
werfer verwendet. Hierbei werden die Saugglocke
bzw. der Anwerfer in eine Ubergabeposition be-
wegt, welche jeweils gewéhrleisten muB, daB glei-
che Fadenpositionen des abgezogenen Fadens
oder des Hilfsfadens vorliegen, aus welcher heraus
eine Ansetzvorrichtung jeden der Fiaden Uberneh-
men und weiterfiihren kann.

Ein gefundenes Fadenende wird in der Saug-
glocke gehaltert - ein Hilfsfaden wird durch den
Anwerfer gefiihrt. Die Mindung der Saugglocke
bzw. des Anwerfers werden etwa in dieselbe Posi-
tion gefahren, so daB sowohl ein sich von der
Aufwindestelle der Saugglocke erstreckender ge-
fundener Faden als auch ein sich von der Aufwin-
destelle zur Mindung des Anwerfers erstreckender
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Hilfsfaden mindestens annZhernd gleichen Verlauf
aufweisen und damit von derselben Anlegevorrich-
tung erfaBt und angelegt werden k&nnen.

Vor der Ubergabeposition besteht die M&glich-
keit, daB in weiterer Ausgestaltung der Erfindung
der durch die Saugglocke gehalterte Faden oder
der durch den Anwerfer zugeflihrte Hilfsfaden in
eine Einfddelstellung gefihrt wird, in welcher der
jeweilige Faden in einen Liufer der als Ringspinn-
maschine ausgebildeten Spinnereimaschine einge-
fadelt werden kann.

Die Vorrichtung zur Durchfliihrung des erfin-
dungsgemidBen Verfahrens ist gekennzeichnet
durch einen Arbeitstisch, an welchem die Blasduse,
die Saugglocke und der Anwerfer horizontal gegen
die Spindel der Spinnereimaschine und vertikal
verfahrbar angeordnet sind.

ErfindungsgemaB ist weiterhin der Einsatz ei-
ner Uberwachungseinrichtung im Bereich der
Saugglocke vorgesehen zur Ausldsung des Aufwer-
fens des Hilfsfadens durch den Anwerfer bei Nicht-
auffinden des Fadenendes.

Fir die jeweiligen Bewegungen von Anwerfer,
Saugglocke und Blasdise ist jeweils ein Antrieb
vorgesehen, wobei diese Antriebe mit einer ge-
meinsamen Steuereinheit verbunden sind.

Zur funktionsrichtigen Positionierung der vorge-
nannten Elemente ist die Steuereinheit mit minde-
stens einem Detektor im Bereich der Spinnereima-
schine verbunden.

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus
den weiteren Unteranspriichen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
in der Zeichnung dargestellten Ausflihrungsbei-
spiels ndher beschrieben. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht
der erfindungsgeméBen Vorrich-
tung in Grundstellung

Fig.2-9 einzelne Positionen der erfindungs-

gemiBen Vorrichtung zum Suchen
eines Fadenendes oder Aufwerfen
eines Hilfsfadens.

Fig. 1 zeigt die erfindungsgemiBe Vorrichtung
in schematischer Seitenansicht. Einer Spinnereima-
schine, insbesondere einer Ringspinnmaschine mit
Streckwerk 2, Fadenfiihrer 9, Balloneinengungsring
8, Ringbank 6 mit umlaufendem L3ufer 7 und Spin-
delbank 3 mit Spindel 4 und darauf aufgesteckter
Hilse 5 ist eine Fadenansetzvorrichtung 11 zuge-
ordnet, wie sie in Fig. 1 in schematischer Teilan-
sicht auf der linken Seite dargestellt ist. Im Falle
eines Fadenbruches wird die durch das Streckwerk
2 der Ringspinnmaschine 1 zugelieferte Lunte 10
am Streckwerksausgang in ein Saugrohr 34 einge-
saugt.

Diese Fadenansetzvorrichtung 11 umfaBt u. a.
einen Arbeitstisch 18 mit einer horizontalen Fih-
rung 19 fir eine Saugglocke 12, einen Anwerfer 13
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und einer Blasdiise 14. Das horizontale Bewegen
erfolgt mittels eines Antriebs 24.

Weiterhin besitzt der Arbeitstisch 18 eine Verti-
kalfihrung in Form einer Sdule 15 zum getrennten
vertikalen Bewegen des Anwerfers 13 und der
Saugglocke 12. Sowohl die Saugglocke 12 als auch
der Anwerfer 13 werden hierzu von je einem Schlit-
ten 16 bzw. 27 getragen, welche auf der Vertikal-
flhrung, d. h. der S3ule 15 hd&henverschiebbar
sind. Mittels eines Antriebes 25 kann der Schlitten
27 des Anwerfers 13 in seiner Hohe verstellt wer-
den.

Auch der Arbeitstisch 18 ist héhenverstellbar.
Er weist hierzu eine Vertikalflihrung in Form einer
S3ule 26 auf, welche in einem Lager 36 gefiihrt ist.
Ein Antrieb 23 bewirkt die HOhenverstellbarkeit.
Das Lager 36 ist in der Fadenansetzvorrichtung 11
fest angeordnet, die in bekannter und daher hier
nicht ndher dargestelliter Weise entlang der Reihe
der Spindeln verfahrbar ist.

Der Anwerfer 13 ist Uber ein hohl ausgebilde-
tes Verbindungselement 28 mit dem Schlitten 27
verbunden.

Unterhalb des die Saugglocke 12 tragenden
Schiittens 16 befindet sich ein erstes h&henkon-
stantes Auflager 17 zur ersten Abstlitzung des auf
der Vertikalflihrung 15 bewegbaren Schlittens 16.
Durch dieses Auflager 17 wird die tiefste Arbeitspo-
sition der Saugglocke 12 auch bei verdnderlicher,
der Ringbank 6 nachgeflihrter Hohenposition des
Arbeitstisches 19 dicht Uber dem oberen Ende der
Hilsen 5 gehalten. Weiterhin ist ein zweites Aufla-
ger 29 vorgesehen, welches hdhenkonstant am Ar-
beitstisch 18 angeordnet ist zur zweiten Abstlitzung
des Schlittens 16.

Die drei beispielsweise als Elekiromotoren aus-
gebildeten Antriebe 23, 24 und 25 sind mit einer
gemeinsamen Steuereinheit 30 verbunden. Diese
steht ihrerseits mit spdter ndher erlduterten Senso-
ren als Uberwachungseinrichtung und mit minde-
stens einem Detektor 31 im Bereich der Spinnerei-
maschine 1 in Verbindung, bei der vorstehenden
Ausflihrungsform mit der Ringbank 6. Mittels die-
ses Detektors 31 wird Uber den Antrieb 23 die
Hohenposition des Arbeitstisches 19 der sich verla-
gernden Hohenposition der Ringbank 6 nachge-
flhrt, so daB Saugglocke 12 und Anwerfer 13 sich
stets in der richtigen Hohenposition befinden. Wie
ersichtlich, liegen die Saugglocke 12 und das Zen-
tfrum des Anwerfers 13 in einer gemeinsamen verti-
kalen Achse. Die in Fig. 1 gezeigte Lage ist die
Grundstellung der Fadenansetzvorrichtung 11 beim
Patroullieren entlang der Spinnereimaschine 1.

Fig. 2 zeigt die Arbeitsstellung an einer Spindel
in der Phase des Anspinnens: Entlang der Horizon-
talfihrung 19 ist der Arbeitstisch 18 mit Saugglok-
ke 12, Anwerfer 13 und Blasdise 14 in den Be-
reich der Spinnereimaschine eingefahren, wobei
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die Saugglocke 12 durch Auflage ihres Schlittens
16 auf dem ersten hdhenkonstanten Auflager 17
oberhalb der Hilse 5 einer Spindel gehalten wird,
wohingegen der Anwerfer 13 im Bereich des Kops-
beginns der Hilse 5 liegt.

Fig. 3 stellt die Arbeitsstellung in der Phase
des Abspinnens dar, bei welcher der mit der Saug-
glocke 12 verbundene Schlitten 16 auf dem zwei-
ten h&henkonstanten Auflager 29 des Arbeitsti-
sches 18 liegt, also an der H8henverlagerung des
Arbeitstisches im Verlauf eines Abzuges teilnimmt
und der Anwerfer 13 sich im oberen Bereich des
auf die Hilse 5 aufgewickelten Kopses 20 befindet.

Wie aus beiden Figuren 2 und 3 ersichtlich, ist
damit der Schliitten 16 und die Saugglocke 12 auf
der Vertikalflihrung 15 frei bewegbar und liegt ent-
weder nach Fig. 2 auf dem ersten h&henkonstanten
Auflager 17 oder nach Fig. 3 auf dem zweiten
h&henkonstanten Auflager 29 auf, je nachdem, wel-
che Situation vorliegt.

Gemap Fig. 4 erfolgt das Fadensuchen, indem
ein Saugzug Uber die Saugglocke 12 auf die Hilse
5 aufgebracht wird, wihrend die Blasdise 14
schrdg von unten gegen den Windungsbereich des
Kopses 20 anbldst, um das Fadenende vom Kops
20 zu I8sen. Hat sich durch das Zusammenwirken
der Blasdiise 14 und der Saugglocke 12 von dem
Kops 20 ein Faden 21 gel&st, so wird dieser in die
Saugglocke 12 eingesaugt. Der Arbeitstisch 18 wird
dann nach Fig. 5 entlang der Horizontalflihrung 19
zurlickgefahren und die Saugglocke 12 befindet
sich in der Position Il, wobei immer noch ihr Schilit-
ten 16 auf der ersten Abstlitzung 17 aufliegt.

ErfindungsgemiB ist im Bereich der Saugglok-
ke 12 eine nicht niher dargestellte Uberwachungs-
einrichtung (z. B. Sensoren) vorhanden, die das
Aufwerfen eines Hilfsfadens durch den Anwerfer 13
auslost, wenn das Fadenende des Fadens 21 nicht
aufgefunden wurde.

Die Figuren 6 und 7 stellen dieses Anwerfen
eines Hilfsfadens 22 an eine leere Hiilse 5 oder an
die Wicklung eines Kopses 20 dar, auf dem das
gebrochene Fadenende nicht gefunden werden
konnte. Wie aus Fig. 6 ersichtlich, befindet sich fir
diesen Arbeitsschritt der Anwerfer 13 im Bereich
der Hilse 5, d. h. der Arbeitstisch 18 ist am vorde-
ren Ende der Horizontalflihrung 19 positioniert. Der
Hilfsfaden 22 wird von einem Hilfsfadenvorrat 33
abgewickelt und beispielsweise mittels eines nicht
dargestellten Injektors durch das hohl ausgebildete
Verbindungselement 28 hindurch dem Anwerfer 13
vorgelegt, der das vordere Ende des Hilfsfadens 22
an die leere Hilse 5 oder an die Wicklung des
Kopses 20 anwirft. Hiilse 5 oder Kops 20 werden
hierzu in an sich bekannter Weise mittels einer
nicht dargestellten Vorrichtung flir kurze Zeit in
Drehung versetzt.

Ist der Hilfsfaden 22 angeworfen, was durch
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einen auf Fadenzug reagierenden Sensor als Uber-
wachungseinrichtung im Verbindungselement 28
erfaBt werden kann, wird der Arbeitstisch 18 mittels
des Antriebes 24 in seine rlickwirtige Position ge-
maB Fig. 7 gefahren. Das hintere Ende des Hilfsfa-
dens 22 wird durch eine nur schematisch darge-
stellte Schneideinrichtung 32 vom Hilfsfadenvorrat
33 getrennt.

Die Positionen von Saugglocke 12 und Anwer-
fer 13 gemapB den Figuren 5 und 7 stimmen Uber-
ein, wobei jedoch je nach Ablauf des Verfahrens im
einen Fall der aufgefundene Faden 21 sich von der
Wicklung 20 zur Sauggocke 12, im anderen Fall
der angeworfene Faden 22 sich von der Hilse 5
zum Anwerfer 13 erstreck.

Unabhidngig davon, welcher Faden erfaBt ist,
wird anschlieBend der Anwerfer 13 mittels des An-
triebes 25 an der Flhrung 15 nach oben in eine
Ubergabeposition bewegt. Es kann sich hierbei um
eine Zwischenposition Il bzw. II' gem3B Fig. 8
handeln, aus der heraus der jeweils vorhandene
Faden 21 bzw. 22 durch eine hier nicht dargestellte
selbsttatige Vorrichtung vorteilhaft in den Liufer 7
eingehingt werden kann. Bei anderer r&umlicher
Zuordnung der Arbeitsorgane kann die Bewegung
unmittelbar in eine Ubergabeposition | bzw. I' ge-
maB Fig. 9 filhren, aus der heraus der jewsils
vorhandene Faden 21 bzw. 22 sowohl in den Liu-
fer 7 eingehdngt als auch durch eine Anlegevor-
richtung 35 Ubernommen und in Richtung des Pfei-
les lll dem Ausgangswalzenpaar 1 zum Verbinden
mit der aus dem Streckwerk auslaufenden Lunte 10
zugestellt werden kann.

Die Position II' des Anwerfers 13 kann dicht
unterhalb der Position Il der Saugglocke 12 sein, in
der der Schlitten 16 der Saugglocke 12 entweder
auf dem Anschlag 17 oder auf dem Anschlag 29
aufliegt. Beim weiteren Nach-Oben-Bewegen des
Anwerfers 13 nimmt dann dessen Schlitten 27 den
Schiitten 16 der Saugglocke 12 mit.

Die Positionen I/I' bzw. II/II' der Saugglocke 12
bzw. des Anwerfers 13 sind so, daB die jeweils
erfaBten Fidden 21 bzw. 22 in praktisch gleicher
Fadenposition liegen, aus der heraus sie gleicher-
maBen durch die vorgesehenen Einrichtungen zum
Einhingen in den Ldufer 7 bzw. zum Anlegen an
die Lunte 10 Ubernommen werden k&nnen.

Die vorliegende Erfindung besteht damit aus

folgenden, teilweise alternativen Verfahrensschrit-
ten:
Zundchst wird versucht, das Fadenende auf der
Wicklung des Kopses 20 mit Hilfe der Blasdiise 14
zu I6sen und in die koaxial zur Achse der Spindel
4 angeordnete Saugglocke 12 einzusaugen. Wird
das Fadenende auf dem Kops 20 nicht aufgefun-
den, so wird durch den Anwerfer 13 ein Hilfsfaden
22 auf die Wicklung des Kopses 20 oder eine leere
Hilse 5 aufgeworfen.
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Danach kdnnen die Saugglocke 12 und der
Anwerfer 13 in eine Einfidelstellung Il bzw. II'
bewegt werden, in welcher entweder der aufgefun-
dene Faden 21 oder der aufgeworfene Faden 22 in
eine Position vorgehalten werden, aus der sie si-
cher in den L3ufer 7 eingefddelt werden k&nnen.
Danach werden die Saugglocke 12 und der Anwer-
fer 13 in eine Ubergabeposition | bzw. I' bewegt, in
der der jeweils vorhandene Faden 21 oder 22 in
einer Position vorgehalten wird, aus der heraus die
Schwenkvorrichtung 35 den betreffenden Faden
Ubernehmen kann. Es ist hierbei nicht zwingend,
daB die Ubergabeposition 1 und I' bzw. Il und II
zusammenfallen, entscheidend ist, daB die gleiche
Fadenposition des Hilfsfadens 22 bzw. des Fadens
21 vorliegt. Wie ersichtlich, flihren hierbei die
Saugglocke 12 und der Anwerfer 13 getrennte so-
wie unterschiedliche Bewegungsabldufe aus.

Da die Saugglocke 12, der Anwerfer 13 und die
Blasdiise 14 auf einem gemeinsamen Arbeitstisch
18 angeordnet sind und die drei Antriebe 23, 24
und 25 jeweils mit der gemeinsamen Steuereinheit
30 verbunden sind, erfolgt ein vollkommen automa-
tisierter Ablauf der vorgenannten Arbeitsvorginge.
AuslGser ist hierbei der in Fig. 1 schematisch dar-
gestellte Detekior 31, welcher nach einem Faden-
bruch zunidchst die Anspinnwlrdigkeit Uberprift,
indem durch nicht ndher dargestellte Sensoren das
Vorhandensein von Lunte und L3ufer abgefragt
werden. Sind diese Bedingungen gegeben, so be-
ginnt das in Fig. 2 bis Fig. 9 dargestellte, erfin-
dungsgemiBe Verfahren zum Suchen eines Faden-
endes oder Anwerfen eines Hilfsfadens an den
Kops 20 bzw. eine leere Hilse 5.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Suchen eines Fadenendes oder
Aufwerfen eines Hilfsfadens an einem Kops
bzw. an einen Kops oder eine leere Hillse, die
auf einer Spindel einer Spinnereimaschine an-
geordnet sind,

gekennzeichnet durch folgende Verfahrens-
schritte:
a) L&sen des Fadenendes auf der Kops-
wicklung mit Hilfe einer Blasdiise (14),
b) Saugen des Fadenendes in eine koaxial
zur Achse der Spindel (4) angeordnete
Saugglocke (12),
c) Bewegen der Saugglocke (12) in eine
eine vorgegebene Fadenlage bewirkende
Ubergabeposition |

oder - bei Nichtauffinden des Fadenendes -

d) Aufwerfen eines Hilfsfadens (22) auf die
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Kopswicklung oder eine leere Hilse (5)
durch einen Anwerfer (13) und

e) Bewegen des Anwerfers (13) mit dem
Hilfsfaden (22) in eine die vorgegebene Fa-
denlage bewirkende Ubergabeposition I.

Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch Bewegen des durch die Saugglocke (12)
gehalterten Fadens (21) oder des durch den
Anwerfer (13) zugefiihrten Hilfsfaden (22) in
eine vor der Ubergabeposition (I, I') liegende
Einfddelstellung (ll, II'), in welcher der Faden
(21, 22) in einen Laufer (7) der als Ringspinn-
maschine ausgebildeten Spinnereimaschine (1)
eingefddelt wird.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet durch
einen Arbeitstisch (18), an welchem die Blas-
dise (14), die Saugglocke (12) und der Anwer-
fer (13) horizontal gegen die Spindel (4) der
Spinnereimaschine (1) und vertikal verfahrbar
angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Arbeitstisch (18) eine Hori-
zontalfihrung (19) zur horizontalen Bewegung
von Anwerfer (13), Saugglocke (12) und Blas-
dise (14) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB Anwerfer (13), Saugglocke (12)
und Blasdise (14) mit einem gemeinsamen
Antrieb (24) verbunden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3 - 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Arbeitstisch (18) eine
VertikalfUhrung (15) zur getrennten vertikalen
Bewegung von Anwerfer (13) und Saugglocke
(12) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, gekennzeichnet
durch ein erstes h6henkonstantes Auflager (17)
zur ersten Abstlitzung eines auf der Vertikal-
flihrung (15) bewegbaren, die Saugglocke (12)
tragenden Schilittens (16).

Vorrichtung nach Anspruch 6 und 7, gekenn-
zeichnet durch ein zur H6henlage des Arbeits-
tisches (18) h&henkonstantes zweites Auflager
(29) zur zweiten Abstitzung des die Saugglok-
ke (12) tragenden Schlittens (16).

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das zweite Auflager (29) am Ar-
beitstisch (18) angeordnet ist.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
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11.

12,

13.

14.

15.

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Arbeitstisch (18) h&henverstellbar ausgebildet
ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB flr
das HoOhenverstellen des Arbeitstisches (18),
fir das horizontale Bewegen von Anwerfer
(13), Saugglocke (12) und Blasdiise (14) und
fir das vertikale Bewegen des Anwerfers (13)
jeweils ein Antrieb (23, 24, 25) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die drei Antriebe (23, 24,
25) mit einer gemeinsamen Steuereinheit (30)
verbunden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Steuereinheit (30) mit
mindestens einem Detekior (31) im Bereich
der Spinnereimaschine (1) verbunden ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch eine Uber-
wachungseinrichtung im Bereich der Saugglok-
ke (12) zur Ausldsung des Aufwerfens des
Hilfsfadens (22) durch den Anwerfer (13) bei
Nichtauffinden des Fadenendes.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch  eine
Schneidvorrichtung (32) zum Trennen des auf
den Kops (20) aufgeworfenen Hilfsfadens (22)
von einem Hilfsfadenvorrat (33).
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