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@ Offsetdruckerpresse mit gesteuerter Emulsionsbildung.

@ Eine lithographische Offset-Druckerpresse weist
eine Druckfarbenquelle (40), eine Anfeuchtflissig-
keitsquelle (42), und ein erstes Mittel zum Ubertra-
gen und Emulgieren der Druckfarbe und der An-
feuchtflissigkeit auf. Das erste Mittel beinhaltet eine
Druckwalze (12) zum Tragen einer Druckplatte (18).
Ein zweites Mittel (96 bzw. 150) ist selektiv betdtig-
bar, wihrend sich die Druckwalze (12) dreht und das
Bild von der Druckplatte (18) auf das zu bedrucken-
de Material (24) Ubertragt. Das zweite Mittel (96 bzw.
150) bewirkt bei Betétigung, daB das erste Mittel
Druckfarbe und Anfeuchtflissigkeit emulgiert, um
unerwiinschte Mengen Anfeuchtflissigkeit auf der
Druckplatte (18) m&glichst gering zu halten. Ein drit-
tes Mittel (100 bzw. 200) betitigt selektiv das zweite
Mittel (96 bzw. 150), sobald unerwiinschte Mengen
Anfeuchtflissigkeit auf der Druckplatte (18) auftreten.
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Bereich der Erfindung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Offset-
druckerpresse, und insbesondere die Emulgierung
der Druckfarbe und der Anfeuchtfllissigkeit in einer
lithographischen Offset-Druckerpresse.

Stand der Technik

Eine beispielhafte lithographische Offset-Druk-
kerpresse weist eine Druckwalze, eine Farbauftrag-
walze und eine Feuchtauftragwalze auf, die in der
Presse drehbar gelagert sind. Die Druckwalze trigt
eine Druckplatte mit einer Oberflache, die das zu
druckende Bild definiert. Die Oberfldche der Druck-
platte weist Teile auf, die so behandelt sind, daB
sie Druckfarbe aufnehmen und Anfeuchtflissigkeit
abstoBen, und andere Teile, die so behandelt sind,
daB sie Anfeuchtflissigkeit aufnehmen und Druck-
farbe abstoBien.

Beispielhaft Ubertrdgt eine Reihe von Farbwal-
zen die Druckfarbe aus einer Farbquelle auf die
Farbauftragwalze. Die Farbauftragwalze legt in ei-
nem Walzenspalt zwischen der Druckwalze und der
Farbauftragwalze eine Schicht Druckfarbe auf die
Druckplattenoberfliche. Mehrere  Feuchtwalzen
Ubertragen Anfeuchtflissigkeit aus einer Anfeucht-
flussigkeitsquelle auf die Feuchtauftragwalze. Die
Feuchtauftragwalze legt in einem Walzenspalt zwi-
schen der Druckwalze und der Feuchtauftragwalze
eine Schicht Anfeuchtfllssigkeit auf die Druckplat-
tenoberfliche. Die Presse umfaBt ferner eine Gum-
miwalze, die das Farbbild von der Druckplatten-
oberfliche am Walzenspalt zwischen der Druckwal-
ze und der Gummiwalze Ubernimmt. Die Gummi-
walze Ubertrdgt das Farbbild von der Druckplatte
auf das zu bedruckende Material wie z.B. eine
durchlaufende Papierbahn.

Wenn die Farbauftragwalze Druckfarbe auf die
Druckplattenoberfliche legt, so trifft sie auf der
Druckplattenoberfliche sowohl auf Druckfarbe als
auch auf Anfeuchtflissigkeit. Anfeuchtflissigkeit,
die die Feuchtauftragwalze auf die Druckplatten-
oberflache aufgebracht hat, kann von der Farbauf-
tragwalze aufgegriffen werden. Solche von der
Farbauftragwalze aufgegriffene Anfeuchtflissigkeit
stort mdglicherweise den Farbaufirag auf das zu
bedruckende Material. Eine ganze Reihe von Fehl-
drucken kann die Folge sein, wie z.B. Sprenkel,
Streifen, Flecken oder dergleichen.

Zusammenfassende Beschreibung der Erfin-
dung

ErfindungsgemaB beinhaltet eine Druckvorrich-
tung zum Ubertragen eines Bildes von einer Druck-
platte auf zu bedruckendes Material eine Quelle fiir
Druckfarben und eine Quelle flir AnfeuchtflUssig-
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keit. Die Druckvorrichtung weist auch eine Druck-
walze zur Aufnahme der Druckplatte, eine Farbwal-
ze zum Ubertragen der Druckfarbe aus der Farb-
quelle auf die Druckplatte, und eine Anfeuchtwalze
zum Ubertragen der Anfeuchtfliissigkeit aus der
Quelle auf die Druckplatte auf. Die Druckvorrich-
tung kann so betrieben werden, daB sie Druckfarbe
und Anfeuchtflissigkeit auf Wunsch emulgiert.

Die Druckvorrichtung beinhaltet ein Mittel, das
selektiv aktiviert werden kann, wihrend die Druck-
walze rotiert, um das Bild von der Druckplatte auf
das zu bedruckende Material zu Ubertragen. Dieses
Mittel bewirkt bei Aktivierung, daB die Druckvorrich-
tung die Druckfarbe und die Anfeuchtfllissigkeit
emulgiert, um unerwilinschte Mengen Anfeuchtflis-
sigkeit auf der Druckplatte zu minimieren.

Die Erfindung verhindert auf vorteilhafte Weise
das Entstehen von Flecken und/oder sonstige Fehl-
drucke, wenn sich auf der Druckplattenoberfliche
ein Feuchtflissigkeitsflecken befindet, weil diese
Anfeuchtflissigkeit in die Druckfarbe hineinemul-
giert wird. Die auf diese Weise verursachte Ver-
diinnung der Druckfarbendichte ist als Druckfehler
unerheblich im Vergleich zu Flecken oder Streifen
der Anfeuchtfllissigkeit, die sonst auf der Druck-
plattenoberfliche bleiben wiirden. Als sehr wichti-
ger Punkt geschieht die Emulgierung zu ausge-
wihlten Zeiten wihrend des Betriebs der Druckvor-
richtung und wahrend sich die Druckwalze dreht
und das Bild von der Druckplatte auf das zu be-
druckende Material Ubertrdgt. Die Emulgierung zur
Verhlitung von Fehldrucken findet statt ohne Unter-
brechung oder Verlangsamung der Umdrehungen
der Druckwalze. Somit werden kostspielige Verzo-
gerungen und Ausfallszeiten vermieden.

In einer bevorzugten erfindungsgemafBen Aus-
fuhrungsform beinhalten diese Farbwalzenmittel
eine Farbauftragwalze, die Druckfarbe auf die
Druckplattenoberfliche auftrdgt, und eine Rittel-
walze, die Druckfarbe auf die Farbauftragwalze auf-
tragt. Die Emulgierung der Farbe und der Uber-
schiissigen Anfeuchtflissigkeit findet im Walzen-
spalt zwischen der Farbauftragwalze und der Ruit-
telwalze statt. Die Emulgierung wird durch Verédn-
derung der Drehzahl der Rittelwalze gegeniber
der Drehzahl der Farbauftragwalze bewirkt.

In einer anderen, bevorzugten erfindungsgema-
Ben Ausfiihrungsform geschieht die Emulgierung
von Druckfarbe und Uberschissiger Anfeuchtflis-
sigkeit ebenfalls im Walzenspalt zwischen der
Farbauftragwalze und der Rittelwalze. Die Emul-
gierung wird jedoch bewirkt durch Verdndern der
GrbBe des Walzenspalts, wihrend die Druckwalze
rotiert und das Bild von der Druckplatte auf das zu
bedruckende Material Ubertrdgt. Die GroBe des
Walzenspalts wird verdndert durch radiale Bewe-
gung der Farbauftragwalze gegeniliber der Rittel-
walze.
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Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Weitere Merkmale der Erfindung werden dem
einschldgigen Fachmann beim Lesen der nachfol-
genden Beschreibung unter Bezugnahme auf die
begleitenden Zeichnungen ohne weiteres klar; in
diesen sind

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer ge-

maB der vorliegenden Erfindung gebauten Druk-

kerpresse;

Fig. 2 ist eine schematische Darstellung eines

Teils der Druckerpresse aus Fig. 1;

Fig. 3 ist eine schematische Darstellung entlang

der Linie 3-3 aus Fig. 2;

Fig. 4 ist eine Teilansicht von Teilen der Druk-

kerpresse in Fig. 3;

Fig. 5 ist eine Ansicht entlang der Linie 5-5 aus

Fig. 4;

Fig. 6 ist eine schematische Ansicht eines Teils

einer erfindungsgemiB gebauten Druckerpresse

gemiB einer alternativen Ausfihrungsform der

Erfindung; und

Fig. 7 ist eine schematische Darstellung entlang

der Linie 7-7 aus Fig. 6.

Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsformen

Fig. 1 ist eine schematische Darstellung einer
erfindungsgemiB gebauten Druckerpresse. Bei die-
ser beispielhaften Druckerpresse 10 handelt es
sich um eine lithographische Offset-Druckerpresse
mit einer Druckwalze 12, einer Gummiwalze 14 und
einer Gegendruckwalze 16. Die Druckwalze 12
tragt eine Druckplatte 18 mit einer Oberflache, auf
der das zu druckende Bild definiert ist. Die Gummi-
walze 14 trdgt ein Gummituch 20, das das einge-
farbte Bild von der Druckwalze 18 am Walzenspalt
22 zwischen der Druckwalze 12 und der Gummi-
walze 14 Ubernimmt. Anschliefend Ubertrdgt das
Gummituch 20 das eingefdrbte Bild auf das zu
bedruckende Material, vorzugsweise eine Bahn 24,
die sich durch den Walzenspalt 26 zwischen der
Gummiwalze 14 und der Gegendruckwalze 16 hin-
durchbewegt. In der Darstellung gem3B Fig. 1, ist
die Gegendruckwalze 16 eine zweite Gummiwalze,
die ein zweites Gummituch 28 zum gleichzeitigen
Bedrucken der Bahn 24 auf der Gegenseite tragt.

Die Druckerpresse 40 umfaBt ferner eine Farb-
quelle 40 und eine Anfeuchtflissigkeitsquelle 42.
Eine Farbquellenwalze 44 nimmt Druckfarbe aus
der Farbquelle 40 auf. Eine Duktorwalze 46 wird
zwischen der Farbquellenwalze 44 und einer ersten
Farbverteilerwalze 50 durch einen hin- und herge-
henden Motor 48 hin- und herbewegt. Die Duktor-
walze 46 Ubertragt auf diese Weise Druckfarbe von
der Farbquellenwalze 44 auf die erste Farbverteiler-
walze 50. AnschlieBende Farbverteilerwalzen 50,
einschlieflich einer Rittelwalze 51 Ubertragen die
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Farbe von der ersten Farbverteilerwalze 50 auf eine
Gruppe Farbauftragwalzen 52, 54 und 56. Die Farb-
auftragwalzen 52, 54 und 56 tragen jeweils einen
kontinuierlichen Farbfilm und Ubertragen die Druck-
farbe auf die Druckplatte 18 auf der Druckwalze 12.

Eine Anfeuchtflissigkeitsquellenwalze 60 ent-
nimmt Anfeuchtfllissigkeit aus der Anfeuchtfllissig-
keitsquelle 42. Anfeuchtverteilerwalzen 62 Uberira-
gen die Anfeuchtflissigkeit von der Anfeuchtflis-
sigkeitsquellenwalze 60 auf eine Feuchtauftragwal-
ze 64. Die Feuchtauftragwalze 64 tragt einen konti-
nuierlichen Anfeuchtflissigkeitsfilm und Ubertragt
die Anfeuchtflissigkeit auf die Oberfliche der
Druckplatte 18.

Das zu druckende Bild ist auf der Oberfldche
der Druckplatte 18 definiert durch Oberfldchenteile,
die so behandelt sind, daB sie Druckfarbe aufneh-
men und Anfeuchtflissigkeit abstoBen, und durch
andere Oberfldchenteile, die so behandelt sind, daB
sie Anfeuchtfllissigkeit aufnehmen und Druckfarbe
abstoBen. Wenn sich die Druckplatte 18 durch den
Walzenspalt 66 zwischen der Druckwalze 12 und
der Feuchtauftragwalze 64 hindurchbewegt, Uber-
nehmen die Oberflichenteile der Druckplatte 18,
die zur Aufnahme von Anfeuchtflissigkeit vorbe-
handelt sind, Anfeuchtflissigkeit aus dem kontinu-
ierlichen Film auf der Feuchtauftragwalze 64. Wenn
nun die Druckplatte 18 die Walzenspalte 70, 72
und 74 zwischen der Druckwalze 12 und den Farb-
auftragwalzen 52, 54 und 56 durchlduft, nehmen
die Oberfldchenteile der Druckplatte 18, die zur
Aufnahme der Druckfarbe vorbehandelt sind,
Druckfarbe aus dem kontinuierlichen Film der Farb-
auftragwalzen 52, 54 und 56 auf. Somit bildet sich
auf der Oberflache der Druckplatte 18 ein farbiges
Bild aus.

Wie in Fig. 2 gezeigt wird, bewegt sich die
Oberflache der Druckwalze 18 durch den Walzen-
spalt 66 zwischen der Druckwalze 12 und der
Feuchtauftragwalze 64, und bewegt sich anschlie-
Bend durch den Walzenspalt 70 zwischen der
Druckwalze 12 und der Farbauftragwalze 52. Beim
Durchgang der Oberflache der Farbauftragwalze 52
durch den Walzenspalt 70 trifft sie auf der Oberfla-
che der Druckwalze 18 sowohl auf Druckfarbe als
auch auf Anfeuchtflissigkeit. Wenn z.B. im Walzen-
spalt 66 von der Feuchtauftragwalze 64 eine Uber-
schiissige Menge Anfeuchtfllssigkeit auf die Ober-
fliche der Druckplatte 18 aufgetragen wurde, trifft
die Farbauftragwalze 52 im Walzenspalt 70 auf
diese UberschuBmenge Anfeuchtfliissigkeit. Diese
UberschuBmenge Anfeuchtfliissigkeit kann von der
Farbauftragwalze 52 aufgegriffen werden und auf
die Oberfldche der Druckplatte 18 an einem Teil
zurlickgegeben werden, der anschlieBend durch
den Walzenspalt 70 l4uft. Diese Uberschufmenge
AnfeuchtflUssigkeit kann dazu flihren, daB es auf
der Bahn zu Fehldrucken wie Sprenkel, Streifen,
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Wasserflecken und sonstigen Fehldrucken kommt.
Um diese durch diese Uberschiissige Anfeuchtflis-
sigkeit verursachten Sprenkel, Streifen, Wasserflek-
ken und sonstige Fehldrucke zu vermeiden, kann
die Druckerpresse 10 so betrieben werden, daB
Druckfarbe und Anfeuchtflissigkeit emulgiert wer-
den.

Die Druckerpresse 10 beinhaltet einen Emul-
giersteuermechanismus 75 zum Steuern der Emul-
gierung von Druckfarbe und Anfeuchtflissigkeit,
vorzugsweise am Walzenspalt 76 zwischen der
Farbauftragwalze 52 und der Rittelwalze 51. Die
Fig. 2 - 5 zeigen Teile der Druckerpresse 10 mit
einer ersten Ausflihrungsform dieses Emulgiersteu-
ermechanismus 75. In dieser Ausflihrungsform wird
das Emulgieren der Druckfarbe und der Anfeucht-
flissigkeit im Walzenspalt 76 durch Anderung der
Oberflachenumlaufgeschwindigkeit der Rittelwalze
51 gegeniiber der Oberflachenumlaufgeschwindig-
keit der Farbauftragwalze 52 bewirkt, wahrend sich
die Druckwalze 12 dreht und das Farbbild auf die
sich bewegende Bahn Ubertrigt.

Wie in den Fig. 2 und 3 schematisch darge-
stellt wird, umfaBt die Druckerpresse 10 eine Viel-
zahl von Zahnrddern und Motoren zum Antreiben
der Walzen und Zylinder. Ein erstes Zahnrad 80 ist
Uber eine Welle 82, die sich durch einen Tragrah-
men 84 ersireckt, an der Druckwalze 12 befestigt.
Das erste Zahnrad 80 und die Druckwalze 12 sind
somit so verbunden, daB sie sich zusammen dre-
hen, und werden vom Motor 86 angetrieben. Eine
zweites Zahnrad 88 ist Uber eine Welle 90, die sich
durch den Rahmen 84 erstreckt, an der Farbauf-
tragwalze 52 befestigt. Dieses zweite Zahnrad 88
kdmmt mit dem ersten Zahnrad 80. Die Farbauf-
tragwalze 52 wird Uber das erste und zweite Zahn-
rad 80 und 88 mit einer Oberfldchengeschwindig-
keit gedreht, die gleich ist der Oberflichenge-
schwindigkeit der von der Druckwalze 12 getrage-
nen Druckplatte 18.

Ein drittes Zahnrad 92 kdmmt mit dem zweiten
Zahnrad 88. Das dritte Zahnrad 92 weist einen
gréBeren Teilkreisdurchmesser und eine gr&Bere
Z3hnezahl auf als das zweite Zahnrad 88. Das
dritte Zahnrad 92 dreht sich daher langsamer als
das zweite Zahnrad 88.

An der Rittelwalze 51 ist eine Welle 94 befe-
stigt. Wenn das dritte Zahnrad 92 fest auf der
Welle 94 befestigt wire, wiirde die Rittelwalze 51
vom dritten Zahnrad 92 mit einer Drehzahl gedreht
werden, die immer kleiner ist als die Drehzahl der
Farbauftragwalze 52. Das dritte Zahnrad 92 ist je-
doch Uber eine harmonische Antriebseinheit 96 auf
der Welle 94 befestigt. Diese harmonische An-
friebseinheit 96 bewirkt, daB die Welle 94 und die
Rittelwalze 51 sich in Abh&ngigkeit von der Dre-
hung des dritten Zahnrads 92 und in einem be-
stimmten Verhiltnis zum dritten Zahnrad 92 dre-
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hen. Diese harmonische Antriebseinheit 96 bewirkt,
daB sich die Rittelwalze 51 mit einer geringeren,
der gleichen oder einer gr&Beren Drehzahl als die
Farbauftragwalze 52 dreht. Der Betrieb dieser har-
monischen Antriebseinheit 96 wird durch ein von
Hand bedientes Steuergerit 100 gesteuert.

Die Fig. 4 und 5 zeigen Einzelheiten der har-
monischen Antriebseinheit 96. Wie in Fig. 4 darge-
stellt ist, weist die harmonische Antriebseinheit 96
ein Gehduse 102 und einen Motor 104 auf. Das
Geh3use 102 hat eine innere Tragstruktur 106 ein-
schlieBlich der Lager 108. Eine Welle 110 ist in den
Lagern 108 drehbar gelagert und Uber eine Kupp-
lungsbaugruppe 114 mit der Abtriebswelle 112 des
Motors 104 verbunden. Ein Wellengenerator 116 ist
auf eine Welle 110 aufgekeilt, um sich mit der
Welle 110 zu drehen.

Die harmonische Antriebseinheit 96 beinhaltet
ferner ein Eingangsglied 120 und ein Ausgangs-
glied 122. Das Eingangsglied besteht aus einem
zylindrischen Vorsprung auf dem dritten Zahnrad
92. Das Eingangsglied 120 und das dritte Zahnrad
92 werden in Lagern 124 gelagert, um sich relativ
zur Welle 94 und der Rittelwalze 51 zu drehen.
Das Ausgangsglied 122 ist fest zwischen einem
Paar Platten 126 eingeklemmt, die mit Schrauben
128 an der Welle 94 befestigt sind. Das Ausgangs-
glied 122 dreht die Welle 94 und die Rittelwalze
51. Das Eingangsglied 120 und das Ausgangsglied
122 sind somit so gelagert, daB sie sich relativ
zueinander drehen kénnen.

Wie in Fig. 5 dargestellt ist, besteht das Aus-
gangsglied 122 aus einem biegsamen, elliptischen
Glied mit AuBenzihnen, die in Innenzdhnen des
Eingangsglieds 120 kdmmen. Das Ausgangsglied
122 hat auch eine Innenfliche, die von Rollenla-
gern 130 gelagert wird, um sich relativ zum Wel-
lengenerator 116 zu drehen. Wenn der Wellenge-
nerator 116 stationér ist und sich das Eingangs-
glied 120 dreht, dreht sich das Ausgangsglied 122
schneller, als das Eingangsglied 120, weil das Aus-
gangsglied 122 weniger Z3hne hat als das Ein-
gangsglied 120. Wenn sich der Wellengenerator
116 mit gleicher Geschwindigkeit dreht wie das
Eingangsglied 120, wird auch das Ausgangsglied
122 mit der gleichen Geschwindigkeit gedreht wie
das Eingangsglied 120. Ein Geschwindigkeitsunter-
schied zwischen dem Eingangsglied 120 und dem
Ausgangsglied 122 bezieht sich daher auf einen
Drehzahlunterschied zwischen dem Eingangsglied
120 und dem Wellengenerator 116. Harmonische
Antriebseinheiten, wie die harmonische Antriebsein-
heit 96, sind aus dem Stand der Technik bekannt.
Eine solche harmonische Antriebseinheit ist im US-
Patent 3,724,368 bekanntgemacht.

Im Betrieb der Druckerpresse 10 ist der Wel-
lengenerator 116 im Normalfall statisch. Das dritte
Zahnrad 92 und das Eingangsglied 120 wird vom
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zweiten Zahnrad 88 mit geringerer Geschwindigkeit
gedreht als das zweite Zahnrad 88 und die Farb-
auftragwalze 51. Das Ausgangsglied 122 wird vom
Eingangsglied 120 mit groBerer Geschwindigkeit
gedreht als das Eingangsglied 120. Der Geschwin-
digkeitsunterschied zwischen dem Ausgangsglied
122 und dem Eingangsglied 120 ist so, daB das
Ausgangsglied im Normalfall die Rittelwalze 51 mit
einer Oberflachengeschwindigkeit dreht, die gleich
der Oberflaichengeschwindigkeit der Farbauftrag-
walze 52 ist.

Wenn der Bediener der Druckerpresse 10 die
Oberflachengeschwindigkeit der Rittelwalze 51 re-
lativ zur Oberfldchengeschwindigkeit der Farbauf-
tragwalze 52 zu verdndern wiinscht, um Druckfarbe
und Anfeuchtflissigkeit im Walzenspalt 76 zu
emulgieren, 188t sich die Oberflichengeschwindig-
keit der Rittelwalze 52 mittels des von Hand beté-
tigten Steuergerdts 100 verdndern. Dieses von
Hand betatigte Steuergerdt 100 steuert die Umdre-
hung der Welle 110 und des Wellengenerators 116
durch den Motor 104. Dabei steuert das von Hand
betdtigte Steuergeridt 100 den Drehzahlunterschied
zwischen dem Eingangsglied 120 und dem Aus-
gangsglied 122, und damit seinerseits den Unter-
schied der Oberflichengeschwindigkeit zwischen
der Rittelwalze 51 und der Farbauftragwalze 52.
Die Menge der mit der Druckfarbe emulgierten
Anfeuchtflissigkeit im Walzenspalt 76 erhdht sich
mit der Vergr&Berung des Unterschieds der Ober-
flaichengeschwindigkeiten zwischen der Rittelwalze
51 und der Farbauftragwalze 52, und verringert
sich bei Verringerung des Unterschieds der Ober-
flichengeschwindigkeiten. Kleckse und Streifen
Uberschiissiger Anfeuchtflissigkeit und/oder die
sich daraus ergebenden Fehldrucke, die vom Be-
diener der Druckerpresse 10 beobachtet werden,
werden durch entsprechende handgesteuerte Ein-
stellungen des Steuergerits 100 korrigiert. Es ist
bedeutsam, daB die Drehung der Druckwalze 12
durch die Handsteuerung des Steuergeridts 100
nicht betroffen wird. Flecken und Streifen der An-
feuchtflissigkeit lassen sich daher durch gesteuer-
te Emulgierung jederzeit wdhrend des Druckvor-
gangs ausschlieBen, wihrend sich die Druckwalze
12 dreht und der Druckvorgang selbst nicht unter-
brochen wird.

Die Fig. 6 und 7 zeigen Teile der Druckerpres-
se 10 mit einer zweiten Ausflihrungsform des
Emulsionssteuermechanismus 75. Bei dieser Aus-
fUhrungsform wird die Emulgierung der Druckfarbe
und der Anfeuchtflissigkeit im Walzenspalt 76
durch Verdnderung der Gr6Be des Walzenspalts 76
bewirkt, wihrend sich die Druckwalze 12 dreht und
das Farbbild auf die bewegte Papierbahn 24 auf-
tragt.

Wie in Fig. 6 schematisch dargestellt wird, ist
ein erstes Zahnrad 140 an der Druckwalze 12 befe-
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stigt und wird von einem Motor 142 angetrieben.
Ein zweites Zahnrad 144 ist an einer Farbauftrag-
walze 52 befestigt. Dieses zweite Zahnrad 144
k&mmt im ersten Zahnrad 140 und in einem dritten
Zahnrad 146, das an der Rittelwalze 51 befestigt
ist. Die Farbauftragwalze 52 und die Rittelwalze 51
werden somit vom Motor 142 mit einer Oberfla-
chengeschwindigkeit angetrieben, die gleich ist der
Oberflachengeschwindigkeit der auf der Druckwal-
ze 12 getragenen Druckplatte 18.

Wie in den Fig. 6 und 7 schematisch darge-
stellt wird, verbindet ein Verbindungsmechanismus
150 mit einem Verbindungsglied 152 die Farbauf-
tragwalze 52 mit der Rittelwalze 51. Die Farbauf-
tragwalze 52 weist einen Wellenstummel 154 auf,
der sich relativ zum Verbindungsglied 152 dreht.
Die Riittelwalze 51 weist einen Wellenstummel 156
auf, der sich relativ zum Verbindungsglied 152 und
auch relativ zu einem Exzenterring 158 dreht. Der
Exzenterring 158 dreht sich relativ zum Wellen-
stummel 156 und zum Verbindungsglied 152. Der
Exzenterring 158 weist eine Mittelachse 160 (Fig.
7) auf und dreht sich um die Mittelachse 162 des
Wellenstummels 156.

Eine Getriebeschnecke 166 weist Z3hne 168
auf, die in den Zahnradzdhnen 170 des Exzenter-
rings 158 kdmmen, und ist um eine Achse 172
drehbar gelagert. Die Getriebeschnecke 166 wird
von einem Motor 174 angetrieben, der Uber ein von
Hand betétigtes Steuergerdt 200 gesteuert wird.
Wenn die Getriebeschnecke 166 um die Achse 172
rotiert, wobei die Zdhne 168 in den Zahnradz&hnen
170 k3mmen, wird der Exzenterring 158 um die
Achse 162 gedreht.

Wenn sich der Exzenterring 158 um die Achse
162 dreht, beschreibt seine Mittelachse 160 einen
gekrimmten Weg um die Achse 162. Damit be-
wegt der Exzenterring das Verbindungsglied 152
senkrecht nach oben bzw. unten, wie in Fig. 7
gezeigt ist, und somit bewegt sich die Achse 180
des Wellenstummels 154 relativ zur Achse 162 des
Wellenstummels 156 aufwirts bzw. abwirts. Damit
wird die Farbauftragwalze 52 auf die Rittelwalze 51
zu oder von ihr weg bewegt.

Wenn die Farbauftragwalze 52 in Richtung auf
die Rittelwalze 51 zu bewegt wird, werden die
weichen Oberflachen dieser Walzen stérker zusam-
mengepreft. Damit wird der Walzenspalt 76 gemap
Fig. 1 und 2 in Umfangsrichtung breiter und der
Druck in der sich durch den Walzenspalt 76 bewe-
genden Farbe und Anfeuchtflissigkeit erh&ht sich.
Die gr&Bere Breite und der erhdhte Druck im Wal-
zenspalt 76 bewirken eine entsprechend verstirkte
Emulgierung der Anfeuchtfllissigkeit und der Farbe.
Umgekehrt fiihrt eine Bewegung der Farbauftrag-
walze 52 in Richtung weg von der Rittelwalze 51
zu einer Verringerung der Emulgierung am Walzen-
spalt 76. Wie auch bei der oben beschriebenen
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ersten Ausfiihrungsform werden Uberschissige An-
feuchtflissigkeit und die sich daraus ergebenden
Fehldrucke durch Betidtigung des handgesteuerten
Steuergerdts 200 korrigiert wahrend sich die
Druckwalze 12 dreht, um das Bild von der Druck-
platte 18 auf die Gummiwalze 14 und auf die sich
bewegende Bahn 24 zu Ubertragen.

Aus der obigen Beschreibung der Erfindung
werden dem einschldgigen Fachmann Verbesse-
rungen, Anderungen und Modifizierungen ohne
weiteres klar. Solche Anderungen und Modifizierun-
gen gelten daher als im Umfang und Wesen der
Erfindung und der nachfolgenden Anspriiche ein-
geschlossen.

Patentanspriiche

1. Eine Druckerpresse zum Ubertragen eines Bil-
des von einer Druckplatte auf zu bedruckendes
Material, wobei diese Druckerpresse umfaft:

eine Farbquelle (40);
eine Anfeuchtflissigkeitsquelle (42);
Feuchtauftragmittel (60 - 64) zum Auftragen
von Anfeuchtflissigkeit aus der Anfeuchtflis-
sigkeitsquelle (42) auf die Druckplatte (18);
erste Mittel zum Ubertragen von Druckfarbe
und Anfeuchtflissigkeit und zum Emulgieren
der Druckfarbe und der Anfeuchtflissigkeit,
wobei diese ersten Mittel enthalten:

Eine Druckwalze (12) zur Aufnahme der
Druckplatte (18); und

Farbauftragmittel (44 - 56) zum Ubertragen
der Druckfarbe aus der Farbquelle (40) auf die
Druckplatte (18);

wobei diese Druckerpresse gekennzeichnet ist
durch:

zweite Mittel (96 bzw. 150), die selektiv betd-
tigbar sind wdhrend sich diese Druckwalze (12)
dreht und das Bild von der Druckplatte (18) auf
das zu bedruckende Material (24) Ubertrdgt,
diese zweiten Mittel (96 bzw. 150) bei Betiti-
gung bewirken, daB diese ersten Mittel Druck-
farbe und Anfeuchtflissigkeit emulgieren um
unerwilinschte Mengen Anfeuchtfllissigkeit auf
der Druckplatte (18) so gering als mdglich zu
halten.

2. Eine Druckerpresse gemiB Anspruch 1, ferner
gekennzeichnet durch dritte Mittel (100 bzw.
200) zum selektiven Betidtigen dieser zweiten
Mittel (96 bzw. 150), sobald unerwiinschte
Mengen Anfeuchtflissigkeit auf der Druckplatte
(18) auftreten.

3. Eine Druckerpresse gemdB Anspruch 1, bei
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der diese dritten Mittel (100 bzw. 200) eine
Steuervorrichtung (100 bzw. 200) umfassen,
wobei diese Steuervorrichtung (100 bzw. 200)
durch einen Bediener der Druckerpresse von
Hand betétigbar ist, um die Emulgierung der
Druckfarbe und der Anfeuchtflissigkeit durch
diese ersten Mittel zu steuern, sobald Flecken
von Anfeuchtflissigkeit auf dem zu bedrucken-
den Material (24) auftreten.

Eine Druckerpresse gemidB Anspruch 1, bei
der diese Farbauftragmittel (44 - 56) eine Viel-
zahl von Farbwalzen (50 - 56) umfassen, die
Druckwalze (12) und diese Farbwalzen (50 -
56) eine Vielzahl von Walzenspalten (70 - 76)
definieren, diese ersten Mittel sowohl Druck-
farbe als auch Anfeuchtflissigkeit zwischen die
sich durch mindestens einen dieser Walzen-
spalte (70 - 76) bewegenden Oberflachen f&r-
dern wihrend die Druckwalze (12) und die
Farbwalzen (50 - 56) rotieren, diese zweiten
Mittel (96) betdtigbar sind, um die Geschwin-
digkeit einer der sich durch einen dieser Wal-
zenspalte (70 - 76) bewegenden Oberflachen
relativ zur Geschwindigkeit der anderen sich
durch diesen einen der Walzenspalte (70 - 76)
bewegenden Flichen zu steuern wihrend die
Druckwalze (12) rotiert und das Bild auf das zu
bedruckende Material auftragt.

Eine Druckerpresse gemiB Anspruch 4, bei
der die Farbwalzen (50 - 56) eine Farbauftrag-
walze (52) zum Auftragen der Druckfarbe auf
die Druckplatte (18) beinhalten, wobei diese
Farbauftragwalze (52) eine dieser Oberfldchen
hat, die sich durch einen dieser Walzenspalte
(70 - 76) bewegen.

Eine Druckerpresse gemdB Anspruch 5, bei
der diese Farbwalzen (50 - 56) eine an diese
Farbauftragwalze (52) anliegende Farbwalze
(51) beinhalten, wobei dieser eine dieser Wal-
zenspalte (70 - 76) der Walzenspalt (76) ist,
der zwischen dieser anliegenden Farbwalze
(51) und der Farbauftragwalze (52) liegt.

Eine Druckerpresse gemiB Anspruch 6, bei
der diese zweiten Mittel (96) bei Betdtigung
die Oberflichengeschwindigkeit dieser anlie-
genden Farbwalze (51) verdndern.

Eine Druckerpresse gemidB Anspruch 1, bei
der diese Farbauftragmittel (44 - 56) eine Viel-
zahl Farbwalzen (50 - 56) enthalten, wobei
diese Druckwalze (12) und diese Farbwalzen
(50 - 56) eine Vielzahl von Walzenspalten (70 -
76) definieren, diese ersten Mittel sowohl
Druckfarbe als auch Anfeuchtflissigkeit zwi-
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schen die durch mindestens einen dieser Wal-
zenspalte (70 - 76) rotierenden Oberflachen
férdern wahrend diese Druckwalze (12) und
diese Farbwalzen (50 - 56) rotieren, dieses
zweite Mittel (150) betdtigbar ist, um die GrdBe
eines dieser Walzenspalte (70 - 76) zu verdn-
dern wihrend die Druckwalze (12) rotiert und
das Bild auf das zu bedruckende Material (24)
Ubertragt.

Eine Druckerpresse gemidB Anspruch 8, bei
der diese Farbwalzen (50 - 56) eine Farbauf-
tragwalze (52) zum Auftragen der Druckfarbe
auf die Druckplatte (18) sowie eine anliegende
Farbwalze (51) zum Aufiragen der Druckfarbe
auf diese Farbauftragwalze (52) umfassen, wo-
bei dieses zweite Mittel (150) bei Betdtigung
den Abstand zwischen den Achsen (180, 162)
dieser Farbauftragwalze (52) bzw. dieser be-
nachbarten Farbwalze (51) verdndert.

Eine Druckerpresse gemdB Anspruch 9, bei
der dieses zweite Mittel bei Betitigung die
Achse dieser Farbauftragwalze (52) bewegt.

Eine Druckerpresse zum Ubertragen eines Bil-
des von einer Druckplatte auf zu bedruckendes
Material, wobei diese Druckerpresse umfaft:

Eine Druckwalze (12) zum Tragen der Druck-
platte (18);

Feuchtauftragmittel (60 - 64) zum Auftragen
von Anfeuchtflissigkeit auf die Druckplatte
(18);

eine Farbauftragwalze (52) zum Auftragen von
Druckfarbe auf die Druckplatte (18);

eine Farbwalze (51) zum Auftragen von Druck-
farbe auf diese Farbauftragwalze (52);

erste Mittel (80, 82, 86-94) zum Drehen dieser
Farbwalzen (51, 52), um Druckfarbe auf die
Druckplatte (18) aufzutragen, und zum Drehen
dieser Druckwalze (12), um das Bild von der
Druckplatte (18) auf das zu bedruckende Mate-
rial (24) aufzutragen;

wobei diese Druckerpresse gekennzeichnet ist
durch:

ein zweites Mittel (96), das selektiv betitigbar
ist, um die Oberflaichengeschwindigkeit dieser
Farbwalze (51) gegeniiber der Oberfldchenge-
schwindigkeit dieser Farbauftragwalze (52) zu
verandern, wihrend diese ersten Mittel (80, 82,
86 - 94) diese Druckwalze (12) drehen, um das
Bild von der Druckplatte (18) auf das zu be-
druckende Material (24) zu Ubertragen.

Eine Druckerpresse gem3B Anspruch 11, fer-
ner gekennzeichnet durch ein drittes Mittel
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(100) zum selektiven Betétigen dieses zweiten
Mittels (96), wahrend diese ersten Mittel (80,
82, 86 - 94) diese Druckwalze (12) drehen, um
das Bild von der Druckplatte (18) auf das zu
bedruckende Material (24) zu Ubertragen.

Eine Druckerpresse gemdB Anspruch 12, bei
dem dieses dritte Mittel (100) vom Bediener
dieser Druckerpresse von Hand betitigbar ist.

Eine Druckerpresse gemiB Anspruch 13, bei
dem dieses zweite Mittel (96) bei Betitigung
die Oberflichengeschwindigkeit der Farbauf-
tragwalze (51) verdndert.

Eine Druckerpresse gemiB Anspruch 13, bei
dem diese ersten Mittel (80, 82, 86 - 94) ein
erstes, mit der Farbaufiragwalze (52) koaxial
angeordnetes und mit dieser Farbauftragwalze
(52) drehfest verbundenes Zahnrad (88), ein
zweites, mit der Farbwalze (51) koaxial ange-
ordnetes Zahnrad (92), das mit diesem ersten
Zahnrad (88) kdmmt und von diesem ersten
Zahnrad (88) angetrieben wird, wobei dieses
zweite Mittel (96) dieses zweite Zahnrad (92)
mit der Farbwalze (51) verbindet, um diese
Farbwalze (51) relativ zum zweiten Zahnrad
(92) zu drehen sobald dieses zweite Zahnrad
(92) durch das erste Zahnrad (88) in Drehun-
gen versetzt wird, umfaBt.

Eine Druckerpresse gemiB Anspruch 15, bei
der diese ersten Mittel (80, 82, 86 - 94) ferner
ein drittes Zahnrad (80), das koaxial mit dieser
Druckwalze (12) angeordnet und an dieser
Druckwalze (12) drehfest befestigt ist, umfas-
sen, wobei dieses erste Zahnrad (88) in die-
sem dritten Zahnrad (80) k&mmt und an dieser
Farbauftragwalze (52) befestigt ist, um sich mit
dieser Farbauftragwalze (52) zu drehen.

Eine Druckerpresse zum Ubertragen eines Bil-
des von einer Druckplatte auf zu bedruckendes
Material, wobei diese Druckerpresse umfaft:

Eine Druckwalze (12) zum Tragen einer Druck-
platte (18);

Anfeuchimittel (60 - 64) zum Auftragen von
Flussigkeit auf die Druckplatte (18);

eine Farbauftragwalze (52) zum Auftragen von
Druckfarbe auf die Druckplatte (18);

eine Farbwalze (51) zum Auftragen von Druck-
farbe auf diese Farbauftragwalze (52) an einem
Walzenspalt (76) zwischen dieser Farbwalze
(51) und der Farbauftragwalze (52);

erste Mittel (80, 82, 86 - 94) zum Drehen
dieser Walzen (51, 52) zwecks Auftragens von
Druckfarbe auf die Druckplatte (18) und zum
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Drehen dieser Druckwalze (12), um das Bild
von der Druckplatte (18) auf das zu bedrucken-
de Material (24) zu Ubertragen;

wobei diese Druckerpresse gekennzeichnet ist
durch:

ein zweites, selektiv betdtigbares Mittel (150),
um die Achse (180) dieser Farbauftragwalze
(52) gegeniiber der Achse (162) dieser Farb-
walze (51) zu bewegen, um die Gr&Be dieses
Walzenspalts (76) einzustellen, wihrend diese
ersten Mittel (80, 82, 86 - 94) diese Druckwal-
ze (12) drehen, um das Bild von der Druckplat-
te (18) auf das zu bedruckende Material (24)
zu Ubertragen.

Eine Druckerpresse gem3B Anspruch 17, fer-
ner gekennzeichnet durch ein drittes Mittel
(200) zum selektiven Betétigen dieses zweiten
Mittels (150) wihrend diese ersten Mittel (80,
82, 86 - 94) diese Druckwalze (12) drehen, um
das Bild von der Druckplatte (18) auf das zu
bedruckende Material (24) zu Ubertragen.
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