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Verfahren und Vorrichtung zur Volumenverminderung leerer Metallbiichsen.

Zur Volumenverminderung von leeren metal-

lischen Biichsen erfolgt das Zusammenpressen o
in zwei Stufen. Zuerst wird der Biichsenrumpf N 20
in einer ersten Stufe durch einen Stempel (6) N N 1
flachgedriickt. Dabei nimmt der Biichsenboden ™y Z ‘4
(10) eine Schraglage ein. Hernach wird in einer A N S —— i
zweiten Stufe die vordeformierte Biichse voll- / Mmoo
sténdig unter den Stempel (6) geschoben und 3 2 |13
der Boden gegen den flachgedriickten Rumpf 0 17 = =6
angepresst. Dies erfordert nur einen vergleichs- o<\ 27 ‘3 ";29
weise geringen Kraftaufwand, sodass eine = =
Handbetétigung mdglich ist. L6 Pl (74
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78\’_ /‘:77
l e Fig. 1
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur
Volumenverminderung leerer Metallbiichsen. Ferner
bezieht sich die Erfindung auf eine handbetatigbare
Biichsenpresse zur Durchfiihrung des Verfahrens.

Bei der Abfall-Entsorgung ist man bemiiht, das
Volumen méglichst zu verringern. Es ist bereits be-
kannt Metallbiichsen mechanisch entweder in Axial-
richtung oder durch Druck auf den Rumpf zusammen-
zuquetschen. Dies gelingt nur mit erheblichem Kraft-
aufwand und bedingt dblicherweise einen elektri-
schen oder hydraulischen Kraftantrieb.

Mit der Erfindung soll die Aufgabe geldst werden,
leere Metallbiichsen unterschiedlicher Grésse mit ei-
ner einfachen Vorrichtung durch Handbetétigung mit
vergleichsweise geringem Kraftaufwand flachzupres-
sen.

Das erfindungsgemésse Verfahren ist dadurch
gekennzeichnet, dass in einem ersten Pressvorgang
der vom Boden abgewandte Biichsenrumpf vorge-
presst wird und in einem zweiten Pressvorgang der
Bichsenboden zusammen mit dem deformierten
Biichsenrumpf flachgepresst wird und dass der erste
und zweite Pressvorgang durch die gleichen handbe-
tatigbaren Pressorgane durchgefiihrt wird.

Die erfindungsgemasse Vorrichtung ist dadurch
gekennzeichnet, dass ein im Pressenoberteil drehbar
gelagerter Handhebel mit einem Stempel verbunden
ist, der Stempel auf der Seite des Bilichsenbodens ei-
ne Schragfldche aufweist, der Pressenunterteil eine
Gegendruckplatte zur Auflage der Biichse enthalt und
der Stempel und die Gegendruckplatte in ihrer Press-
Endlage angenéhert prallel verlaufen.

Durch diesen zweistufigen Pressvorgang ist das
Zusammenpressen von Bilichsen zu einem diinnen
Abfall-Paket mit vergleichsweise geringem Kraftauf-
wand von Hand - unter Vermeidung elektrischer oder
hydraulischer Hilfsmittel - mdglich.

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele des
Erfindungsgegenstandes dargestellt und werden
nachfolgend néher erdutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht der Vorrichtung zusam-

men mit einer flachgepressten Biichse

Fig. 2 eine Seitenansicht des Anschlagteiles in ei-

ner um 180° verdrehten Lage

Fig. 3 eine Seitenansicht der Vorrichtung mit

Biichse vor dem Pressvorgang

Fig. 4 eine zu Fig. 1 analoge Seitenansicht nach

dem ersten Pressvorgang

Fig. 5 eine Seitenansicht der Vorrichtung zu Be-

ginn des zweiten Pressvorgangs

In einem Pressenoberteil 1 ist ein abgewinkelter
Handhebel 4 an zwei zueinander parallelen Amen 3
um eine Drehachse 5§ schwenkbar gelagert. An die-
sen rohrférmigen Handhebel 4 ist ein Stempel 6 starr
befestigt, der unten eine rechteckige Pressplatte 8
enthalt. Dieser Stempel 6 kénnte vollwandig ausge-
fihrt werden, vorzugsweise wird aber die Pressplatte
8 durch einen Mittelsteg 9 und beidseitig durch drei-
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eckférmige Seitenstege 13 gestiitzt. Der Mittelsteg 9
ist auf der den Armen 3 zugewandten Seite mit einer
Schragflache 7 versehen, die zur Pressplatte 8 einen
Winkel von etwa 40 - 45° hat.

Der Pressunterteil 2 enthalt eine Gegendruck-
platte 14, von der aus sich die beiden je aus Flach-
stahl bestehenden, zueinander parallelen Arme 3 in
einem Winkel o von etwa 70° nach oben erstrecken.
Die Gegendruckplatte 14 ist vorzugsweise mit Saug-
napfen versehen, zum Aufsetzen auf eine horizontale
Fléche.

Als Ausfiihrungsvariante zur Wandbefestigung
kann von der Gegendruckplatte 14 eine Platte 18 im
rechten Winkel abragen. Hiezu sind Schraubenldcher
16 vorgesehen und zur Versteifung sind zwei Winkel-
stiitzen 17 vorhanden.

Mit dem Handhebel 4 ist nahe bei den Armen 3
ein Anschlagstiick 22 durch eine Fliigelschraube 20
I6sbar befestigt. Bei hochgeschwenktem Handhebel
4 wirkt eine Kante 27 dieses Anschlagstiickes 22 als
Anschlag fiir die genaue Positionierung der Biichse
10. Wenn gréssere Biichsen als die lblichen 1 Liter-
Biichsen in ihrem Volumen durch Deformation verrin-
gert werden sollen, kann das Anschlagstiick 22 nach
Lésen der Fliigelschraube 20 um 180° verdreht wer-
den, wodurch sich eine Verdnderung der Lage der An-
schlagkante in Form einer Schragflache 26 ergibt. Da-
durch ist es méglich auch Biichsen bis zu 5 Liter Inhalt
zusammenzupressen.

Leere Metallbiichsen werden zum Zwecke ihrer
Volumenverringerung so auf die Gegendurckplatte 14
gelegt, dass sie bei angehobenem Handhebel 4 mit
ihrem Boden gegen die Kante 27 des Anschlagstiic-
kes 22 anliegen und somit der Biichsenboden ausser-
halb des Bereiches der Pressplatte 8 zu liegen
kommt, wie dies aus Fig. 3 hervorgeht. Der Handhe-
bel 4 wird nun zur Durchfiihrung eines ersten Press-
vorganges abwarts gedriickt. Dadurch wird der Biich-
senrumpf zusammengedriickt und der Biichsenbo-
den 10 nimmt eine geneigte Lage ein, wie dies aus
den Fig. 1 und 4 hervorgeht. Hernach wird der Hand-
hebel 4 nach oben angehoben und die vordeformierte
Biichse anschliessend etwas zuriickgezogen und
ganz unter den Bereich der Pressplatte 8 geschoben.
Durch erneutes Herabdriicken des Handhebels 4 wird
der Boden 10 flach iiber den Bilichsenrumpf gepresst,
wie dies aus Fig. 5 hervorgeht. Dadurch wird die
Biichse zu einem Abfall-Paket mit geringem Volumen
zusammengepresst. In der Pressendlage verlaufen
die Pressplatte 8 und die Gegendruckplatte 14 ange-
nahert parallel, wobei sich das Biichsenmaterial im
Zwischenraum 12 befindet.

Da im ersten Pressvorgang nur der wenig Wider-
stand bietende Biichsenrumpf deformiert wird, ist am
Handhebel nur ein geringer Kraftaufwand erforder-
lich. Im nachfolgenden zweiten Pressvorgang wird
der durch den ersten Pressvorgang geneigte Boden
gegen den zuvor angendhert flachen Bichsenrumpf
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angekippt. Dieser zweite Pressvorgang erfordert
ebenfalls nur vergleichsweise geringen Kraftauf-
wand, da der Boden samt seinem als Verstarkung wir-
kenden Rand selbst nicht gefaltet werden muss, son-
dern im wesentlichen flach bleibt. 5

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Volumenverminderung leerer Me- 10
tallblichsen, dadurch gekennzeichnet, dass in ei-
nem ersten Pressvorgang der vom Boden abge-
wandte Biichsenrumpf vorgepresst wird und in ei-
nem zweiten Pressvorgang der Biichsenboden
zusammen mit dem deformierten Blichsenrumpf 15
flachgepresst wird und dass der erste und zweite
Pressvorgang durch die gleichen handbetéatigba-
ren Pressorgane (6,8,14) durchgefiihrt wird.

2. Handbetétigbare Biichsenpresse zur Durchfilh- 20
rung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass ein im Pressenacberteil (1)
drehbar gelagerter Handhebel (4)mit einem
Stempel (8) verbunden ist, der Stempel (6) auf
der Seite des Biichsenbodens (11) eine Schrdg- 25
fliche (7) aufweist, der Pressenunterteil (2) eine
Gegendruckplatte (14) zur Auflage der Biichse
enthalt und der Stempel (6) und die Gegendruck-
platte (14) in ihrer Press-Endlage angenahert
parallel verlaufen. 30

3. Biichsenpresse nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mit dem Handhebel (4) ein
Anschlagstiick (22) I6sbar verbunden ist, das in
zwei um 180° verdrehbaren Lagen unterschiedli- 35
che Anschlagkanten oder -fladchen (26,27) auf-
weist.

4. Biichsenpresse nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Gegendruckplatte (14) 40
mit einer rechtwinklig abragenden Stiitz-Platte
(18) zur Wandbefestigung verbunden ist.
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