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@ Verfahren zum Uberziehen von Stretchfolienhauben iiber einen Gutstapel und Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Uberzie- '
hen von Stretchfolienhauben Uber einen Gutstapel, (

bei den eine in Umfangsrichtung vorgespannte Hau- ‘

be Uber den Gutstapel gezogen wird und ihr unterer

Rand unter den Gutstapel oder eine den Gutstapel 5e [
fragende Palette geschlagen sowie dort befestigt ‘[

wird. Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zur |
Durchfiihrung des Verfahrens. Damit die Stretchfo- |
lienhaube faltenfrei und so Uber einen Gutstapel
gezogen werden kann, daB die Haube auch diagona-
le Krifte aufnehmen kann, soll nach dem Uberziehen
der untere Rand der Haube erfaBt und in Hauben-
ldngsrichtung nachgespannt sowie dann umgeschla-
gen werden.
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Die Erfindung betrifft eine Verfahren zum Uber-
ziehen von Stretchfolienhauben Uiber einen Gutsta-
pel, bei dem eine in Umfangsrichtung vorgespann-
te Haube Uber den Gutstapel gezogen wird und ihr
unterer Rand unter den Gutstapel oder eine den
Gutstapel tragende Palette geschlagen sowie dort
befestigt wird. Die Erfindung betrifft auch eine Vor-
richtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

Bei einem gattungsgeméBen Verfahren wird
eine Stretchfolienhaube in Ldngsrichtung zieharmo-
nikaartig gerafft und auf stabférmigen Halteelemen-
ten eines Spannrahmens abgelegt. Dann werden
die Halteelemente mit Hilfe eines Spanntriebes
auseinander bewegt, wodurch die Stretchfolienhau-
be in Umfangsrichtung vorgespannt wird. In diesem
Zustand wird der Spannrahmen ldngs dem Gutsta-
pel abwirts bewegt, wobei die geraffte Stretchfo-
lienhaube von den Halteelementen abgezogen wird
und sich an die AuBenseiten des Gutstapels anlegt.
Bremsen, die an den Haubenabschnitten zwischen
den Halteelementen angreifen, kontrollieren die
Spannung der Stretchfolienhaube (DE-GM 90 01
319). Obgleich mit den Bremsen eine weitgehende
Steuerung der Spannungsverteilung in der Stretch-
folienhaube mdglich ist, wird h&ufig beobachtet,
daB die Haube insbesondere im mittleren Bereich
der Seiten des Gutstapels Falten wirft, also nicht in
allen Richtungen gleichmiBig vorgespannt ist. Eine
faltige Haube kann aber nicht in allen Richtungen
gleichmipBig Krifte Ubertragen, insbesondere kann
sie keine diagonalen Kréafte Ubertragen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Stretchfo-
lienhaube faltenfrei und so liber einen Gutstapel zu
ziehen, daB die Haube auch diagonale Krifte auf-
nehmen kann.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB nach
dem Uberziehen der untere Rand der Haube erfapt
und in Haubenldngsrichtung nachgespannt sowie
dann umgeschlagen wird. Insbesondere soll der
untere Rand im Mittenbereich wenigstens zweier
einander gegeniberliegenden Seiten des Guista-
ples erfat und nachgespannt werden. Das Nach-
spannen 13Bt sich am einfachsten dadurch errei-
chen, daB beim Nachspannen der untere Rand der
Haube ortsfest gehalten und der Gutstapel angeho-
ben wird. Durch das Nachspannen in Haubenldngs-
richtung werden alle Falten der Haube, die beim
Uberziehen entstanden sind, zuverlssig beseitigt
und gleichzeitig wird die Haube auch in Hauben-
ldngsrichtung in der gewlinschten Weise vorge-
spannt, bevor ihr unterer Rand unter den Gutstapel
oder die Palette umgeschlagen und dort befestigt
wird. Wird, wie angegeben, beim Nachspannen der
untere Rand der Haube ortsfest gehalten und der
Gutstapel angehoben, dann kann der Hubweg des
Gutstapels ausreichend groB bemessen werden,
um alle Falten auszugleichen und die gewlinschte
Vorspannung einzustellen. Auf Bremsen, die mit
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dem Spannrahmen zusammen arbeiten, kann ver-
zichtet werden. Im Ergebnis ist der Gutstapel von
einer Stretchfolienhaube Uberzogen, die allseitig
und in allen Richtungen gleichmiBig gespannt ist,
so daB sie in allen Richtungen, auch in diagonalen
Richtungen, Kréfte aufnehmen kann.

Das erfindungsgemiBe Verfahren 138t sich vor-
teilhaft durchfihren mit einer Vorrichtung zum
Uberziehen von Stretchfolienhauben Uber einen
Gutstapel, mit einem ldngs dem Gutstapel bewegli-
chen Spannrahmen, der mit einem Spanntrieb rela-
fiv zueinander verstellbare Halteelemente aufweist,
die in die gebffnete Haube eingreifen, mit einem
vertikal verstellbaren Trager flir den Gutstapel und
mit einer unter dem Gutstapel oder seinem TréAger
angeordneten Einrichtung zum Befestigen des un-
teren Randes der Haube am Gutstapel, und die
dadurch gekennzeichnet ist, daB zwischen den
Haltelementen wenigstens zweier einander gegen-
Uberliegender Seiten des Gutstapels Einrichtungen
zum Nachspannen der Haube angeordnet sind. Ins-
besondere sollen die Einrichtungen zum Nachspan-
nen im Mittenbereich zwischen benachbarten Hal-
teelementen angeordnet sein.

Nach bevorzugter Ausflihrung der Erfindung
weisen die Einrichtungen zum Nachspannen Zan-
gen auf, deren Offnungsspalt im wesentlichen verti-
kal zum Erfassen des von den Halteelementen
gefihrten unteren Randes der Haube gerichtet
sind. Dann wird ndmlich der untere Rand der Hau-
be beim Uberziehen von den Halteelementen des
Spannrahmens unmittelbar in die gedffneten Zan-
gen eingefihrt und wird von den geschlossenen
Zangen gehalten, wenn die Halteelemente des
Spannrahmens entfernt worden sind.

Zum Nachspannen der Haube wird dann der
Gutstapel angehoben. Die Zangen werden nach
dem Abheben des mit der Haube Uberzogenen
Gutstapels unter den Gutstapel verschoben, so daB
der untere Rand der nachgespannten Haube sich
unter den Gutstapel oder unter die Palette legt und
dort befestigt werden kann.

Zum Zwecke der Befestigung des unteren
Randes ist es vorteilhaft, wenn jede Einrichtung
zum Nachspannen zwei mit gegenseitigem Ab-
stand angeordnete Zangen aufweist und unter dem
Gutstapel eine Klebstoffspriiheinrichtung angeord-
net ist, die den unteren Rand der Haube im Be-
reich zwischen den Zangen mit Klebstoff bespriiht.
Wird der untere Rand dann unter den Gutstapel
oder unter die Palette umgeschlagen, haftet er dort
unmittelbar. Die Haftung kann noch verbessert wer-
den, wenn zwischen den Zangen jeder Einrichtung
eine mit den Zangen verschiebbare, gegen die
Unterseite des Gutstapels bzw. der Palette drlick-
bare Andrickrolle vorgesehen ist. Die Andrlickrolle
kann federnd gelagert sein, nach bevorzugter Aus-
fUhrung ist der Andrlckrolle ein Andrickzylinder
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zugeordnet.

Zum Sichern des unteren Randes von Uber
palletierte Gutstapel gezogene Stretchfolienhauben
ist bereits vorgeschlagen worden (DE-GM 90 01
319), den unteren Rand der Haube mittels einer
Heizwalze gegen die Palette zu driicken, so daB
unter der Einwirkung von Druck und Wirme das
Folienmaterial in plastischem Zustand Uberfiihrt
wird und die Folie sich mit dem Palettenmaterial
verbindet. Insbesondere bei Paletten aus Holz wird
die Folie in die rauhe Oberflache des Holzes einge-
drickt, wobei eine Verzahnung zwischen Holz und
Folienmaterial entsteht. Damit kann der untere
Rand der Haube sowohl an der Seite der Palette
als auch an der Unterseite der Palette festgelegt
werden. Die entsprechenden Flichen der Palette
besitzen aber nicht nur eine rauhe, sondern im
allgemeinen auch eine unregelmipBige oder gewell-
te Oberflache, so daB mit einer Uber die Flache
gefihrten Heizwalze der gewiinschte Erfolg nur
unzureichend oder nicht erreicht wird.

Damit der untere Rand der Folienhaube zuver-
ldssig gesichert werden kann, geht ein weiterer
Vorschlag der Erfindung dahin, daB im Bereich von
wenigstens zwei Palettenseiten Gruppen von zuein-
ander koaxialen Heizscheiben angeordnet sind, de-
ren Achsen sich parallel zu den Seiten der Palette
erstrecken, und daB jeder Gruppe von Heizschei-
ben ein Antrieb zugeordnet ist, mit dem die Heiz-
scheiben in einer Abwilzbewegung in Lingsrich-
tung der Folienhaube geflihrt sind. Damit wird der
untere Rand der Folienhaube nur streifenweise an
der Palette befestigt. Je nach Breite der Heizschei-
ben, die zwischen 5 und 15 mm betragen kann,
entstehen Befestigungsstreifen zwischen Folienma-
terial und Palettenmaterial, die sich in L3ngsrich-
tung der Folienhaube erstrecken. Bei dieser Orien-
tierung der Befestigungsstreifen werden die von
der Folie darauf Ubertragenen Krifte optimal aufge-
nommen, so daB sich auch Dinnstellen des Folien-
materials nicht negativ auswirken.

Vorzugsweise sind die Heizscheiben federnd
gegen die Palette gedriickt. Das kann insbesonde-
re dadurch erreicht werden, daB die Heizscheiben
an zugeordneten Schwenkhebeln gelagert sind, die
ihrerseits an einen vom Antrieb bewegbaren Schlit-
ten angelenkt sind und daB die Schwenkhebel liber
Federn am Schlitten abgestitzt sind. Dementspre-
chend k&nnen die Heizscheiben bei ihrer Abwalz-
bewegung Unebenheiten auf der zugeordneten Fl3-
che der Palette folgen und einen durchgehenden
Befestigungsstreifen zwischen Folienmaterial und
Palettenmaterial erzeugen.

Eine praktische Ausflhrung ist dadurch ge-
kennzeichnet, daB zwischen den Heizscheiben und
ihren Schwenkhebeln Riickholfedern angeordnet
sind, die die Heizscheiben jeweils in ihren Ruhe-
stand zurlickfiihren, wenn der Andruck an die zu-
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geordnete Palettenfliche nachldBt. Insbesondere
erfolgt die Hinbewegung der Heizscheiben gegen
die Wirkung der Rickholfedern und wird die Rick-
holbewegung der Heizscheiben durch die Rickhol-
federn unterstitzt.

Die Beheizung der Heizscheiben kann vorzugs-
weise mit Heizbdndern erfolgen, die umfangsseitig
auf den den Heizscheiben verlegt sind. Das erm&g-
licht eine einfache Konstruktion der Heizscheiben
und einfache elektrische Anschlisse.

Wenn, wie Ublich, der untere Rand einer Uber
den Gutstapel und die Palette gezogenen Folien-
haube unter die Palette umgeschlagen wird, kdn-
nen die Heizscheiben an die Unterseite der Palette
angreifen. Wird der palettierte Gutstapel mit einem
Rollenfdrderer transportiert, ist es zweckmiBig,
wenn die Heizscheiben zwischen den Transportrol-
len des Forderers angeordnet sind.

Wird der untere Rand, der Uber den Gutstapel
und die Palette gezogenen Folienhaube nicht unter
die Palette umgeschlagen, sondern endet an den
Seiten der Palette, dann k&nnen die Heizscheiben
auch an den Seiten der Palette angreifen.

Im folgenden wird ein in der Zeichnung darge-
stelltes Ausflihrungsbeispiel der Erfindung erldu-
tert; es zeigen:

Fig. 1 schematisch eine Ansicht einer Vor-
richtung zum Uberziehen von Stretch-
folienhauben Uber einen Gutstapel,
den Gegenstand nach Fig. 1 in einer
anderen Funktionsstellung,
den Gegenstand nach Fig. 1 in einer
weiteren Funktionsstellung,
eine andere Ansicht des Gegenstan-
des nach Fig. 2,
schematisch die Ansicht einer Vorrich-
tung zum Sichern des unteren Randes
von Uber palettierte Gutstape gezoge-
ne Folienhauben,
teilweise und im vergrdBerten MaB-
stab ein Detail des Gegenstandes der
Fig. 1,
den Gegenstand nach Fig. 2 in ande-
rer Funktionsstellung,
schematisch und in perspektivischer
Darstellung die Ansicht eines palettier-
ten Gutstapels mit darliber gezogener
Folienhaube, deren unterer Rand gesi-
chert ist
In der Zeichnung ist ein Gutstapel 1 wiedergege-
ben, der auf einer Palette 2 angeordnet ist. Der
palletierte Gutstapel 1 wird auf einer Rollenbahn 3
eines Fdrderers 4 transportiert, bis er in dem Be-
reich einer im einzelnen nicht dargestellten Vorrich-
tung zum Uberziehen einer Stretchfolienhaube 5
Uber den Gutstapel 1 gelangt.

Zu der Vorrichtung zum Uberziehen gehért ein
Spannrahmen, von dem lediglich Halteelemente 6

Fig. 2
Fig. 3
Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8
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wiedergegeben sind, die bei der dargestellten Aus-
flhrung aus nach unten gerichteten Fingern beste-
hen. Die Halteelemente 6 befinden sich im Bereich
der vier GrundriBecken des Gutstapels 1. Die ge-
Offnete Stretchfolienhaube wird in L3ngsrichtung
zieharmonikaartig gerafft und auf den Halteelemen-
ten 6 abgelegt. Dann werden die Halteelemente 6
mit Hilfe eines Spanntriebes auseinander bewegt,
wodurch die Stretchfolienhaube 5 in Umfangsrich-
tung vorgespannt wird. In diesem Zustand wird der
Spannrahmen mit den Halteelementen 6 langs den
Gutstapel 1 abwirts bewegt, wobei die geraffte
Stretchfolienhaube 5 von den Halteelementen 6
abgezogen wird und sich an die AuBenseiten des
Gutstapels 1 anlegt. Der Gutstapel 1 mit der Palet-
te 2 ist dabei mittels einer Hubeinrichtung 7 von
der Rollenbahn 3 des Forderers 4 abgehoben. Die-
sen Zustand zeigt Fig. 1.

Auf beiden Seiten des F&rderers 4 und gege-
benenfalls auch im Bereich der Stirnseite des Gut-
stapels 1 sind Einrichtungen 8 zum Nachspannen
der Stretchfolienhaube 5 angeordnet. Dargestellt ist
nur eine Einrichtung 8 zum Nachspannen.

Jede Einrichtung 8 zum Nachspannen besteht
aus einem Schliitten 9, der auf einer Konsole 10
des Forderers 4 mit Hilfe eines Hubzylinders 11
horizontal verfahrbar ist. Auf dem Schlitten 9 sind
mit gegenseitigem Abstand zwei Zangen 12 derart
angeordnet, dag ihr Offnungsspalt sich im wesentli-
chen vertikal erstreckt und der untere Rand 13 der
Stretchfolienhaube 5 von den Halteelementen 6 in
den Offnungsspalt der Zangen 12 Uberfiihrt wird
oder in diesen einfdllt, wenn die Halteelemente 6
ihre unterste Position erreicht haben, bei der der
untere Rand 13 der Stretchfolienhaube 5 sich von
den Halteelementen 6 10st. Die Zangen 12 werden
dann mit Hilfe zugeordneter Antriecbe 14 geschlos-
sen. Der Spannrahmen mit den Halteelementen 6
bewegt sich wieder aufwirts (Fig. 2).

Nunmehr wird der palletierte Gutstapel 1 mit
Hilfe der Hubeinrichtung 7 nach oben bewegt. Die
Stretchfolienhaube 5 wird dabei nachgespannt, weil
die Zangen 12 der Aufwirtsbewegung nicht folgen.

Unter dem palettierten Gutstapel 1 und bei der
dargestellten Ausflihrung mit den Tragelementen
der Hubeinrichtung 7 verbunden ist eine Klebstoff-
spriheinrichtung 15, die die Innenseite des unteren
Randes 13 der Stretchfolienhaube 5 im Bereich
zwischen den beiden Zangen 12 und gegebenen-
falls auch an anderen Stellen mit einem Klebstoff
bespriiht. Danach wird der untere Rand 13 der
nachgespannten Stretchfolienhaube 5 unter die Pa-
lette 2 geschlagen, in den der Schlitten 9 mit den
Zangen 12 durch Betétigen des Hubzylinders 11
unter den angehobenen, palettierten Gutstapel 1
bewegt wird. Auf dem Schlitten 9 ist zwischen den
beiden Zangen 12 eine Andrlickrolle 16 angeord-
net, die bei der dargestellten Ausflihrung an einen
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Arm 17 eines schwenkbar gelagerten, doppelarmi-
gen Hebels gelagert ist, an dessen anderer Arm 18
ein Hubzylinder 19 als Antrieb angreift. Beim Ver-
schieben des Schlittens 9 wird auch der Hubzylin-
der 19 betétigt, so daB zumindest der mit Klebstoff
versehene Abschnitt des unteren Randes 13 der
Stretchfolienhaube 5 gegen die Unterseite der Pa-
lette 2 gedriickt und daran befestigt wird (Fig. 3).
Die Zangen 12 werden gesffnet, sobald die An-
drickrolle 16 die notwendige Andrlickkraft erreicht
hat. Der Spannrahmen mit den Halteelementen 6
hat sich inzwischen weiter nach oben bewegt und
steht zur Aufnahme einer neuen Stretchfolienhaube
5 zur Verfligung.

Wenn der untere Rand 13 der Stretchfolienhau-
be 5 unter der Palette 2 befestigt ist, wird der
Schiitten 9 mit den darauf angeordneten Aggrega-
ten wieder in die in Fig. 1 dargestellte Ruheposition
zurlickbewegt. Der palettierte Gutstapel 1 wird auf
die Rollenbahn 3 des Forderers 4 abgesenkt und
abtransportiert, wobei die Klebeverbindung zwi-
schen dem unteren Rand 13 der Stretchfolienhau-
be 5 und der Unterseite der Palette durch Kontakt
mit der Rollenbahn 3 noch verbessert wird.

Die in Fig. 5 dargestellte Vorrichtung geh&rt zu
einer Vorrichtung zum Uberziehen von Stretchfo-
lienhauben 101 Uber einen auf einer Palette 102
angeordneten Gutstapel 103, wie sie im Prinzip im
DE-GM 90 03 319 beschrieben ist. Der palettierte
Gutstapel 102, 103 wird auf einem Rollenférderer
transportiert, auf dessen Transportrollen 104 die
Palette 102 sich mit ihrer Unterseite abstlfzt. Im
Bereich des RollenfSrderers ist eine Hubeinrich-
tung 105 vorgesehen, mit der der palettierte Gut-
stapel 102, 103 angehoben wird, damit die Stretch-
folienhaube 101 darlibergezogen werden kann und
ihr unterer Rand 106 unter die Unterseite der Palet-
te 102 geschlagen werden kann. Die daflir benétig-
ten Einrichtungen sind nicht dargestellt. Bewegliche
Klemmbacken 107 halten zugeordnete Abschnitte
der Stretchfolienhaube 101 solange, bis der untere
Rand 106 unter die Palette 102 umgeschlagen wor-
den ist.

Zur Sicherung des unteren Randes 106 der
Stretchfolienhaube 101 dient die im folgenden be-
schriebene Vorrichtung. Zu dieser Vorrichtung ge-
h&ren im Bereich jeder Langsseite der Palette 102
koaxial zueinander angeordnete Heizscheiben 108,
die bei der dargestellten Ausflihrung (siehe insbe-
sondere Fig. 6, 7) jeweils einen kreissektorférmigen
Grundrif aufweisen und die umfangsseitig mit
Heizb&ndern 109 belegt sind, denen elektrische
Anschlisse 110 zugeordnet sind.

Die Heizscheiben 108 sind zwischen den
Transportrollen 104 des Rollenférderers angeord-
net und drehbar an zugeordneten Schwenkhebeln
111 gelagert, die ihrerseits bei 112 an einen Schlit-
ten 113 angelenkt sind. Der Schlitten 113 ist auf
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einem gestellfesten Trdger 114 parallel zu der Ach-
se der Transportrollen 104 bzw. zur Unterseite ei-
ner Palette verschiebbar, und zwar mit Hilfe eines
Antriebes 115, der bei der dargestellten Ausflih-
rung ein Hubzylinder ist.

Die Schwenkhebel 111 sind Uber Druckfedern
116 auf dem Schlitten 113 abgestiitzt. AuBerdem
erstreckt sich zwischen jeder Heizscheibe 108 und
dem zugeordneten Schwenkhebel 111 eine Riick-
holfeder 117.

Die Heizscheiben 108 bzw. ihre Heizbdnder
109 besitzen eine Breite von 5 bis 15 mm.

Die insoweit beschriebene Vorrichtung arbeitet
wie folgt: Wenn die Stretchfolienhaube 101 Uber
den mit der Hubeinrichtung 105 angehobenen, pa-
lettierten Gutstapel 102, 103 Uberzogen worden ist
und ihr unterer Rand 106 unter die Palette umge-
schlagen worden ist, wird der palettierte Gutstapel
102, 103, abgesenkt bis er auf den Transportrollen
104 aufliegt. Dann werden die Antriebe 115 der
Schiitten 113 betétigt, so daB sich die Schlitten 113
in Richtung des Pfeils 118 (Fig. 6) bewegen. Wenn
die Heizscheiben 108 mit ihren Heizb&ndern 109 in
den Bereich der Unterseite der Palette 102 gelan-
gen, wilzen sie sich auf der Unterseite der Palette
102 bzw. auf dem dort liegenden Rand 106 der
Stretchfolienhaube 101 ab. Im Bereich der Heiz-
scheiben 108 bzw. der Heizbdnder 109 wird das
Folienmaterial erwdrmt und erweicht, so daB es mit
dem Palettenmaterial eine Verbindung eingeht. Bei
Paletten aus Holz wird das Folienmaterial in die
rauhe Oberfliche des Holzes eingedriickt, wobei
eine Verzahnung zwischen Holz und Folienmaterial
entsteht. Letztendlich entstehen Befestigungsstrei-
fen 119 (Fig. 8), die sich in Langsrichtung der
Stretchfolienhaube 101 erstrecken.

Bei Umsteuerung der Antriebe 115 der Schlit-
ten 113 werden die Schlitten 113 wieder zurilickge-
zogen, wobei sich die Heizscheiben 108 in Gegen-
richtung abwilzen. Sobald die Heizscheiben 108
von der Unterseite der Palette 102 freikommen,
werden sie von den Rickholfedern 117 in die Fig.
6 wiedergegebene Ruhestellung zurlickgefihrt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Uberziehen von Stretchfolien-
hauben Uber einen Gutstapel, bei dem eine in
Umfangsrichtung vorgespannte Haube Uber
den Gutstapel gezogen wird und ihr unterer
Rand unter den Gutstapel oder eine den Gut-
stapel tragende Palette geschlagen sowie dort
befestigt wird, dadurch gekennzeichnet, daB
nach dem Uberziehen der untere Rand (13)
der Haube (5) erfaBt und in Haubenldngsrich-
tung nachgespannt sowie dann umgeschlagen
wird.
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der untere Rand (13) im Mitten-
bereich wenigstens zweier einander gegen-
Uberliegender Seiten des Gutstapels (1) erfaBt
und nachgespannt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB beim Nachspannen der
untere Rand (13) der Haube (5) ortsfest gehal-
ten und der Gutstapel (1) angehoben wird.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 3, mit einem
ldngs dem Gutstapel beweglichen Spannrah-
men, der mit einem Spanntrieb relativ zueinan-
der verstellbare Halteelemente aufweist, die in
die gedffnete Haube eingreifen, mit einem ver-
tikal verstellbaren Trager flir den Gutstapel
und mit einer unter dem Gutstapel oder sei-
nem Trager angeordneten Einrichtung zum Be-
festigen des unteren Randes der Haube am
Gutstapel, dadurch gekennzeichnet, daB zwi-
schen den Halteelementen (6) wenigstens
zweier einander gegeniiberliegender Seiten
des Gutstapels (1) Einrichtungen (8) zum
Nachspannen der Haube (5) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einrichtungen (8) zum Nach-
spannen im Mittenbereich zwischen benach-
barten Halteelementen (6) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Einrichtungen (8) zum
Nachspannen Zangen (12) aufweisen, deren
Offnungsspalt im wesentlichen vertikal zum Er-
fassen des von den Halteelementen (6) geflihr-
ten unteren Randes (13) der Haube 85) gerich-
tet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB daB die Zan-
gen (12) nach dem Anheben des mit der Hau-
be (5) Uberzogenen Gutstapels (1) unter den
Gutstapel (1) verschiebbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB jede Einrich-
tung (8) zum Nachspannen zwei mit gegensei-
tigem Abstand angeordnete Zangen (12) auf-
weist und daB unter dem Gutstapel (1) eine
Klebstoffspriiheinrichtung (15) angeordnet ist,
die den unteren Rand (13) der Haube (5) im
Bereich zwischen den Zangen (12) mit Kleb-
stoff bespriiht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den
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Zangen (12) jeder Einrichtung (8) eine mit den
Zangen (12) jeder Einrichtung (8) eine mit den
Zangen (12) verschiebbare gegen die Untersei-
te des Gutstapels (1) bzw. der Palette (2)
driickbare Andrlickrolle (16) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB der Andrlick-
rolle (9) ein Andrlickzylinder (19) zugeordnet
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis
10, wobei der Rand mit wenigstens einer be-
weglichen Heizscheibe gegen die Palette ge-
driickt und dadurch das Folienmaterial mit
dem Palettenmaterial verbunden wird, dadurch
gekennzeichnet, daB im Bereich von wenig-
stens zwei Palettenseiten Gruppen von zuein-
ander koaxialen Heizscheiben (108) angeord-
net sind, deren Achsen sich parallel zu den
Seiten der Palette (102) erstrecken und dafB
jeder Gruppe von Heischeiben (108) ein An-
trieb (115) zugeordnet ist, mit dem die Heiz-
scheiben (108) in einer Abwilzbewegung in
Langsrichtung der Folienhaube (101) gefiihrt
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Heizscheiben (108) fe-
dernd gegen die Palette (102) gedriickt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, daB die Heizscheiben
(108) an zugeordneten Schwenkhebeln (111)
gelagert sind, die ihrerseits an einem vom An-
trieb (115) bewegbaren Schlitten (113) ange-
lenkt sind und daB die Schwenkhebel (111)
Uber Federn (116) am Schliitten (113) abge-
stitzt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis
13, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen
den Heizscheiben (108) und ihren Schwenkhe-
beln (111) Riuckholfedern (117) angeordnet
sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daB die Heiz-
scheiben (108) umfangsseitig mit Heizb&ndern
(109) belegt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis
15, dadurch gekennzeichnet, daB die Heiz-
scheiben (108) an der Unterseite der Palette
(102) angreifen.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Heizscheiben (108) zwi-
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schen den Transportrollen (104) eines F&rde-
rers angeordnet sind.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis

15, dadurch gekennzeichnet, daB die Heiz-
scheiben (108) an den Seiten der Palette (102)
angreifen.
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