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Caisse de transport et de présentation de produits, notamment de sachets de chips.

La présente invention a pour objet une caisse
(1) de transport et de présentation de produits,
notamment de sachets de chips, comportant un
fond (1a), des parois verticales (2, 3, 4, 5), une
coiffe (6) destinée a étre placée sur la partie
supérieure desdites parois et au moins une
plaque intercalaire (7) formant une étagére. La
caisse comprend des moyens (10) de support
de la plaque intercalaire (7) et de rigidification
d’au moins deux parois verticales (3, 5) oppo-
sées.
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La présente invention est relative a une caisse de
transport et de présentation de produits divers, no-
tamment de sachets de chips.

Ce type de caisses, généralement de forme pa-
rallélépipédique et en carton, comporte un fond, des
parois verticales, une coiffe destinée & étre placée
sur la partie supérieure desdites parois et au moins
une plague intermédiaire formant étagére pour sup-
porter plusieurs couches de produits, tout en évitant
la détérioration de ces produits.

Ces caisses servent simultanément au transport
des produits et a la vente de ceux-ci, notamment dans
les grandes surfaces.

A cet effet, 'une des parois verticales de la caisse
comporte une portion de surface découpable formant
une ouverture pour faciliter I'accés a l'intérieur de la
caisse et le retrait des produits.

La ou les plaques intermédiaires sont soutenues
par un systéme de support qui, jusqu’a présent est
constitué par découpage directement sur les caisses
d’emballage, ou par des croisillons ou par des ceintu-
res formant support disposées a I'intérieur de la cais-
se entre le fond et les différentes plaques intermédiai-
res.

Mais, le montage de ces systémes de support
connus est relativement long.

Par ailleurs, I'utilisation de ceintures nécessite un
plan de rangement des produits a travers les espaces
restantlibres et, & 'ouverture ce genre de systéme de
support rend la présentation des produits trés ines-
thétique.

De plus, ce type de caisses qui sert également au
transport des produits, doit pouvoir résister a des
charges importantes, de I'ordre de 300 Kg, car elles
sont superposées sur des palettes afin de faciliter la
manutention de ces caisses et plusieurs palettes peu-
vent étre superposées les unes sur les autres pour di-
minuer les espaces de stockage.

Compte tenu des charges appliquées sur ces
caisses, les parois verticales doivent pouvoir résister
au flambage afin d’éviter un écrasement des produits,
notamment lorsque ces produits sont fragiles comme
par exemple les sachets de chips.

Jusqu’a présent, la solution consiste a utiliser des
cartons de forte épaisseur ce qui augmente le poids
des caisses et, de ce fait, leur prix de revient et le colt
d’affrétement.

La présente invention a pour but d’éviter ces in-
convénients en proposant une caisse qui présente
une meilleure résistance ala compression dynamique
et a la compression de diédre, tout en utilisant des
cartons de plus faible épaisseur et qui supprime toute
opération de mise en forme etde centrage al'intérieur
de la caisse.

La présente invention a donc pour objet une cais-
se de transport et de présentation de produits, notam-
ment de sachets de chips, comportant un fond, des
parois verticales, une coiffe destinée & étre placée
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sur la partie supérieure desdites parois et au moins
une plaque intercalaire formant une étagére, caracté-
risée en ce qu’elle comprend des moyens de support
de ladite plaque intercalaire et de rigidification d’au
moins deux parois verticales opposées, formés par
au moins deux liens comportant & chaque extrémité
un organe d’emboitement dans une ouverture corres-
pondante, ménagée dans lesdites parois verticales
opposées,
- lesdits liens sont paralléles,
- lesdits liens sont souples ou rigides,
- chaque organe d’emboitement est formé par un
profilé comportant une plaque horizontale, une
premiére plague verticale disposée sur I'un des
bords de la plague horizontale et ménageant
avec la portion de la premiére plaque verticale
s’étendant du méme cété de la plaque horizonta-
le, une encoche destinée a recevoir 'un des
bords de I'ouverture correspondante de la paroi
verticale de la caisse,
- 'organe d’emboitement comporte un passage
pour une extrémité du lien,
- le pressage est formé par un orifice ménagé
dans la plaque horizontale,
- le passage est formé par une découpe ména-
gée sur une portion de la plague horizontale et
sur toute la hauteur de la premiére et de la secon-
de plaque verticale,
- la premiére plaque verticale a une forme quel-
conque, par exemple rectangulaire, carrée ou
ronde
- la seconde plaque verticale a une hauteur supé-
rieure a la hauteur de la portion de la premiére
plaque s'étendant du méme cété de ladite plagque
horizontale,
- la seconde plaque verticale a sensiblement une
hauteur identique a celle de la portion de la pre-
miére plaque verticale s’étendant de |'autre c6té
de ladite plaque horizontale,
- la distance entre les secondes plaques vertica-
les des deux organes d’emboitement opposés re-
liés par le lien est sensiblement égale a la distan-
ce séparant les deux parois verticales opposées
de la caisse, reliées par ledit lien et lesdits orga-
nes d’emboitement,
- les ouvertures destinées a recevoir chacune un
organe d’emboitement sont de forme rectangulai-
re,
- la longueur de chaque ouverture est sensible-
ment égale a la longueur d’un organe d’emboite-
ment,
- la hauteur de chaque ouverture est inférieure a
la hauteur de la premiére plaque verticale d'un or-
gane d’emboitement,
- chaque ouverture est munie a sa partie supé-
rieure d’un rabat pivotant pour faciliter I'introduc-
tion de la premiére plague verticale d’'un organe
d’emboitement.
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D’autres caractéristiques et avantages de la pré-
sente invention apparaitront au cours de la descrip-
tion qui va suivre, faite en se reportant aux dessins
annexés, sur lesquels :

- la Fig. 1 est une vue en perspective partielle-

ment arrachée d’'une caisse selon la présente in-

vention,

- laFig. 2 estune vue en perspective des moyens

de support et de rigidification, selon un premier

mode de réalisation,

- la Fig. 3 est une vue en perspective d’'un organe

d’emboitement et d’'une ouverture destinée a re-

cevoir cet organe d’emboitement,

- la Fig. 4 est une vue d’une variante d’'une ouver-

ture,

- les Figs. 5a a 5¢ sont des vues en plan montrant

I'introduction d’'un organe d’emboitement dans

une ouverture,

- laFig. 6 estune vue en perspective des moyens

de support et de rigidification, selon un second

mode réalisation.

Sur la Fig. 1, on a représenté une caisse 1, selon
la présente invention, pour le transport et la présen-
tation de produits divers et notamment de sachets de
chips.

La caisse 1, de forme générale parallélépipédi-
que et en carton par exemple ondulé, se compose
d’un fond la, de quatre parois verticales 2, 3, 4 et 5
s’étendant vers le haut et d'une coiffe 6 destinée a
s’emboiter sur la partie supérieure des parois vertica-
les.

La paroi verticale 2 formant la paroi avant de la
caisse 1, peut comporter une portion de surface dé-
coupable, non représentée, formant une ouverture
pour faciliter I'accés a I'intérieur de la caisse et le re-
trait des produits.

Cette caisse 1 comporte au moins une plaque in-
tercalaire 7 formant une étagére pour superposer plu-
sieurs couches de produits.

Par ailleurs, la caisse 1 comporte également des
moyens 10 de support de la plaque intercalaire 7 et
derigidification d’au moins deux parois verticales op-
posées, par exemple les parois 3 et 5.

Ces moyens 10 de support et rigidification sont
formés par deux liens paralléles 11 comportant, a
chaque extrémité un organe d’emboitement 20 dans
une ouverture correspondante 12, ménagée dans les
parois verticales opposées 3 et 5. L'organe d’emboi-
tement 20 est introduit dans I'ouverture 12 correspon-
dante depuis l'intérieur de la caisse 1.

En se reportant a la Fig. 2, on voit que le lien 11
estrelié a chacune de ses extrémités al'organe d’'em-
boitement 20.

Comme représenté aux Figs. 2 et 3, I'organe
d’emboitement 20 est formé par un profilé, par exem-
ple moulé ou extrudé.

Cet organe d’emboitement 20 comporte une pla-
que horizontale 21 et une premiére plague verticale
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23 disposée sur le bord 21a de la plaque horizontale
21 et comportant, d’'une part, une portion 23a s’éten-
dant d’un c6té de la plaque horizontale 21 et une por-
tion 23b s’étendant de I'autre c6té de ladite plaque ho-
rizontale 21.

L'organe d’emboitement 20 comporte également
une seconde plaque verticale 24 s’étendant perpen-
diculairement a I'une des faces de la plaque horizon-
tale 21 ménageant avec la portion 23b de la premiére
plaque verticale 23, une encoche 25 destinée a rece-
voir 'un des bords de I'ouverture 12 de la paroi 3 ou
5 de la caisse 1.

L'organe d’emboitement 20 comporte un passa-
ge pour une extrémité du lien 11.

Selon un premier mode de réalisation représenté
aux Figs. 2 et 3, le passage de I'extrémité correspon-
dante du lien 11 est formé par un orifice 22 ménagé
dans la plaque horizontale 21 et de forme complé-
mentaire audit lien 11.

Chaque extrémité du lien 11 en matériau souple
ou rigide est introduite dans l'orifice 22 de la plaque
horizontale 21 de chaque organe d’emboitement 20 et
ladite extrémité peut-étre, en fonction du matériau uti-
lisé pour le lien 11, nouée, soudée, cousue, collée ou
rivetée avec la partie centrale dudit lien.

Selon un second mode de réalisation représenté
a la Fig. 6, le passage de I'extrémité correspondante
du lien est formé par une découpe 30 ménagée sur
une portion de la plague horizontale 20 et sur toute la
hauteur de la premiére et de la seconde plaque ver-
ticale, respectivement 23 et 24.

Chaque extrémité du lien 11 peut étre fixée sur la
partie centrale dudit lien et chaque boucle ainsi for-
mée peut étre introduite dans la découpe 30.

Il est également possible d’introduire I'extrémité
correspondante du lien 11 dans la découpe 30 et de
fixer ensuite, cette extrémité sur la partie centrale du-
dit lien.

La premiére plaque verticale 23 peut étre de for-
me quelconque, par exemple rectangulaire, carrée ou
ronde et sa face située a I'extérieure de la caisse peut
servir de support publicitaire

La seconde plaque verticale 24 a, d’'une part, une
hauteur plus grande que la hauteur de la portion 23b
de la premiére plaque verticale 23 et, d’autre part,
une hauteur sensiblement identique a celle de la por-
tion 23a de ladite premiére plaque verticale 23.

Comme représenté a la Fig. 3, chaque ouverture
12 destinée a recevoir un organe d’emboitement 20
a une forme rectangulaire.

La longueur de chaque ouverture 12 est sensible-
ment égale a la longueur d’'un organe d’emboitement
20 et la hauteur de chaque ouverture est inférieure a
la hauteur de la premiére plaque verticale 23 dudit or-
gane d’emboitement 20.

Lorsque le lien 11 est assemblé avec les deux or-
ganes d’emboitement 20 comme représenté a la Fig.
2, ladistance "d" séparant les secondes plaques ver-
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ticales 24 des deux organes d’emboitement 20 oppo-
sées est sensiblement égale a la distance séparant
les deux parois verticales 3 et 5 opposées de la cais-
se 1.

Selon une variante représentée a la Fig. 4, cha-
que ouverture 12 est munie a sa partie supérieure
d’un rabat 15 pivotant pour faciliter I'introduction de la
premiére plaque verticale 23 d'un organe d’emboite-
ment 20.

En se reportant maintenant aux Figs. 5a a 5¢, on
va décrire l'introduction d’un organe d’emboitement
20 dans une ouverture 12.

Tout d’abord la portion 23a de la premiére plaque
23 est introduite dans I'ouverture 12 et maintenue en
contact avec le bord supérieur de cette ouverture 12
(Fig. 5a).

L'organe d’emboitement 20 est basculé de telle
maniére que la portion 23b de la premiére plaque ver-
ticale 23 pénétre également dans I'ouverture 12 (Fig.
5b).

Ensuite, I'organe d’emboitement 20 est descendu
pour que le bord inférieur de I'ouverture 12 pénétre
dans I'encoche 25 ménagée entre la portion 23b de
la premiére plaque verticale 23 et la seconde plague
verticale 24 (Fig. 5¢).

La méme opération est réalisée pour chaque or-
gane d’emboitement 20.

La forme particuliére de chacun des organes
d’emboitement 20 ne permet pas, une fois qu’il est
monté dans I'ouverture 12 correspondante, d’étre re-
tiré sans la pratigue du mouvement inverse de sa
mise en place.

Les organes d’emboitement 20 sont identiques et
n’exigent aucun sens droite-gauche lors du montage.

Une fois montés, les deux liens 11 et les organes
d’emboitement 20 constituent un support pour la pla-
que intercalaire 7.

Ainsi, ces liens 11 et ces organes d’emboitement
20 qui constituent un support pour la plaque interca-
laire 7, servent en méme temps de moyens de rigidi-
fication des parois verticales 3 et 5 de la caisse 1, évi-
tant de ce fait le flambage de ces parois lorsque plu-
sieurs caisses sont gerbées et par conséquent la dé-
térioration des produits transportés.

La caisse selon la présente invention présente
donc une meilleure résistance ala compression dyna-
mique et une meilleure résistance a la compression
de diédre, ce qui permet d’utiliser des cartons de plus
faible épaisseur diminuant le poids des caisses et leur
prix de revient ainsi que les colts d’affrétement.

Un autre avantage de la caisse selon la présente
invention réside dans le fait que toutes les opérations
de mise en forme et de centrage a l'intérieur des cais-
ses sont supprimées.

Les moyens de support et rigidification utilisés
dans la caisse selon la présente invention, peuvent
étre montés ou démontés rapidement et a volonté
sans détérioration de la caisse et directement sur le
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lieu de conditionnement des produits.

Revendications

1. Caisse (1) de transport et de présentation de pro-
duits, notamment de sachets de chips, compor-
tantun fond (1a), des parois verticales (2, 3, 4, 5),
une coiffe (6) destinée a étre placée sur la partie
supérieure desdites parois et au moins une pla-
que intercalaire (7) formant une étagére, caracté-
risée en ce qu’elle comprend des moyens (10) de
support de ladite plaque intercalaire (7) et de ri-
gidification d’au moins deux parois verticales op-
posées (3, 5), formés par au moins deux liens
(11) comportant & chaque extrémité un organe
d’emboitement (20) dans une ouverture (12)
correspondante, ménagée dans lesdites parois
verticales (3, 5) opposées.

2. Caisse selon la revendication 1, caractérisée en
ce que lesdits liens (11) sont paralléles.

3. Caisse selon les revendications 1 et 2, caractéri-
sée en ce que lesdits liens (11) sont souples.

4. Caisse selon les revendications 1 et 2, caractéri-
sée en ce que lesdits liens (11) sont rigides.

5. Caisse selon la revendication 1, caractérisée en
ce que chaque organe d’emboitement (20) est
formé par un profilé comportant une plaque hori-
zontale (21), une premiére plaque verticale (23)
disposée sur I'un des bords (21a) de la plaque ho-
rizontale (21) et s’entendant de part et d’autre de
cette plaque horizontale (21) et une seconde pla-
que verticale (24) s'étendant perpendiculaire-
ment a 'une des faces de la plaque horizontale
(21) et ménageant avec la portion (23b) de la pre-
miére plaque (23) s’étendant du méme cbté de la
plague horizontale (21), une encoche (25) desti-
née a recevoir 'un des bords de I'cuverture (12)
correspondante de la paroi verticale (3,5) de la
caisse (1).

6. Caisse selon larevendication 5, caractérisée en
ce que I'organe d’emboitement (20) comporte un
passage (22, 30) pour une extrémité du lien (11).

7. Caisse selon la revendication 6, caractérisée en
ce que le passage est formé par un orifice (22)
ménagé dans la plaque horizontale (21).

8. Caisse selon larevendicatin 6, caractérisée en ce
que le passage est formé par une découpe (30)
ménagée sur une portion de la plaque horizontale
(20) et sur toute la hauteur de la premiére et de
la seconde plaque verticale (23, 24).
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Caisse selon la revendication 5, caractérisée en
ce que la premiére plaque verticale (23) a une for-
me quelconque, par exemple rectangulaire,
carrée ou ronde.

Caisse selon la revendication 5, caractérisée en
ce que la seconde plaque verticale (24) a une
hauteur supérieure a la hauteur de la portion
(23a) de la premiére plagque verticale (23) s’étan-
dant du méme cbté de la plaque horizontale (21).

Caisse selon la revendication 5, caractérisée en
ce que la seconde plaque verticale (24) a sensi-
blement une hauteur identique a celle de la por-
tion de la premiére plaque verticale (23) s’éten-
dant de I'autre c6té de la plague horizontale (21).

Caisse selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que la dis-
tance entre les secondes plaques verticales (24)
des deux organes d’emboitement (20) opposés,
reliés par le lien (11) est sensiblement égale a la
distance séparant les deux parois verticales (3,
5) opposées de la caisse (51), reliées par ledit
lien (11) et lesdits organes d’emboitement (20).

Caisse selon la revendication 1, caractérisée en
ce que les ouvertures (12) destinées a recevoir
chacune un organe d’emboitement (20) sont de
forme rectangulaire.

Caisse selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que la lon-
gueur de chaque ouverture (12) est sensiblement
égale a la longueur d’'un organe d’emboitement
(20).

Caisse selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 13, caractérisée en ce que la hauteur de
chaque ouverture (12) est inférieure a la hauteur
de la premiére plaque verticale (23) d’un organe
d’emboitement (20).

Caisse selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que cha-
que ouverture (12) est munie, a sa partie supé-
rieure, d’'un rabat (15) pivotant pour faciliter I'in-
troduction de la premiére plagque verticale (23)
d’un organe d’emboitement (20).
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