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@ Feuchmittelkonzentrat und Feuchmittel und deren Verwendung beim Offset-Druckverfahren.

@ Die Erfindung betrifft ein Feuchtmittelkonzentrat,
das im wesentlichen
a) 1-15 Gew.-% Puffersubstanzen,
b) 2-20 Gew.-% eines Zusatzes, der aus einer
oder mehrerer der Substanzen wasserldsliche Po-
lysaccharide, Polyglykole und mehrwertige Alko-
hole besteht,
c) 2-10 Gew.-% Konservierungsmittel,
d) 0,01-5 Gew.-% nichtionisches, schaumarmes
Tensid, bestehend aus einer oder mehrerer der
Substanzen Tertidracetylenglykol, Ethylenoxid-,
Propylenoxid-Tensid, Fettalkoholethoxylate, Fett-
sdureethoxylate und Siloxanalkoxylate,
e) 1-35 Gew.-% einer Verbindung der Formel

C4Hs-O[-CH»-CH»-0],-H,

wobei n eine ganze Zahl von 1 bis 10 bedeutet,
oder eine Mischung dieser Verbindungen,
f) 0,1-10 Gew.-% 2-Ethyl-1,3-Hexandiol und
g) 25-90 Gew.-% Wasser.
enthalt.
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Die Erfindung betrifft ein Feuchimittelkonzen-
trat und Feuchtmittel und die Verwendung dersel-
ben beim Offset-Druckverfahren.

Beim Offset-Druck werden Ublicherweise Alu-
miniumplatten, die in den nichtdruckenden Berei-
chen eine hydrophile Oberfliche aufweisen und in
den druckenden Bereichen eine hydrophobe
Schicht tragen, auf einen Druckzylinder aufge-
spannt. Hydrophile und hydrophobe Bereiche lie-
gen in einer Ebene, weshalb der Offsetdruck auch
als "Flachdruck" bezeichnet wird. Beim Drucken
wird zusdtzlich zur Druckfarbe ein Feuchtmittel be-
ndtigt, das dazu dient, die nichtdruckenden Berei-
che hydrophil zu halten, so daB die Druckfarbe nur
von den hydrophoben Stellen angenommen und
Uber das Gummituch auf den Bedruckstoff Ubertra-
gen wird. Dem Feuchtmittel werden Ublicherweise
zur Stabilisierung des Offset-Druckprozesses ver-
schiedenartige Substanzen beigegeben, die z.B.
die Vertrdglichkeit mit der Druckfarbe, den pH-
Wert, oder die Viskositdt optimieren sollen, bzw.
Stérungen, die durch unterschiedlich hartes Was-
ser hervorgerufen werden, minimieren sollen. Wei-
tere Substanzen in herkdmmlichen Feuchtmittelzu-
sdtzen dienen dazu den Schutz der Platte zu be-
wirken, sowie mikrobiellen Befall des Systems zu
verhindern. Bei Maschinenkonstruktionen mit soge-
nannten Alkoholfeuchtwerken wird dem Feuchtmit-
tel neben einem konventionellen Feuchtmittelzusatz
Isopropylalkohol zugegeben. Dieser Alkohol hat die
Aufgabe, eine optimale Benetzung der Druckform
sicherzustellen und somit die erforderliche Druck-
qualitdt zu gewihrleisten.

Aus Grilinden des Umweltschutzes, der Arbeits-
platzhygiene und der Kosteneinsparung ist man
bestrebt, Feuchtmittelzusammensetzungen zu ent-
wickeln, die ein Drucken ohne Isopropylalkohol er-
md&glichen.

Bei der Auswahl bzw. der Formulierung von
Alkoholersatzstoffen ergaben sich jedoch schwer-
wiegende Probleme beziglich ihres Einflusses auf
das Farb/Wasser-Gleichgewicht bzw. hinsichtlich
der Wasseraufnahme der Farbe. Eine Vielzahl von
Alkoholersatzstoffen fiihrt zu einer erhShten Was-
seraufnahme der Farbe, woraus erhebliche druck-
technische Probleme, wie beispielsweise Emulgie-
ren und Tonen folgen.

Die EPA 0251 621 beschreibt eine wifrige
Feuchtmittelldsung bzw. ein Feuchtmittelldsungs-
konzentrat mit Ersatzstoffen flir den Isopropylalko-
hol. Dabei werden der Feuchimittelzusatz und der
Alkoholersatz, gemaB den Beispielen, getrennt zu-
gegeben (2-Komponenten-System).Desweiteren
enthilt die L&sung bzw. das Konzentrat ein Hydro-
trop um die L&slichkeit oberflichenaktiver Mittel zu
erhdhen. Dabei soll im fertigen Feuchtmittel die
Ausfédllung des sehr hoch dosierten Netzmittels
verhindert werden. Der Einsatz der hydrotropen
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Verbindungen flihrt jedoch zu den oben erwihnten
Stérungen des Farb/Wasser-Gleichgewichts.

Desweiteren filhren solche 2-Komponenten-Sy-
steme, bei denen das Feuchimittel aus einem kon-
ventionellen Feuchtmittelzusatz und einem getrennt
zu dosierenden Alkoholersatzstoff bereitet werden
muB, zu Schwierigkeiten. Dies insbesondere des-
halb, weil eine solche Vorgehensweise mit den
derzeit im Einsatz befindlichen automatischen Do-
sieranlagen nicht mdglich ist. Die Druckereien
miBten entsprechend neu ausgerUstet werden.

Auch die US-P 4 278 467 beschreibt ein
Feuchtmittel mit einem Ersatzstoff flir Isopropylal-
kohol, das jedoch als 2-Komponenten-System vor-
liegt.

Ein weiteres Problem bei der Rezeptierung iso-
propylalkoholfreier Feuchimittel bestand darin, daB
die nur begrenzt wasserldslichen Alkoholersatzstof-
fe mit den Ubrigen Rezepturbestandteilen hidufig
nicht mischbar bzw. vertrdglich sind. Dies wurde,
wie beispielsweise in der EPA 0251 621 beschrie-
ben, durch den Einsatz von Hydrotropen bzw.
Emulgatoren zu I6sen versucht. Diese Zusatzstoffe
flihren jedoch zu den oben erwdhnten Schwierig-
keiten, so daB der Einsatz dieser Stoffe in Feucht-
mittelkreislaufen im allgemeinen nicht mdglich ist.

Ein weiteres Problem bei der Rezeptierung iso-
propylalkoholfreier Einkomponenten-Systeme be-
stand darin, daB Butoxyethanol als Alkoholersatz-
stoff in h6heren Konzentrationen (etwa liber 1%,
bezogen auf das Gesamtfeuchtmittel) zu einer vor-
zeitigen Zerst6rung der Kopierschicht der Druck-
platten fihren kann.

SchlieBlich ist bei der Rezeptierung zu berlick-
sichtigen, daB ein Feuchtmittel nur einen speziellen
Wertebereich fiir die dynamische Oberfldchen-
spannung aufweisen darf.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her insbesondere ein Feuchtmittel als
Einkomponenten-System fiir den Offset-Druck zur
Verfligung zu stellen, das isopropylalkoholfrei ist,
die genannten Nachteile nicht aufweist und den-
noch zu einer mit dem Einsatz von isopropylalko-
holhaltigen Feuchtmitteln vergleichbaren Druckqua-
litét fUhrt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein
Fuchtmittelkonzentrat geldst, das im wesentlichen
folgende Komponenten enthilt:

a) 1-15 Gew.-% Puffersubstanzen,

b) 2-20 Gew.-% eines Zusatzes, bestehend aus
einer oder mehrerer der Substanzen wasserldsli-
che Polysaccharide, Polyglykole und mehrwerti-
ge Alkohole,

c) 2-10 Gew.-% Konservierungsmittel,

d) 0,01-5 Gew.-% nichtionisches, schaumarmes
Tensid, bestehend aus einer oder mehrerer der
Substanzen Tertidracetylenglykol, Ethylenoxid-,
Propylenoxid-Tensid, Fettalkoholethoxylate, Fett-
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sdureethoxylate und Siloxanalkoxylate,
e) 1-35 Gew.-% einer Verbindung der Formel

C4Hs-O[-CH»-CH»-0],-H,

wobei n eine ganze Zahl von 1 bis 10 bedeutet,
oder eine Mischung dieser Verbindungen,

f) 0,1-10 Gew.-% 2-Ethyl-1,3-Hexandiol und

g) 25-90 Gew.-% Wasser.

In einer besonderen Ausflihrungsform der Er-
findung kann die Menge an Puffersubstanzen 5-15
Gew.-% betragen.

In einer weiteren speziellen Ausflihrungsform
kann als Verbindung der Formel CsHs-O[-CH»-C
H»-O],-H Butoxyethanol, insbesondere in einer
Menge von 1-12 Gew.-%, sowie Butyltriglykol, Bu-
tyltetraglykol, Butylpentaglykol allein oder als Mi-
schung, eingesetzt werden.

Der unter b) genannte Zusatz kann aus einer
oder mehrerer der Substanzen Gummiarabikum,
Polyethylenglykol und Glycerin bestehen.

Das Konzentrat kann zusitzlich mehrwertige
Alkohole als Losungsvermittler und Zusatzwirkstof-
fe sowie Farbstoffe enthalten.

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein
Feuchtmittel, das eines der vorgenannten Feucht-
mittelkonzentrate umfaBt und bei dem die Kompo-
nenten d) bis f) des Feuchtmittelkonzentrates so
aufeinander abgestimmt sind, daB das Feuchtmittel
sich auf eine Oberflichenspannung von 30-
50mN/m einstellt. Dies ist bei einem Feuchimittel,
das aus einem erfindungsgeméBen Feuchimittel-
konzentrat in Ublicher Weise hergestellt wird, der
Fall.

Wegen der hohen Maschinengeschwindigkei-
ten ist flr die Messung der Oberflichenspannung
eine dynamische Methode zu wihlen. Oberflachen-
tensiometer sind daher nicht geeignet.

Als Puffersubstanzen k&nnen beispielsweise
Di- und Tri-Carbonsiuren, wie Zitronensdure oder
Apfelsiure, Mineralsiuren, wie Phosphorsiure, Al-
kalihydroxide, wie z.B. Natriumhydroxid oder
Phosphate wie Natriumdihydrogenphosphat oder
Dinatriumhydrogenphosphat eingesetzt werden.

Die wasserldslichen Polysaccharide, Polyglyko-
le oder mehrwertigen Alkohole dienen insbesonde-
re dem Schutz der Druckform.

Als Konservierungsmittel knnen beispielswei-
se Isothiazolinone, Benzylalkoholhemiformal, n-Me-
thylolchloracetamid verwendet werden.

Die nichtionischen, schaumarmen Tenside sind
beispielsweise unter folgenden Namen im Handel:
Surfynol 104 (Tertiiracetylenglykol), Disponil LS2
(Fettalkoholethoxylate) und Marlosol
(Fettsdureesthoxylate). Die besonders vorteilhaften
Wirkungen des Feuchtmittelkonzentrates werden
durch nachfolgende Beispiele ndher erldutert, wo-
bei die Vergleichsbeispiele belegen, daB erst durch
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das gezielte Zusammenwirken der Einzelkompo-
nenten, entsprechend dem erfindungsgemiBen
Feuchtmittelkonzentrat, die vorteilhaften Wirkungen
des Erfindungsgegenstandes erzielt werden k&n-
nen.

Beispiel 1

In 66,2 Gewichtsteilen Wasser werden 1,3 Ge-
wichtsteile Zitronensiure, 0,25 Gewichtsteile Dina-
triumhydrogenphosphat, 0,3 Gewichtsteile Atzna-
tron, 5 Gewichtsteile Glycerin und 3 Gewichtsteile
eines Konservierungsmittels (Parmentol K50 ®) ge-
16st. Hierzu werden 4 Gewichtsteile Butoxyethanol,
3 Gewichtsteile 2-Ethyl-1,3-Hexandiol und 0,05 der
Gewichtsteile der Tensidmischung gem3B Kompo-
nente d) gegeben. AnschlieBend werden 1,2kg die-
ser Mischung mit 28,8kg Wasser gemischt.

Das Feuchtmittel wird in das Umlaufsystem
einer 2-Farben-Bogenmaschine, Typ Heidelberger
Speedmaster, eingefiillt und auf etwa 12° C tempe-
riert.

Die Druckversuche wurden mit folgenden Ma-
terialien durchgefiihri:

Farbe: Universa 6000 ® R, Hersteller
Hostmann-Steinberg

Druckplatte: Basis eloxiertes Aluminium, Typ
T 7, Hersteller Eggen

Papier: CRS (beidseitig gestrichenes

Papier, Hersteller MD)
Es ftraten keine drucktechnischen Probleme wie
Tonen, Pelzen, Auflaufen der Farbe oder Schiu-
men des Feuchtmittels auf. Es lieBen sich sogar
noch nach langerer Zeit, z.B. 3 Wochen, qualitativ
ausgesprochen hochwertige Drucke ohne druck-
technische Probleme erstellen.

Beispiel 2

In 66,2 Gewichtsteilen Wasser werden 1,5 Ge-
wichtsteile Zitronensdure, 0,4 Gewichtsteile Dinatri-
umhydrogenphosphat, 6 Gewichtsteile Glycerin und
3 Gewichisteile eines Konservierungsmittels
(Parmentol K50 ®) geldst. Hierzu werden 8 Ge-
wichtsteile 2-Ethyl-1,3-Hexandiol, 2 Gewichtsteile
Butoxyethanol, 0,01 Gewichtsteile der genannten
Tensidmischung gegeben.

1,3kg dieser Mischung werden mit 28,7kg
Wasser gemischt.

Diese Mischung wird, wie in Beispiel 1 beschrie-
ben, eingesetzt. Fir die Druckversuche wurden die
Materialien entsprechend Beispiel 1 eingesetzt.
Das Feuchtmittel flihrte bei einer Wasserflihrung
von 30-50% zu einem qualitativ hochwertigen
Druck.

Beispiel 3
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In 63,8 Gewichtsteilen Wasser werden 1,1 Ge-
wichtsteile Zitronensidure, 0,2 Gewichtsteile Dinatri-
umhydrogenphosphat, 0,1 Gewichtsteile Atznatron,
7 Gewichtsteile Glycerin und 4 Gewichtsteile eines
Konservierungsmittels (Parmentol K50 ®) geldst.
Hierzu werden 6 Gewichtsteile Butoxyethanol, 4
Gewichtsteile 2-Ethyl-1,3-Hexandiol und 0,02 Ge-
wichtsteile der genannten Tensidmischung gege-
ben.

AnschlieBend werden 1,9kg dieser Mischung mit
28,1kg Wasser gemischt.

Diese Mischung wird, wie in Beispiel 1 beschrie-
ben, eingesetzt. Fir die Druckversuche wurden die
Materialien entsprechend Beispiel 1 eingesetzt.
Das Feuchtmittel flihrte bei einer Wasserflihrung
von 30-50% zu einem qualitativ hochwertigen
Druck.

Beispiel 4

In 66 Gewichtsteilen Wasser werden 1,8 Ge-
wichtsteile Apfelsiure, 0,35 Gewichtsteile Dinatri-
umhydrogenphosphat, 2 Gewichtsteile Gummiara-
bikum, 3 Gewichtsteile eines Konservierungsmittels
(Parmentol K50 ®) geldst. Hierzu werden 3 Ge-
wichtsteile Butoxyethanol, 2 Gewichtsteile 2-Ethyl-
1,3-Hexandiol und 0,03 Gewichtsteile der genann-
ten Tensidmischung gegeben.

AnschlieBend werden 2kg dieser Mischung mit
28kg Wasser gemischt.

Das Feuchtmittel wird in das Umlaufsystem einer
2-Farben-Bogenmaschine, Typ Roland Rekord ein-
gefillt und auf etwa 13° C temperiert.

Fir die Druckversuche wurden die Materialien
entsprechend Beispiel 1 eingesetzt.

Das Feuchtmittel flhrte bei einer Wasserflih-
rung von 30-50% zu einem qualitativ hochwertigen
Druck.

Beispiel 5

In 66,2 Gewichtsteilen Wasser werden 1,3 Ge-
wichtsteile Zitronensiure, 0,25 Gewichtsteile Dina-
triumhydrogenphosphat, 0,3 Gewichtsteile Atzna-
tron, 5 Gewichtsteile Glycerin und 3 Gewichtsteile
eines Konservierungsmittels (Parmentol K50 ®) ge-
16st. Hierzu werden 4 Gewichtsteile Butyltriglykol, 3
Gewichtsteile 2-Ethyl-1,3-Hexandiol und 0,05 der
Gewichtsteile der Tensidmischung gem3B Kompo-
nente d) gegeben.

AnschlieBend werden 1,2kg dieser Mischung mit
28,8kg Wasser gemischt.

Das Feuchtmittel wird in das Umlaufsystem einer
2-Farben-Bogenmaschine, Typ Heidelberger Spe-
edmaster eingeflllt und auf etwa 12° C temperiert.

Die Druckversuche wurden mit folgenden Ma-
terialien durchgefiihri:

Farbe: ALPHA 4300
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Druckplatte: Basis eloxiertes Aluminium, Typ
T 7, Hersteller Eggen
Papier: Ratio 100 g/m? Kunstdruckpa-

pier
Es traten keine drucktechnischen Probleme auf. Es
lieBen sich sogar noch nach ldngerer Zeit, z.B. 3
Wochen, qualitativ  ausgesprochen hochwertige
Drucke ohne drucktechnische Probleme erstellen.

Beispiel 6

In 66,2 Gewichtsteilen Wasser werden 1,3 Ge-
wichtsteile Zitronensiure, 0,25 Gewichtsteile Dina-
triumhydrogenphosphat, 0,3 Gewichtsteile Atzna-
tron, 5 Gewichtsteile Glycerin und 3 Gewichtsteile
eines Konservierungsmittels (Parmentol K50 ®) ge-
16st. Hierzu werden 6 Gewichtsteile einer Mischung
aus 70% Butyliriglykol, 20% Butyltetraglykol und
10% Butylpentaglykol, 3 Gewichtsteile 2-Ethyl-1,3-
Hexandiol und 0,05 der Gewichtsteile der Tensid-
mischung gemiB Komponente d) gegeben.
AnschlieBend werden 1,2kg dieser Mischung mit
28,8kg Wasser gemischt.

Das Feuchtmittel wird in das Umlaufsystem einer
2-Farben-Bogenmaschine, Typ Heidelberger Spe-
edmaster eingeflllt und auf etwa 12° C temperiert.

Die Druckversuche wurden mit folgenden Ma-
terialien durchgefiihri:

Farbe: REFLECTA FW 8000

Druckplatte: Basis eloxiertes Aluminium, Typ
T 7, Hersteller Eggen

Papier: Phoenogrand 135g/m?

Es traten keine drucktechnischen Probleme auf. Es
lieBen sich sogar noch nach ldngerer Zeit, z.B. 3
Wochen, qualitativ  ausgesprochen hochwertige
Drucke ohne drucktechnische Probleme erstellen.

Vergleichsbeispiele

Vergleichsbeispiel 1

In 38 Gewichtsteilen Wasser werden 1,3 Ge-
wichtsteile Zitronensiure, 0,25 Gewichtsteile Dina-
triumhydrogenphosphat, 0,3 Gewichtsteile Atzna-
tron, 5 Gewichtsteile Glycerin und 3 Gewichtsteile
eines Konservierungsmittels (Parmentol K50 ®) ge-
16st. Hierzu werden 4 Gewichtsteile Butoxyethanol
gegeben.
1,2kg dieser Mischung werden mit 28,8kg Wasser
versetzt.

Anschliefend wird wie in Beispiel 1 verfahren.

Die so erhaltenen Drucke liefern keine zufrie-
denstellende Druckqualitdt. Selbst bei maximaler
Wasserflihrung entsprechend 100% (Standard mit
Isopropylalkohol ca. 30%) ftreten drucktechnische
Probleme, ndmlich Tonen auf.

Vergleichsbeispiel 2
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In 38 Gewichtsteilen Wasser werden 1,3 Ge-
wichtsteile Zitronensiure, 0,25 Gewichtsteile Dina-
triumhydrogenphosphat, 0,3 Gewichtsteile Atzna-
tron, 5 Gewichtsteile Glycerin und 3 Gewichtsteile
eines Konservierungsmittels (Parmentol K50 ®) ge-
16st. Hierzu werden 3 Gewichtsteile 2-Ethyl-1,3-
Hexandiol gegeben.

1,2kg dieser Mischung werden mit 28,8kg
Wasser versetzt.

Anschliefend wird wie in Beispiel 1 verfahren.

Die Drucke fiihrten zu keiner befriedigenden
Druckqualitét. Selbst bei maximaler Wasserflihrung
fihrte das Feuchtmittel nur zum Tonen.

Vergleichsbeispiel 3

In 38 Gewichtsteilen Wasser werden 1,3 Ge-
wichtsteile Zitronensiure, 0,25 Gewichtsteile Dina-
triumhydrogenphosphat, 0,3 Gewichtsteile Atzna-
tron, 5 Gewichtsteile Glycerin und 3 Gewichtsteile
eines Konservierungsmittels (Parmentol K50 ®) ge-
16st. Hierzu werden 0,25 Gewichtsteile einer Ten-
sidmischung, die Tertiiracetylenglykole, EO-, PO-
Tenside, Fettsdureethoxylate und Fettalkoholethox-
ylate enthilt, zugegeben.

1,2kg dieser Mischung werden mit 28,8kg
Wasser gemischt.

Anschliefend wird wie in Beispiel 1 verfahren.

Das Feuchtmittel lieferte keine zufriedenstellen-
de Druckqualitat. Selbst bei maximaler Wasserfiih-
rung wurde nicht nur Tonen beobachtet, sondern
zusétzlich ein Emulgieren der Farbe.

Patentanspriiche

1. Feuchimittelkonzentrat

dadurch gekennzeichnet,

daB es im wesentlichen
a) 1-15 Gew.-% Puffersubstanzen,
b) 2-20 Gew.-% eines Zusatzes, bestehend
aus einer oder mehrerer der Substanzen
wasserldsliche Polysaccharide, Polyglykole
und mehrwertige Alkohole,
c) 2-10 Gew.-% Konservierungsmittel,
d) 0,01-5 Gew.-% nichtionisches, schaumar-
mes Tensid, bestehend aus einer oder meh-
rerer der Substanzen Tertiiracetylenglykol,
Ethylenoxid-, Propylenoxid-Tensid, Fettalko-
holethoxylate, Fettsdureethoxylate und Si-
loxanalkoxylate,
e) 1-35 Gew.-% einer Verbindung der For-
mel

C4Hs-O[-CH»-CH»-0],-H,
wobei n eine ganze Zahl von 1 bis 10

bedeutet, oder eine Mischung dieser Ver-
bindungen,
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) 0,1-10 Gew.-% 2-Ethyl-1,3-Hexandiol und
g) 25-90 Gew.-% Wasser
enthilt.

Feuchtmittelkonzentrat nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Puffersubstanzen in einer Menge von
5-15 Gew.-% vorliegen.

Feuchtmittelkonzentrat nach Anspruch 1 oder
2,

dadurch gekennzeichnet,

daB als Verbindung der Formel

C4Hs-O[-CH»-CH»-0],-H,
Butoxyethanol enthalten ist.

Feuchtmittelkonzentrat nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB das Butoxyethanol in einer Menge von 1-
12 Gew.-% enthalten ist.

Feuchtmittelkonzentrat nach einem der An-
sprliche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Zusatz aus einer oder mehrerer der
Substanzen Gummiarabikum, Polyethylengly-
kol und Glycerin besteht.

Feuchtmittelkonzentrat nach einem der An-
sprliche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB es zusitzlich mehrwertige Alkohole ent-
hilt.

Feuchtmittel, umfassend das Feuchtmittelkon-
zentrat nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Komponenten d) bis f) des Feuchtmit-
telkonzentrates so aufeinander abgestimmt
sind, daB das Feuchtmittel sich auf eine Ober-
flichenspannung von 30-50 mN/m einstellt.

Verwendung eines Konzentrates nach einem
der Anspriiche 1 bis 6 oder eines Feuchtmit-
tels nach Anspruch 7 beim Offset-Druck.
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