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Mécanisme de tirage a leviers oscillants interposé entre une mécanique d’armure et les cadres de
lisses d’un métier a tisser.

A chacun des leviers oscillants (14) destinés a
l'attelage des bielles de liaison est associé un
flasque latéral (16) qui définit un conduit de
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La présente invention a trait aux ratiéres et autres
mécaniques d’armure pour la formation de la foule
sur les métiers a tisser, et elle vise plus particuliére-
ment les mécanismes de tirage du type a leviers os-
cillants qui assurent I'accouplement des organes mo-
biles d’actionnement d'une telle mécanique avec les
cadres de lisses a déplacement vertical montés surle
métier correspondant.

Afin de bien situer les choses, on a trés schéma-
tiquement rappelé a la fig. 1 du dessin annexé aux
présentes I'agencement général d'un mécanisme de
tirage du type envisagé. Sur cette figure, la référence
1a désigne I'un des organes d'actionnement d’une ra-
tiere 1, tandis que la référence 2 désigne I'un des ca-
dres de lisses montés sur le métier a tisser, et I'on
peut constater que pour assurer la liaison articulée
entre lesdits éléments 1a et 2, le mécanisme de tirage
comprend, au niveau de chaque cadre 2, une série de
bielles 3 orientées soit horizontalement, soit vertica-
lement, soit encore obliquement, lesquelles bielles 3
sont attelées les unes aux autres a l'aide de leviers
oscillants 4 montés céte a cote le long d’arbres hori-
zontaux fixes 5.

Le graissage nécessaire au libre pivotement des
leviers 4 sur leur axe commun 5, comme celui des ex-
trémités des bielles 3 sur lesdits leviers, a toujours
posé de sérieux problémes, principalement dus aufait
que les éléments a lubrifier sont placés au ras du sol,
au-dessous des cadres de lisses 2, et sont en consé-
quence peu accessibles, alors gu’ils fonctionnent
dans une atmosphére poussiéreuse, remplie de
bourres textiles. Pour éviter un arrét prolongé du mé-
tier, on a pour habitude de procéder au graissage par
pulvérisation d’un brouillard de lubrifiant au niveau de
chacun des ensembles de leviers 4 et I'on congoit
qu’un tel systéme n’est guére satisfaisant en pratique,
par suite du caractére nécessairement approximatif
de I'apport de graisse et de la pollution de I'ambiance.

C’est a ces inconvénients que la présente inven-
tion entend principalement remédier, et ce en dotant
les mécanismes de tirage d’un systéme de graissage
parfaitement rationnel dd & son caractére ponctuel,
ledit systéme ne nécessitant aucun arrét du métier
pour sa mise en oeuvre.

Le mécanisme de tirage suivant I'invention est
défini a la revendication 1.

En fait I'invention consiste essentiellement a as-
socier aux leviers oscillants un flasque latéral
comportant une partie creuse qui entoure I'axe fixe
de pivotement desdits leviers afin de maintenir une
réserve de lubrifiant a ce niveau, réserve de lubrifiant
depuis laquelle prend origine au moins un conduit de
graissage profilé pour déboucher dans I'un au moins
des pivots mobiles d’articulation des bielles sur le le-
vier considéré.

Le dessin annexé, donné a titre d’exemple, per-
mettra de mieux comprendre 'invention, les caracté-
ristiques qu’elle présente et les avantages qu’elle est
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susceptible de procurer :

Comme indiqué plus haut, fig. 1 expose le type de
mécanisme de tirage auquel se référe I'invention.

Fig. 2 est une vue de c6té de I'un des leviers os-
cillants d’'un mécanisme de tirage établi conformé-
ment & l'invention, ledit levier étant équipé de son
flasque latéral.

Fig. 3, 4 et 5 sont des sections de détail a échelle
agrandie, suivant les plans indiqués respectivement
en llI-Il, IV-IV et V-V en fig. 2.

Fig. 6 et 7 sont des vues en perspective montrant
les faces d’un levier et d’'un flasque qui sont destinées
a venir en contact I'une avec 'autre.

Fig. 8 estune coupe axiale illustrant 'assemblage
d’'une série de leviers équipés de leur flasque.

Fig. 9, 10 et 11 sont des vues et coupe analogues
a celles suivant fig. 6, 7 et 3, correspondant a une va-
riante de mise en oeuvre de I'invention.

Enfig. 2 a 8, laréférence 14 désigne un levier mé-
tallique comportant deux prolongements ou bras dé-
finissant un profil en équerre. Comme plus particulié-
rement montré en fig. 6, ce levier 14 est découpé
d’une ouverture principale 14a et de deux ouvertures
secondaires 14b et 14c pratiquées en bout des bras
précités en vue de permettre I'attelage des bielles 3.
On observera que suivant |a ligne qui joint les centres
des ouvertures 14a et 14b, I'une des faces opposées
du levier 14 est creusée d’'une empreinte 14d a profil
rectiligne qui s’étend depuis un point situé a une cer-
taine distance de I'ouverture 14a pour déboucher
dans I'ouverture 14b.

A chaque levier 14 est associé un flasque 16,
avantageusement réalisé en une matiére synthétique
moulée. Ce flasque 16 comporte une partie principa-
le a profil annulaire, solidaire radialement d’'un prolon-
gement rectiligne 16a. L'une des faces de ce flasque
16 comporte, au niveau du prolongement 16a, un pro-
fil bombé qui définit une cavité ou empreinte 16b dé-
bouchant d’'une part dans I'ouverture 16¢ de la partie
principale annulaire du flasque et d’autre part a I'ex-
trémité libre du prolongement 16a.

Le flasque 16 ainsi agencé est destiné a étre as-
semblé au levier 14 sus-décrit, 'empreinte 16b ve-
nant coincider avec I'empreinte 14d. L'assemblage
des éléments 14 et 16 peut étre obtenu de toute ma-
niére appropriée (rivetage, collage, etc...) ; dans la
forme de réalisation envisagée, on a supposé que le
flasque 16 était pourvu de boutons fendus 16d aptes
a venir s’encliqueter élastiquement a l'intérieur de
trous 14e prévus a cet effet dans le levier 14.

On congoit qu’une fois le flasque 16 rendu laté-
ralement solidaire du levier 14, ces deux piéces défi-
nissent entre leurs faces en vis-a-vis un conduit ¢ qui
relie 'une & l'autre les ouvertures 14a et 14b, la dé-
formabilité de la matiére synthétique employée pour
la réalisation dudit flasque 16 assurant ’étanchéité du
canal précité.

L'ouverture 14a de chaque complexe 14-16 est
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destinée a recevoir un roulement (fig. 2, 3 et 8) dont
les corps roulants 17a sont retenus entre la paroi pro-
filée de I'ouverture 14a précitée et la paroi extérieure
d’une bague 17. Il convient de noter que I'une des pa-
rois latérales de cette bague 17 est creusée de rainu-
res radiales 17b qui débouchent dans I'ouverture de
ladite bague 17 et sur la périphérie de celleci.

L'ensemble des complexes 14-16 équipés de leur
roulement 17-17a est monté entre deux rondelles 18
(fig. 8) qui sont maintenues entre deux embouts 19
assemblés I'un a l'autre au moyen de tirants filetés
20, lesquels sont introduits dans I'ouverture des ba-
gues 17. L'un des deux embouts 19 est creusé d’'un
canal axial 19a dans le débouché extérieur duquel est
vissé un graisseur 21 de type usuel.

On comprend sans peine que cette structure
correspond en fait & celle d’'un axe creux dont I'espa-
ce intérieur, défini par les ouvertures des bagues 17,
est susceptible d’étre rempli de lubrifiant. Ce dernier
peut traverser les entailles radiales 17b pour accéder
au débouché du conduit ¢ sus-mentionné et, de 13,
jusqu’'a I'ouverture 14b de chaque levier 14 en vue
d’assurer le graissage du pivot destiné a I'attelage de
la bielle 3 correspondante. On observera que le pro-
longement 16a du flasque 16 et I'empreinte 14d sont
profilés de fagon & ce que I'extrémité du conduit ¢ dé-
bouche directement contre les corps roulants 22a du
roulement 22 assurant le montage pivotant de la bielle
3 envisagée, entre les deux tdles paralléles 3’ qui for-
ment ladite bielle, le tout comme illustré en fig. 3.

La lubrification est ainsi opérée dans d’excellen-
tes conditions jusqu’au point désiré. L'espace inté-
rieur défini par les bagues 17 entre les embouts 19
constitue une réserve de lubrifiant dont le volume
peut étre calculé de fagon a réduire la fréquence des
remplissages, ces opérations étant au surplus sus-
ceptibles d’étre aisément effectuées a travers le
graisseur 21 sans nécessiter I'arrét du métier par sui-
te de la fixité dudit graisseur ; on notera d’ailleurs que
le remplissage est susceptible d’étre effectué de ma-
niére automatique et en continu, en ayant recours a
une distribution centralisée.

Il va de soi que chaque flasque 16 peut compor-
ter plusieurs prolongements 16a orientés les uns par
rapport aux autres de maniére a définir des conduits
¢ aptes & assurer la lubrification de tous les pivots
destinés al'attelage des bielles 3 associées au méme
levier 14. De la méme maniére, I'extrémité du prolon-
gement 16a de certains au moins des flasques 16 et
I'empreinte 14d du levier 14 sont susceptibles de pré-
senter un profil en Y afin d’étre en mesure de lubrifier
les pivots prévus cote a cbte sur un méme bras de
chaque levier concerné (cas du levier oscillant de
gauche dans 'exemple de réalisation envisagé en fig.
1).

Dans la variante illustrée en fig. 9 a 11, chaque
prolongement radial 16’a des flasques 16’ est établi
a une section transversale fermée de fagon a ce que
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le conduit ¢’ y soit intégralement défini. Une fois cha-
que flasque 16’ fixé contre la paroi latérale d’'un levier
14’, I'extrémité libre, repliée a la maniére d’'un bec
pour assurer le graissage des corps roulants 22a du
roulement 22, vient s’engager dans une dépression
14'd dudit levier, tandis que la partie annulaire de ce
flasque constitue, avec le levier 14’ adjacent, une
chambre étanche qui communique avec le réserve de
lubrifiant ménagée entre les tirants 20.

On observera qu’'aux lieu et place de ces tirants,
on peut avoir recours, pour l'assemblage des
complexes mobiles 14-16 ou 14’-16’, & un axe plein,
la réserve de lubrifiant étant alors constituée parI'es-
pace libre des parties annulaires des flasques 16 ou
16’ qui communiquent entre elles a travers les cages
des roulements 17-17a. On notera en outre que les
parois latérales des flasques 16 ou 16’ sont avanta-
geusement munies de lévres déformables d’étan-
chéité du genre de celle qui a été représentée en 16e
en fig. 3 ; ces lévres sont propres, par écrasement, a
éviter toute fuite de lubrifiant en dehors de la réserve
centrale et des canaux c.

Revendications

1. Mécanisme de tirage interposé entre une méca-
niqgue d’'armure (1) et les cadres de tisses (2)
montés sur te métier a tisser correspondant, du
genre comprenant une série de bielles (3) atte-
Iées les unes aux aufres a 'aide de leviers oscil-
lants (14), caractérisé en ce qu’a certains au
moins des leviers (14) est associé un flasque la-
téral (16) qui comporte une partie creuse qui en-
toure t'axe fixe de pivotement (19-17-19) desdits
leviers afin de maintenir une réserve de lubrifiant
a ce niveau, réserve de lubrifiant depuis laquelle
prend origine au moins un conduit de graissage
(c) profilé pour déboucher dans I'un au moins des
pivots mobiles d’articulation des bielles (3) sur le
levier considéré.

2. Meécanisme suivant ta revendication 1, caractéri-
sé en ce que la partie principale creuse du flas-
que (16) est radialement solidaire d’au moins un
prolongement rectiligne (16a).

3. Meécanisme suivant ta revendication 2, caractéri-
sé en ce que le conduit () est défini par une em-
preinte (14d, 16b) ménagée dans I'une au moins
des parois en vis-a-vis du levier et du prolonge-
ment radial (16a) de son flasque.

4. Meécanisme suivant la revendication 1, caractéri-
sé en ce que le conduit de graissage (c’) est in-
tégralement défini a l'intérieur du prolongement
radial (16'a) de chaque flasque (16'), ladite partie
présentant en section transversale un profil fer-
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mé sur lui-méme.

Mécanisme suivant I'une quelconque des reven-
dications 1 & 4, caractérisé en ce que I'axe de pi-
votement des leviers (14) est constitué par I'as-
semblage cbte a cote des bagues d’'une série de
roulements (17-17a) engagés dans I'ouverture
principale (14a) des leviers (14), lesquelles ba-
gues sont assemblées les unes aux autres a
I'aide de tirants filetés (20).

Mécanisme suivant la revendication 5, caractéri-
sé en ce que les bagues (17) sont serrées entre
deux embouts (19) dont I'un au moins est creusé
d'un canal (19a) équipé d'un graisseur usuel (21)
pour l'introduction de lubrifiant dans I'espace in-
térieur ménagé entre lesdites bagues.

Mécanisme suivant I'une quelconque des reven-
dicatioons 3 a 6, caractérisé en ce que le prolon-
gement radial (16a, 16°a) est conformé pour que
te conduit (¢, ¢’) débouche au niveau des corps
roulants (22a) du roulement (22) qui assure te
montage articuté de ta bielle (3) sur te levier (14)
envisageé.

Mécanisme suivant I'une quelconque des reven-
dications 1 & 7, caractérisé en ce que le levier
(14') comporte, au niveau de l'ouverture (14b,
14c) destinée au montage d’'une bielle (3), au
moins une dépression (14'd) apte & recevoir I'ex-
trémité libre repliée ou bec du prolongement ra-
dial (16'a) du flasque (16), afin d’amener le lubri-
fiant au contact des corps roulants (22a) du rou-
lement (22).

Mécanisme suivant I'une quelconque des reven-
dications 3 a 8, caractérisé en ce que le flasque
(16) est pourvu, au niveau de sa partie principale
annulaire, d’au moins une lévre d’étanchéité
(16e).

Mécanisme suivant I'une quelconque des reven-
dications 1 a 9, caractérisé en ce que le flasque
(16) est pourvu de boutons (16d) aptes a venir se
fixer dans des trous (14e) du levier (14) pour as-
surer 'assemblage de ce dernier et de son flas-
que.

Mécanisme suivant la revendication 10, caracté-
risé en ce que les boutons (16d) sontfendus axia-
lement pour se verrouiller par clipsage élastique
dans les trous (14e) du levier (14).
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