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@ Kunststoffbehdlter- und Palettensystem.

@ Um ein Kunststoffbehilter- und ein damit ver-
bundenes Palettensystem zu schaffen, bei dem
mehrere Behilter ggf. in Verbindung mit einer spe-
ziell ausgebildeten Palette zu einer Einheit zusam-
menstellbar sind, wird ein Behiltersystem mit Behl-
tern (11) und mindestens einer Palette (100) vorge-
schlagen, mit einer Bandvorrichtung (124) zur Ver-
bindung der gestapelten Behilter (11) mit der Palet-
te (100), wobei die Bandvorrichtung (124) eine Viel-
zahl von Bindern umfapt, die jeweils so bemessen
sind, daB sie in die unterhalb jeder Bodenschiene
(102) befindlichen Nuten (112) passen, sich nach
oben Uber das Ende der Behdlter (11) direkt Uber [ il
der Bodenschiene (102) an einem Ende des Stapels,
durch jede von Nuten (40) in den Behiltern (11) an
der Spitze des Stapels direkt oberhalb der Boden-
schiene (102), durch die das Band l3uft, und nach M
unen Uber das andere Ende des Behdlters direkt gl 2
Uber der Bodenschiene (102) und bis zum anderen : i
Ende des Stapels erstrecken, und mit Mitteln zur 00—"
Verbindung der beiden Bandenden.
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Die Erfindung betrifft ein Behiltersystem mit
Behiltern und mit mindestens einer Palette.

Ein solches Behiltersystem verwendet bevor-
zugt mindestens einen kastenartigen Kunststoffbe-
hdlter mit zwei Stirnrahmenteilen und einem zwi-
schen den Stirnrahmenteilen anbringbaren, das
Bodenteil und die Seitenwdnde bildenden Behilter-
ldngsteil und mit zur Befestigung der Stirnrahmen-
teile an dem Behilterlingsteil dienenden Mitteln,
wobei der Kunststoffbehilter an seinen beiden ein-
ander entgegengesetzten Stirnseiten Endwinde als
rahmenférmiges Formstiick mit einem oberen und
einem unteren Rand, einem diese verbindenden
Paar paralleler Seitenrdnder und mit einem platten-
férmigen Einsatz aus Hartschaumstoff aufweist, die
zwischen sich einen als strangfrmiger ProfilkGrper
aus nicht-geschdumtem Kunststoff ausgebildeten
Behilterldngsteil aufnehmen, der mindestens zwei
in seiner Langsrichtung verlaufende, im Querschnitt
diinner als der Ubrige Bereich des Lingsteils aus-
gebildete, leicht biegsame Scharnierbereiche auf-
weist, entlang derer der Behilterldngsteil biegbar
ist, und die Stirnrahmenteile an ihren oberen und
unteren Randern in der Ndhe ihrer Ecken mit Vor-
springen und Ausnehmungen versehen sind, die
beim Ubereinanderstapeln mehrerer gleicher Kunst-
stoffbehilter paarweise ineinanderpassen.

Es ist bekannt, Hartschaumstoffe zu verwen-
den, wobei unter Hartschaumstoffen ein harter
Schaumstoff zu verstehen ist, der dadurch gekenn-
zeichnet ist, daB er bei relativ hohem Verformungs-
widerstand eine geringe elastische Verformbarkeit
zeigt, wobei man hier zwischen zdhharten und
sprodharten Schaumstoffen unterscheidet. Als Aus-
gangsstoff flr die Herstellung von Hartschaumstof-
fen wird dabei u.a. Polystyrol und Polyurethan vor-
geschlagen. Ein spezieller Hinweis, flr einen Be-
hilter oder Paletten die Werkstoffauswahl derart
vorzusehen, dafl die Endwinde aus Poylpropylen
hergestellt sind, wahrend der Behilterlangswandteil
aus einem nicht-geschdumten Kunststoff besteht,
ist jedoch noch nicht gegeben worden, da hier
auch ganz speziell4e Schwierigkeiten des Behélter-
baues zu Uberwinden waren. Es bedarf namlich
ganz spezieller gezielt ausgebildeter Vorrichtungen,
um einen Behilter oder eine Palette aus der ge-
nannten  Kunststoffmaterialvariation  auszubilden
(R&mpps Chemie-Lexikon, 1973, S. 1417 /
"Leichtstoffe und Leichtstoffanwendung”, Kunst-
stoffe Band 42, 1952, Heft 12, S.450-455).

Nach dem Stand der Technik sind mehrere
Ausflihrungsbeispiele einer im SpritzguBverfahren
hergestellten Kunststoffpalette bekannt. Sie reichen
von einer groBen aus einem Teil bestehenden Pa-
lette bis hin zu Paletten, die aus einer Vielzahl
gleicher Teile hergestellt werden. Ein Beispiel flr
eine aus einem Teil bestehende Kunststoffpalette
wird im US-Patent 3.636.888 nach Angelbeck be-
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schrieben. Ein Beispiel flr eine aus zwei Teilen
bestehende Grofraumpalette, in der zwei Teile
durch VibrationsschweiBen miteinander verbunden
sind, wird in dem franz8sischen Patent 2.387.850
beschrieben. Ein weiterer Ansatz besteht in der
Schaffung einer Reihe unterschiedlich geformter
verbundener Teile, die zum Aufbau von Paletten
unterschiedlicher GrdBen von klein bis sehr groB
zusammengesetzt werden. Eine solche Palette, die
einrastende Teile verwendet, wird in dem US-Pa-
tent 3.307.504 beschrieben. Ein Beispiel flir eine
Palette mit Klammern zur Verbindung jedes Teils
beschreibt die deutsche Offenlegungsschrift
2.241.289. Ein Beispiel flir eine zusammenge-
schraubte Palette mit zwei genormten verspritzten
Kunststoffteilen wird in der deutschen Offenle-
gungsschrift 2.057.361 beschrieben. SchlieBlich be-
schreibt das US-Patent 3.277.849 eine Palette, die
eine Vielzahl einheitlich geformter Teile verwendet.

Jede dieser angezogenen Beschreibungen von
Paletten werfen ein odere mehrere Probleme auf.
Die ersten vier angezogenen Beispiele bestehen
aus sehr groBen Teilen, deren Verspritzen kostspie-
lig und zeitaufwendig flr den Hersteller ist. Durch
ihre Abmessungen sind sie sehr sperrig und auch
in zusammengebautem Zustand schwierig zu frans-
portieren. Eine nach der Beschreibung der zweiten
genannten deutschen Offenlegungsschrift herge-
stellte Palette ist sehr arbeitsintensiv in der Monta-
ge, da die einzelnen Teile zusammengeschraubt
werden missen. Die Palette der letzten angezoge-
nen Beschreibung ist wenig geeignet, da die ein-
zelnen sie zusammensetzenden Teile nicht mitein-
ander verbindbar sind, wodurch die Palette nur von
zwei Seiten angehoben werden kann, da sie sonst
wihrend des Anhebens auseinanderfallen wirde.
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Kunststoffbehilter- und ein damit verbundenes Pa-
lettensystem zu schaffen, bei dem der einzelne
Behilter auch unter thermischer Beanspruchung
verformungssteif ist, eine Dauerverbindung zwi-
schen den Bauteilen aufweist, gut stapelbar und
preisginstig herzustellen ist, und ein oder mehrere
Behilter ggf. in Verbindung mit einer speziell aus-
gebildeten Palette zu einer Einheit zusammenstell-
bar sind.

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1
gekennzeichneten Merkmale gel&st.

Durch diese Ausbildung des Behilters ist die
Kombinierbarkeit von Behiltern miteinander zu ei-
nem Verbund und die Anordnung auf einer Palette
mdglich.

Ein solcher Kunststoffbehilter umfaBt ein Paar
Kunststoffstirnwidnde, die mit den gegeniiberste-
henden Enden einer Kunststoffseitenwand befestigt
sind. Jede dieser Stirnwdnde umfaBt ein Paar
schmaler Seitenkanten, daB durch ein Paar breiter,
parallel verlaufender oberer und unterer Seitenkan-
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ten in einem Abstand zueinander gehalten wird. Die
schmalen Seitenkanten weisen jeweils an den ge-
genliberliegenden Enden einen nach oben gerich-
teten Vorsprung auf, der mit den Ausnehmungen
eines anliegenden Behilters in Eingriff steht, wenn
die Behilter senkrecht Uibereinander gestapelt sind.
Jeder dieser nach oben gerichteten Vorspriinge
begrenzt dariiber hinaus eine eingeformte, nach
oben offene Nut, wobei die Bodenfliche der Nut im
wesentlichen parallel zur oberen Kante der Stirn-
wand verl3uft.

Eine weitere Ausgestaltungsform des dieser Er-
findung zugrundeliegenden Kunststoffbehilters um-
faBt ein Paar Kunststoff-Stirnwidnde mit einer zwi-
schen ihm befestigten Kunststoff-Ldngswand. Zu-
sdtzlich ist ein Deckel mit einem Paar in einem
Abstand zueinander angeordneter Stirnkanten vor-
gesehen, die eine Vielzahl sich nach auBen erstrek-
kender Vorspriinge aufweisen. Die Stirnwdnde sind
jeweils mit einem Paar schmaler Seitenkanten ver-
sehen, die durch parallel verlaufende breite obere
und untere Seitenkanten in einem Abstand gehal-
ten sind, wobei die breiten oberen Kanten minde-
stens einen mindestens von einem unteren Zapfen
in einem Abstand befindlichen oberen Zapfen auf-
weisen, wobei ihre ersten Fldchen parallel zur brei-
ten oberen Kante verlaufen. Jede der oberen Zap-
fen der Stirnwidnde ist so angeordnet, daB er einen
der Deckelvorspriinge aufnimmi, wenn der Deckel
auf der Kunststoffseitenwand geschlossen wird,
und von den Deckelvorspriingen versetzt wird,
wenn der Deckel von der Kunststoffseitenwand ver-
setzt wird.

GemapB einer weiteren Ausflihrungsform der
vorliegenden Erfindung umfaBt der Kunststoffbehal-
ter ein Paar Kunststoffstirnwdnde mit einer zwi-
schen ihnen befindlichen Kunststofflangswand, die
aus einem festen Teil und einem entfernbar befe-
stigten Teil besteht. Der feste Teil der Seitenwand
umfaBt eine Seite, den Boden und einen unteren
Lippenteil der anderen Seite des Behilters. Der
entfernbar befestigte Teil besteht im allgemeinen
aus einer ebenen, rechteckigen Platte, die zur
SchlieBung des Behilters entlang einer Kante zum
Eingreifen in den unteren Lippenteil mit Befesti-
gungsvorrichtungen versehen ist.

GemapB einer weiteren Ausfiihrungsform der Er-
findung umfaBt der Behilter ebenfalls einen festen
Teil und einen entfernbar befestigten Teil der Sei-
tenwand. In dieser Ausgestaltungsform weist der
feste Teil eine erste Seite, einen Boden und eine
zweite Seite auf, wobei die zweite Seite eine darin
befindliche rechteckige Offnung begrenzt. Der ent-
fernbar befestigte Teil umfaBt eine rechteckige
Platte zur SchlieBung der zweiten Seite, wenn sie
in den Behélter eingefiigt ist.

Die bevorzugte Ausflihrungsform der Palette
umfaBt eine bestimmte Anzahl extrudierter Boden-
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schienen mit einem im allgemeinen rechteckigen
Querschnitt und eine bestimmte Anzahl extrudierter
Querteile, die ebenfalls einen im allgemeinen recht-
eckigen Querschnitt haben und zwischen den Bo-
denschienen befestigt sind. Jede der Bodenschie-
nen besteht aus einer einen inneren Hohlraum be-
grenzende AuBenhille, wobei der Hohlraum durch
Aufnahme eines Einsatzes der Verstdrkung der Bo-
denschiene dient. Im Hohlraum der duBeren Hille
befinden sich Kanile, die mit den am Einsatz aus-
gebildeten Zapfen in Eingriff stehen. Darliber hin-
aus umfaBt die AuBenhiille ein an einer Fldche
befestigtes Schienenpaar, das zur Schaffung von
FlBen im allgemeinen parallel zur Ldngsachse der
Bodenschiene verlduft. Diese Schienen begrenzen
ebenfalls eine dazwischenliegende trapezférmige
Nute. Jedes der Querteile weist eine Vielzahl in
einem Abstand voneinander angeordneter und
senkrecht zur Lingsseite des Querteils stehender
Vorspriinge auf. Diese Vorspriinge befinden sich
im allgemeinen oberhalb einer Bodenschiene und
erstrecken sich von der Bodenschiene weg.

Eine weitere der Erfindung zugrundeliegende
Ausgestaltungsform ist ein Leichtbehdlter mit einer
Vielzahl stapelbarer Kunststoffoehdlter und einer
Kunststoffpalette. Dieses System umfaBt alle im
vorhergehenden beschriebenen Behdlter mit der
oben beschriebenen Palette. In dieser Zusammen-
setzung stehen die auf den Querteilen der Palette
angebrachten Vorspriinge im Eingriff mit den Aus-
nehmungen der anliegenden Behilter, wenn die
Behilter auf der Palette gestapelt werden. Durch
Ausrichten der Bodenschiene direkt unter die
schmalen Seitenteile der Stirnseiten der Behélter
148t sich darliber hinaus ein Band in die unter jeder
Bodenschiene befindliche Nut einlegen, nach oben
Uber die duBeren Fldchen der auf der Palette ge-
stapelten Behilter flihren und mit sich selbst lber
den Behdltern zu einer Schlinge verbinden, wobei
es in den trapezformigen Nuten der Stirnseiten der
obersten Behdlter direkt Uber der Bodenschiene
gehalten wird.

Das erfindungsgemife Kunststoffbehilter- und
Palettensystem setzt sich zusammen aus stapelba-
ren, in Ubereinandergestapeltem Zustand miteinan-
der verriegelten Kunststoffbehiltern, die auch in
ahnlicher Weise mit den Paletten, auf denen sie
gestapelt sind, verriegelbar sind. Jeder Behilter
umfaBt ein Paar gespritzter Stirnwdnde mit Vor-
spriingen entlang ihrer oberen Kante und Ausneh-
mungen entlang ihrer unteren Kante. Wird also ein
Behilter auf einen anderen gestapelt, stehen die
Ausnehmungen der Bodenkante des oberen Behil-
ters im Eingriff mit den Vorspriingen des unteren
Behilters. In dhnlicher Weise ist die Palette in
bestimmten Abstdnden mit Montagevorspriingen
versehen, die mit den Ausnehmungen im Boden
jedes Behdlters in Eingriff stehen. Jeder Vorsprung
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entlang der oberen Kante der gespritzten Stirnwand
der Behilter umfaBt eine Bandnute, die mit der
Bandnute unter jeder Bodenschiene der Paletie
ausgerichtet ist, wenn die Behilter auf der Palette
gestapelt sind. Durch die Anbringung des Bandes
durch die Bandnuten in den Vorspriingen der Be-
hilter auf der obersten Ebene unter jeder Boden-
schiene und Uber den Stapel hinaus, sind alle
Behilter auf der Palette befestigbar.

Die Behélter bestehen volistindig aus einem
speziellen Kunststoffmaterial und werden durch Vi-
brationsschweiBen zu einer Einheit verbunden. In
einer Ausgestaltungsform ist eine Seitenwand des
Behilters zur Schaffung eines Blroablagesystems
mit diesen Behiltern auf der Palette herausnehm-
bar. Eine vorteilhafte Methode zur Befestigung des
Deckels auf jedem Behdlter ist ebenfalls vorgese-
hen.

Die Palette besteht aus zwei Grundbauteilen,
ndmlich einer Anzahl von Bodenschienen mit einer
daran in einem Winkel von 90° und in einem Ab-
stand voneinander befestigten Anzahl von Quertei-
len. Jedes dieser Querteile besteht aus einer bie-
nenwabenfbrmigen Konstruktion und ist durch Vi-
brationsschweifen oder Nietschweifen (stake wel-
ded) verbunden.

Weitere Merkmale und Vorteile der vorliegen-
den Erfindung sind in den Unteranspriichen ange-
geben und werden anhand der folgenden Beschrei-
bung zusammen mit den Zeichnungen offensicht-
lich.

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung werden
nachstehend anhand der Zeichnungen n3her erldu-
tert. Es zeigen:

Fig. 1 die Explosionsansicht eines der vorliegen-
den Erfindung zugrundeliegenden und die Merk-
male einer ersten Ausgestaltungsform aufwei-
senden Kunststoffbehélters,

Fig. 2 die vergroBerte Teilansicht einer Kon-
struktion entlang der Linie 2-2 der Fig.1,

Fig. 3a und 3b die vergroBerten Teilansichten
der Konstruktion entlang der Linie 3-3 der Fig.1,
Fig. 4 die vergréBerte Teilansicht der Konstruk-
tion entlang der Linie 4-4 der Fig.1,

Fig. 5a und 5b die Frontansicht der Innenfla-
chen der Stirnwand des Behilters nach Fig.1,
Fig. 6 die Explosionsansicht eines Lagerbehil-
ters &hnlich dem Behilter der Fig.1, jedoch in
einer zweiten der vorliegenden Erfindung zu-
grundeliegenden Ausgestaltungsform,

Fig. 7a und 7b die perspektivische Explosions-
ansicht eines Lagerbehilters dhnlich dem Be-
hilter der Fig.1, jedoch in einer dritten der vor-
liegenden Erfindung zugrundeliegenden Ausge-
staltungsform,

Fig. 8a und 8b jeweils die vergréBerte Teilan-
sicht einer Konstruktion entlang der Linie 8-8 der
Fig. 7a und 7b,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Fig. 9 die perspektivische Ansicht der Tir zur
Schaffung eines  Lagerbehilterverschlusses
nach Fig. 7a und 7b,

Fig. 10a, 10b und 10c jeweils die oberen, vorde-
ren und seitlichen Ansichten einer Palettenkon-
struktion mit den dieser Erfindung zugrundelie-
genden Merkmalen,

Fig. 11 eine Querschnittsansicht der Boden-
schienen der Palette nach Fig. 10a, b und c,
Fig. 12 die perspektivische Ansicht einer Zu-
sammensetzung mit Paletten in drei GrdBen
nach Fig. 10a, b und c,

Fig. 13 die perspektivische Ansicht des ganzen
Verpackungsbehilter- und Palettensystems mit
den auf der Palette nach Fig. 10a, b und c¢
gestapelten Behiltern der Fig.1,

Fig. 14 die perspektivische Ansicht des Aufbaus
der Verpackungsbehilter nach Fig. 6 oder 7a
und 7b mit dem Palettensystem nach Fig. 10a,
b und ¢ zur Bildung einer festen Ablageeinheit,
und

Fig. 15 die perspektivische Ansicht der Lagerbe-
hdlter nach Fig. 6 oder 7a und 7b mit dem
Palettensystem nach Fig. 10a, b und ¢ als be-
wegliche Ablageeinrichtung.

Fig.1 zeigt einen Kunststoffbehilter 11, der ein
Paar vorzugsweise aus Strukturschaum, wie
Polypropolen-Schaum gespritzte Stirnwdnde 12
umfaBt. Die Stirnwdnde 12 bilden in der Regel
einen Rahmen aus einem Paar breiter oberer und
unterer parallel verlaufender Seitenkanten 13 und
14, die jeweils mit einem Paar in der Regel parallel
verlaufender schmaler Seitenkanten 15 und 16 ver-
bunden sind.

Eine Lingswand 18 stellt die Verbindung zu
den Stirnwdnden 12 her. Diese L4dngswand 18 be-
steht aus Kunststoff, wie hochschlagfestem Styrol
der Polypropolen, und wird vorzugsweise im Extru-
sionsverfahren hergestellt.

Die Langswand 18 umfaBt eine Vielzahl sich in
Langsrichtung des Behilters 11 und parallel zu
den Seitenlippen 21 erstreckender Verstarkungsrip-
pen 19. Uber jede der Kanten der Wand 18 hinaus
bildet die Verldangerung der Lippe 21 um 90° ein-
wiérts zur Seite des Behélters 11 gebogene Ohren
132 (Fig.4). Eine vorteilhafte Ausgestaltungsform
der extrudierten Liangswand 18 umfaBt ein Paar
zwischen zwei Verstirkungsrippen 19 und parallel
hierzu verlaufende Anlenkungen 22. Zur Bildung
einer U-Form mit angrenzenden Verstdrkungsrip-
pen 23 ist die Wand 18 an einer Seite um 90°
gebogen. Wihrend des Biegens wird die Langs-
wand 18 unter Einwirkung méBiger Wirme und
maBigen Drucks auf die Anlenkungen 22 zur Errei-
chung einer bleibenden Deformation der Langs-
wand 18 zu der oben beschriebenen U-Form gebo-
gen. Hierbei werden auch die Ohren 132 nach
innen gebogen.
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Die Stirnwdnde 12 und Lingswand 18 lassen
sich durch mehrere bekannte Methoden einschlief-
lich Kleben und Vibrationsschweien zusammen-
setzen. Das bevorzugte Verfahren ist das Vibra-
tionsschweiBen. In beiden Verfahren greift die
Stirnwand 12 in das Ende der Langswand 18 ein,
wobei die Verstdrkungsrippen 23 an den schmalen
Seitenkanten 15 und 16 und der Bodenseitenkante
14 der Stirnseite 12 anliegen. Eine detaillierte Be-
schreibung des Aufbaus dieser Teile befindet sich
in der Beschreibung der Fig. 5a und 5b.

Die StirnwZnde 12 sind mit einer mittigen Off-
nung 24 versehen, in die der Einsatz 25 eingelas-
sen ist. Der Einsatz 25 ist im allgemeinen flach und
rechteckig ausgebildet und mit Aufdrucken verse-
hen, die der Kenntlichmachung der Herkunft des
verpackten Gutes durch die Offnung 24 dienen.
Der Einsatz besteht ebenfalls aus einem Kunststoff-
material, wie hochschlagfestem Styrol oder Poly-
propolen, und wird vorzugsweise im Extrusionsver-
fahren hergestellt. Der Einsatz 25 wird mit Hilfe
eines geeigneten Klebers, Zement oder durch Vi-
brationsschweiBen in der rechteckigen Ausneh-
mung 26 an der Innenseite der Stirnwdnde 12
befestigt. Vibrationsschweifien ist dabei das bevor-
zugte Verfahren zur Befestigung des Einsatzes 25.
Der Einsatz 25 ist zur problemlosen Bellftung des
Behilters 11 mit L&chern versehen. Die Ldngs-
wand 18 weist darliber hinaus eine Vielzahl 13ngli-
cher L&cher 27 zur Belliftung des Behilters 11 auf.

Ein Kunststoffdeckel 28 dient zum VerschlieBen
der oberen Liangswand 18. Der Deckel 28 ist mit
einer federnden Rinne 29 versehen, die, wie in der
Fig.2 dargestellt, zum 18sbaren Greifen bzw. Klem-
men der oberen Seitenlippe 21 der Langswandplat-
ten entlang den Seitenlippen des Deckels 28 ange-
ordnet ist. Die federnde Rinne 29 gemiB dieser
Konstruktion umgreift etwa 225° der Lippe 21. Die-
ses geschieht durch EinschluB einer Schnapplippe
30 innerhalb der u-fdrmigen Rinne 29, um mit der
unteren duBeren Kante der Lippe 21 zusammenzu-
freffen. Diese Konstruktion bewirkt auBerdem eine
Stabilisierung der oberen Kante jeder Seite des
Behilters 11, wenn der Deckel 28 einschnappt. Zur
Erleichterung des Anbringens und Entfernens des
Deckels 28 sind Fingereingriffsidcher 31 auf halber
Lange in der N3he der Seitenkanten des Deckels
28 vorgesehen. Der Deckel 28 weist auch Uber die
ganze Breite des Deckels 28 parallel zueinander
verlaufende Verstidrkungslippen 19 auf. AuBerdem
sind entlang der oberen Seitenkante jeder Stirn-
wand 12 paarweise jeweils obere und untere Zap-
fen 32 und 34 vorgesehen, die mit den Deckelvor-
spriingen 35 in Eingriff stehen, wenn die federnden
Rinnen 29 mit den seitlichen Lippen 21 in Eingriff
stehen (Fig. 3a, 3b, 5a und 5b).

Die Fig. 3a zeigt den montierten und mit der
Langswand 18 verriegelten Deckel 28. In dieser
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Position sind drei der Vorspriinge 35 des Deckels
mit den oberen Zapfen 32 ausgerichtet. Zur Entfer-
nung des Deckels 28 missen die federnden Rin-
nen 29 von der Seitenlippe 21 geldst und der
Deckel 28 in einer Richtung verschoben werden,
bis die Deckelvorspriinge 35, wie in der Fig. 3b
dargestellt, die oberen Zapfen 32 der Stirnwand 12
freigeben. Hier ist zu erwdhnen, daB sich eine der
federnden Rinnen 29 in dieser Stellung Uber eine
Seite der Seitenwand 18 hinaus erstreckt, wahrend
sich die andere federnde Rinne 29 liber dem Inne-
ren des durch die Seitenwand 18 geschaffenen
Behilters 11 befindet. In dieser Stellung 148t sich
der Deckel 28 senkrecht von dem Behdlter 11
abheben. Zum Schliefen des Behilters 11 ist in
umgekehrter Reihenfolge zu verfahren. Die Fig. 5a
und 5b zeigen eine durch die oberen und unteren
Zapfen 32 und 34 geschaffene Deckelrinne 36.
Durch Hinzufiigen der unteren Zapfen 34 wird mit
Hilfe der zwischen den oberen und unteren Zapfen
32 und 34 angeordneten Deckelvorspriinge 35 eine
Stiitze entlang der Stirnwdnde 12 gegeniiber dem
nach unten wirkenden Druck geschaffen. Zur
Schaffung einer weiteren Stiitze flir den Deckel 28
gegeniiber nach unten wirkender Krdfte k&nnten
die unteren Zapfen 34 durch einen einzigen unter-
en, sich Uber einen wesentlichen Teil der oberen
Seitenkante 13 jeder Stirnwand 12 erstreckenden
Zapfen ersetzt werden. Hierdurch wire jeder der
Deckelvorspriinge 35 gestltzt und nicht nur die,
die durch die oberen Zapfen 32 gehalten werden.

Wie in den Fig. 1, 3a, 3b, 5a und 5b darge-
stellt, sind die Stirnwdnde 12 jeweils mit einem
Paar nach oben gerichteter Stapelvorspriinge 38 an
den der oberen Kante 13 gegeniiberliegenden En-
den versehen. Die Stapelvorspriinge 38 treffen auf
die Stapelausnehmungen 39, die sich an den den
unteren breiten Kanten 14 gegeniiberliegenden En-
den befinden, um zu verhindern, daB sich die senk-
recht gestapelten Behdlter 11 zueinander verschie-
ben. Jeder Stapelvorsprung 38 ist auBerdem mit
einer Bandnut 40 versehen, durch die die gestapel-
ten Behilter 11 mit der Palette zur Bildung eines
transportierbaren Verbundes zusammengehalten
werden kdnnen. Dieses Merkmal wird detaillierter
nach Einflihrung der Palettenkonstruktion beschrie-
ben. Der Deckel 28 umfaBt eine Vielzahl langlicher
Durchldsse 27 zur Fdrderung der Bellftung des
Behilters 11. Der Deckel wird vorzugsweise im
Extrusionsverfahren hergestellt.

Von den Fig. 5a und 5b beschreibt Fig. 5a die
Innenflache der Stirnwand 12 mit Ausnehmungen
26 und 134, unteren Zapfen 41 und Einrichtungs-
schienen 44. Die Fig. 5b zeigt den in die Ausneh-
mung 26 montierten Einsatz 25, wobei seine untere
Kante stumpf an die Einrichtungsschienen 44 an-
stéBt. Wie bereits beschrieben, wird der Einsatz 25
vorzugsweise durch Vibrationsschweifien montiert.
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Bei montiertem Einsatz 25 wird erkennbar, daB
seine obere Kante zur Begrenzung der Deckelrinne
36 zwischen den oberen und unteren Zapfen 32
und 34 beitrdgt. Seine Seitenkanten schaffen zu-
sammen mit den Kantenschienen 45 eine Montage-
rinne 43, die zusammen mit der von den Einrich-
tungsschienen 44 und den unteren Zapfen 41 ge-
bildeten Montagerinne 42 den Eingriffbereich be-
grenzen, in dem das Ende der Langswand 18 mit
der Stirnwand 12 verbunden ist. Die unteren Zap-
fen 41 und Kantenschienen 45 schaffen eine zu-
sdtzliche Stilitze der Langswand 18 gegeniiber den
aus dem Inneren des Behdlters 11 wirkenden Krdf-
ten. Die Ausnehmungen 134 halten die Ohren 132
der Ladngswand 18.

Bei der Herstellung des Deckels 28 und der
Langswand 18 werden die Verstdrkungsrippen 19
vorzugsweise in das extrudierte Kunststoffteil inte-
griert und die extrudierte Platte seitlich auf die
gewinschte Ldnge und zur Bildung von Ohren 132
abgeldngt. Zur Schaffung von Bellftungsliéchern 27
werden Durchlédsse eingestanzt.

In zusammengeklapptem Zustand besteht der
Kunststoffbehalter 11 aus einer Reihe relativ flacher
Teile, die sich bei geringem Platzbedarf transpor-
tieren lassen. Die Behilter werden vorteilhafterwei-
se erst auf dem Feld oder im Verpackungsgebiude
durch Auffalten der Seitenplatten der Lidngswand
18 und Schweifien der Stirnwdnde 12 gegen die
Endkanten der Langswand 18 gebrauchsfertig zu-
sammengebaut.

Der Kunststoffbehdlter 11 148t sich leicht durch
Vermahlen der Kunststoffteile und Wiederverwen-
dung des Kunststoffmaterials als Extruderlast flr
die Extrusion der Langswand 18, des Deckels 28
und des Einsatzes 25 in den Produktionsprozefl
zurlickflihren. Durch die Extrusion des Deckels 28,
der Lingswand 18 und des Einsatzes 25 sind die
Herstellkosten filir den Kunststoffbehilter 11 deut-
lich niedriger als bei bekannten Papier-, Holz- oder
aus Kunststoff geformten Behiltern. Da der ganze
Behidlter 11 aus Kunststoff besteht, 138t er sich
sowohl als Transport- als auch als Ausstellungsbe-
hdlter verwenden, der alle FDE-Richtlinien erfllit,
da das Material keinen Saft der in dem Behilter
befindlichen Frilichte oder des Gemiises absorbiert
und dadurch Schimmelbildung in oder am Behdlter
verhindert, wihrend er sich im Lebensmittelbereich
des Gemisehidndlers befindet.

Die Fig. 6 zeigt eine weitere Form eines Kunst-
stoffbehilters 11'. Im wesentlichen handelt es sich
bei dem Behilter 11" um den gleichen Behdlter 11
entsprechend der Fig. 1. Die einzige Ausnahme
bildet die aus zwei Teilen 18' und 18" bestehende
Langswand. Die Lingswand 18' besteht aus der
rlickwértigen Wand 46, dem Bodenteil 47 und dem
vorderen Lippenteil 48. Die vordere Lippe 48 er-
streckt sich am Bodenteil 47 entlang dessen Sei-
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tenkante und bildet einen Teil der vorderen Wand
des Behélters 11'. Der Ubrige Teil der Vorderwand
bildet die Wand 18". Ist der Behilter 11' geschlos-
sen, greift die vordere Lippe 48 der Wand 18'
entlang der unteren Kante der Wand 18" in die Nut
49 wie die Zunge in eine Nut ein. Entlang ihrer
oberen Kante umfaBt die Wand 18" eine federnde
Rinne 50, die, wenn Uber dem Deckel 28' ge-
schlossen, auf &hnliche Weise mit der Lippe 51 in
Eingriff steht, wie es die Fig. 2 darstellt. Die rlick-
wirtige Kante des Deckels 28 steht mit der oberen
Kante der rickwartigen Wand 46 auf die gleiche
Weise in Eingriff, wie es in der Fig. 2 fir den
Behidlter 11 der Fig. 1 dargestellt ist. Zusitzlich
188t sich der Behilter 11" in geschlossenem Zu-
stand durch Verbinden des Verriegelungslochs 52
mit dem Fingereingriffsloch 31 mit einem Metall-
oder KunststoffverschluB oder mit einem SchloB
mit einem langem SchlieBband abschliefen.

Der Behilter 11" unterscheidet sich vom Behil-
ter 11 der Fig. 1 auch darin, daB keine Durchlédsse
vorgesehen sind und der Einsatz 25 an einem
Ende des Behilters eine Durchbrechung aufweist,
in der eine Kennungskarte 53 anbringbar ist. Die
Wand 18" ist auch zur Freilegung der Kantenschie-
nen 45 entlang der Innenflichen der Stirnwidnde 12
schmaler ausgebildet.

Die Fig. 7a und b, 8a und b, und 9 zeigen eine
weitere Ausgestaltungsform des Behilters 11". Der
Behilter 11" entspricht im wesentlichen dem Be-
hdlter 11 der Fig. 1 mit der Ausnahme, daB keine
Luftungsdurchldsse vorgesehen sind und in eine
der Seitenwdnde 18" ein Zugriffsloch 136 gestanzt
wurde. Das Zugriffsloch 136 ist kleiner als die
ganze Breite oder H6he der Seitenwand, in die es
gestanzt wurde.

Das Zugriffsloch 136 wird mit Hilfe eines Lu-
kendeckels 138 geschlossen. Der Lukendeckel 138
wird aus dem gleichen Material wie die Wand 18"
extrudiert und dann zur Ausbildung von Vorsprin-
gen 146 geschnitten. Darliber hinaus wird der Lu-
kendeckel 138 auf eine Breite geschnitten, die klei-
ner ist als der Innenabstand zwischen Stirnwdnden
12. Die SchlieBung des Behdlters 11" erfolgt durch
Schieben des Lukendeckels 138 zwischen die In-
nenfliche der Wand 18" und "L"-Klammern 142
(aus dem gleichen Material), die in beiden Stirn-
winden 12 an die Innenfliche der Einsitze 25
geschweifit sind. Die Vorspriinge des Lukendeckels
138 reichen durch Schlitze 144 im Boden der
Wand 18" hindurch. Befindet sich der Lukendeckel
138 an der fiir ihn vorgesehenen Stelle, schnappt
der Deckel 28 liber der Lippe 21 ein, wie in der
Fig. 2 dargestellt und greift sowoh! die Wand 18"
als auch die obere Kante des Lukendeckels 138.
Zur Erreichung eines bindigeren Verschlusses
kann das Schliefband des Schlosses durch das
Fingerloch 31 des Deckels 28 und die VerschluBl&-
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cher 140 und 140" in der Wand 18 und Lukendek-
kel 138 hindurchgefiihrt werden.

Die Fig. 10a, b und ¢ zeigen eine Palette 100
zur Aufnahme von sechs Behéltern in einer Ebene
von der Art, wie sie in den Fig. 1, 6 oder 7a und b
dargestellt sind, von denen drei Ubereinander und
zwei hintereinander gestapelt werden. Die Palette
100 besteht aus zwei Grundeinheiten; Bodenschie-
nen 102 und Querteile 104. Entsprechend der Lin-
ge jeder dieser Einheiten 148t sich eine Palette 100
zur Aufnahme der Behdlter 11 oder 11" einzeln, zu
zwei oder zu drei Stlick in der Breite und einzeln
oder zu zwei Stlick in der Tiefe (siehe Fig.12)
zusammenbauen. Wie in den Fig.10a und 11 dar-
gestellt, bestehen Bodenschienen 102 aus zwei
Teilen, einem duBeren rechteckigen Teil 116 mit
FiiBen 118 und einen inneren, im wesentlichen
rautenférmigen Einsatz 114. Die Einziehung der
FlBe 118 am unteren Ende des duBeren rechtecki-
gen Teils 116 bildet die Bandnut 112, die an spéte-
rer Stelle detaillierter beschrieben wird. Zwischen
dem inneren und dem &uBeren rechteckigen Teil
116 befinden sich Kandle 122, die in die Ansitze
120 des Einsatzes 114 passen. Sowohl der Einsatz
114 als auch der externe Teil 116 werden z.B. aus
hochschlagfestem Styrol oder Polypropylen extru-
diert und dann auf die gewlinschte Linge abge-
ldngt. Die Bodenschiene 102 wird durch Einschie-
ben des Einsatzes 114 in den &duBeren Teil 116
montiert, wobei die Zapfen 120 durch die Kanile
122 gehalten werden und dieser Aufbau wird durch
Vibrationsschweifien verbunden. Dann werden zur
Schaffung eines Zugangs fiir den Gabelstapler Ga-
belnuten 110 aus dem unteren Teil der Boden-
schienen 102 mit entsprechendem dazwischen lie-
genden Abstand in die Seite der gestapelten Be-
hilter 11 geschnitten.

Jedes der Querteile 104 umfaBt auch in einem
bestimmten Abstand zueinander stehende Vor-
spriinge 108, die mit den Stapelausnehmungen 39
zur Aufnahme der ersten auf der Palette 100 gesta-
pelten Lage Behilter 11 oder 11" in Eingriff stehen.
Die Querteile 104 umfassen, wenn sie extrudiert
sind, einen kurzen, senkrecht nach oben stehenden
Dorn entlang einer Kante. Dieser Dorn wird zur
Bildung von Montagevorspriingen 108 von entspre-
chender Gr6Be und mit entsprechendem Abstand
und das Querteil 104 auf die gewlinschte Linge
geschnitten. Das Material fir die Querteile 104
besteht vorzugsweise aus z.B. hochschlagfestem
Styrol oder Plypropolen und wird, wie in der Fig.
10c dargestellt, in einem Bienenwabenmuster ex-
trudiert. Die Endmontage der Palette 100 geschieht
durch Aufsetzen der Querteile 104 auf die Boden-
schienen 102 senkrecht zu den sich unter den in
Eingriff stehenden Vorspriingen 108 befindlichen
Bodenschienen. Die Palette 100 148t sich dann
durch Vibrationsschweifien oder NietschweiBen
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(stake welding) mit Hilfe der Zugangsidcher 106
verbinden, die durch die Querteile 104 in die Bo-
denschienen 102 hineinreichen. Beim Nietschwei-
Ben wird mit dem SchweiBgerat eine Thermokom-
pressionsverbindung zwischen der unteren Platte
des Querteils 104 und der oberen Platte der Bo-
denschiene 102 erzeugt.

Durch die Beschaffenheit der Palette 100 aus
hochschlagfestem Styrol oder Polypropolen und
Verwendung eines Bienenwabenmusters im Inne-
ren der Bodenschiene 102 und des Querteil 104
wird das niedrige Gewicht der Palette bei hoher
Stabilitét erreicht, die, wie bereits die Behilter 11,
auf dem Feld aufbaubar sind. Wie bereits der Be-
hilter 11 148t sich die Palette 100 durch Vermahlen
der Kunststoffteile und Wiederverwendung des
Kunststoffmaterials als Extruderlast leicht wieder-
verwenden und in den Produktionsprozef zuriick-
flhren.

Die Fig. 13 zeigt eine mit 30 darauf aufgebau-
ten Behdltern 11 zusammengefligte Palette 100.
Die Befestigung der Behilter 11 auf der Palette
100 erfolgt mit Hilfe von Palettenbdndern 124, die
sich unter jeder Bodenschiene 102 in Bandnuten
112, nach oben Uber die Stirnwidnde 12 der Behil-
ter 11 durch die Bandnuten 40 der oberen Behilter
11 erstrecken, wobei sie lber die oberen Behilter
11 reichen, und auf der Riickseite des Stapels
wieder zurlickgeflihrt werden. Die Binder k&nnen
aus festem, nicht dehnbarem Kunststoffmaterial be-
schaffen sein und mit Hilfe bekannter Methoden,
z.B. durch Thermoverbindung oder Klammerung
verbunden werden.

Die Fig. 14 zeigt ein dhnliches Stapelsystem
mit einer Palette 100 und 32 Behéltern 11" oder
11". Dieses System ist ebenfalls mit Hilfe von
Bindern 124 in der gleichen Weise verbunden, wie
es in der Fig. 13 beschrieben wird. Die Fig. 14
zeigt auch entfernbare Raumteiler 128 innerhalb
des Behilters 11" zur ErhShung der Lagerungsfle-
xibilitat.

Die Fig. 15 schlieBlich zeigt mobile Ablageein-
heiten 128. Jede dieser Einheiten umfaBt eine Pa-
lette 100 mit vier Rddern 126 und einer bestimm-
ten Anzahl darauf angeordneter Behdlter 11'.

Das dieser Beschreibung zugrundeliegende
Behilter-Palettensystem bietet zahlreiche Vorteile.
Diese Vorteile sind nicht nur in der Stabilitidt aller
das System bildenden Teile zu sehen, sondern
auch darin, daB sie nur ein Drittel des Gewichtes
herk6mmlicher Kisten- und Palettensysteme auf-
bringen. Der weite Temperaturbereich, dem sie
ohne Beschiddigung standhalten, ist von auBeror-
dentlichem Interesse. Styrol oder Polypropylen
sind Materialien, die einem groBen Temperaturbe-
reich standhalten, vom Tiefkiihlbereich bis hin zu
Temperaturen, die wesentlich hSher sind als die,
die in sehr heifen Klimazonen angetroffen werden.
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Vor ihrer erneuten Verwendung lassen sich die
Einheiten dampfreinigen. Bakterien vermehren sich
bei dieser Kunststoffart nicht, so daB die Lebens-
mittel vor Auslage auf den Verkaufstisch nicht her-
ausgenommen werden miissen.

Durch seine Verbindungsvorspriinge und Kani-
le verhindert das ganze System ein Verrutschen
und Bewegen der Behilter auf der Palette wihrend
des Transports, da alle Winde 12 der Behilter 11,
11" und 11" in Prdzisionsformen geformt wurden
und die einzelnen Behdlter dadurch einen h&heren
Grad an Gleichheit aufweisen als derzeit eingesetz-
te Papp- oder Holzbehilter. Dariliber hinaus schafft
die Stapeltechnik eine Begrenzung nach allen Sei-
ten zwischen den Ubereinander gestapelten Behil-
tern 11. Hierdurch wird flr eine bessere Bellftung
wihrend des Transportes im und um den Inhalt der
Behilter herum versorgt. Die erhdhte Luftbewe-
gung verringert die Gefahr des Verderbens emp-
findlicher in den Behiltern befindlicher Lebensmit-
tel und tragt damit zu einer Erhéhung der Gewinne
des Einzelhdndlers bei. Auch die Transportkosten
reduzieren sich, da das Gesamtgewicht der aufge-
bauten Behilter und Palette zusammen wesentlich
niedriger ist und damit allen Beteiligten Vorteile
bringt.

Patentanspriiche

1. Behiltersystem mit Behiltern (11) und minde-
stens einer Palette (100), gekennzeichnet
durch eine Bandvorrichtung (124) zur Verbin-
dung der gestapelten Behdlter (11) mit der
Bodenschienen (102) und Querteile (104) auf-
weisenden Palette (100), insbesondere zum
Transport, wobei die Bandvorrichtung (124)
eine Vielzahl von Bindern umfaft, die jeweils
so bemessen sind, daB sie in die ldnglichen,
insbesondere rechteckférmigen, unterhalb je-
der Bodenschiene (102) befindlichen Nuten
(112) passen, sich nach oben iber das Ende
der Behilter (11) direkt Giber der Bodenschiene
(102) an einem Ende des Stapels, durch jede
von Nuten (40) in den Behiltern (11) an der
Spitze des Stapels direkt oberhalb der Boden-
schiene (102), durch die das Band l3uft, und
nach unten Uber das andere Ende des Behil-
ters direkt Uber der Bodenschiene (102) und
bis zum anderen Ende des Stapels erstrecken,
und durch Mittel zur Verbindung der beiden
Bandenden =zur Bildung einer Anzahl von
Bandschleifen um die Behilter (11) und die
Palette (100).

2. Behiltersystem nach Anspruch 1, dadurch-ge-
kennzeichnet, daB die Palette (100) an jede
ihrer Ecken mit Radern (126) versehen ist.
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Behiltersystem nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Binder der
Bandvorrichtung (124) aus festem, nicht dehn-
baren Kunststoffmaterial bestehen.

Behiltersystem nach einem der Anspriiche 1
bis 3, mit mindestens einem kastenartigen
Kunststoffoehilter (11) mit zwei Stirnrahmen-
teilen (12) und einem zwischen den Stirnrah-
menteilen anbringbaren, das Bodenteil und die
Seitenwidnde bildenden Behélterldngsteil (18)
und mit zur Befestigung der Stirnrahmenteile
(12) an dem Behélterlangsteil (18) dienenden
Mitteln, wobei der Kunststoffbehdlter (11) an
seinen beiden einander entgegengesetzten
Stirnseiten Endwinde als rahmenfdérmiges
Formstlick mit einem oberen und einem unter-
en Rand, einem diese verbindenen Paar paral-
leler Seitenrdnder und mit einem plattenf&rmi-
gen Einsatz (25) aus Hartschaumstoff aufweist,
die zwischen sich einen als strangférmiger
ProfilkGrper aus nicht-geschdumtem Kunststoff
ausgebildeten Behilterldngsteil (18) aufneh-
men, der mindestens zwei in seiner LAngsrich-
tung verlaufende, im Querschnitt diinner als
der Ubrige Bereich des Lingsteils ausgebilde-
te, leicht biegsame Scharnierbereiche aufweist,
entlang derer der Behdlterlangsteil (18) bieg-
bar ist, und die Stirnrahmenteile (12) an ihren
oberen und unteren Randern in der N3he ihrer
Ecken mit Vorspriingen und Ausnehmungen
versehen sind, die beim Ubereinanderstapeln
mehrerer gleicher Kunststoffoehilter (11) paar-
weise ineinanderpassen, dadurch gekennzeich-
net,

daB die nach oben zeigenden Vorspriinge (38)
der Stirnrahmenteile (12) jeweils die einge-
formte, nach oben offene Nut (40) aufweisen,
wobei die Bodenfldche der Nut (40) im wesent-
lichen parallel zum oberen Rand der Stirnrah-
menteile (12) verlauft.

Behilter nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Nut (40) in den Vorspriingen
(38) der Stirnranmenteile (12) im wesentlichen
rechtwinklig ausgebildet ist, wobei die beiden
Seitenflachen der Nut (40) senkrecht zur Bo-
denfldche stehend verlaufen.

Behiltersystem nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein
Behilter (11') einen entfernbaren Raumteiler
(128) zur ErhShung der Lagerungsflexibilitdt
aufweist.

Behiltersystem nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB jede Palet-
te (100) eine Anzahl exirudierter Bodenschie-
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nen (102) mit rechteckigem Querschnitt und
einer Anzahl extrudierter Querteile (104) mit
rechteckigem Querschnitt, die zwischen den
Bodenschienen (102) zur Verbindung dersel-
ben befestigbar sind, aufweist.

Behiltersystem nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jede Bodenschiene (102)
eine &uBere einen Innenraum umschliefende
Hille (116) umfaBt, wobei die duBere Hille
(116) ein an einer ihrer Flachen befestigtes
Paar in einem Abstand voneinander angeord-
neter Schienen (118) aufweist, die zur Bildung
eines FuBes parallel zu ihrer Langsachse ver-
laufen und zwischen sich eine nutférmige Ein-
ziehung (112) begrenzen.

Behiltersystem nach einem der Anspriiche 7
oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Bo-
denschienen (102) von einer ihrer Seiten zur
Bildung eines Gabelstaplerzugangs von der
Seite der Bodenschienen (102) in einem Ab-
stand voneinander angeordnete nutférmige,
sich senkrecht zur L3ngsachse der Boden-
schiene (102) erstreckende Nuten (110) auf-
weisen.

Behiltersystem nach einem der Anspriiche 7
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Quer-
teile (104) eine Anzahl in einem Abstand von-
einander angeordneter Vorspriinge (108) ent-
lang und senkrecht zu einer der Lingsseiten
des Querteils (104) aufweisen.
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