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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen mehrlagigen Ventil-
sack aus Papier, Kunststoffolie oder dergleichen
faltbarem Material fiir insbesondere staubférmiges
oder pulveriges Flllgut, dessen beide Enden durch
je einen Kreuz- oder dergleichen Formboden ge-
schlossen sind, die jeweils paarweise einander ge-
genlberliegende, von &uBeren Diagonalfalzkanten
und einer materiallagenbezogenen inneren Schnitt-
kante begrenzte Eckeinschldge und Bodenseiten-
umschldge umfassen, die um in Bodenl&ngsrich-
tung verlaufende Bodenseitenfalzlinien unter end-
seitiger Mitnahme je eines seitlichen Dreieckzipfels
des angrenzenden Eckeinschlags einwirts gefaltet
und miteinander sowie mit den Eckeinschldgen
verklebt sind.

Um die Dichtigkeit der Sackb&den zu verbes-
sern, ist es bei Ventilsdcken der angegebenen Art
bekannt, einen sog. Innenriegel in den noch offe-
nen Kreuzboden einzuarbeiten und diesen in Form
eines geeigneten Materialzuschnitts mit der Innen-
seite der Bodenseitenumschldge und der AuBen-
seite der Eckeinschidge rundum zu verkleben. Auf
diese Weise wird eine Absperrung des Sackinnen-
raums erreicht, die verhindert, daB bei der Ublichen
Beflillung des Ventilsackes mit dem staubfGrmigen
oder pulverigen Fillgut auf pneumatischen Fillan-
lagen unter dem widhrend des Fillvorgangs im
Sackinneren herrschenden Uberdruck Fiillgutanteile
nach auBen ausstauben oder in den Taschen Uber-
einander liegender Materiallagen im Sackboden
eingepreBt werden und sich dort festsetzen, mit der
weiteren unerwilinschten Folge, daB bei der spite-
ren Entleerung des Sackes solche beispielsweise
umweltbelastende Flllgutreste in der geleerten und
zu entsorgenden Verpackung verbleiben. Dies gilt
insbesondere fir die sog. Dreiecktaschen, die die
Bodenseitenumschldge mit den Dreieckzipfeln der
Eckeinschldge durch Doppelwandigkeit in ihren
seitlichen Enbereichen bilden.

Die Absperrung des Sackinnenraums durch zu-
sétzlich in die Kreuz- bzw. Formb&den einzuarbei-
tende Innenriegel ist jedoch mit einem erhdhten
maschinellen und arbeitstechnischen Aufwand und
insbesondere auch mit einem bei Massenartikeln
der hier in Rede stehenden Art ins Gewicht fallen-
den gr6Beren Materialverbrauch verbunden.

US-A-1903286 beschreibt einen Ventilsack ge-
maB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 in einer
einlagigen Ausfilhrung des Sackes.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen mehrlagigen Ventilsack der eingangs angege-
benen Art zu schaffen, der unter Verzicht auf In-
nenriegel und dergleichen zusitzliche MaBnahmen
ein hohes MaB an Dichtigkeit seiner Sackb&den
besitzt und bei dem insbesondere ein Eindringen
von Flllgutteilen in durch die Bodenkonstruktion
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bedingte Materialtaschen verhindert ist.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung durch
eine Ausgestaltung des Sackes gemiB dem kenn-
zeichnenden Teil des Anspruchs 1 geldst.

Bei dieser Ausgestaltung sind die mit den Bo-
denseitenumschldgen zum SchlieBen des Kreuzbo-
dens einwirts gefalteten Dreieckzipfel der Eckein-
schldge, die durch Doppelwandigkeit Dreieckta-
schen mit den Bodenseitenumschldgen bilden,
durch den durch ihren Materialausschnitt ermdg-
lichten Klebstoffauftrag auf der Innenseite der Bo-
denseitenumschldge und Verklebung mit der Au-
Benseite des Eckeinschlags in ihrem verbleibenden
Bereich gegeniliber dem Sackinnenraum abge-
sperrt, so daB in diesem Restbereich die Dreieckta-
schen gegeniiber einem Eindringen von Flllgut
aus dem Sackinneren abgesperrt sind. Dadurch ist
ein Eindringen und Festsetzen selbst geringer
Mengen des Flliguts in den Dreiecktaschen ver-
mieden, wie es fiir eine spitere volistindige Ent-
leerung des Sackes vom Fiiligut erwiinscht ist, und
es ist auBerdem ein hohes MaB an Dichtigkeit des
Bodens durch die direkte, durchgehende Verkle-
bung der Innenseite der Bodenseitenumschldge
mit den Eckeinschiigen zwischen den Bodensei-
tenfalzlinien erreicht.

Die Merkmale und Vorteile der Erfindung erge-
ben sich aus den Anspriichen und der nachstehen-
den Beschreibung in Verbindung mit der Zeich-
nung, in der zwei Ausflihrungsbeispiele des Ge-
genstands der Erfindung schematisch veranschau-
licht sind. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht eines flachliegenden Ma-
terialbahnabschnitts als  Ausgangs-
werkstlick flr einen einlagigen Ventil-
sack nach einem ersten Ausflihrungs-
beispiel der Erfindung,
eine Ansicht eines von dem Material-
bahnabschnitt gem3B Fig. 1 gebilde-
ten Schlauchabschnitts,
eine Ansicht eines flachliegenden Ma-
terialbahnzuschnitts als  Ausgangs-
werkstlick eines mehrlagigen Ventil-
sackes gemiB einem weiteren Aus-
flhrungsbeispiel der Erfindung,
eine Ansicht eines von dem Material-
bahnabschnitt gem3B Fig. 3 gebilde-
ten Sackschlauchabschnitts,
eine Ansicht des Schlauchabschnitts
gemi3B Fig. 4 mit jeweils zu einem
offenen Kreuzboden aufgezogenen
Schlauchenden und
den Schlauchabschnitt gemaB Fig. 5
als fertigen Ventilsack mit geschlosse-
nen Kreuzbdden.

Bei dem in den Fig. 1 und 2 der Zeichnung
veranschaulichten Ausfiihrungsbeispiel ist ein einla-
giger Materialbahn- bzw. Schlauchabschnitt aus

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6
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Papier als Ausgangswerkstlick flir einen einlagigen
Ventilsack dargestellt, an dessen Stelle auch ein
mehrlagiger Ventilsack aus zwei oder mehr Materi-
allagen ftreten kann, wie es die Fig. 3 bis 6 anhand
einer dreilagigen Ausflhrungsform veranschauli-
chen. Anstelle von beispielsweise insgesamt aus
Papier bestehenden Materiallagen k&nnen auch
Papier umfassende Materiallagen, z. B. mit Kunst-
stoff- und/oder Metallfolien als Sperrschicht ka-
schiertes Papier, oder Sperrschicht-Zwischenlagen
aus Metall-, Kunststoffolien und dergleichen Mate-
rialien verwendet werden. Ferner kommen Kunst-
stoffolien allein als Sackmaterial ebenfalls in Be-
tracht. Bei einer Herstellung der Kreuz- oder der-
gleichen Formb&den der dargestellten Ventilsdcke
durch Materialverklebung kommen bevorzugt die
aus Papier bestehenden Materialseiten oder -lagen
zum Einsatz, die die Verwendung von bei der Pa-
piersackherstellung Ublichen Klebstoffen auf Stér-
kebasis gestatten, wahrend bei der Verarbeitung
von Kunststoffolien oder Kunststoffschichten umfas-
sendem Sackmaterial an deren Stelle bevorzugt
auch heifle Schmelzklebstoffe bzw. Hotmelts treten
kénnen.

Der in Fig. 1 dargestellte flachliegende Materi-
albahnabschnitt 1 besteht beispielsweise aus einer
einzigen Papierlage und bildet im FertigungsprozeB
Teil einer zusammenhdngenden Materialbahn, die
im Zuge ihrer Bearbeitung unter Uberlappung ihrer
Langsrdnder 2 und 3 mittels einer Ldngsnaht 4
(Fig. 2) zu einer Schlauchbahn geformt, von der
einzelne Sackschlauchabschnitte 5 als Ausgangs-
werkstlick fiir den herzustellenden Ventilsack abge-
frennt und flr die Bodenbildung an den beiden
Enden des Schlauchabschnitts 5 mit den entspre-
chenden Falzlinien versehen werden, die in den
Fig. 1 und 2 strichpunktiert dargestellt sind.

Strichpunktiert dargestellt in den Fig. 1 und 2
ist ferner die mit 6 bezeichnete Lingsmittellinie
des fertigen Ventilsackes. Die zur Herstellung je
eines Kreuzbodens an den beiden Sackenden An-
wendungen findenden, in Bodenldngsrichtung ver-
laufenden Bodenseitenfalzlinien sind mit 7 bezeich-
net, wihrend die Bodenmittenfalzlinien mit 8 be-
zeichnet sind. Die Diagonalfalzkanten der zu bil-
denden Eckeinschldge des jeweiligen Kreuzbodens
tragen die Bezugszahl 9. Schliellich sind die zu
bildenden Schlauchseitenkanten, in Fig. 1 strich-
punktiert als Falzlinie angedeutet, mit 10 bezeich-
net.

Der Materialbahnabschnitt 1 bzw. Sack-
schlauchabschnitt 5 besitzt an seinen beiden En-
den je eine gerade Schnittkante 11. Von jeder
Schnittkante 11 gehen paarweise jedem der zu
bildenden Eckeinschldge eines Kreuzbodens zuge-
ordnete Materialausschnitte 12 aus, die im fertigen
Kreuzboden am Innenrand je eines seitlichen Drei-
eckzipfels 13 liegen, die als Teil der Bodenseiten-
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umschldge des Kreuzbodens, um diesen zu schlie-
Ben, einwirtsgefaltet und miteinander sowie mit
den Eckeinschldgen verklebt werden. Dies wird im
einzelnen in Verbindung mit den Fig. 5 und 6 des
weiteren Ausflihrungsbeispiels beschrieben, des-
sen Fig. 3 und 4 den Fig. 1 und 2 des ersten
Ausflihrungsbeispiels entsprechen.

Die Fig. 3 und 4 veranschaulichen einen Mate-
rialbahnabschnitt 1' bzw. einen Sackschlauchab-
schnitt 5', der aus drei Materiallagen 14, 15 und 16,
z. B. aus Papier, besteht, von denen die Material-
bahn 14 die Innenlage, die Materialbahn 15 die
Zwischenlage und die Materialbahn 16 die AuBen-
lage bildet. Die Materiallagen 14, 15 und 16 besit-
zen in an sich bekannter Weise den bei der Her-
stellung mehrlagiger Sdcke aus verklebungstechni-
schen Grlnden Ublichen wechselweisen Versatz
zueinander sowohl an ihren Langsrdndern 2 und 3
zur Herstellung der sackschlauchbildenden Langs-
naht 4 als auch an ihren beiden von den Trenn-
bzw. Schnittkanten 11 definierten Enden. Im Be-
reich der Materialausschnitte 12 sind die Materialla-
gen 14, 15 und 16 jedoch von einer Staffelung
zueinander freigehalten, so daB jeder Materialaus-
schnitt 12 sdmtliche Materiallagen 14, 15 und 16 in
Ubereinstimmender gleicher GroBe erfaBt. Der Ma-
terialausschnitt 12 geht dabei in seiner Tiefe, d. h.
in Richtung der Lingsmittelachse 6 des Sack-
schlauchs 5', bis auf die H6he der Trennkante 11
der Zwischenlage 15. Dies bedeutet, daB die
Trennkante 11 der Materiallagen 14, 15 und 16 in
diesem Bereich urspriinglich auf gleicher H&he
liegt. Dies ermdglicht ein verschnittfreies Arbeiten.
Im Ubrigen entspricht dieses Ausfiihrungsbeispiel
dem anhand der Fig. 1 und 2 erlduterten, wie es
durch die Verwendung gleicher Bezugszeichen flr
gleiche bzw. Ubereinstimmende Teile bei beiden
Ausflihrungsbeispielen kenntlich gemacht ist.

Die Fig. 5 zeigt einen Momentanzustand der
Herstellung eines mehrlagigen Kreuzbodenventil-
sackes mit dem Sackschlauchabschnitt 5° gemiB
Fig. 4 als Ausgangswerkstlick, bei dem die beiden
Enden jeweils zu einem offenen Kreuzboden 17
bzw. 18 aufgezogen und in flir den Herstellungs-
prozeB typischer Weise parallel zum Hauptteil des
Schlauchabschnitts 15" flachgelegt sind. Es sind
dabei in jedem Kreuzboden 17, 18 paarweise ein-
ander gegeniiberliegende Eckeinschldge 19 und 20
und ihrerseits paarweise einander gegeniberlie-
gende Bodenseitenumschldge 21 und 22 entstan-
den. Die Eckeinschldge 19 und 20 sind jewsils von
den &uBeren Diagonalfalzkanten 9 und der inneren
Schnittkante 11 der Materiallagen 14, 15 und 16
begrenzt. Die Bodenseitenumschldge sind ihrer-
seits in ihrem mittleren Bereich auBlen von der
jeweiligen Schnittkante 11 der Materiallagen 14, 15
und 16 begrenzt und innenseitig von den Boden-
seitenfalzlinien 7, um die sie zum SchlieBen des
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Kreuzbodens 17 bzw. 18 nach innen gefaltet wer-
den. Dabei umfassen die Bodenseitenumschlige
21 und 22 endseitig die seitlichen Dreieckzipfel 13,
die als Teil der Bodenseitenumschldge 21 und 22
von diesen beim Einwértsfalten um die Bodensei-
tenfalzlinien 7 mitgenommen werden und auf den
Eckeinschldgen 19 und 20 zu liegen kommen. In
der fir mehrlagige Kreuzbodenstaffelsdcke Ubli-
chen Weise sind im offenen Kreuzboden 17 die
Eckeinschldge 19 und 20 positiv gestaffelt, wah-
rend sie im Kreuzboden 18 negativ gestaffelt sind.
In gleicher Weise ist im offenen Kreuzboden 17 der
Bodenseitenumschlag 21 negativ und der Boden-
seitenumgschlag 22 positiv gestaffelt, wihrend im
offenen Kreuzboden 18 der Bodenseitenumschlag
21 positiv und der Bodenseitenumschlag 22 nega-
tiv gestaffelt ist.

Der Materialausschnitt 12 an jedem seitlichen
Dreieckzipfel 13 verlduft quer zur Bodenmittenfalz-
linie 8 im Bereich zwischen seiner Bodenseitenfalz-
linie 7 und seiner Diagonalfalzkante 9 und legt auf
diese Weise einen angrenzenden Bereich der In-
nenseite des zugehdrigen Bodenseitenumschlags
21 bzw. 22 frei.

Zum SchlieBen der Kreuzbdden 17 und 18
werden diese mit Klebstofauftrigen 23 und 24 auf
den Eckeinschldgen 19 und 20 sowie den Boden-
seitenumschldgen 21 und 22 versehen. Die durch
einfache Schrigschraffur kenntlich gemachten
Klebstoffauftrage 23 befinden sich auf der AuBen-
seite der Eckeinschldge 19, 20 in dem Bereich der
Dreieckzipfel 13, der nicht von dem Materialaus-
schnitt 12 erfaBt ist. Die durch Kreuzschraffur
kenntlich gemachten Klebstoffauftrdge 24 befinden
sich demgegeniiber auf der Innenseite der Boden-
seitenumschldge 21 und 22. Insbesondere befin-
den sich dabei die Klebstoffaufirige 24 auf jedem
Bodenseitenumschlag 21 und 22 in dem Bereich,
der durch die Materialausschnitte 12 in den Drei-
eckzipfeln 13 der Eckeinschldge 19 und 20 freige-
legt ist.

Beim SchlieBen der Kreuzbdden 17 und 18
durch Einwértsfalten der Bodenseitenumschldge 21
und 22, und zwar zuerst des Bodenseitenum-
schlags 21 des Kreuzbodens 17 und des Bodensei-
tenum - schlags 22 des Kreuzbodens 18, die je-
weils in dem offenen Kreuzboden gem. Fig. 5 die
negative Lagenstaffelung aufweisen, erfolgt mittels
der Klebstoffauftrdge 23 und 24 die Verklebung der
Bodenseitenumschldge 21 und 22 miteinander so-
wie mit den Eckeinschldgen 19 und 20 im Bereich
zwischen den Bodenseitenfalzlinien 7. Insbesonde-
re erfolgt dabei in diesem Bereich auch jeweils
eine Verklebung der durch die Materialausschnitte
12 freigelegten Bereiche der Innenseite der Boden-
seitenumschldge 21 und 22 mit der AuBenseite des
jeweiligen Eckeinschlags 19, 20. Die hier mittels
des Klebstoffauftrags 24 jeweils gebildete Verbin-
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dungsfliche schlieBt zum Sackinneren hin die
Schnittkanten des ausschnittfrei verbliebenen Teils
des jeweiligen Dreieckzipfels 13 ab, so daB die von
den Dreieckzipfeln 13 mit dem jeweils angrenzen-
den Bodenseitenumschlag 21, 22 gebildeten, nach
auBen jeweils durch die Falzkanten 7 und 9 ge-
schlossenen Dreiecktaschen fir das Flllgut nicht
zugénglich sind.

Mittels der Klebstoffauftrdge 23 wird im Ubri-
gen eine dichte Verklebung des von dem Material-
ausschnitt 12 freigehaltenen Bereichs jedes Drei-
eckzipfels 13 mit der AuBenseite des jeweiligen
Eckeinschlags 19 bzw. 20 erreicht. Der fertigge-
stellte Kreuzbodenventilsack mit geschlossenen
Kreuzbdden 17 und 18 ist aus Fig. 6 ersichtlich,
wobei hier im Kreuzboden 18 strichpunktiert bei 25
eine Ventileinlage veranschaulicht ist, die vor dem
SchlieBen des Kreuzbodens 18 in diesen im Zuge
der Herstellung eingearbeitet worden ist.

Die Herstellungsschritte zur Bildung eines ein-
lagigen Kreuzbodenventilsackes sind, ausgehend
von dem Sackschlauchabschnitt 5 gem. Fig. 2,
analog den anhand der Fig. 5 und 6 beschriebenen
Bearbeitungsschritten eines mehrlagigen Kreuzbo-
denventilsackes. In beiden Fillen sind die Material-
ausschnitte 12 von rechtwinklig zueinander verlau-
fenden Schnittlinien begrenzt. Es entsteht hierbei
jeweils ein sich an die duBere, in die Diagonalfalz-
kante 9 einmiindende Schnittlinie nach auien an-
schlieBender dreieckiger Materiallappen 26, der
nach aufien in die Ebene des jeweiligen Bodensei-
tenumschlags 21 bzw. 22 umgeklappt und in des-
sen flr die Verklebung durch den Materialaus-
schnitt 12 freigelegten Innenbereich einbezogen ist.
Grundsdtzlich ist es auch mdglich, nur eine
Schnittlinie entsprechend der Ausschnittiefe, vor-
zugsweise entsprechend dem Lagenstaffelungs-
maB, parallel zur Bodenseitenfalzlinie 7 zu flihren
und die quer dazu verlaufende Schnittlinie schridg
nach auBlen und in Richtung auf die Sackmittellinie
6 zu fihren und in der Schnittkante 11 des zuge-
h&rigen Bodenseitenumschlags 21 bzw. 22 auslau-
fen zu lassen, wodurch die Materiallappen 26 ent-
fallen.

Ferner ist es mdoglich, den Materialausschnitt
12 an seinem inneren, an die Bodenseitenfalzlinie 7
angrenzenden Ende und an seinem #uBeren, an
die AuBenkante des Bodenseitenumschlags 21
bzw. 22 angrenzenden Ende in einem Radius aus-
laufen zu lassen oder den Materialausschnitt 12
insgesamt bogenférmig auszufiihren, etwa durch
Ausstanzung mit einer Kreis- oder Ellipsenform und
Halbierung durch die jeweilige Schnittkante 11 des
Sackschlauchs 5 bzw. 5'. Eine derartige Stanzform
bietet sich besonders als Variante bei Kunststoff-
sécken an.

Die Herstellung der Materialausschnitte 12 er-
folgt im Ubrigen bei dem Ausflihrungsbeispiel eines
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mehrlagigen Sackes in der in solchen Fillen bei
der Herstellung von Staffelschnitten Uiblichen Weise
mittels geeigneter Perforationsmeser nach Art von
Ausstanzungen, wobei die einzelnen Sackschlauch-
abschnitte 5" am Ende der Schlauchziehmaschine
entlang den erzeugten Perforationslinien abgeris-
sen werden, oder es werden bei der Herstellung
eines Glatt- oder Geradschnittsackes etwa gemiB
dem einlagigen Sackschlauchabschnitt 5 gemiB
Fig. 2 mit entsprechenden Schneidwerkzeugen die
erforderlichen Materialausschnitte 12 im AnschiuB
an die Bildung einzelner Sackschlauchabschnitte 5,
etwa in der Bodenlegemaschine, hergestellt oder
auch schon in der Flachbahn ausgeschnitten.

Patentanspriiche

1. Ventilsack aus Papier, Kunststoffolie oder der-
gleichen faltbarem Material flr insbesondere
staubférmiges oder pulveriges Flllgut, dessen
beide Enden durch je einen Kreuz- oder der-
gleichen Formboden (17,18) geschlossen sind,
die jeweils paarweise einander gegeniberlie-
gende, von duBeren Diagonalfalzkanten (9) und
einer materiallagenbezogenen inneren Schnitt-
kante (11) begrenzte Eckeinschldge (19,20)
und Bodenseitenumschidge (21,22) umfassen,
die um in Bodenldngsrichtung verlaufende Bo-
denseitenfalzlinien (7) unter endseitiger Mitnah-
me je eines seitlichen Dreieckzipfels (13) des
angrenzenden Eckeinschlags (19,20) einwirts
gefaltet und miteinander sowie mit den Eckein-
schldgen (19,20) verklebt sind, wobei jeder
seitliche Dreieckzipfel (13) im Bereich zwi-
schen seiner Bodenseitenfalzlinie (7) und sei-
ner Diagonalfalzkante (9) mit einem von der
inneren Schnittkante (11) des Eckeinschlags
(19,20) ausgehenden, einen angrenzenden Be-
reich der Innenseite des zugeh&rigen Boden-
seitenumschlags (21,22) freilegenden Material-
ausschnitt (12) versehen und der freigelegte
Innenseitenbereich mittels eines Klebstoffauf-
tfrags (24) mit der AuBenseite des Eckein-
schlags (19,20) im Bereich zwischen den Bo-
denseitenfalzlinien (7) verklebt ist, dadurch
gekennzeichnet, daB in einer mehrlagigen
Ausfiihrung des Sackes mit in Sackldngsrich-
tung gestaffelter Anordnung einzelner Material-
lagen (14.,15,16) im Bereich der Materialaus-
schnitte (12) die Materiallagen (14,15,16) je-
weils von einer Staffelung freigehalten sind und
jeder Materialausschnitt (12) sdmtliche Materi-
allagen (14,15,16) in Ubereinstimmender glei-
cher GroBe erfafit.

2. Ventilsack nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf8 die in Richtung der Langsmittelli-
nie (6) gemessene Ausschnittstiefe der Materi-
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alausschnitte (12) dem VersatzmaB der zuein-
ander gestaffelten Materiallagen (14,15,16) ent-
spricht.

3. \Ventilsack nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Materialausschnitt
(12) von rechtwinklig zueinander verlaufenden
Schnittlinien begrenzt ist.

4. Ventilsack nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Materialzuschnitt (12)
bogenf&rmig ausgebildet ist.

5. Ventilsack nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB8 ein sich an die
duBere, in die Diagonalfalzkante (9) einmin-
dende Schnittlinie nach auBen anschlieBender
dreieckiger Materiallappen (25) nach auBien in
die Ebene des Bodenseitenumschlags (21,22)
umgeklappt und in dessen flir die Verklebung
freigelegten Innenbereich einbezogen ist.

6. Ventilsack nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB auch der von
dem Materialausschnitt (12) freigehaltene Be-
reich jedes Dreieckzipfels (13) mittels eines auf
seiner AuBenseite vorgenommenen Klebstoff-
auftrags (23) mit der AuBenseite jedes Eckein-
schlags (19,20) im Bereich zwischen den bei-
den Bodenseitenfalzlinien (7) verklebt ist.

Claims

1. A valve bag consisting of paper, synthetic
plastics film or the like foldable material, par-
ticularly for powdered or dust-like contents and
of which the two ends are each closed by a
satchel-type or similar shaped bottom (17, 18)
which in each case comprise pairwisely op-
posite corner gussets (19, 20) bounded by
outer diagonal fold edges (9) and an - in terms
of layers of material - inner cut edge (11) and
bottom lateral flaps (21, 22) which are folded
inwardly about bottom lateral fold lines (7) ex-
tending in the longitudinal direction of the bot-
fom and each taking in at the end a lateral
friangle tip (13) of the adjacent corner gusset
(19, 20) and are glued to one another and to
the corner gussets (19, 20), whereby each
lateral triangle tip (13) is in the region between
its bottom lateral fold line (7) and its diagonal
fold edge (9) provided with, starting from the
inner cut edge (11) of the corner gusset (19,
20) and exposing an adjacent part of the inside
of the associated bottom lateral flap (21, 22), a
material cut-out (12) while the exposed part of
the inside is, by means of an application of
glue (24), glued to the outside of the corner
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gusset (19, 20) in the area between the bottom
lateral fold lines (7), characterised in that in a
multi-ply version of the bag with an arrange-
ment of individual layers of material (14, 15,
16) staggered in the longitudinal direction of
the bag, the layers of material (14, 15, 16) are
in the region of the material cut-outs (12) main-
tained free from such staggering, each material
cut-out (12) embracing all the layers of ma-
terial (14, 15, 16) of concordantly the same
size.

A valve bag according to Claim 1, charac-
terised in that, measured in the direction of the
longitudinal central line (6), the cut-out depth of
the material cut-outs (12) corresponds to the
amount of offset of the layers of material (14,
15, 16) which are staggered in respect of one
another.

A valve bag according to Claim 1 or 2, charac-
terised in that the material cut-out (12) is boun-
ded by cutting lines which extend at right-
angles to one another.

A valve bag according to Claim 1 or 2, charac-
terised in that the material blank (12) is of
arcuate construction.

A valve bag according to one of Claims 1 to 4,
characterised in that a friangular tongue (25) of
the material which is outwardly adjacent the
outer cutting line which ends in the diagonal
fold edge (9) is folded over outwardly into the
plane of the bottom lateral flap (21, 22) and is
incorporated into its inner zone which is ex-
posed for gluing purposes.

A valve bag according to one of Claims 1 to 5,
characterised in that also that area of each
triangle tip (13) which is kept exposed by the
material cut-out (12) is in the area between the
two bottom lateral fold lines (7) glued to the
outside of each corner gusset (19, 20) by
means of an application of glue (23) to its
outer surface.

Revendications

Sac a valve en papier, en pellicule de matiére
plastique ou en matiére pliable analogue, en
particulier pour un produit & ensacher en pou-
dre ou pulvérulent, dont les deux exirémités
sont fermées chacune par un fond croisé ou
analogue (17, 18), qui comprennent chacun,
opposés par paires, des replis d'angle (19, 20)
délimités par des bords pliés diagonaux (9)
extérieurs et par un bord coupé (11) intérieur
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qui dépend des couches de matiére, et des
rabats latéraux de fond (21, 22), qui sont rabat-
tus vers l'intérieur suivant des lignes de pliage
latérales de fond (7) s'étendant dans le sens
longitudinal du fond, en entrafnant du coté
d'extrémité, & chaque fois, une partie triangu-
laire latérale (13) du repli d'angle (19, 20)
adjacent et qui sont collés I'un & l'autre ainsi
qu'aux replis d'angle (19, 20), chaque partie
triangulaire latérale (13), dans la zone située
entre sa ligne de pliage latérale de fond (7) et
son bord plié diagonal (9), étant pourvue d'une
découpure partant du bord coupé intérieur (11)
du repli d'angle (19, 20) et dégageant une
zone adjacente du cbté intérieur du rabat laté-
ral de fond associé (21, 22) et la zone du cbté
intérieur dégagée étant collée au moyen d'un
dépbt d'adhésif (24) au cbté extérieur du repli
d'angle (19, 20) dans la zone située enire les
lignes de pliage latérales de fond (7), caractéri-
sé en ce que, dans une réalisation multicouche
du sac avec une disposition échelonnée des
couches de matiére (14, 15, 16) individuelles
dans le sens longitudinal du sac, dans la zone
des découpures (12), les couches de matiére
(14, 15, 16) sont, respectivement dépourvues
de tout échelonnement et chaque découpure
(12) comprend toutes les couches de matiére
(14, 15, 16) dans la méme mesure et en coin-
cidence.

Sac 4 valve suivant la revendication 1, caracté-
risé en ce que la profondeur des découpures
(12) mesurée dans le sens de l'axe médian
longitudinal (6) correspond au décalage des
couches de matiére (14, 15, 16) échelonnées
les unes par rapport aux autres.

Sac 2 valve suivant la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que la découpure (12) est
délimitée par des lignes de coupe s'étendant
angle droit les unes par rapport aux autres.

Sac a valve suivant la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que la découpure (12) est
formée en arc de cercle.

Sac & valve suivant I'une quelconque des re-
vendications 1 3 4, caraciérisé en ce qu'une
piece rapportée triangulaire (25) se raccordant
vers l'extérieur & la ligne de coupe extérieure
débouchant dans le bord plié diagonal (9) est
rabattue vers I'extérieur dans le plan du rabat
latéral de fond (21, 22) et est intégrée 3 la
zone intérieure de celui-ci dégagée pour le
collage.
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Sac & valve suivant I'une quelconque des re-
vendications 1 a 5, caractérisé en ce que la
zone de chaque partie triangulaire (13) dépour-
vue de découpure (12) est également collée au
moyen d'un dépdt d'adhésif (23) prévu sur son
cOté extérieur au cOté exiérieur de chaque
repli d'angle (19, 20) dans la zone située entre
les deux lignes de pliage latérales de fond (7).
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