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() Handkreissige.

@ Eine Motorgetriebene Handkreissdge (1, 41) mit
einem Motorgehduse (3, 43), einem darin angeord-
neten Motor, der mit einer Sdgewelle (5, 45) mit
einem darauf sitzenden Sdgeblatt (7, 47) wirkverbun-
den ist und mit einer Grundplatte (15, 55), die zum
gefiihrten Vorschub der Handkreissidge (1, 41) auf
einer Flhrungsschiene (21, 61) ein zumindest teil-
weise Uber die Flhrungsschiene (21, 61) greifendes
Profil (25) aufweist und die insbesondere in Fiih-
rungskulissenblechen (31, 71) arretierbar schwenk-
bar um eine zur Ebene des Sigeblattes (7, 47) und
zur Grundplatte (15, 55) parallele, k&rperliche
Schwenkachse (13, 53) zum Ausfiihren von Schriag-
bzw. Gehrungsschnitten mit der Handkreissdge (1,
41) verbunden ist, wobei beim Schwenken unbeab-
sichtigt die Werkzeugeingriffslinie (20, 60) des Sége-
blatts (7, 47) quer zur Schwenkachse (13, 53) paral-
lelverschoben wird, ist so ausgestaltet, daB gleichzei-
tig mit dem Schwenken der Grundplatte (15, 55) und
des Sidgeblattes (7, 47) zueinander das Sdgeblatt (7,
47) mit einem zum jeweiligen Schwenkwinkel pro-
portionalen Hub H quer zur Vorschubrichtung und
der unbeabsichtigten Verschiebung der Werkzeuge-
ingriffslinie (20, 60) entgegengrichtet verschoben

wird.
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Stand der Technik

Die Erfindung betrifft eine Handkreissdge ge-
maB der Gattung des Oberbegriffs des Anspruchs
1.

Aus der US-PS 3,977,080 ist eine gattungsge-
m&Be Handkreissdge bekannt. Diese ist bezliglich
einer Grundplatte schwenkbar um eine kdrperliche
Achse parallel zur Grundplatte und zur S#geblatt-
ebene zum Ausfihren von Schrdg- bzw. Gehrungs-
schnitten. Die Grundplatte trdgt an ihrer Unterseite
eine durchgehend u-férmige Nut. Mit der Nut kann
die Grundplatte die Flihrungsrippe einer Flihrungs-
schiene Uhergreifen und auf der Flihrungsschiene
entlang deren L3ngskanten bewegt werden. Da-
durch ist fir die Handkreissdge ein geflihrter Vor-
schub mdglich. Fir Geradschnitte ist die normal
zur Werkstlickoberfldche verlaufende AuBenkante
der Flhrungsschiene dem S#geblatt benachbart zu
positionieren. Fir Schrigschnitte, etwa 45 ° -Schnit-
te, ist die spitzwinklig zur Werkstlickebene verlau-
fende AuBenkante benachbart zum S#geblait zu
positionieren. Diese zwei mdglichen, unterschiedli-
chen Arbeitspositionen der Filhrungsschiene zur
Handkreissdge ergeben sich dadurch, daB die Fiih-
rungsrippe der Fihrungsschiene parallel zu den
Langskanten, jedoch um einen Betrag zur Mitte
versetzt verlduft. Dieser Betrag entspricht dem hal-
ben Abstand der Werkzeugeingriffslinien von 90° -
zu 45°-Schnitten. Deren Abstand entsteht infolge
der Uber der Werkstlickoberfliche liegenden
Schwenkachse.

Die Handhabung dieser Handkreissdge mit
Flhrungsschiene ist umstidndlich. Die zwei unter-
schiedlichen Positionen der Flhrungsschiene be-
zliglich der Handkreissige fiir Gerad- und Schrig-
schnitte sind leicht verwechselbar, wobei beim
Schragschnitt das Werkzeug auf die Fihrungs-
schiene treffen und diese beschddigen kann oder
beim Geradschnitt die Spanniederhaltewirkung der
werkzeugnahen Kante durch deren zu groBen Ab-
stand vom Werkzeug verloren geht.

Der wiinschenswertere Zustand, daB eine Pa-
rallelverschiebung der Werkzeugeingriffslinie gar
nicht erst auftritt, wird dadurch erreicht, daB anstel-
le einer kdrperlichen Schwenkachse kulissenartige
Schwenkfiihrungsmittel eingesetzt werden, deren
Filihrungsbahnen Krimmungsmittelpunkte haben,
die eine auf der Werkstlickoberflache liegende, vir-
tuelle Schwenkachse definieren. Mit dem Verlust
der kdrperlichen Schwenkachse geht jedoch auch
der Vorteil besonderer Robustheif, einfacher Her-
stellbarkeit sowie Handhabbarkeit der Handkreissa-
ge verloren.

Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgemiBe Handkreissdge mit den
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kennzeichnden Merkmalen des Anspruchs 1 hat
demgegeniiber den Vorteil, daB unter Beibehalten
einer k&rperlichen Schwenkachse und damit aller
deren Vorteile unter geringfligigem konstruktivem
und herstellungsmaBigem Mehraufwand, der je-
doch geringer ist als bei Handkreissdgen mit nicht-
kérperlicher Schwenkachse, eine Handkreissdge
geschaffen wurde, bei der besondere Robustheit
und hohe Genauigkeit miteinander vereint sind und
die einfach handhabbar ist, wobei fUr alle Schwenk-
winkelpositionen eine einzige, gemeinsame Werk-
zeugeingriffslinie vorliegt. Dadurch ist ein ungewoll-
tes Beschidigen der Flhrungsschiene beim
Schwenken des S#geblattes nicht m&glich und die
Spanniederhaltewirkung ist in jedem Fall gesichert.

Durch die in den abhingigen Anspriichen ent-
haltenen Merkmale ist eine besonders vorteilhafte
Ausgestaltung der Erfindung gemiB dem Anspruch
1 mdglich.

Zeichnung

Die Erfindung ist nachstehend anhand von Aus-
flihrungsbeispielen mit zugehdrigen Zeichnungen
erldutert. Es zeigen Figur 1 eine schematische
Darstellung der Seitenansicht eines ersten Ausfiih-
rungsbeispiels der erfindungsgeméBen Handkreis-
sdge bei Normal-Position des S&geblattes, Figur 2
das gleiche Ausflihrungsbeispiel in 45 °-Position
des Sdgeblattes, Figur 3 in gleicher Darstellungs-
weise ein zweites Ausflhrungsbeispiel der erfin-
dungsgemiBen Handkreissdge in Normal-Position
des Sdgeblattes, Figur 4 das gleiche Ausflihrungs-
beispiel in 45 -Position des Sdgeblattes.

Beschreibung des Ausfihrungsbeispiels

Eine in Figur 1 in seitlicher Ansicht dargestellte
Handkreissdge 1 besteht aus einem Motorgeh&duse
3, einem darin angeordneten, nichtdargestellien
Motor, der mit einer Sdgewelle 5 verbunden ist.
Auf der Sdgewelle S sitzt ein Ségeblatt 7, das mit
einer Mutter 9 lagegesichert ist.

Das Motorgehduse 3 sitzt auf einer rahmenarti-
gen Schwenkbriicke 11. Die Schwenkbriicke 11
trigt drehfest eine k&rperliche Schwenkachse 13,
und ist Uber diese schwenkbar mit einer Grundplat-
te 15 verbunden. An dieser ist die Schwenkachse
13 in einem auf der Grundplatte 15 sitzenden La-
gerbock 17 in einem Langloch 19 gehalten, dessen
LadngsmaB quer zur Vorschubrichtung verlduft. Im
Langloch 19 ist die Schwenkachse 13 drehbar und
um einen bestimmten Hub H verschiebbar gela-
gert. Das Langloch 19 ist etwas l&nger als der Hub
H. Die Werkzeugeingriffslinie 20 ist als Punkt dar-
gestellt.

Die Grundplatte 15 stlitzt sich auf eine Fiih-
rungsschiene 21 und Ubergreift deren Flihrungsrip-
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pe 23 mit einer u-férmigen Nut 25.

Auf der der Schwenkachse 13 gegeniberlie-
genden Seite tragt die Schwenkbriicke 11 einen als
Schubgleitstein fungierenden Schraubbolzen 27,
der eine Schub-Schwenk-Flihrungsbahn 29 eines
fest auf der Grundplatte 15 angeordneten Schubku-
lissenblechs 31 durchgreift. Mittels des Schraub-
bolzens 27 ist Uber eine Fligelmutter 33 die
Schwenkbriicke 11 in jeder Schwenkposition zwi-
schen 90°- und 45° am Schubkulissenblech 31
arretierbar.

Das Motorgehduse 3 ist gemeinsam mit dem
Sdgeblatt 7 zur Verstellung der Schnittiefe auf und
abschwenkbar auf der Schwenkbriicke 11 angeord-
net, wobei die Anordnung nicht im einzelnen darge-
stellt ist. Nichtdargestellt sind die fiir Handkreissi-
gen Ublichen Pendelschutzhaube und der Spaltkeil.

In Figur 2 ist die Seitenansicht der Handkreis-
sdge 1 gemdB Figur 1 in der 45°-Position des
Sdgeblattes 7 gezeigt. Dabei ist die Schwenkbrlik-
ke 11 mit dem Schraubbolzen 27 bis zum An-
schlag an das obere Ende der Schub-Schwenk-
Flhrungsbahn 29 des Schubkulissenblechs 31 ge-
schwenkt. Die Schwenkachse 13 ist im Langloch
19 des Lagerbocks 17 an dessen duBersten linken
Rand verschoben.

Der Hub des Sigeblattes beim Schwenken

wird auf folgende Weise hergestellt:
Nach dem L&sen der Fligelmutter 33 kann die
Handkreissdge 1 um die Schwenkachse 13 bewegt
werden und beziglich der Grundplatte 15 in jeder
Schwenkposition wieder arretiert werden. Beim
Schwenken erfdhrt der Schraubbolzen 27 infolge
der Krimmung der Schub-Schwenk-Flihrungsbahn
29, zusétzlich zur Rotation um die Schwenkachse
13, eine Translation. Diese wird Uber die Schwenk-
briicke 11 auf das S&geblatt 7 Ubertragen.

Der als Hub H bezeichnete Translationsweq ist
der unbeabsichtigten Verschiebung P der Werk-
zeugeingriffslinie 20 mit dem gleichen Betrag ent-
gegengerichtet. Der Hub H gleicht damit die Ver-
schiebung P aus, die sich aus der Tangensfunktion
des Schwenkwinkels 8 und der HGhe h der
Schwenkachse Uber der Werkstlickoberflache er-
rechnet:

H=P =hxtan 8

Die in Figur 3 gezeigte Seitenansicht eines weite-
ren Ausflhrungsbeispiels einer Handkreissidge 41
besteht aus einem Motorgehduse 43, einem darin
angeordneten, nichtdargestellten Motor, der mit ei-
ner Sagewelle 45 verbunden ist. Auf der Sdgewelle
45 ist ein Sdgeblatt 47 mit einer Mutter 49 festge-
schraubt.

Das Motorgehduse 43 sitzt auf einer rahmenar-
tigen Schwenkbriicke 51. Diese trdgt drehfest eine
kérperliche, als Zapfen oder Welle ausgestaltete
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Schwenkachse 53, Uber die sie schwenkbar mit
einer Grundplatte 55 verbunden ist. Die Grundplat-
te 55 und die Schwenkachse 53 sind in einem auf
der Grundplatte 55 sitzenden Lagerbock 57 in des-
sen Bohrung 59 miteinander verbunden. In der
Bohrung 59 ist die Schwenkachse 51 drehbar fest-
gehalten. Die Grundplatte 55 liegt auf einer FUh-
rungsschiene 61 auf.

Auf der der Schwenkachse 53 gegeniberlie-
genden Seite trdgt die Schwenkbriicke 51 einen
Schraubbolzen 67, der eine Schwenk-Fiihrungs-
bahn 69 eines fest auf der Grundplatte 55 angeord-
neten Schwenkkulissenblechs 71 durchgreift. Mit-
tels des Schraubbolzens 67 ist Uber eine Flligel-
mutter 73 die Schwenkbriicke 51 in jeder Schwenk-
position zwischen 90° und 45° am Schwenkfiih-
rungskulissenblech 71 arretierbar.

Das Motorgehduse 43 ist zur Verstellung der
Schnittiefe gemeinsam mit dem S3geblatt 47 auf
und abschwenkbar auf der Schwenkbriicke 51 an-
geordnet, wobei die Anordnung nicht im einzelnen
dargestellt ist.

Die Schwenkbriicke 51 tragt etwa mittig einen
Schubgleitstein 75, der in einer Schub-Schwenk-
Flhrungsbahn 77 eines Schubkulissenblechs 79
zwangsgefihrt ist. Das Schubkulissenblech 79
Ubergreift mit einem u-férmigen Teil 81 eine Fih-
rungsrippe 63 der Flibrungsschiene 61, auf der die
Grundplatte 55 der Handkreissdge 41 sich abstiitzt.
Das Schubkulissenblech 79 ist auf der Grundplatte
55 zumindest um den Betrag des Hubes H ver-
schiebbar und gegen Heraussfallen gesichert, wo-
bei diese Anordnung nicht im einzelnen dargestelit
ist.

In der Figur 4 ist die Seitenansicht der Hand-
kreissdge 41 gemiB Figur 3, - in die 45°-Position
des Sigeblattes versetzt - , gezeigt. Dabei ist die
Schwenkbriicke 51 mit dem Schubgleitstein 75 an
das obere Ende der Schub-Schwenk-Flihrungsbahn
77 des Schubkulissenblechs 79 geschwenkt. Die
Schwenkachse 53 ist gemeinsam mit dem Lager-
bock 57 gegeniiber der Flhrungsschiene 61 in
eine duBerste linke Position verschoben.

Der Hab des Sdgeblattes beim Schwenken
wird auf folgende Weise hergestellt:

Nach dem L&sen der Fllgelmutter 73 kann die
Handkreissdge 41 um die Schwenkachse 53 be-
wegt werden und bezlglich der Grundplatte 55 in
jeder Schwenkposition wieder arretiert werden.
Beim Schwenken erfahrt der Schubgleitstein 75
infolge der Krimmung der Schub-Schwenk-Fiih-
rungsbahn 77, zusdtzlich zur Rotation um die
Schwenkachse 73, eine Translation. Diese wird
Uber die Schwenkbrlicke 51 auf das Sigeblatt 47
Ubertragen.

Die als Hub H bezeichnete Translation erfolgt pa-
rallel zur Grundplatte mit dem gleichen Betrag je-
doch in entgegengesetzier Richtung der unbeab-
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sichtigten Verschiebung P der Werkzeugeingriffsli-
nie 60.

Der Hub H gleicht damit die Verschiebung P
aus und errechnet sich, wie auch zu den Figuren 1
und 2 erldutert, aus der Tangensfunktion des
Schwenkwinkels 8 und der H6he h der Schwenk-
achse Uber der Werkstlickoberfldche:

H=P =hxtan 8

Bei einem nicht dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung ist eine Rastvorrichtung zwischen
dem Schraubbolzen und der Filihrungsbahn bzw.
dem Schubgleitstein und der Schub-Schwenk-Fih-
rungsbahn angeordnet, so daB bei nichtdargestell-
ter, jedoch flir bessere Stabilitdt empfehlenswerter
doppelter Anordnung der Kulissenbleche ein
Schiefziehen des Motorgehduses mit dem Kreissi-
geblattes beim Schwenken vermieden wird.

Bei einem weiteren nicht dargestellten Ausflih-
rungsbeispiel der Erfindung ist vorzugsweise flr
Arbeiten ohne Flihrungsschiene, eine der Dicke der
Filihrungsschiene entsprechende Unterlage an der
Unterseite der Grundplatte 18sbar befestigt, weil
der Hub H so berechnet ist, daB er die Verschie-
bung der Werkzeugeingriffslinie bei einem der Dik-
ke der Flhrungsschiene entsprechenden Abstand
der Werkstlickoberfliche von der Unterseite der
Grundplatte ausgleicht.

Ein versehentliches Beschidigen der Fih-
rungsschiene durch Eingreifen der Werkzeugzeug-
schneiden beim Schwenken des Sigeblattes ist
durch dessen erzwungenen Hub ausgeschlossen.
Die mit minimalem Abstand zum Werkzeug liegen-
de Kante der Flhrungsschiene wirkt stets optimal
als Spanniederhalter.

Patentanspriiche

1. Motorgetriebene Handkreissédge (1, 41) mit ei-
nem Motorgehiuse (3, 43), einem darin ange-
ordneten Motor, der mit einer Sdgewelle (5,
45) mit einem darauf sitzenden S#geblatt (7,
47) wirkverbunden ist und mit einer Grundplat-
te (15, 55), die zum geflihrten Vorschub der
Handkreissdge (1, 41), insbesondere auf einer
Flihrungsschiene (21, 61), ein, vorzugsweise
zumindest teilweise Uber die Fihrungsschiene
(21, 61) greifendes, Flhrungsprofil in Gestalt
einer Nut (25) aufweist und die, insbesondere
in FUhrungskulissenblechen (31, 71) arretierbar
und schwenkbar um eine zur Ebene des Sige-
blattes (7, 47) und zur Grundplatte (15, 55)
parallele, vorzugsweise kdrperliche, Schwenk-
achse (13, 53) zum Ausfihren von Schrig-
bzw. Gehrungsschnitten mit der Handkreissdge
(1, 41) verbunden ist, wobei sich beim
Schwenken unbeabsichtigt die Werkzeugein-
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griffslinie (20, 60) des Sigeblatis (7, 47) quer
zur Schwenkachse (13, 53) parallelverschiebt,
dadurch gekennzeichnet, daB durch das
Schwenken der Grundplatte (15, 55) relativ
zum S&geblatt (7, 47) das Sdgeblatt (7, 47) mit
einem zum jeweiligen Schwenkwinkel propor-
tionalen Hub H quer zur Vorschubrichtung und
der unbeabsichtigten Verschiebung der Werk-
zeugeingriffslinie (20, 60) entgegengerichtet
verschoben wird.

Handkreissdge nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Hub H der unbeabsich-
tigten Verschiebung der Werkzeugeingriffslinie
(20, 60) im Betrag gleich ist.

Handkreissdge nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB beim Schwenken des Sdge-
blattes (7, 47) dieses gemeinsam mit der
Schwenkachse (13, 53) parallel zur Grundplatte
(15, 55) verschoben wird.

Handkreissdge nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
der Hub H Uber eine Kulissenflihrung erzeugt
wird.

Handkreissdge nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kulissenflihrung aus ei-
nem ein Schubkulissenblech (31, 79) mit einer
Schub-Schwenk-Flihrungsbahn (29, 77) mit ei-
ner dem Hub H entsprechenden Krimmung
besteht, in der ein Schubgleitstein (27, 75)
zwangsgefihrt ist, wobei der Schubgleitstein
(27, 75) an den das Sigeblatt (7, 47) tragenen-
den, mit diesem schwenkbaren Teilen der
Handkreissdge (1, 41) befestigt ist.

Handkreissdge nach den Anspriichen 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schwenkach-
se (13) in Gestalt einer Welle bzw. eines Zap-
fens in einem quer zur Vorschubrichtung als
Langloch (19) ausgestalteten Widerlager dreh-
und verschiebbar gelagert ist und daB das
Sdgeblatt (7) in seinen Schwenkpositionen an
einem auf der Grundplatte (15) befestigten
Schubkulissenblech (31) arretierbar ist.

Handkreissdge nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein als Schubgleitstein (27)
fungierender Schraubbolzen mit Fligelmutter
(33) in der Schub-Schwenk-Filihrungsbahn (29)
des Schubkulissenblechs (31) vorzugsweise ra-
stend gefiihrt ist, so daB die Schwenkwinkelpo-
sitionen in kleinen Abstédnden festlegbar sind.

Handkreissdge nach Anspruch 4 und 5, da-
durch gekennzeichnet, daB das Sidgeblatt (47),
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dessen Lagerung und fragende Teile insbeson-
dere in Gestalt der Schwenkbriicke (11) und
des Motorgehduses (3) und zumindest ein Teil
der Grundplatte (55) bezliglich dem sich an
der Flhrungsschiene (61) abstlitzenden
Schubkulissenblech (79) quer zur Vorschub-
richtung verschoben werden.

Handkreissdge nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sich mindestens ein Schub-
kulissenblech (79) auf der Flhrungsrippe (63)
der Fihrungsschiene (61) quer zur Vorschub-
richtung abstlitzt und daB ein Schwenkkulis-
senblech (71) zur Arretierung des Schwenkwin-
kels auf der Grundplatte (55) angeordnet ist.

Handkreissdge nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Flligelmutter (73) bzw.
der Schraubbolzen (67) am Schwenkkulissen-
blech (71) vorzugsweise rastend geflhrt ist, so
daB die Schwenkwinkelpositionen in kleinen
Abstanden festlegbar sind.

Handkreissdge nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Schub- bzw. Schwenkkulissenbleche (31,
71, 79) sowie ein Lagerbock (17, 57) doppelt -
in Vorschubrichtung gesehen vor und hinter
dem Sidgeblatt (7, 47) - angeordnet sind.

Handkreissdge nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, das,
vorzugsweise flr Arbeiten ohne Flhrungs-
schiene (21, 61), eine der Dicke der Flihrungs-
schiene (21, 61) entsprechende Unterlage an
der Unterseite der Grundplatte (15, 55) I&sbar
befestigt ist.
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