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Appareil de distribution et de coupe simultanée de bandes de matériaux enroulés.

@ L'appareil de distribution et de coupe simul-

tanée de bandes de matériau enroulées
comprend un rouleau (F) de matériau monté a
rotation libre sur un support mural (A), appliqué
en pression sur un tambour (B). Le tambour
creux intérieurement recgoit plusieurs dispositifs
de coupe dentelés (C) associés au tambour et
coopérant avec des moyens externes au tam-
bour est entrainé en rotation par traction sur le
matériau. Chaque dispositif de coupe est asso-
cié a un galet de guidage (3) susceptible de
coopérer avec une came (4) profilée montée sur
l'axe du tambour permettant ainsi le déplace-
ment de la lame.
Les dispositifs portelame et le tambour sont
aménagés avec des moyens permettant d’exca-
moter l'une des lames a lintérieur du tambour
pour la rendre passive, et définir ainsi des
longueurs de bandes de matériau & découper
variables selon les besoins.
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L'objet de I'invention se rattache au secteur tech-
nique des appareils de distribution de longueurs de
matériau enroulées sur des bobines.

Linvention s’applique aux appareils distributeurs
de papier, ouate et matériaux similaires d’essuyage.

Le Demandeur a créé et développé différents ap-
pareils distributeurs et de coupe qui font I'objet d’'une
large exploitation.

Ces appareils sont non limitativement du type se-
lon lequel le rouleau de matériau en service est monté
a rotation libre sur un support, en étant appliqué en
pression directement sur un tambour a surface anti-
glissante, afin que par simple traction manuelle sur la
bande de matériau débordant sous I'appareil, on dis-
tribue et on coupe automatiquement une bande dont
la longueur est sensiblement égale a la circonférence
du tambour. Cette coupe s’effectue par un dispositif
de coupe dentelé associé au tambour et faisant saillie
hors du tambour lorsqu’on I'entraine en rotation par
traction sur le matériau, de maniére a pénétrer dans
le matériau ainsi tendu de part et d’autre du dispositif
de coupe.

Aprés la coupe, le tambour lancé revient a sa po-
sition initiale par I'intermédiaire de I'action de diffé-
rents organes complémentaires et une nouvelle ban-
de de matériau déborde de I'appareil. Un tel appareil
a été décrit notamment dans le Brevet frangais
2.332.215 et son Certificat d’Addition 2.340.887. Des
perfectionnements ont été décrits dans le Brevet Eu-
ropéen 157.713 et dans les Demandes de Brevets
frangais 85.19447, 85.02873, 86.18497, 87.14068 au
nom du Déposant.

On rappelle que ce type d’appareil, comme illus-
tré, comprend principalement a partir d’'un carter (non
représenté) une plaque de base (A) a fixation murale
avec des ailes (A1 - A2) recevant a rotation libre un
tambour (B) dans lequel est articulé au niveau des pa-
rois latérales, un porte-lame de coupe (C) qui est relié
a des moyens externes au tambour pour éfre
commandé en vue de la coupe lors de la rotation de
ce dernier.

Unrouleau (F) de matériau d’essuyage est monté
sur un étrier-support (G) articulé sur la plaque de
base et maintenu élastiquement au contact du tam-
bour dont la périphérie est agencée pour éviter tout
glissement lors de la traction sur la bande débordante
(F1). Ainsi, lorsqu’on tire surladite bande enroulée sur
le tambour et dépassant par I'arriére, le tambour (B)
est entrainé en rotation et le porte-lame de coupe (C)
associé aux moyens de commande, décrit une trajec-
toire courbe qui le fait passer d’'une position escamo-
tée dans le tambour a une position de sortie (par une
fente radiale (B1) du tambour) ou la lame dentelée qui
est inclinée suivant deux directions orthogonales,
peut pénétrer progressivement dans le matériau ten-
du de part et d’autre et détacher ainsi une bande de
longueur correspondant au diamétre et donc de la cir-
conférence du tambour cela par I'action combinée de
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pénétration et de rotation.

En fin de traction, lorsque la bande est détachée,
le tambour qui est relié d’'un c6té & un mécanisme de
levier 4 excentrique et ressort, doit se replacer en po-
sition initiale ou armée avec une nouvelle bande de
matériau débordant sous I'appareil prét a étre tirée, et
sans possibilité de revenir en arriére.

Pour cela divers organes combinés entre eux et
déja décrits dans les Brevets précités sont associés
au tambour.

Notamment, une piéce (J) appelée parachute est
articulée librement autour d’'un palier solidaire d’'une
aile de la plaque de base.

Ce parachute porte a sa partie supérieure et en
regard du tambour, un cliquet (L) articulé élastique-
ment en (L1) pour étre constamment appliqué a son
extrémité libre sur une butée (J1) du parachute. La pa-
roi du tambour porte, prés de sa périphérie, une saillie
(B2) qui est positionnée et profilée pour passer au-
dessus de la butée (J1) et soulever le cliquet (L) lors-
que, aprés la coupe du matériau, le tambour estlancé
par le levier & excentrique. Dés que la saillie (B2) a
échappé au cliquet, celui-ci retombe en appui sur la
butée (J1).

Pendant cette action de lancement du tambour,
une butée (M) montée pivotante aI'intérieur dudit tam-
bour et présentant une partie sortant de la paroi par
une large ouverture en arc de cercle, est passée par
gravité d’une position basse ou proche de I'axe du
tambour a une position haute ou éloignée dudit axe,
dans ladite ouverture. Pour arréter la rotation du tam-
bour sitdt que la saillie (B2) a échappé au cliquet, il a
été prévu de maintenir cette butée mobile en position
haute, malgré sa tendance naturelle a retomber lors-
que le tambour approche de la zone ou il doit s’arré-
ter, cela afin que ladite butée s’appuie contre la butée
(J1) du parachute qui oscille alors & I'encontre d’un
ressort (N) avant de revenir par une saillie (J2) en bu-
tée contre un arrétoir (A3) de l'aile (A2).

Pour cela, on prévoit soit une rampe (J3) judicieu-
sement orientée, dimensionnée et associée au para-
chute pour obliger la butée mobile & remonter, soit un
levier articulé librement a I'intérieur du tambour en un
point sensiblement opposé diamétralement au point
d’articulation de la butée mobile et convenablement
dimensionné pour se trouver naturellement sous ladi-
te butée mobile en la retenant ainsi dans la position
haute afin qu’elle assure I'arrét du tambour, lorsque
le tambour est en fin de course, tandis que ledit levier
s’escamote automatiquement sous I'effet de montée
de la butée mobile lors de son contact avec la butée
(J1), en permettant ainsi le retour par gravité de la bu-
tée mobile (M) en position basse pour réarmer I'appa-
reil.

Ce type d’appareil donne entiérement satisfac-
tion aux utilisateurs, notamment par sa simplicité
d'utilisation et sa fiabilité.

La conception de cet appareil tient compte de ces
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conditions d’utilisation et les diverses améliorations et
compléments apportés résultent de I'ensemble des
connaissances, expériences et essais effectués par
le Demandeur depuis de nombreuses années afin
d’obtenir un appareil qui soit le plus performant pos-
sible pouvant étre adapté a toutes qualités de papiers.

Cet appareil est adapté pour distribuer des lon-
gueurs de bandes de matériau coupées prédétermi-
nées. Le diamétre et donc la circonférence du tam-
bour est établi pour permetire le développement
d’une longueur de bande.

Ainsi, les conditions d’utilisation de l'appareil,
compte tenu des caractéristiques spécifiques du tam-
bour, ne lui permettent que de distribuer constam-
ment des bandes de matériau a des longueurs préé-
tablies. Il N’y a pas de possibilité, avec I'appareil, de
faire varier au gré des besoins les dimensions des
longueurs de bande découpées.

D’une maniére plus générale, tous les types d'ap-
pareil distributeur de papier d’essuyage connus a ce
jour ne sont nullement congus et adaptés pour per-
mettre la distribution variable et programmée de lon-
gueurs de bande de matériau différentes et variables
en longueur.

Le but recherché selon 'invention était donc de
rechercher et concevoir un appareil distributeur qui
puisse étre adapté selon les besoins a la coupe de
bandes de matériau de longueurs variables. A partir
de ce but, il fallait donc concevoir un appareil suscep-
tible de mettre en oeuvre un tel concept, dans des
conditions de fabrication peu codteuses, et d’utilisa-
tion et manipulation trés simples & mettre en oeuvre
et fiables pour I'opérateur.

Ainsi, compte tenu du probléme posé, le Deman-
deur s’est orienté sur I'étude et 'aménagement du
tambour de I'appareil en recherchant une solution et
un aménagement adaptés pour répondre de maniére
satisfaisante au probléme posé.

La solution trouvée est adaptée a tous types d'ap-
pareils distributeurs.

Ainsi, selon une premiére caractéristique de I'in-
vention, I'appareil de distribution et de coupe simulta-
née de bandes matériau enroulées est remarquable
en ce que le tambour est agencé avec au moins deux
fentes pour recevoir et autoriser le déplacement d’au
moins deux dispositifs de coupe étroitement associés
et susceptibles d’étre actionnés successivement pour
permettre le débordement partiel de leur lame de cou-
pe associée, lesdits dispositifs de coupe étant dépla-
cés selon un cycle préétabli a partir du guidage d’une
came profilée montée sur I'axe du tambour, et en ce
que les dispositifs porte-lame et le tambour étant
aménagés avec des moyens permettant d’escamoter
I'une des lames a I'intérieur du tambour pour la rendre
passive, et définir ainsi des longueurs de bandes de
matériau & découper variables selon les besoins, en
fonction du nombre de lames de coupe susceptibles
d’intervenir lors de la rotation sur un tour du tambour.
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Ces caractéristiques et d’autres encore ressorti-
ront bien de la suite de la description.

Pour fixer I'objet de I'invention illustré non limita-
tivement aux figures des dessins ou :

La figure 1 est une vue de cété de I'appareil de
distribution et de coupe de matériau selon I'invention,
vu d’un cbté.

La figure 2 est une vue de I'appareil selon la fi-
gure 1, vu de l'autre c6té.

La figure 3 est une vue en coupe du tambour
aménagé selon 'invention.

La figure 4 est une vue avec coupe partielle du
tambour selon la ligne 4-4 de la figure 3.

La figure 5 est une vue partielle montrant le dis-
positif d’escamotage de la masselotte.

La figure 6 est une vue partielle montrant le dis-
positif d’escamotage d’'une des lames de coupe.

Les figures 7 et 8 sont des vues en variante mon-
trant I'utilisation d’'une commande unique assurant
I'escamotage de la lame de coupe et de son moyen
de guidage associé au parachute.

Afin de rendre plus concret I'objet de I'invention,
on le décrit maintenant d’'une maniére non limitative
aux figures des dessins.

Les principaux éléments connus de l'appareil
ayant été énoncés dans le préambule de la Demande,
on se limite ci-aprés a décrire les moyens nouveaux
de l'invention permettant la coupe de longueurs de
bandes de papier a des dimensions variables.

Selon l'invention, le tambour (B) de I'appareil est
ainsi aménagé pour recevoir plusieurs dispositifs de
coupe susceptibles d’intervenir successivement lors
de la rotation du tambour par suite d’un effet de trac-
tion sur I'extrémité libre de la bande de matériau tirée.
Selon les besoins, les dispositifs de coupe peuvent
agir successivement lors d’'un méme tour du tambour
permettant ainsi, dans une seule rotation du tambour,
de sectionner plusieurs longueurs de bande de maté-
riau a des longueurs réduites.

Selon I'invention, au moins un dispositif de coupe
est susceptible d’étre escamoté a I'intérieur du tam-
bour grace al'utilisation de moyens spécifiques agen-
cés et disposés a la fois sur le tambour et sur le porte-
lame correspondant du dispositif de coupe. Ainsi,
I'action d’escamotage de I'un des dispositifs de coupe
permet de supprimer une action de coupe, de sorte
que seul le dispositif de coupe restant actif est a
méme de sectionner, lors de la rotation du tambour,
des longueurs de bande plus importantes et pouvant
correspondre ainsi a la développante de la périphérie
du tambour précité.

Atitre d’exemple et dans le cas de I'insertion dans
le tambour de deux dispositifs de coupe (C1 - C2) tels
gu’illustrés figure 3 des dessins, ces derniers étant
disposés en opposition a l'intérieur du tambour, on
peut sectionner deux formats sur le méme distribu-
teur pour une circonférence du tambour de 46 cm, on
peut ainsi proposer le débitage de longueurs de ban-
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de de 46 cm par I'action d’un seul dispositif de coupe
ou de deux longueurs de bande de 23 cm par I'action
de deux dispositifs de coupe. Il n’est pas exclu bien
entendu de prévoir d’agencer le tambour avec trois
dispositifs de coupe ou plus en fonction des longueurs
de bande que I'on souhaite utiliser.

Il convient dés lors de décrire d’'une maniére non
limitative un exemple de mise en oeuvre de l'inven-
tion.

On décrit tout d’abord le montage des différents
dispositifs de coupe a l'intérieur du tambour, puis les
moyens servant al'’escamotage de I'un des dispositifs
de coupe.

Ainsi, le tambour (B) creux intérieurement est
agencé pour recevoir deux dispositifs de coupe (C1 et
C2) étroitement associés I'un a l'autre disposés en
opposition a l'intérieur du tambour, et susceptibles
d’étre actionnés successivement pour permettre al-
ternativement le débordement partiel de leur lame de
coupe associée.

Chaque dispositif de coupe comprend de manié-
re connue un porte-lame (C) recevant une lame den-
telée (1), ledit porte-lame présentant & sa base une
tige (2) ou barre traversant le tambour (B) en étant
convenablement guidé, 'une des extrémités de la
barre d’articulation des porte-lames regoit un galet de
guidage (3) susceptible de coopérer avec une came
(4) profilée montée sur I'axe du tambour.

Cette came (4) fixe est agencée avec un profil
spécifique adapté pour permettre I'actionnement suc-
cessif et continu des deux porte-lames (C1 - C2), et
de fait la réalisation de deux coupes. On doit considé-
rer préalablement que chaque galet associé a un por-
te-lame est en contact continu et régulier avec la
came, les deux galets étant simplement disposés a
des endroits différents de la came, selon un chemine-
ment continu, leur position étant établie pour corres-
pondre a I'actionnement successif de chaque lame et
porte-lame associés pour pénétrer dans les bandes
de papier tirées successivement.

Cette came (4) présente ainsi un profil compre-
nant les zones suivantes : Autour de sa zone de fixa-
tion située par rapport a I’axe du tambour est prévue
une premiére zone (4.1) de forme semi-circulaire in-
termédiaire de repos et de transport. Cette piemiére
zone se prolonge dans sa partie supérieure avec une
forme évasée formant creux (4.2), orientée intérieu-
rement dans la came susceptible de former un creux
et formant siége pour la réception des galets (3) suc-
cessifs. Dans cette zone, la lame de coupe pénétre
progressivement dans la bande de papier. Cette for-
me en creux (4.2) se prolonge ensuite par une troisié-
me zone présentant un large profil curviligne et évasé
(4.3) correspondant a la finition de la coupe ainsi qu'il
apparait aux dessins, situé a l'opposé de la zone
(4.1), puis la came présente un profil rectiligne (4.4)
permettant de rejoindre les zones (4.3 et 4.1) préci-
tées.
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Les deux galets (3) associés a chaque dispositif
de coupe (C1 - C2), parcourent ainsi le chemin de
came tel que défini dans le sens donné par la rotation
du tambour.

De ce fait, leur galet respectif (3.1 - 3.2) parcourt
le chemin de came avec un décalage correspondant.

Linsertion dans le tambour des deux dispositifs
de coupe précités permet ainsi d’engendrer, a partir
de la rotation du tambour sur un seul tour, I'actionne-
ment desdits dispositifs de coupe et la réalisation ain-
si de deux sections de bandes de matériaux. Le tam-
bour comprend ainsi deux fentes diamétralement op-
posées pour le passage des lames de coupe et, d’'au-
tre part, et avantageusement, il est disposé sur leur
pourtour périphérique deux zones rugueuses (5)
constituées par des morceaux de toile EMERI ou si-
milaire, susceptibles d’étre en contact avec le rouleau
de service de distribution de bandes de papier assu-
rantune parfaite tenue de celui-ci. Ainsi, chacune des
demi-parties du tambour présente une développante
correspondant a la longueur de la bande de matériau
coupée de dimensions réduites telles que par exem-
ple 23 cm.

Il convient maintenant de décrire les moyens
d’escamotage de I'un des dispositifs de coupe.

On décrit, dans une premiére variante illustrée fi-
gures 5 et 6, 'utilisation de deux commandes sépa-
rées susceptibles d’agir, d’'une part, sur le dispositif
de coupe en lui-méme et, d’autre part, en vue de la
séparation de ce dernier par rapport aux organes
d’arrét du dispositif de coupe dans le tambour.

Dans cette premiére mise en oeuvre, I'un des dis-
positifs de coupe (C1) par exemple comprend, sur sa
partie porte-lame (C) un moyen support(10) d’'un élé-
ment mobile (11) dont I'extrémité (11.1) est associée
au galet (3.1) susceptible de parcourir le chemin de
came(4) autorisant le déplacement de la lame a I'in-
térieur du tambour et sa sortie pour assurer la coupe
de bande de matériau. L'élément mobile (11) est
agencé pour recevoir un support (12) profilé formant
siége pour recevoir un organe (13) monté a débatte-
ment contrblé a I'intérieur du tambour.

Plus précisément, le tambour recoit intérieure-
ment prés de I'un de ses cbtés, directement formée
avec le tambour ou d’'une maniére rapportée, une pla-
que (13.1) formant cube par exemple susceptible de
recevoir a fixation et articulation limitée, I'extrémité
d’'un organe flexible (13.2) de grande longueur, et
dont I'extrémité (13.3) est susceptible de déborder
partiellement dans une échancrure (14) profilée for-
mée dans la partie opposée périphérique du tambour.
L'organe flexible est monté sur un axe (15) sur la pla-
que (13.1) précitée, une vis (15.1) assurant la tenue
de I'organe sur la plaque. Cet organe flexible formant
tige peut ainsi, de par sa flexibilité, étre déplacé sen-
siblement dans un premier plan, et par son montage
peut étre déplacé latéralement dans un second plan.

Selon une autre particularité de cet organe flexi-
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ble, sa partie intérieure dans le tambour et prés de
I'extrémité, est profilé pour s’engager dans le support
formant chape (12) monté sur le dispositif de coupe.
Le moyen support (10) est établi sous la forme d’'une
plague métallique profilée avec deux ailes (10.1 -
10.2), disposé dans le sens de la longueur de la lame
de coupe. Entre les ailes, est introduit et guidé I'élé-
ment mobile (11). Le support formant chape (12) est
monté et introduit sur I'élément mobile. Comme indi-
qué précédemment, I'une des extrémités (11.1) de
I’élément mobile regoit le galet (3.1) qui vient ainsi en
butée extérieure contre I'une des ailes (10.1) du sup-
port (10). A son autre extrémité, I’élément mobile (11)
regoit une bague (16) susceptible de venir en butée
par I'extérieur contre I'autre aile (10.2).

Sur le tambour, I'échancrure (14) permet ainsile
débordement partiel de 'organe (12). Cette échan-
crure présente une forme profilée oblongue avec, a
ses extrémités, deux évidements (14.1 - 14.2) sus-
ceptibles de recevoir I'extrémité de l'organe (12).
L'orientation de la lumiére oblongue est disposée
transversalement au tambour. On comprend ainsi que
toute action de déplacement de I'organe (12) et sa
mise en position dans I'une des deux saillies (14.1 -
14.2) va entrainer simultanément, par son déplace-
ment, la translation de I'élément mobile (11) associé
au porte-lame. Cette action va donc provoquer le dé-
placement du galet (3.1) et son positionnement sur la
came (4) ou son dégagement de celle-ci. Selon les
positions, le porte-lame pourra donc étre mis en fonc-
tion ou désactivé. On pourra donc obtenir, selon |'ac-
tion exercée sur I'organe (12), I'intervention des deux
dispositifs de coupe ou d’un seul.

A titre complémentaire, le tambour est aménagé
a son autre extrémité correspondant a I'entrainement
et arrét du dispositif de coupe escamotable avec des
moyens complémentaires permettant également de
contrdler la rotation du tambour sur un demi-tour ou
sa rotation compléte. Cet agencement est illustré fi-
gure 5 ou I'on voit que le tambour est agencé a son
extrémité dans le méme plan avec une autre échan-
crure profilée (18) aménagée avec deux saillies (18.1
- 18.2). Le flasque latéral du tambour regoit un doigt
(19) sur lequel peut coulisser un bras (20) profilé en
L dont une extrémité (20.1) pénétre et déborde du
flasque du tambour précité, ledit bras formant masse-
lotte L'autre branche du bras regoit une tige (21) sus-
ceptible de déborder et pénétrer dans I'échanrure
profilée (18) précitée. Cette tige est montée avec une
capacité élastique de déformation pour permettre son
coulissement a l'intérieur de I'échancrure et son po-
sitionnement approprié.

L'action des organes (12) et (21) est effectuée
successivement en fonction des longueurs de bande
de matériau a découper.

Dans une mise en oeuvre en variante illustrée
aux figures 7 et 8, les différents organes et moyens
susceptibles d’escamoter le dispositif de coupe sont
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commandés simultanément. A cet effet, dans une
mise en oeuvre non limitative, I'élément mobile (11)
associé au galet (3.1) et le bras (20) sont reliés entre
eux par deux tringles (23 et 24) dont une extrémité
(23.1 - 24.1) est associée auxdits organes, tandis que
I'autre extrémité (23.2 - 24.2) est montée sur un arbre
(25) disposé dans la partie médiane de la périphérie
du tambour. Lesdites extrémités (23.2 - 24.2) sont
fixées de toute maniére appropriée sur I'arbre (25).
Cet arbre (25) est monté arotation sur une bague (26)
disposée intérieurement au tambour et présente une
téte (25.1) introduite dans un évidement formé dans
la paroi du tambour. Cette téte peut étre indexée en
rotation avec des moyens (27) permettant son encli-
quetage selon des positions d’escamotage ou de non
escamotage du dispositif de coupe. L'arbre (25) peut
étre mis en rotation pour actionner les tringles et
conséquemment les organes précités par une simple
rotation d’'un quart de tour. Pour effectuer cette opé-
ration, la téte peut présenter un évidement permettant
I'insertion de la partie active d’un tournevis ou autre
moyen utilisable par I'opérateur. Ainsi, on obtient une
commande simplifiée unique du mécanisme.

Que ce soit par une commande unique ou a dou-
ble commande, les extrémités des organes assurant
le déplacement du dispositif de lame de coupe, ne dé-
bordent que trés sensiblement de la périphérie du
tambour pour ne pas géner le positionnement des
bandes de papier lors de leur enroulement sur le tam-
bour.

Ainsi, pour I'opérateur, on obtientune commande
simplifiée trés rapide a mettre en oeuvre pour sélec-
tionner les formats de longueurs de bande a décou-
per.

Les avantages ressortent bien de I'invention. On
souligne en particulier la simplicité du dispositif.

Selon les besoins, il n'est pas exclu d’introduire
a l'intérieur du tambour un troisiéme dispositif de cou-
pe avec des moyens complémentaires permettant ou
non leur escamotage en fonction des longueurs de
bande a découper.

Linvention permet également de supprimer le le-
vier & excentrique et ressort tel qu'utilisé précédem-
ment.

Revendications

-1- Appareil de distribution et de coupe simulta-
née de bandes de matériau enroulées, du type
comprenant un rouleau (F) de matériau monté a rota-
tion libre sur un support mural (A), appliqué en pres-
sion sur un tambour (B), ledit tambour creux intérieu-
rement recevant un dispositif de coupe dentelé (C)
associé au tambour et coopérant avec des moyens
externes au tambour pour faire saillie hors de celui-
ci, lorsque le tambour est entrainé en rotation par trac-
tion sur le matériau, en pénétrant dans celui-ci qui est
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tendu de part et d’autre du dispositif de coupe, I'ap-
pareil étant caractérisé en ce que le tambour est
agencé avec au moins deux fentes pour recevoir et
autoriser le déplacement d’au moins deux dispositifs
de coupe étroitement associés et susceptibles d’étre
actionnés successivement pour permettre le débor-
dement partiel de leur lame de coupe associée, les-
dits dispositifs de coupe étant déplacés selon un cycle
préétabli & partir du guidage d’'une came profilée
montée sur I'axe du tambour, et en ce que les dispo-
sitifs porte-lame et le tambour étant aménagés avec
des moyens permettant d’escamoter I'une des lames
al'intérieur du tambour pour la rendre passive, et dé-
finir ainsi des longueurs de bandes de matériau a dé-
couper variables selon les besoins, en fonction du
nombre de lames de coupe susceptibles d’intervenir
lors de la rotation sur un tour du tambour.

-2- Appareil selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la came (4) présente un profil comprenant
les zones suivantes :

- autour de sa zone de fixation située par rapport
al’axe du tambour est prévue une premiére zone
(4.1) de forme semi-circulaire intermédiaire de
repos et de transport d’'une des lames ;
- ladite premiére zone se prolongeant dans la
partie supérieure avec une forme évasée for-
mant creux (4.2) orientée intérieurement dans la
came, pour former siége en vue de la réception
successive des galets (3.1 - 3.2) associés a cha-
que porte-lame, dans ces zones I'une des lames
de coupe pénétrant progressivement dans la
bande de papier ;

- ladite seconde zone se prolongeant par une troi-

siéme zone présentant un large profil curviligne

et évasé (4.3) situé a I'opposé de la zone (4.1)

correspondant a la finition de la coupe ;

- ladite came présentant un profil rectiligne (4.4)

permettant de rejoindre les zones (4.3 et4.1) pré-

citées.

-3- Appareil selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le tambour comprend deux fentes diamé-
tralement opposées et sur son pourtour périphérique,
entre les fentes, deux zones rugueuses (5) suscepti-
bles d’étre en contact avec le rouleau de service de
distribution de bandes de papier.

-4- Appareil selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les moyens permettant d’escamoter lalame
de l'un des dispositifs de coupe a l'intérieur du tam-
bour comprennent des premiers moyens disposés sur
la partie porte-lame du dispositif de coupe et des se-
conds moyens disposés a I'intérieur du tambour, et
susceptibles de coopérer avec lesdits premiers
moyens.

-5- Appareil selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les premiers moyens disposés sur la partie
porte-lame du dispositif de coupe sont constitués par
un moyen support (10) fixé a la partie porte-lame (C),
ledit moyen support (10) autorisant et contrélant le
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déplacementd’un élément mobile (11) dont une extré-
mité (11.1) est associée au galet (3.1) du dispositif
porte-lame, parcourant le chemin de came (4) et au-
torisant le déplacement de la lame de coupe a l'inté-
rieur du tambour et sa sortie, ledit élément mobile (11)
étant agencé pour recevoir un support (12) profilé for-
mant siége recevant le second moyen (13) monté a
débattement contrélé a I'intérieur du tambour, le dé-
placement de I’élément mobile (11) permettant le po-
sitionnement du galet (3.1) sur la came (4) ou son dé-
gagement.

-6- Appareil selon les revendications 4 et 5 en-
semble, caractérisé en ce que les seconds moyens
assurant 'escamotage du dispositif de coupe et fixés
etformés dans les tambours, comprennent un organe
(13) formant tige de grande longueur et ayant une
flexibilité contrdlée et orientable angulairement, ladite
tige étant fixée a une plaque support disposée dans
le fond du tambour, ladite tige flexible venant en appui
et centrage dans le support (12) disposé sur I'élément
mobile fixé au porte-lame, et en ce que une échan-
crure profilée (14) est formée dans la partie opposée
périphérique du tambour a la zone de fixation de I'or-
gane précité, ladite échancrure présentant des évide-
ments autorisant le logement alterné de I'extrémité li-
bre de ladite tige, selon déplacement de celle-ci.

-7- Appareil selon la revendication 6, caractérisé
en ce que 'organe flexible (13) est monté sur un axe
(15) de sa plaque support (13.1), un moyen de vissa-
ge assurant sa tenue, ledit organe flexible formant
tige pouvant étre déplacé dans un premier plan et la-
téralement dans un second plan selon une orientation
angulaire limitée donnée par la forme profilée de
I'’échancrure (14) réalisée sur la périphérie du tam-
bour, ladite tige dépassant sensiblement de I'échan-
crure pour permettre sa saisie.

-8- Appareil selon la revendication 6, caractérisé
en ce que le moyen support (10) disposé sur la partie
porte-lame est établi sous la forme d’'une plaque pro-
filée avec deux ailes (10.1 - 10.2) disposées dans le
sens de la longueur de la lame de coupe ; entre les-
dites ailes étant monté I'élément mobile (11) et le sup-
port (12) de I'organe flexible, et en ce que l'une des
extrémités (11.1) de I'élément mobile regoit le galet
(3.1) associé au dispositif de coupe coopérant avec
la came (4), ledit galet venant en butée extérieure
contre l'aile (10.1) en regard du support (10), eten ce
que I'élément mobile (11) regoit a son autre extrémité
une bague (16) venant en butée par I'extérieur contre
I'autre aile (10.2) du moyen support (10).

-9- Appareil selon la revendication 4, caractérisé
en ce que le tambour est aménagé a son autre extré-
mité correspondant a I'entrainement et arrét du dis-
positif de coupe avec une échancrure profilée (18)
présentant des saillies (18.1 - 18.2), le flasque latéral
du tambour recevant un doigt (19) sur lequel coulisse
un bras (20) formant masselotte, ledit bras recevant
une tige (21) susceptible de déborder et pénétrer
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dans I'échancrure profilée précitée, ladite tige étant
montée avec une capacité élastique de déformation
pour permettre son coulissement et son positionne-
ment a l'intérieur de I’échancrure.

-10- Appareil selon larevendication 4, caractérisé
en ce que les différents organes et moyens suscepti-
bles d’escamoter le dispositif de coupe présentent
une commande unique.

-11- Appareil selon la revendication 10, caracté-
risé en ce que, sur la partie porte-lame du dispositif
de coupe, est disposé un moyen support (10) fixé a
la partie porte-lame (C), ledit moyen support (10) au-
torisant et contrélant le déplacement d’'un élément
mobile (11) dont une extrémité (11.1) est associée au
galet (3.1) du dispositif porte-lame, parcourantle che-
min de came (4) et autorisant le déplacement de la
lame de coupe a l'intérieur du tambour et sa sortie, le
déplacement de I'élément mobile (11) permettant le
positionnement du galet (3.1) sur la came (4) ou son
dégagement, et en ce que le tambour est aménagé
sur son flasque latéral opposé correspondant a I'en-
trainement et arrét du dispositif de coupe, avec un
doigt (19) sur lequel coulisse un bras (20) formant
masselotte, et en ce que I'élément mobile (11) et le
bras (20) sont reliés entre eux par deux tringles (23 -
24) elles-mémes montées sur un arbre (25) disposé
dans la partie médiane de la périphérie du tambour,
ledit arbre étant aménagé pour permettre la comman-
de en déplacement et positionnement des moyens
escamoteurs précités.

-12- Appareil selon la revendication 11, caracté-
risé en ce que |'arbre (25) est monté arotation sur une
bague (26) disposée intérieurement au tambour et
présentant une téte (25.1) introduite dans un évide-
ment formé dans la paroi du tambour, ladite téte étant
indexée en rotation avec des moyens (27) permettant
son encliquetage selon les positions d’escamotage
ou de non escamotage du dispositif de coupe.

-13- Appareil selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que le tam-
bour est agencé pour recevoir trois dispositifs de cou-
pe disposés angulairement a8 120° et coopérant avec
un chemin de came profilé, ledit chemin de came pré-
voyant une zone dite "active" assurant la pénétration
de deux lames de coupe a des endroits différents
dans les bandes de papier tirées, et une zone dite
"passive" ou la troisiéme lame de coupe n’exerce au-
cune intervention dans la bande de papier, la rotation
du tambour mettant successivement en fonctionne-
ment les différentes lames précitées, et en ce qu'il
comprend des moyens d’escamotage permettant de
rendre "passif" un ou plusieurs des dispositifs de cou-
pe précités.
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