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Balustre composite.

@ La présente invention a pour objet un balus-

tre composite.
Balustre composite, constitué par des élé-

ments décoratifs tubulaires (1) montés sur un
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support rigide (2), caractérisé en ce que le 2
support rigide (2) est en une seule piéce et en ce
que les éléments décoratifs (1) sont fixés sur le
support (2) par des parties décoratives d’extré-
mité (3) coopérant avec un moyen invisible (4, 5) \?
d’assujetissement au support (2). .
L'invention est plus particulierement appli- N A
cable dans le domaine de fabrication de balus- N
tres. N
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La présente invention concerne le domaine de la
fabrication industrielle de piéces de ferronnerie, no-
tamment pour garde-corps et de balustrades, et a
pour objet un balustre composite.

Il existe actuellement de nombreuses piéces de
ferronnerie préfabriquées, notamment des balustres,
dont les éléments constitutifs sont soudés ou assem-
blés par vissage.

Ces balustres préfabriqués sont généralement
fixés sur les lisses haute et basse desdits garde-
corps ou balustrades au moyen de vis traversant ces
lisses ou par soudage et sont de mise en oeuvre fa-
cile.

Il existe également des balustres composites,
dans lesquels les piéces décoratives sont réalisées
en un métal noble,’'généralement relativement fragile,
et montées sur un support rigide en un matériau
moins noble tel que le fer. Ces balustres permettent
I'obtention d’'un effet décoratif intéressant, mais né-
cessitent des opérations de fabrication et de montage
relativement importantes, ce qui renchérit considéra-
blement leur prix de revient.

En effet, ces balustres connus nécessitent un
montage de leurs parties décoratives sur un manchon
de guidage et de rigidification, 'ensemble étant as-
semblé au moyen d’une tige axiale, entiérement file-
tée ou au moins filetée a ses extrémités, ladite tige
coopérant avec des piéces usinées d’extrémité per-
cées et taraudées serrant lesdites parties, générale-
ment avec interposition d’'une bague de compression.
Les piéces usinées d’extrémité sont destinées, en ou-
tre, a la fixation des balustres sur les lisses haute et
basse des balustrades ou garde-corps qu’ils équi-
pent.

La présente invention a pour but de pallier ces in-
convénients.

Elle a, en effet, pour objet un balustre composite,
constitué par des éléments décoratifs tubulaires mon-
tés sur un supportrigide, caractérisé en ce que le sup-
portrigide est en une seule piéce et en ce que les élé-
ments décoratifs sont fixés sur le support par des par-
ties décoratives d'extrémité coopérant avec un
moyen invisible d’assujetissement au support.

L'invention sera mieux comprise grace a la des-
cription ci-apres, qui se rapporte a un mode de réali-
sation préféré, donné a titre d’exemple non limitatif, et
expliqué avec référence au dessin schématique an-
nexé, dans lequel :

lafigure 1 est une vue partielle en élévation et en

coupe d’un balustre conforme a I'invention, et

la figure 2 est une vue agrandie en coupe du dé-

tail A de la figure 1.

Conformément a l'invention et comme le mon-
trent les figures 1 et 2 du dessin annexé, le balustre
composite, qui est constitué par des éléments déco-
ratifs tubulaires 1 montés sur un support rigide 2, est
caractérisé en ce que le support rigide 2 est en une
seule piéce et en ce que les éléments décoratifs 1
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sont fixés surle support 2 par des parties décoratives
d’extrémité 3 coopérant avec un moyen invisible 4, 5
d’assujetissement au support 2.

Le support rigide 2 est avantageusement consti-
tué par une tige étirée, dont la section est ajustée a
la section intérieure des élément décoratifs tubulaires
1 et des parties décoratives d’extrémité 3 avec un
glissement sans jeu. Ainsi, il est possible d’assurer un
assemblage parfait des éléments 1, du support 2 et
des parties 3 avec une trés bonne rigidification des
éléments 1.

Les parties décoratives d’extrémité 3 peuvent
avantageusement étre constituées par des bagues
s’appuyant sur les éléments 1 a chaque extrémité du
support 2.

Le moyen invisible 4, 5 d’assujetissement de cha-
que partie décorative 3 sur le support 2 (figure 2) est
constitué, selon une caractéristique de l'invention, par
une vis de pression 4 traversant un taraudage de la
partie 3 et coopérant avec un logement 5 prévu sur le
support 2. La vis 4 est avantageusement réalisée
dans un matériau identique & celui constituant la par-
tie 3 et coupée, aprés serrage, au ras de la partie 3,
puis I'ensemble est poncé et poli afin de rendre la
fixation quasiment invisible.

Selon une variante de réalisation de I'invention,
non représentée au dessin annexé, le moyen invisible
4, 5 peut également étre constitué par une goupille
traversante coopérant avec des pergages correspon-
dants du support 2 et de la partie décorative 3, cette
goupille étant montée a force, rivetée, collée, efc..., et
ses extrémités étant coupées au ras de la partie 3,
puis poncées et polies.

Les éléments décoratifs 1, ainsi que les parties
décoratives ou bagues 3, d’extrémité et les moyens
invisibles 4, 5 d’assujetissement au support 2 sont
avantageusement réalisés en un matériau noble, tel
que le laiton, le cuivre, I'acier inoxydable ou tout autre
métal noble.

Le mode de réalisation conforme a l'invention
permet une préfabrication totale de toutes les piéces
d’un balustre composite avec des frais d’outillage et
de main-d’'oeuvre extrémement réduits tout en assu-
rant, aprés montage, une finition impeccable, le ba-
lustre obtenu n'ayant plus qu’a subir les opérations fi-
nales de revétement des extrémités, de vernissage
des éléments décoratifs 1, des parties 3 et des
moyens 4, 5, et de conditionnement avant stockage
et expédition.

Grace a l'invention, il est possible de réaliser un
balustre composite utilisable pour la réalisation de
garde-corps d’escalier, de balustrade, ou autres, pou-
vant facilement et rapidement étre mis en place.

En outre, du fait de la constitution et de la réali-
sation relativement simples, I'invention permet une
réduction substantielle du prix de revient d’un tel ba-
lustre.

Enfin, grace au moyen 4, 5 d’assujetissement in-
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visible, I'effet décoratif du balustre conforme a I'in- cées et polies.
vention est nettement amélioré.

Bien entendu, l'invention n’est pas limitée au 7. Balustre, suivant 'une quelconque des revendi-
mode de réalisation décrit et représenté au dessin an- cations 1 a 6, caractérisé en ce que les éléments
nexé. Des modifications restent possibles, notam- 5 décoratifs (1), ainsi que les parties décoratives
ment du point de vue de la constitution des divers élé- ou bagues (3), d’extrémité et les moyens invisi-
ments ou par substitution d’équivalents techniques, bles (4, 5) d'assujetissement au support (2) sont
sans sortir pour autant du domaine de protection de avantageusement réalisés en un matériau noble,
I'invention. tel que le laiton, le cuivre, I'acier inoxydable ou

10 tout autre métal noble.

Revendications

1. Balustre composite, constitué par des éléments
décoratifs tubulaires (1) montés sur un supportri- 15
gide (2), caractérisé en ce que le support rigide
(2) est en une seule piéce et en ce que les élé-
ments décoratifs (1) sont fixés sur le support (2)
par des parties décoratives d’extrémité (3) coo-
pérant avec un moyen invisible (4, 5) d’assujetis- 20
sement au support (2).

2. Balustre, suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que le support rigide (2) est avantageuse-
ment constitué par une tige étirée, dont la section 25
est ajustée a la section intérieure des élément dé-
coratifs tubulaires (1) et des parties décoratives
d’extrémité (3) avec un glissement sans jeu.

3. Balustre, suivant 'une quelconque des revendi- 30
cations 1 et 2, caractérisé en ce que les parties
décoratives d’extrémité (3) sont avantageuse-
ment constituées par des bagues s’appuyant sur
les éléments (1) a chaque extrémité du support
(2). 35

4. Balustre, suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que le moyen invisible (4, 5) d’assujetisse-
ment de chaque partie décorative (3) sur le sup-
port (2) est constitué par une vis de pression (4) 40
traversant un taraudage de la partie (3) et coopé-
rant avec un logement (5) prévu sur le support

).

5. Balustre, suivant la revendication 4, caractérisé 45
en ce que la vis (4) est avantageusement réalisée
dans un matériau identique a celui constituant la
partie (3) et coupée, aprés serrage, au ras de la
partie (3), 'ensemble étant poncé et poli afin de
rendre la fixation quasiment invisible. 50

6. Balustre, suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que le moyen invisible (4, 5) est constitué
par une goupille traversante coopérant avec des
pergages correspondants du support (2) etdela 55
partie décorative (3), cette goupille étant montée
a force, rivetée, collée, etc..., et ses extrémités
étant coupées au ras de la partie (3), puis pon-
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