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DEMANDE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

(54)  Emballage  en  carton  gerbable. 
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(57)  —  Emballage  (1)  de  carton  ou  analogue  en 
forme  de  boîte  ouverte  et  flan  (40)  destiné  à  sa 
fabrication,  comprenant  un  fond  (2)  bordé  par 
deux  côtés  longitudinaux  (3,  4)  et  deux  côtés 
transversaux  (5,  6)  dont  l'assemblage  est  réalisé 
au  moyen  de  quatre  volets  (3-5,  3-6,  4-5,  4-6) 
prolongeant  les  côtés  longitudinaux  et  collés 
aux  côtés  transversaux,  les  côtés  étant  respecti- 
vement  reliés  au  fond  (2)  par  des  lignes  de 
pliage  (7,  8,  9,  10)  dont  les  deux,  relatives  aux 
côtés  transversaux,  comportent  respectivement 
un  ou  des  évidements  de  gerbage  (17,  19  ;  18, 
20)  percés  dans  le  fond  (2)  et  aptes  à  recevoir 
simultanément  et  respectivement  un  téton  de 
gerbage  (15B,  16B),  respectivement  porté  par 
l'un  desdits  côtés  transversaux  (5,  6)  mais  non 
en  vis-à-vis,  d'un  second  emballage  (1B)  iden- 
tique  sur  lequel  peut  se  gerber  ledit  emballage 
(1),  des  encoches  de  gerbage  (21,  29  ;  30  ;  31  ; 
22,  32)  étant  réalisées  dans  lesdits  volets  pour 
permettre  auxdits  tétons  de  gerbage  du  second 
emballage  (1B)  de  pouvoir  glisser  le  long  des 
côtés  transversaux  (5,  6). 

—  Boîte  pour  le  transport  et  la  vente  de  den- 
rées. 
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La  présente  invention  concerne  un  emballage  de 
carton  ou  analogue,  en  forme  de  boîte  ouverte. 

On  sait  que  de  nombreux  emballages  de  ce  genre 
sont  utilisés  pour  le  conditionnement,  le  transport,  le 
stockage  et  pour  l'exposition  en  vue  de  la  vente  d'ob- 
jets  tels  que  des  fruits,  des  légumes,  des  fromages, 
et  autres.  Ces  emballages  comprennent  générale- 
ment  un  fond  rectangulaire  ou  carré,  bordé  par  deux 
côtés  longitudinaux  et  par  deux  côtés  transversaux, 
chacun  d'eux  étant  relié  au  fond  par  une  ligne  de  plia- 
ge.  Chaque  côté  longitudinal  est  prolongé,  à  chacune 
de  ses  extrémités,  par  un  volet  articulé  autour  d'une 
ligne  de  pliage  orthogonale  à  celle  reliant  ledit  côté 
longitudinal  audit  fond  et  lesdits  volets  sont  rendus  so- 
lidaires  desdits  côtés  transversaux,  par  exemple  par 
collage. 

Afin  de  pouvoir  gerber  de  tels  emballages,  on 
prévoit,  dans  le  fond  de  chacun  de  ceux-ci,  au  milieu 
des  lignes  de  pliage  reliant  lesdits  côtés  transversaux 
audit  fond,  des  échancrures  pour  l'introduction  de  té- 
tons  de  gerbage  portés  par  un  emballage  identique 
disposé  immédiatement  en-dessous,  contre  ledit 
fond. 

Dans  la  plupart  des  emballages  de  ce  type,  les 
quatre  volets  sont  identiques  et  chacun  d'eux 
comporte  une  excroissance  de  gerbage,  qui,  asso- 
ciée  à  l'excroissance  de  gerbage  d'un  autre  volet,  for- 
me  un  tel  téton  de  gerbage,  centré  à  cheval  sur  le  plan 
de  symétrie  longitudinal  de  l'emballage,  comme  l'illus- 
tre  le  brevet  FR-A-2  271  991.  Du  fait  des  tolérances 
de  fabrication,  l'association  de  deux  excroissances 
de  gerbage,  mises  bout  à  bout  ou  superposées,  pour 
former  un  seul  téton  de  gerbage,  soulève  des  difficul- 
tés,  car  il  est  pratiquement  impossible  de  donner  audit 
téton  de  gerbage  une  dimension  transversale  cons- 
tante.  Il  en  résulte  un  mauvais  centrage  des  emballa- 
ges  gerbés.  Il  peut  même  en  résulter  une  impossibilité 
de  gerbage,  si  le  téton  présente  une  dimension  trans- 
versale  trop  grande  l'empêchant  de  pénétrer  dans 
l'échancrure  coopérante. 

De  plus,  lesdites  excroissances  de  gerbage  sont 
à  l'origine  de  chutes  dans  la  feuille  constituant  le  flan 
servant  à  la  fabrication  desdits  emballages. 

De  son  côté,  le  brevet  FR-A-2  61  5  822  montre  la 
découpe  d'un  flan  permettant  de  réaliser,  pour  une 
boîte  fermée,  deux  tétons  de  gerbage  rattachés  aux 
côtés  transversaux  d'une  boîte  fermée  et  disposés  à 
cheval  sur  le  plan  de  symétrie  longitudinal  de  ladite 
boîte.  Ces  côtés  transversaux  ont  une  longueur  supé- 
rieure  à  la  demi-largeur  de  la  boîte,  et  l'on  voit  que  la 
découpe  du  flan  n'est  pas  optimisée  quant  aux  chutes 
de  matière. 

De  même,  le  brevet  FR-A-2  626  247  montre  un 
mode  de  réalisation  d'une  boîte  en  utilisant  des  volets 
de  longueurs  différentes  en  bout  des  côtés  longitudi- 
naux,  l'un  de  ces  volets  ayant  une  longueur  supérieu- 
re  à  la  demi-largeur  de  la  boîte  et  comportant  un  téton 
de  gerbage  situé  à  cheval  sur  le  plan  de  symétrie  lon- 

gitudinal  de  la  boîte,  tandis  que  le  volet  associé  est 
plus  court  d'autant,  afin  d'éviter  un  chevauchement 
desdits  volets.  Une  telle  boîte  ne  permet  pas  d'effec- 
tuer  un  détrompage. 

5  II  peut  en  effet  être  utile  de  pouvoir  effectuer  un 
détrompage,  de  façon  à  présenter,  selon  un  angle  dé- 
terminé,  les  produits  contenus  dans  les  diverses  boî- 
tes  empilées,  le  même  pour  toutes  ces  boîtes,  ce  qui 
assure  une  même  présentation  des  produits  à  mesure 

10  que  l'on  enlève  les  boîtes  vidées. 
Il  peut  aussi  être  avantageux  de  pouvoir  transfor- 

mer  ladite  boîte  ouverte  en  une  boîte  fermée,  par 
exemple  lors  du  transport. 

Les  brevets  cités  ci-dessus  n'indiquent  pas  la  fa- 
15  çon  de  répondre  à  ces  besoins. 

La  présente  invention  a  pour  objet  de  résoudre 
ces  problèmes. 

A  cet  effet,  selon  l'invention,  l'emballage  de  car- 
ton  ou  analogue  en  forme  de  boîte  ouverte  compre- 

20  nant: 
-  un  fond  bordé  par  deux  côtés  longitudinaux  et 
par  un  premier  et  un  second  côté  transversal, 
chacun  de  ces  quatre  côtés  étant  respectivement 
relié  au  fond  par  une  ligne  de  pliage,  les  lignes  de 

25  pliage  des  côtés  transversaux  comportant  res- 
pectivement  au  moins  un  premier  ou  second  évi- 
dement  de  gerbage,  ces  premiers  ou  seconds 
évidements  de  gerbage  étant  aptes  à  recevoir  si- 
multanément  et  respectivement  une  première  et 

30  une  seconde  excroissance  de  gerbage  d'un  se- 
cond  emballage  identique  audit  emballage,  sur 
lequel  peut  se  gerber  ledit  emballage;  et 
-  deux  paires  de  volets,  chacune  étant  apte  à 
s'appliquer  respectivement  sur  l'un  des  côtés 

35  transversaux  et  chaque  volet  étant  relié  en  bout 
d'un  côté  longitudinal  ou  transversal  par  une  ligne 
de  pliage  sensiblement  orthogonale  à  celle  re- 
liant  le  côté  concerné  au  fond,  lesdits  quatre  vo- 
lets  comportant  des  premières  et  secondes  enco- 

40  ches  de  gerbage  aptes  à  autoriser  le  passage, 
au-travers  dudit  fond,  desdites  première  et  se- 
conde  excroissance  de  gerbage  d'un  second  em- 
ballage,  au  moins  un  volet  de  chaque  paire 
comportant  au  moins  une  première  ou  un  secon- 

ds  de  excroissance  de  gerbage,  est  remarquable  en 
ce  que  lesdites  première  et  seconde  excroissan- 
ces  de  gerbage  sont  décalées  transversalement 
l'une  par  rapport  à  l'autre. 
Lesdites  excroissances  de  gerbage  peuvent 

50  avoir  une  forme  parfaitement  définie  et  une  position 
bien  déterminée  sur  l'arête  des  côtés  transversaux 
qui  est  opposée  au  fond.  De  plus,  elles  ne  sont  pas 
en  vis-à-vis,  ce  qui  permet  d'effectuer  un  détrompage 
au  moyen  desdits  évidements  dans  le  fond,  si  cela  est 

55  souhaité,  et  offre  aussi  des  possibilités  variées  de 
gerbage  de  tels  emballages,  comme  cela  est  expliqué 
par  la  suite. 

Avantageusement,  l'une  desdites  première  ou 
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seconde  excroissances  de  gerbage  est  centrée  trans- 
versalement  tandis  que  l'autre  est  décentrée  trans- 
versalement. 

La  position  centrée  de  cette  seconde  excroissan- 
ce  de  gerbage  assure  ainsi  un  assemblage  central 
des  côtés  transversaux,  ce  qui  est  favorable  à  leur  te- 
nue.  On  peut  choisir  de  pouvoir  gerber  ces  emballa- 
ges  dans  un  sens  ou  l'autre,  c'est-à-dire  en  pouvant 
aussi  empiler  des  faces  transversales  différentes,  les 
échancrures  permettant  de  faire  passer,  à  travers  le 
fond,  au  niveau  de  chaque  ligne  de  pliage  des  côtés 
transversaux,  la  première  excroissance  de  gerbage, 
non  centrée  au  milieu  d'un  côté  transversal,  et  la  se- 
conde  excroissance  de  gerbage,  centrée,  par  exem- 
ple. 

L'une  desdites  première  ou  seconde  excroissan- 
ces  de  gerbage  peut  aussi  être  décentrée  transversa- 
lement  tandis  que  l'autre  est  décentrée  transversale- 
ment  d'autant  dans  le  sens  opposé. 

On  a  ainsi  une  symétrie  diagonale  qui  permet  en 
plus  un  gerbage  tête-  bêche  avec  un  minimum  d'enco- 
ches  de  gerbage  et  d'évidements  de  gerbage,  puis- 
que  chacun  est  apte  à  recevoir  la  première  ou  la  se- 
conde  excroissance  de  gerbage. 

Par  ailleurs,  au  moins  un  volet,  parmi  chaque  pai- 
re  de  volets,  peut  comporter  au  moins  une  échancru- 
re,  ces  échancrures  étant  aptes  à  recevoir  simultané- 
ment  l'une  ou  l'autre  desdites  première  et  seconde  ex- 
croissances  de  gerbage  d'un  second  emballage  sem- 
blable  monté  face-à-face  avec  ledit  emballage. 

Ainsi,  grâce  au  fait  que  lesdites  excroissances  de 
gerbage  sont  décalées,  on  peut  aussi  constituer  une 
boîte  fermée  par  mise  face-à-face  et  tête-bêche  de 
deux  tels  emballages. 

Il  est  préférable,  pour  obtenir  un  gerbage  sans  ris- 
que  d'emboîtement  desdits  emballages,  qu'ils  pré- 
sentent  une  section  transversale  trapézoïdale,  de  fa- 
çon  que  leur  ouverture  soit  plus  étroite  que  leur  fond. 

Un  tel  emballage  est  réalisable,  par  exemple,  en 
partant  d'un  flan  en  carton  ondulé. 

Avantageusement,  un  flan  pour  la  réalisation 
d'un  emballage  selon  l'invention,  comportant: 

-  un  fond  bordé  par  deux  côtés  longitudinaux  et 
par  un  premier  et  un  second  côté  transversal, 
chacun  de  ces  quatre  côtés  étant  respectivement 
relié  au  fond  par  des  lignes  de  pliage,  les  lignes 
de  pliage  relatives  aux  côtés  transversaux 
comportant  respectivement  au  moins  un  premier 
ou  second  évidement  de  gerbage,  ces  premiers 
ou  seconds  évidements  de  gerbage  étant  dispo- 
sés  de  façon  à  pouvoir  recevoir  simultanément  et 
respectivement  une  première  et  une  seconde  ex- 
croissance  de  gerbage  d'un  second  emballage 
identique  sur  lequel  peut  se  gerber  ledit  emballa- 
ge;  et 
-  deux  paires  de  volets,  chaque  volet  étant  relié 
en  bout  d'un  côté  longitudinal  ou  transversal  par 
une  ligne  de  pliage  sensiblement  orthogonale  à 

la  ligne  de  pliage  reliant  le  côté  concerné  au  fond, 
lesdits  quatre  volets  ayant  ayant  des  encoches 
de  gerbage  disposées  de  façon  à  pouvoir  autori- 
ser  le  passage,  au-travers  du  fond  dudit  emballa- 

5  ge,  desdites  première  et  seconde  excroissances 
de  gerbage  d'un  second  emballage,  au  moins  un 
volet  de  chaque  paire  comportant  au  moins  une 
première  ou  un  seconde  excroissance  de  gerba- 
ge,  est  remarquable  en  ce  que  lesdites  première 

10  et  seconde  excroissances  de  gerbage  sont  si- 
tuées  à  une  distance  différente  de  la  ligne  de  plia- 
ge  respective  du  volet  qui  les  porte. 
Ce  flan  peut  ainsi  permettre  la  réalisation  d'un 

emballage  selon  l'invention. 
15  De  plus,  les  échancrures  dudit  flan  peuvent  être 

avantageusement  positionnées  et  conformées  pour 
correspondre  exactement  et  respectivement  à  la  pre- 
mière  et  à  la  seconde  excroissance  de  gerbage  d'un 
flan  identique.  On  optimise  ainsi  les  chutes. 

20  Les  figures  du  dessin  annexé  feront  bien 
comprendre  comment  l'invention  peut  être  réalisée. 
Sur  ces  figures,  des  références  identiques  désignent 
des  éléments  semblables. 

La  figure  1  est  une  vue  en  perspective  de  l'em- 
25  hallage  selon  l'invention. 

La  figure  2  est  une  vue  en  bout  montrant  deux  tels 
emballages  assemblés  face-à-face  et  tête-bêche. 

La  figure  3  est  une  vue  en  plan  de  deux  flans  de 
carton  voisins  juxtaposés  et  disposés  tête-bêche,  le 

30  second  n'étant  que  partiellement  représenté,  desti- 
nés  à  la  réalisation  d'emballages  tels  que  celui  montré 
sur  la  figure  1. 

L'emballage  1,  représenté  sur  la  figure  1, 
comporte  un  fond  2  rectangulaire  bordé  par  deux  cô- 

35  tés  longitudinaux  3  et  4  et  par  deux  côtés  transver- 
saux  5  et  6.  Les  côtés  longitudinaux  3  et  4  sont  res- 
pectivement  reliés  au  fond  2  par  des  lignes  de  pliage 
7  et  8,  parallèles  entre  elles,  tandis  que  les  côtés 
transversaux  5  et  6  sont  respectivement  reliés  au  fond 

40  2  par  des  lignes  de  pliage  9  et  10,  parallèles  entre  el- 
les  et  perpendiculaires  aux  lignes  de  pliage  7  et  8. 

Par  ailleurs,  le  côté  longitudinal  3  est  prolongé,  à 
son  extrémité  voisine  du  côté  transversal  5,  par  un  vo- 
let  3-5,  et,  à  son  extrémité  voisine  du  côté  transversal 

45  6,  par  un  volet  3-6.  De  même,  le  côté  longitudinal  4  est 
prolongé  pardes  volets  4-5  et4-6,  respectivement  voi- 
sins  des  côtés  transversaux  5  et  6.  Ces  volets  3-5,  3-6, 
4-5  et  4-6  sont  reliés  au  côté  longitudinal  3  ou  4 
correspondant  par  une  ligne  de  pliage  respective- 

50  ment  11,  12,  13  et  14  orthogonale  à  la  ligne  de  pliage 
7  ou  8  reliant  ce  côté  longitudinal  au  fond  2.  Ces  lignes 
de  pliage  11,  12,  13  et  14  sont  donc  parallèles  aux  li- 
gnes  de  pliage  9  et  10,  mais  elles  ne  sont  pas  dispo- 
sées  en  prolongement  de  celles-ci,  étant  légèrement 

55  vers  le  centre  du  fond  2  par  rapport  auxdites  lignes  de 
pliage  9  et  10. 

Les  volets  3-5  et  3-6  sont,  dans  cet  exemple,  sen- 
siblement  identiques  et  ont  une  longueur  D  supérieu- 

3 
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re  à  la  moitié  de  la  longueur  T  du  côté  transversal  5 
ou  6  correspondant.  De  plus,  ces  volets  3-5  et  3-6 
comportent  respectivement  une  première  et  une  se- 
conde  excroissance  de  gerbage,  15  et  16,  qui  se  trou- 
ve  respectivement  en  position  non  centrée  et  centrée 
transversalement,  par  rapport  respectivement  au 
point  central  C5  ou  C6  de  l'arête  du  côté  transversal 
5  ou  6  opposée  à  la  ligne  de  pliage  9  ou  1  0  reliant  ledit 
côté  transversal  5  ou  6  au  fond  2,  pourformer  un  téton 
de  gerbage.  Le  plan  de  symétrie  P  de  l'emballage  1, 
perpendiculaire  au  fond  2,  passe  donc  par  ces  points 
C5  et  C6.  Les  volets  4-5  et  4-6,  qui,  dans  cet  exemple, 
sont  sensiblement  identiques  entre  eux,  ont  une  lon- 
gueur  d  inférieure  à  la  moitié  de  la  longueur  T  du  côté 
transversal  5  ou  6  correspondant,  telle  qu'ils  ne  soient 
pas  superposés  au  volet  3-5  ou  3-6  associé,  une  fois 
l'emballage  monté.  Ainsi,  chaque  téton  de  gerbage 
présente  une  largeur  fixe,  définie  parcelle  de  la  pre- 
mière  ou  seconde  excroissance  de  gerbage  15  ou  16, 
et  un  positionnement  fixe  par  rapport  à  la  ligne  de 
pliage  11  ou  12  du  volet  3-5  ou  3-6  portant  cette  pre- 
mière  ou  seconde  excroissance  de  gerbage  15  ou  16. 

Dans  le  fond  2,  le  long  des  lignes  de  pliage  9  et 
10,  sont  réalisés  des  premiers  évidements  de  gerba- 
ge,  respectivement  17  et  18,  destinés,  comme  on  le 
verra  par  la  suite,  à  recevoir  la  première  excroissance 
de  gerbage  15B  d'un  second  emballage  1B  sembla- 
ble,  chacun  de  ces  premiers  évidements  17  et  18 
étant  respectivement  à  une  distance  dj[  de  la  ligne  de 
pliage  7  ou  8,  la  première  excroissance  de  gerbage  1  5 
étant  distante  de  djT  par  rapport  à  la  ligne  de  pliage 
11,  djT  étant  légèrement  inférieure  à  dj[  de  façon  à 
compenser  l'effet  de  la  forme  légèrement  trapézoïda- 
le  de  l'emballage  1  ,  comme  cela  est  expliqué  plus  loin. 
De  cette  façon,  les  premiers  évidements  de  gerbage 
1  7  et  1  8  sont  à  une  même  distance  du  plan  de  symé- 
trie  P  que  l'est  ladite  première  excroissance  de  ger- 
bage  1  5.  De  même,  deux  seconds  évidements  de  ger- 
bage  19  et  20,  respectivement  situés,  dans  le  fond  2, 
le  long  de  ces  mêmes  lignes  de  pliage  9  et  10,  sont 
destinés  à  recevoir  la  seconde  excroissance  de  ger- 
bage  1  6B  dudit  second  emballage  1  B,  chacun  de  ces 
seconds  évidements  de  gerbage  1  9  et  20  étant  res- 
pectivement  à  une  distance  d2  de  la  ligne  de  pliage  7 
ou  8,  la  seconde  excroissance  de  gerbage  16  étant 
distante  de  d2̂   par  rapport  à  ladite  ligne  de  pliage  11  , 
d2'  étant  légèrement  inférieure  à  d2  de  façon  à 
compenser  l'effet  de  la  forme  légèrement  trapézoïda- 
le  de  l'emballage  1.  De  cette  façon,  ces  seconds  évi- 
dements  de  gerbage  19  et  20  sont  à  une  même  dis- 
tance  du  plan  de  symétrie  P  que  l'est  ladite  seconde 
excroissance  de  gerbage  16,  cette  dernière  distance 
étant  nulle  dans  cet  exemple. 

Sur  le  bord  du  volet  3-5  qui  est  voisin  du  côté 
transversal  5,  se  trouve  une  première  encoche  de  ger- 
bage  21  ,  permettant  le  passage  de  la  première  ex- 
croissance  de  gerbage  15B  dudit  second  emballage 
1  B,  tandis  qu'une  autre  première  encoche  de  gerbage 

22  du  même  type  se  trouve  dans  le  volet  4-6  diago- 
nalement  opposé  audit  volet  3-5,  ces  premières  enco- 
ches  de  gerbage  21  et  22  étant  respectivement  si- 
tuées  à  une  même  distance  dl̂   de  la  ligne  de  pliage 

5  11  ou  14  du  volet  3-5  ou  4-6  correspondant  et  autori- 
sant  ainsi  un  gerbage  direct  ou  tête-bêche. 

Dans  les  côtés  transversaux  5  et  6,  des  découpes 
de  manutention  23  sont  destinées  à  servir  de  poi- 
gnée.  Des  découpes  de  manutention  24  correspon- 

10  dantes  sont  découpées  dans  les  volets  3-5,  3-6,  4-5  et 
4-6.  Entre  les  extrémités  des  côtés  transversaux  5  et 
6  et  les  volets  3-5,  3-6,  4-5  et  4-6,  des  entailles  sensi- 
blement  triangulaires  (représentées  sur  la  figure  3) 
25,  26,  27  et  28  permettent  d'obtenir  un  emballage  1 

15  à  section  trapézoïdale,  en  donnant  une  forme  trapé- 
zoïdale  à  chacun  des  côtés  transversaux  5  et  6  et  des 
volets  3-5,  3-6,  4-5  et  4-6,  ce  qui  permet  de  replier  d'un 
peu  plus  d'un  quart  de  tour  chacune  des  quatre  parois 
lors  du  montage  de  l'emballage  1  .  Lesdites  entailles 

20  25  à  28  présentent,  sur  le  volet  concerné,  une  enco- 
che  de  gerbage,  respectivement  29  et  30  ainsi  que  31 
et  32,  permettant  respectivement  le  passage  de  la  se- 
conde  excroissance  de  gerbage  1  6B  du  second  em- 
ballage  1B,  destinée  à  être  engagée  dans  le  second 

25  évidement  de  gerbage  respectif  1  9  ou  20.  Les  enco- 
ches  29  et  31  sont,  pour  cela,  situées  à  la  distance  d2 
de  la  ligne  de  pliage  correspondante  11  ou  12. 

Pour  améliorer  l'aération,  des  ouvertures  33  sont 
aménagées  dans  ledit  emballage  1. 

30  Pour  effectuer  le  gerbage  de  tels  emballages  1, 
les  première  et  seconde  excroissances  de  gerbage 
15B  et  16B  du  second  emballage  1B  identique  vien- 
nent  respectivement  se  loger  dans  l'un  des  premiers 
évidements  de  gerbage  1  7  ou  1  8  et  dans  l'un  des  se- 

35  conds  évidements  de  gerbage  19  ou  20  du  premier 
emballage  1  A.  Du  fait  de  leur  section  transversale  tra- 
pézoïdale,  ces  emballages  1Aet  1B  ne  risquent  pas 
de  s'emboîter. 

Lesdites  première  et  seconde  excroissances  de 
40  gerbage  15  ou  16  sont  respectivement  non  centrées 

et  centrées  sur  ledit  plan  longitudinal  de  symétrie  P 
dudit  emballage  1,  passant  par  lesdits  points  C5  et 
C6,  ceci  sur  chaque  côté  transversal  5  ou  6,  cette  pre- 
mière  ou  seconde  excroissance  de  gerbage  15  ou  16 

45  étant  portée  par  un  volet  3-5  ou  3-6. 
Sur  les  volets,  les  premières  encoches  de  gerba- 

ge  21  et  22,  en  association  respective  avec  les  pre- 
miers  évidements  de  gerbage  1  7  et  1  8  du  fond  2,  per- 
mettent  le  passage  de  la  première  excroissance  de 

50  gerbage  1  5B  du  second  emballage  1  B,  tandis  que  les 
secondes  encoches  de  gerbage  29,  30  et  31  ,  32,  en 
association  respective  avec  les  seconds  évidements 
de  gerbage  1  9  et  20  du  fond  2,  permettent  le  passage 
de  la  seconde  excroissance  de  gerbage  16B  du  se- 

55  cond  emballage  1  B.  Il  est  bien  évident  que  l'absence 
de  l'un  des  seconds  évidements  de  gerbage  1  9  ou  20, 
ou  bien  l'absence  de  l'un  des  premiers  évidements  de 
gerbage  17  ou  18,  ou  de  l'une  des  premières  enco- 

4 
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ches  de  gerbage  21  et  22  ou  des  secondes  encoches 
de  gerbage  29  à  32,  suffit  à  assurer  un  détrompage, 
en  imposant  un  gerbage  sans  possibilité  de  choix,  les 
côtés  transversaux  homologues  de  deux  emballages 
1A  et  1B,  tels  5A  et  5B,  étant  alors  nécessairement 
soit  superposés  soit  non  superposés,  en  fonction  de 
l'évidement  de  gerbage,  de  l'encoche  de  gerbage  qui 
manque.  En  pareil  cas,  par  exemple,  il  suffit  évidem- 
ment  de  pouvoir  faire  passer,  au  niveau  respective- 
ment  des  côtés  transversaux  5  et  6,  une  première  ex- 
croissance  de  gerbage,  telle  15B,  et  une  seconde  ex- 
croissance  de  gerbage,  telle  16B,  traversant  le  fond 
2,  les  autres  possibilités  de  passage,  telles  les  pre- 
mier  et  second  évidements  de  gerbage  1  8  et  1  9  et  les 
première  et  secondes  encoches  de  gerbage  22,  29  et 
30  et  étant  inutiles.  Dans  le  mode  de  réalisation  repré- 
senté,  les  volets  4-5  et  4-6  sont  suffisamment  courts 
pour  qu'il  n'y  ait  pas  nécessité  d'encoches  30  et  32  de 
taille  significative. 

De  plus,  le  volet  3-6Aou  3-5Adu  premier  embal- 
lage  1A  peut  comporter  des  échancrures  15eA  et 
16eA  aptes  respectivement  à  recevoir  la  première  et 
la  seconde  excroissance  de  gerbage  15B  et  16B  du 
second  emballage  1  B,  ce  second  emballage  1  B  ayant 
le  même  type  d'échancrures  15eB  et  16eB  ayant  la 
même  fonction,  et  permettant  un  assemblage  face-à- 
face  de  deux  tels  emballages  1Aet  1B. 

Un  tel  emballage  1  ,  en  plus  de  ses  possibilités  de 
gerbage  telles  qu'indiquées  ci-dessus,  peut  ainsi  of- 
frir  la  possibilité  de  constituer  une  boîte  de  volume 
double,  en  mettant  face-à-face  et  tête-bêche  deux 
tels  emballages  1,  comme  l'illustre  la  figure  2.  En  ef- 
fet,  du  fait  des  découpes  en  S  constituées  par  une 
première  ou  seconde  excroissance  de  gerbage  1  5  ou 
16  et  l'échancrure  voisine  respective  16e  et  15e,  à  la 
première  excroissance  de  gerbage  1  5A  du  volet  3-5A 
du  premier  emballage  1Aon  peut  faire  correspondre 
l'échancrure  15eB  du  volet  3-6B  du  second  emballa- 
ge  1  B,  ayant  la  même  forme,  en  creux,  et  la  même  po- 
sition  relative.  La  figure  1  permet  de  comprendre  qu'il 
en  est  évidemment  de  même  pour  la  seconde  excrois- 
sance  de  gerbage  16A  du  volet  3-6A  vis-à-vis  de 
l'échancrure  16eB  correspondante  du  volet  3-5B. 
pour  la  même  raison,  les  première  et  seconde  ex- 
croissances  de  gerbage  1  5B  et  1  6B,  associées  aux 
côtés  transversaux  5B  et  6B  du  second  emballage  1  B, 
peuvent  se  loger  respectivement  dans  des  échancru- 
res  correspondantes  15eAet  16eA  des  volets  3-6Aet 
3-5A  respectivement  associés  aux  côtés  transver- 
saux  6Aet  5Adu  premier  emballage  1A.  Dans  la  me- 
sure  où  les  produits  contenus  dans  les  emballages  1 
sont  tenus,  par  exemple  par  un  plastique,  on  peut  ain- 
si  constituer  des  boîtes  fermées,  assurant  une  meil- 
leure  protection  lors  du  transport.  De  telles  boîtes 
peuvent  être  empilées. 

Il  est  aussi  possible  de  constituer  une  même  boîte 
de  volume  double  par  mise  face-à-face  de  deux  tels 
emballages  1  ,  non  tête-bêche,  en  respectant  des  rè- 

gles  de  découpe  des  première  et  seconde  excrois- 
sances  15  et  16,  comme  cela  est  expliqué  plus  loin. 

Afin  de  montrer  la  forme  de  flans  40  en  carton  ou 
matière  analogue  permettant  de  réaliser  de  tels  em- 

5  hallages  1  et  mettre  en  évidence  l'optimisation  possi- 
ble  dudit  carton  lors  de  la  découpe,  il  est  représenté, 
sur  la  figure  3,  une  paire  de  tels  flans  40  disposés 
tête-bêche,  un  premier  flan  40A  étant  juxtaposé  à  un 
second  flan  40B,  dont  seule  la  partie  voisine  du  pre- 

10  mierflan  40  est  représentée.  La  position  desdites  en- 
tailles  sensiblement  triangulaires  25,  26,  27  et  28  est 
indiquée  sur  cette  figure. 

Ces  deux  flans  40A  et  40B  sont  séparés  par  une 
ligne  de  séparation  41  qui  est  constituée  d'un  serpent 

15  42  dans  sa  partie  centrale,  par  contre,  au  voisinage 
des  extrémités  de  cette  ligne  de  séparation  41  ,  on  voit 
que  la  première  et  seconde  excroissance  de  gerbage 
15Aou  16Adu  volet  3-5A  ou  3-6Adu  premier  flan  40A 
empiètent  sur  le  prolongement  dudit  serpent  42  et 

20  créent  une  échancrure  15eB  ou  16eB  correspondan- 
te  dans  le  volet  voisin  3-6B  ou  3-5B  du  second  flan 
40B.  Inversement,  ce  volet  3-6B  ou  3-5B  comporte 
aussi  une  première  ou  seconde  excroissance  de  ger- 
bage,  16Bou  15B,  créant  réciproquement  une  échan- 

25  crure  16eAou  15eA  dans  le  volet  3-5A  ou  3-6A  voisin. 
Cette  découpe  tête-bêche  d'une  telle  paire  de  flans 
40Aet  40B  permet  ainsi  d'optimiser  les  chutes  de  ma- 
tière  en  utilisant  la  matière  normalement  destinée  à 
un  volet  du  flan  voisin  pour  créer  une  excroissance 

30  sur  un  volet.  Cette  échancrure  n'est  pas  gênante,  et, 
au  contraire  elle  est  utile,  car  il  se  trouve  ainsi  qu'à 
toute  échancrure  15e  ou  16e  d'un  volet  3-5Aou  3-6A 
attenant  à  un  côté  longitudinal  3Ad'un  emballage  1A 
correspond  une  excroissance,  ayant  la  même  posi- 

35  tion  relative  par  rapport  à  la  ligne  de  pliage  du  volet 
concerné,  sur  le  volet  opposé  3-6B  ou  3-5B  du  côté 
longitudinal  homologue  3B  du  second  emballage  1B, 
ce  qui  permet  ledit  assemblage  face-à-face  de  deux 
tels  emballages  40.  par  exemple,  l'échancrure  15eA 

40  créée  dans  le  volet  3-6A  du  premier  flan  40A  par  la 
première  excroissance  de  gerbage  1  5B  du  volet  voi- 
sin  3-5B  du  second  flan  40B  voisin,  a  la  forme  et  la 
position  voulues  pour  recevoir  la  première  excrois- 
sance  de  gerbage  1  5B  du  second  emballage  1  B  mon- 

45  té  tête-bêche  et  face-à-face,  afin  de  former  une  boîte 
fermée  de  volume  double,  comme  cela  a  été  expli- 
qué.  Il  est  à  remarquer  que  la  forme  des  première  et 
seconde  excroissances  de  gerbage  15Aet  16B  pour 
les  volets  3-5A  et  3-6B,  approximativement  en  S,  se 

50  retrouve  sous  forme  inversée  pour  les  première  et  se- 
conde  excroissances  de  gerbage  15B  et  16Ades  vo- 
lets  3-6A  et  3-5B,  ce  qui  assure  ainsi  à  chaque  flan 
40A  et  40B  de  disposer  d'un  volet  3-5  ayant  une  pre- 
mière  excroissance  de  gerbage  1  5  proche  de  la  ligne 

55  de  pliage  11  dudit  volet  3-5,  et  d'un  volet  3-6  ayant  une 
seconde  excroissance  de  gerbage  16  plus  éloignée, 
distante,  dans  le  présent  exemple,  d'une  demi- 
longueur  de  côté  transversal  5  ou  6  par  rapport  à  la 
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ligne  de  pliage  12  dudit  volet  3  6,  cette  distance 
n'étant  pas  impérative.  De  plus,  dans  le  présent 
exemple,  ces  formes  en  S  présentent  une  symétrie 
par  rapport  au  point  central  C3  milieu  dudit  serpent 
42,  ce  qui  permet  d'avoir  des  flans  40  tous  identiques. 

La  mise  en  forme  dudit  flan  40,  en  vue  de  la  réa- 
lisation  de  l'emballage  1  selon  l'invention,  comme  il- 
lustré  par  la  figure  1,  est  explicitée  ci-après. 

Tout  d'abord,  on  plie  sensiblement  orthogonale- 
ment  les  côtés  longitudinaux  3  et  4  autour  des  lignes 
de  pliage  7  et  8,  ainsi  que  les  volets  3-5,  3-6,  4-5  et  4-6 
autour  des  lignes  de  pliage  11  à  14,  et  plie  les  côtés 
transversaux  5  et  6  autour  des  lignes  de  pliage  9  et 
10,  de  sorte  que  les  paires  de  volets  3-5,  4-5  et  3-6, 
4-6  se  trouvent  respectivement  en  regard  desdits  cô- 
tés  transversaux  5  ou  6.  Ensuite,  lesdits  volets  sont 
fixés  auxdits  côtés  transversaux  5  ou  6,  par  exemple 
à  l'aide  d'une  matière  adhésive.  On  obtient  alors  l'em- 
ballage  1  en  forme  de  caisse.  Du  fait  des  entailles  25 
à  28  triangulaires,  ledit  emballage  1  présente  une 
section  trapézoïdale.  Dans  cette  conformation,  les 
découpes  de  manutention  24  des  volets  3-5,  4-5  et 
3-6,  3-6  forment  une  ouverture  superposée  à  la  dé- 
coupe  de  manutention  23  du  volet  transversal  5  ou  6 
correspondant. 

Le  présent  exemple  de  réalisation  n'est  pas  limi- 
tatif.  En  particulier,  les  deux  volets  3-5  et  3-6  portant 
les  première  et  seconde  excroissances  de  gerbage 
1  5  et  1  6  ont  été  décrits  comme  étant  articulés  sur  un 
même  côté  longitudinal  3,  et  comme  étant  de  lon- 
gueur  supérieure  à  la  demi-longueur  d'un  côté  trans- 
versal  5  ou  6.  Ces  deux  particularités  n'ont  rien  d'im- 
pératif. 

En  effet,  pour  réaliser  les  première  et  seconde 
excroissances  de  gerbage  15  et  16  telles  que  décri- 
tes,  il  suffit  qu'il  y  ait  un  seul  volet,  tel  le  volet  3-6,  dont 
la  longueurdépasse  la  demi-longueur  d'un  côté  trans- 
versal  tel  que  6,  puisque  la  première  excroissance  de 
gerbage  1  5  est  excentrique  et  peut,  au  choix,  être  por- 
tée  par  un  volet  3-5  de  longueur  supérieure  ou  bien  in- 
férieure  à  la  demi-longueur  d'un  côté  transversal  tel 
que  5.  Il  peut  s'ensuivre  que,  le  volet  3-5  étant  relati- 
vement  court,  l'une  au  moins  parmi  les  échancrures 
telles  l'encoche  29  et  la  découpe  de  manutention  24 
de  ce  volet  3-5  soit  inexistante.  Dans  le  cas  général 
d'excroissances  de  gerbage  15  et  16  non  centrées, 
l'absence  de  nécessité  d'au  moins  un  volet  3-6  de  lon- 
gueur  supérieure  à  la  demi-longueur  d'un  côté  trans- 
versal  6  est  expliquée  plus  loin. 

De  même,  les  première  et  seconde  excroissan- 
ces  de  gerbage  1  5  et  1  6  peuvent  être  portées  par  des 
volets  situés  d'un  même  côté  du  plan  longitudinal  de 
symétrie  P  de  l'emballage  1,  comme  dans  la  descrip- 
tion  ci-dessus,  ou  bien  diagonalement  opposés,  au- 
quel  cas  ces  volets  sont  rattachés  à  des  côtés  longi- 
tudinaux  3  et  4  différents. 

Il  faut  aussi  remarquer  que  la  longueur  des  deux 
autres  volets  4-5  et  4-6  ne  portant  pas  lesdites  ex- 

croissances  de  gerbage  15  et  16  dans  la  description 
donnée  à  titre  d'exemple,  peut  être  inférieure  à  la  lon- 
gueur  restante  entre  la  ligne  de  pliage  13  et  14  dudit 
volet  4-5  ou  4-6  et  l'extrémité  du  volet  3-5  ou  3-6  as- 

5  socié. 
Il  est  aussi  à  noter  que  ces  deux  volets  4-5  et  4-6 

ne  portant  pas,  dans  la  description  précédente,  les 
première  et  seconde  excroissances  de  gerbage  1  5  et 
1  6  peuvent  aussi,  l'un  et  /  ou  l'autre  être  rattachés  par 

10  une  ligne  de  pliage  à  un  côté  transversal  5  ou  6,  en 
permutant,  pour  le  volet  4-5  par  exemple,  les  posi- 
tions  relatives  de  l'entaille  26  et  de  la  ligne  de  pliage 
13. 

On  remarquera  aussi  que  le  nombre  de  premiè- 
15  res  ou  secondes  excroissances  de  gerbage  15  ou  16 

sur  un  volet  tel  que  3-5  ou  3-6  n'est  pas  limité  à  un,  et 
qu'il  est  possible  de  prévoir  plusieurs  formes  de  dé- 
coupe  en  S  entre  les  volets  tels  que  3-5Aet  3-6B. 

De  plus,  on  conçoit  aussi  que  plus  de  deux  volets 
20  peuvent  comporter  des  excroissances  de  gerbage,  et 

qu'en  particulier  les  volets  4-5  et  /  ou  4-6  peuvent  être 
découpés  selon  le  principe  appliqué  pour  les  volets 
3-5  et  3-6,  en  coopérant  avec  la  découpe  du  second 
flan  40B  voisin. 

25  De  même,  la  seconde  excroissance  de  gerbage 
16  ne  doit  pas  nécessairement  être  centrée.  En  effet, 
le  gerbage  ne  nécessite  pas  un  tel  centrage  à  mi-lon- 
gueur  d'un  côté  transversal  5  ou  6.  Il  s'ensuit  qu'il 
n'est  pas  nécessaire  de  disposerd'un  volet  3-6  de  lon- 

30  gueur  supérieure  à  la  demi-longueur  d'un  côté  trans- 
versal  tel  que  6. 

De  même,  la  formation  d'une  boîte  fermée  par 
mise  face-à-face  et  tête-bêche  de  deux  tels  emballa- 
ges  1A  et  1B  ne  nécessite  que  d'avoir  des  première 

35  et  seconde  excroissances  de  gerbage  1  5  et  1  6  déca- 
lées  entre  elles,  c'est-à-dire  n'ayant  pas  une  même 
position  relative  sur  le  côté  transversal  qui  la  porte,  de 
façon  à  pouvoir  disposer  respectivement  d'une 
échancrure  15eAet  16eA,  dans  le  volet  3-6Aet  3-5A 

40  du  premier  emballage  1  A,  où  peut  se  loger  la  premiè- 
re  ou  seconde  excroissance  de  gerbage  15B  ou  16B 
du  volet  3-5B  ou  3-6B  du  second  emballage  1  B.  Si  l'on 
veut  pouvoir  réaliser  une  telle  boîte  par  mise  face-à- 
face  de  deux  tels  emballages  1A  et  1B,  mais  sans 

45  tête-bêche,  il  faut  que  la  ou  les  premières  ou  secon- 
des  excroissances  de  gerbage  1  5A  ou  1  6A,  relatives 
à  un  côté  transversal  5Aou  6Adu  premier  emballage 
1A,  puissent  s'appliquer,  après  retournement  du  se- 
cond  emballage  1B,  dans  des  échancrures  taillées 

50  dans  les  paires  de  volets  3-5B,  4-5B  et  3-6B,  4-6B  as- 
sociées  à  chaque  côté  transversal  5B  et  6B  de  ce  se- 
cond  emballage  1B,  c'est-à-dire  qu'il  ne  faut  pas  que 
deux  excroissances  de  gerbage  telles  que  15,  relati- 
ves  à  un  même  côté  transversal  5  ou  6,  occupent  une 

55  position  symétrique  par  rapport  au  plan  longitudinal 
de  symétrie  P  de  l'emballage  1  ,  ou  bien  qu'une  unique 
première  ou  seconde  excroissance  de  gerbage  1  5  ou 
16  occupe  une  position  centrée  au  point  C5  ou  C6. 

6 
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Si  l'on  ne  désire  pas  effectuer  un  détrompage 
dans  le  gerbage,  un  cas  particulier  avantageux 
consiste  à  avoir  des  première  et  seconde  excroissan- 
ces  de  gerbage  15  et  16  pour  chaque  côté  transversal 
5  et  6  qui  se  correspondent  diagonalement  par  rap- 
port  au  rectangle  défini  par  le  fond  2,  c'est-à-dire  que 
la  première  excroissance  de  gerbage  15  est  située  à 
la  même  distance  dj[  de  la  ligne  de  pliage  11  du  volet 
3-  5  qui  la  porte  que  l'est  la  seconde  excroissance  de 
gerbage  16  vis-à-vis  de  la  ligne  de  pliage  14  du  volet 
4-  6  opposé  qui  porterait  alors  cette  seconde  excrois- 
sance  de  gerbage  16,  ce  qui  fait  que  d2  vaut  T-d1. 
Dans  une  telle  configuration,  il  suffit,  dans  l'exemple 
de  la  description  détaillée  ci-dessus,  grâce  à  cette  sy- 
métrie  diagonale,  de  deux  premiers  évidements  de 
gerbage  17  et  18,  les  seconds  évidements  de  gerba- 
ge  19  et  20  centrés  devenant  inutiles. 

D'une  façon  générale,  on  peut  prévoir  une  suite 
d'excroissances  de  gerbage  sous  forme  d'ondula- 
tions  en  forme  de  S  dans  la  découpe  des  quatre  volets 
3-5,  4-5  et  3-6,  4-6,  ainsi  que  les  évidements  de  ger- 
bage  nécessaires  pour  laisser  passer,  dans  le  fond  2, 
les  excroissances  de  gerbage  ainsi  créées,  ce  qui  as- 
sure  une  très  bonne  solidité  du  gerbage  du  fait  que  la 
résistance  au  cisaillement  entre  les  deux  emballages 
1Aet  1B  est  assurée  sur  la  totalité  de  la  longueur  des 
côtés  transversaux  5  et  6,  et  non  plus  par  une  seule 
première  et  seconde  excroissance  de  gerbage  1  5  ou 
1  6.  Si  l'on  veut  pouvoir  constituer  une  boîte  de  volume 
double,  par  montage  face-à-face  et  tête-bêche  de 
deux  tels  emballages  1Aet  1B,  il  suffit  que  les  ondu- 
lations  relatives  à  un  côté  transversal  5  ou  6  soient  en 
opposition  de  phase,  c'est-à-dire  opposées  diagona- 
lement  comme  expliqué  ci-dessus,  avec  celles  relati- 
ves  à  l'autre  côté  transversal  6  ou  5,  ce  qui  permet  de 
les  imbriquer,  et  d'obtenir  encore  une  grande  résistan- 
ce  au  cisaillement.  Pour  un  montage  face-à-face  non 
tête-bêche,  l'un  des  emballages  1  tournant  d'un  demi- 
tour  autour  d'un  axe  parallèle  à  la  droite  passant  par 
les  points  C5  et  C6,  il  suffit  que  la  forme  de  la  décou- 
pe  de  ladite  suite  d'ondulations  formant  les  premières 
excroissances  de  gerbage  15  présente,  une  fois  l'em- 
ballage  1  monté,  un  symétrie  par  rapport  au  point  cen- 
tral  C5  de  l'arête  du  côté  transversal  5  associé,  lesdi- 
tes  ondulations  ayant  ainsi  une  forme  complémentai- 
re  de  celle  des  ondulations  du  côté  transversal  5B  ho- 
mologue  du  second  emballage  1B  retourné  et  mis 
face-à-face.  La  même  règle  s'applique  pour  le  côté 
transversal  6,  sans  qu'il  y  ait  nécessité  d'identité  entre 
la  forme  des  découpes  des  ondulations  relatives  aux 
côtés  transversaux  5  et  6,  tant  que  l'on  ne  vise  pas 
aussi  un  montage  tête-bêche.  Il  est  évidemment  pos- 
sible  de  pouvoir  effectuer  une  mise  face-à-face  qui 
soit,  au  choix  de  l'utilisateur,  tête-bêche  ou  pas,  en  sa- 
tisfaisant  simultanément  aux  règles  indiquées  ci-des- 
sus. 

Il  faut  aussi  remarquer  que  le  présent  mode  de 
réalisation  ne  préjuge  pas  de  la  longueur  relative  en- 

tre  les  divers  côtés  longitudinaux  3,  4  et  transversaux 
5  et  6. 

Un  tel  emballage  1  est  avantageusement  réalisé 
à  partir  d'une  feuille  de  carton  ondulé  dans  laquelle 

5  on  découpe,  de  façon  optimisée,  lesdits  flans  40. 

Revendications 

10  1.  Emballage  (1)  de  carton  ou  analogue  en  forme  de 
boîte  ouverte  comprenant: 

-  un  fond  (2)  bordé  par  deux  côtés  longitudi- 
naux  (3,  4)  et  par  un  premier  et  un  second  côté 
transversal  (5,  6),  chacun  de  ces  quatre  côtés 

15  (3,  4,  5,  6)  étant  respectivement  relié  au  fond 
(2)  par  une  ligne  de  pliage  (7,  8,  9,  10),  les  li- 
gnes  de  pliage  (9,  10)  des  côtés  transversaux 
(5,  6)  comportant  respectivement  au  moins  un 
premier  ou  second  évidement  de  gerbage  (1  7, 

20  18;  19,  20),  ces  premiers  ou  seconds  évide- 
ments  de  gerbage  (1  7,  1  8;  1  9,  20)  étant  aptes 
à  recevoir  simultanément  et  respectivement 
une  première  et  une  seconde  excroissance  de 
gerbage  (15B,  16B)  d'un  second  emballage 

25  (1  B)  identique  audit  emballage  (1  ),  sur  lequel 
peut  se  gerber  ledit  emballage  (1);  et 
-  deux  paires  de  volets  (3-5,  4-5;  3-6,  4-6),  cha- 
cune  étant  apte  à  s'appliquer  respectivement 
sur  l'un  des  côtés  transversaux  (  5,  6)  et  cha- 

30  que  volet  (3-5,  4-5;  3-6,  4-6)  étant  relié  en  bout 
d'un  côté  longitudinal  (3,  4)  ou  transversal  (5, 
6)  par  une  ligne  de  pliage  (11,  12,  13,  14)  sen- 
siblement  orthogonale  à  celle  (7,8,9,10)  re- 
liant  le  côté  concerné  (3,  4,  5,  6)  au  fond  (2), 

35  lesdits  quatre  volets  (3-5,  4-5;  3-6,  4-6) 
comportant  des  premières  et  secondes  enco- 
ches  de  gerbage  (21  ,  29;  30;  31  ;  22,  32)  aptes 
à  autoriser  le  passage,  au-travers  dudit  fond 
(2),  desdites  première  et  seconde  excroissan- 

40  ce  de  gerbage  (15B,  16B)  d'un  second  embal- 
lage  (1  B),  au  moins  un  volet  de  chaque  paire 
(3-5,  4-5;  3-6,  4-6)  comportant  au  moins  une 
première  ou  un  seconde  excroissance  de  ger- 
bage  (15,  16), 

45  caractérisé  en  ce  que  lesdites  première  et  se- 
conde  excroissances  de  gerbage  (15,  16) 
sont  décalées  transversalement  l'une  par  rap- 
port  à  l'autre. 

50  2.  Emballage  (1)  selon  la  revendication  1, 
caractérisé  en  ce  que  l'une  desdites  première  ou 
seconde  excroissances  de  gerbage  (1  5,  1  6)  est 
centrée  transversalement  tandis  que  l'autre  (16, 
1  5)  est  décentrée  transversalement. 

55 
3.  Emballage  (1)  selon  la  revendication  1, 

caractérisé  en  ce  que  l'une  desdites  première  ou 
seconde  excroissances  de  gerbage  (1  5,  1  6)  est 

7 



13 EP  0  527  066  A1 14 

décentrée  transversalement  tandis  que  l'autre 
(16,  15)  est  décentrée  transversalement  d'autant 
dans  le  sens  opposé. 

4.  Emballage  (1  )  selon  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  1  à  3,  caractérisé  en  ce  qu'au  moins  un 
volet,  parmi  chaque  dite  paire  de  volets  (3-5,  4-5; 
3-6,  4-6),  comporte  au  moins  une  échancrure 
(15e,  16e),  ces  échancrures  (15e,  16e)  étant  ap- 
tes  à  recevoir  simultanément  l'une  ou  l'autre  des- 
dites  première  et  seconde  excroissances  de  ger- 
bage  (15B,  16B)  d'un  second  emballage  (1B) 
semblable  monté  face-à-face  avec  ledit  emballa- 
ge  (1). 

5.  Emballage  (1  )  selon  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  1  à  4,  caractérisé  en  ce  qu'il  présente 
une  section  transversale  trapézoïdale. 

6.  Emballage  (1  )  selon  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  1  à  5,  caractérisé  en  ce  qu'il  est  réalisé 
en  carton  ondulé. 

caractérisé  en  ce  que  lesdites  première  et  se- 
conde  excroissances  de  gerbage  (15,  16) 
sont  situées  à  une  distance  différente  de  la  li- 
gne  de  pliage  (11,12)  respective  du  volet  (3-5, 

5  3-6)  qui  les  porte. 

8.  Flan  (40)  selon  la  revendication  7, 
caractérisé  en  ce  que  les  échancrures  (1  5e,  16e) 
dudit  flan  (40)  sont  positionnées  et  conformées 

10  pour  correspondre  exactement  et  respective- 
ment  à  la  première  (15)  et  à  la  seconde  (16)  ex- 
croissance  de  gerbage  d'un  flan  (40B)  identique. 

7.  Flan  (40)  pour  la  réalisation  d'un  emballage  (1) 
selon  l'une  quelconque  des  revendications  1  à  6,  25 
comportant: 

-  un  fond  (2)  bordé  par  deux  côtés  longitudi- 
naux  (3,  4)  et  par  un  premier  et  un  second  côté 
transversal  (5,  6),  chacun  de  ces  quatre  côtés 
(3,  4,  5,  6)  étant  respectivement  relié  au  fond  30 
(2)  par  des  lignes  de  pliage  (7,  8,  9,  1  0),  les  li- 
gnes  de  pliage  (9,  10)  relatives  aux  côtés 
transversaux  (5,  6)  comportant  respective- 
ment  au  moins  un  premier  ou  second  évide- 
ment  de  gerbage  (17,  18;  19,  20),  ces  pre-  35 
miers  ou  seconds  évidements  de  gerbage 
(17,  18;  19,20)  étant  disposés  de  façon  à  pou- 
voir  recevoir  simultanément  et  respective- 
ment  une  première  et  une  seconde  excrois- 
sance  de  gerbage  (15B,  16B)  d'un  second  40 
emballage  (1B)  identique  sur  lequel  peut  se 
gerber  ledit  emballage  (1);  et 
-  deux  paires  de  volets  (3-5,  4-5;  3-6,  4-6),  cha- 
que  volet  étant  relié  en  bout  d'un  côté  longitu- 
dinal  (3,  4)  ou  transversal  (5,  6)  par  une  ligne  45 
de  pliage  (11,  12,  13,  14)  sensiblement  ortho- 
gonale  à  la  ligne  de  pliage  (7,  8,  9,  10)  reliant 
le  côté  concerné  (3,  4,  5,  6)  au  fond  (2),  lesdits 
quatre  volets  (3-5,  4-5;  3-6,  4-6)  ayant  ayant 
des  encoches  de  gerbage  (21  ,  29;  30;  31  ;  22,  50 
32)  disposées  de  façon  à  pouvoir  autoriser  le 
passage,  au-travers  du  fond  (2)  dudit  embal- 
lage  (1),  desdites  première  et  seconde  ex- 
croissances  de  gerbage  (15B,  16B)  d'un  se- 
cond  emballage  (1B),  au  moins  un  volet  de  55 
chaque  paire  (3-5,  4-5;  3-6,  4-6)  comportant  au 
moins  une  première  ou  un  seconde  excrois- 
sance  de  gerbage  (15,  16), 

8 
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