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@ Befestigungselement zur Befestigung von Isolierelementen.

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Befestigungs-
element zur Befestigung von Isolierelementen (1) mit
einer Druckplatte (2), einem Diibel (3) und einem
durch die Druckplatte (2) in den Dibel (3) einbring-
baren Spreizelement (4). Um bei hoher Montages-
icherheit unter Verwendung einer geringen Anzahl
von Befestigungselementen die Isolierelemente si-
cher verankern zu k&nnen, ist vorgesehen, daB die
Druckplatte (2) als im wesentlichen ebene, flache
Platte mit geringer, im wesentlichen konstanter Dicke
ausgebildet ist, eine groBe Flache aufweist und aus
einem hochfesten Werkstoff gefertigt ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Befesti-
gungselement zur Befestigung von Isolierelemen-
ten, mit einer Druckplatte, einem Diibel und einem
durch die Druckplatte in den Diibel einbringbaren
Spreizelement.

Befestigungselemente der genannten Art sind
beispielsweise aus der DE-PS 30 45 986 oder der
EP-B1-74 469 vorbekannt.

Um Isolierelemente, insbesondere Isoliermatten
oder lIsolierplatten an AuBenwinden von Geb&iuden
zu befestigen, muB ein auf der AuBenseite des
Isolierelementes angeordnetes Widerlager geschaf-
fen werden, um die Befestigungskrifte in das Iso-
lierelement einleiten zu k&nnen. Dieses Widerlager
wird bei den bekannten Befestigungselementen
durch eine Druckplatte gebildet, welche an der
AuBenseite des Isolierelementes anliegt und Uber
den Diibel und das Spreizelement in dem Mauer-
werk oder der Wand verankert ist. Daraus ergibt
sich die Notwendigkeit, die Haltekrdfte Uber die
Druckplatte auf das Isolierelement zu Ubertragen.
Daraus wiederum folgt, daB die Druckplatte eine
ausreichende Festigkeit aufweisen muB, um Be-
schédigungen auch bei groBen Kréften zu vermei-
den. Derartige groBe Krifte treten beispielsweise
als Windkrifte oder Windsogkréfte auf, welche be-
sonders bei groBflichigen Gebdudefassaden er-
hebliche Werte aufweisen k&nnen.

Die aus dem Stand der Technik bekannten
L&sungen sehen jeweils eine relativ kleine, schei-
benférmige Druckplatte vor, welche, von der Au-
Benseite der fertigen Isolierung betrachtet, konvex
ausgebildet und mit Versteifungen oder Verstre-
bungen versehen ist, um die Festigkeit zu steigern.
Diese Versteifungen oder Verstrebungen fiihren zu
einer erheblichen VergréBerung der Dicke der
Druckplatte, welche jedoch nur ein bestimmies
MaB erreichen kann, welches wiederum durch die
Dicke der auf die AuBenseite des Isolierelements
aufgebrachten Putzschicht bestimmt wird, um zu
verhindern, daB8 das Befestigungselement durch die
Putzschicht hindurchragt oder die Putzschicht im
Bereich des Befestigungselements keine ausrei-
chende Dicke aufweist. Da vielfach nach dem Befe-
stigen der Isolierelemente mittels der Befestigungs-
elemente eine Glasfasermatte oder dhnliches zur
besseren Verankerung des Verpuizes und zu des-
sen Versteifung aufgebracht wird, erhdhen sich die
beschriebenen Nachteile noch, da auch die Glasfa-
sermatte im Bereich der vorstehenden Befesti-
gungselemente ausgewdlbt wird und zu einer wei-
teren Verdickung fihrt.

Ein weiterer Nachteil der bekannten Befesti-
gungselemente ergibt sich im Hinblick auf die Art
und Ausgestaltung der Isolierelemente. Wihrend
friher hauptsichlich Isolierelemente verwendet
wurden, bei welchen die einzelnen Fasern
(Glaswolle, Steinwolle o. 4.) parallel zu der Platten-
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ebene ausgerichtet waren, haben sich in letzter
Zeit Isolierelemente durchgesetzt, bei welchen die
einzelnen Fasern senkrecht zu der Isolierplatte
oder Isoliermatte stehen.

Hierdurch verringert sich die Festigkeit des Iso-
lierelementes erheblich, so daB eine weitaus groBe-
re Zahl an Befestigungselementen herk&mmlicher
Bauart bendtigt werden. Dies wiederum fiihrt zu
einer erheblichen Steigerung des Montageauf-
wands und bringt weiterhin den Nachteil mit sich,
daB, bedingt durch die Vielzahl der Dibel und
Bohrlécher, die Gefahr eines Eindringens von
Feuchtigkeit in das Mauerwerk vergrdBert wird. Will
man die Zahl der Dibel verringern, muf8 man diese
auf dem Armierungsgewebe anbringen, was ande-
rerseits den Nachteil mit sich bringt, daB die Putz-
stédrke wegen der erforderlichen Uberdeckung auch
der Dibel insgesamt vergréBert werden muB.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Befestigungselement der eingangs beschriebenen
Art zu schaffen, welches eine hohe Festigkeit auf-
weist, einfach zu montieren ist und bei minimaler
Anzahl von Befestigungselementen pro m2 eine
sichere Halterung von Isolierelementen gewahrlei-
stet, auch bei geringer Dicke des Verputzes an-
wendbar und auch unterhalb des Armierungsgewe-
bes montierbar ist.

ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch
gelost, daB die Druckplatte als im wesentlichen
ebene, flache Platte mit geringer, im wesentlichen
konstanter Dicke ausgebildet ist und aus einem
hochfesten Kunststoff gefertigt ist.

Das erfindungsgemdBe Befestigungselement
zeichnet sich durch eine Reihe erheblicher Vorteile
aus. Durch die flache, plattenartige Ausgestaltung
steht das Befestigungselement nur in sehr gerin-
gem MaBe Uber die Oberfliche des Isolierelements
vor, so daB sich hinsichtlich der Aufbringung des
Verputzes keinerlei Probleme ergeben. Es sind
darlberhinaus nur wenige Diibel erforderlich, da
die Druckplatte wegen ihrer groBen Festigkeit groB-
flachig ausgebildet werden kann. Insbesondere ist
es erfindungsgemiB mdglich, die Befestigungsele-
mente und/oder das Isolierelement mit einer Glas-
fasermatte abzudecken (Armierungsgewebe), wel-
che zur Verankerung des Verputzes dient. Durch
die groBe Flache der Druckplatte wird eine sichere
Verankerung auch bei Isolierelementen gewdhrlei-
stet, welche aus senkrecht zur Ebene des Isolier-
elements angeordneten Fasern bestehen.

Durch die erfindungsgemaB vorgesehene Ferti-
gung der Druckplatte aus einem hochfesten Werk-
stoff kann auf die aus dem Stand der Technik
bekannten Versteifungsrippen verzichtet werden, so
daB erstmals eine sehr flache Druckplatte geschaf-
fen wurde, welche nur im geringsten MaBe Uber die
Ebene des Isolierelements vorsteht. Der Fachmann
hatte es, wie der Stand der Technik zeigt, stets als
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erforderlich angesehen, die Druckplatte konvex
auszubilden und mit Versteifungen oder verdickien
Teilen zu versehen. Erfindungsgem3B wird nun-
mehr ein gidnzlich anderer Weg beschritten, es
wird ndmlich eine hochfeste Druckplatte groBeren
Durchmessers verwendet.

Bei einer besonders vorteilhaften Weiterbildung
der Erfindung ist vorgesehen, daB die Druckplatte
mit einer Vielzahl von Ausnehmungen versehen ist.
Diese Ausnehmungen dienen als Durchdringungs-
Offnungen zur Verankerung der aufzutragenden
Putzschicht, so daB auch bei einer gréBeren Fliche
der Druckplatte eine sichere Verankerung des Ver-
putzes gewihrleistet ist. Die Querschnitte der Off-
nungen sind so ausgebildet, daB eine Verzahnung,
d. h. eine formschlissige Verbindung mit dem
Putz, erhalten wird.

Um die Festigkeit der Druckplatte weiter zu
erh8hen und um eine ausreichende Anzahl an Aus-
nehmungen zur Verankerung des Verpuizes vorzu-
sehen, ist es besonders glinstig, wenn die Ausneh-
mungen gleichmaBig Uber die gesamte Fldche der
Druckplatte verteilt angeordnet sind und die Druck-
platte somit gitterartig ausgestaltet ist. Die einzel-
nen Rippen dieser gitterartigen Ausgestaltung der
Druckplatte gewdhrleisten ein hohes MaB an Fe-
stigkeit und Biegesteifigkeit. Es k&nnen somit
durch die Druckplatte auch sehr hohe Windsogkrif-
te aufgenommen werden.

Die Druckplatte ist bevorzugterweise aus einem
hochwertigen Kunststoff gefertigt. Dieser kann in
glinstiger Weise einen Glasfaseranteil von mehr als
30 %, bevorzugterweise mehr als 50 % aufweisen.
Als Kunststoff zur Fertigung der Druckplatte bietet
sich Polyamid an, es sind jedoch auch andere
Kunststoffe mit entsprechenden Eigenschaften ver-
wendbar. Besonders vorteilhaft ist es, wenn der
Kunststoff selbstverldschend ist, so daB sich hin-
sichtlich der Brandschutzbestimmungen keine
Nachteile ergeben.

Zur Verbindung der Druckplatte mit dem Diibel
ist diese bevorzugterweise mit einem zentrischen,
rohrartigen Ansatz versehen, durch welchen das
Spreizelement in den Dibel eingebracht werden
kann. In Abh3ngigkeit von dem Anwendungsgebiet
kann es glinstig sein, wenn die Druckplatte einstik-
kig mit dem Dlibel ausgebildet ist. Es kann hier-
durch insbesondere das Eindringen von Feuchtig-
keit in das Mauerwerk vermieden werden.

Weiterhin kann es giinstig sein, wenn der roh-
rartige Ansatz zur Abdeckung eines Kopfes des
Spreizelements mittels eines Deckels verschliefbar
ist. Hierdurch wird zum einen das Spreizelement
vor Korrosion geschiitzt, zum anderen wird eine
Feuchtigkeitseinwirkung auf das Mauerwerk unter-
drickt. Der Deckel kann einstlickig mit der Druck-
platte ausgebildet sein, wobei er lber den Verbin-
dungsbereich scharnierartig mit der Druckplatte
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oder dem rohrférmigen Ansatz verbunden ist.

Die Bohrung im rohrférmigen Ansatz ist vorteil-
haft groBer als der AuBendurchmesser des Dibels,
wodurch zwar einerseits axiale Kréfte Uber den
Dibel auf die Druckplatte Ubertragen werden k&n-
nen, andererseits jedoch ein gewisses radiales
Spiel zwischen dem Dibelschaft und dem Dibel-
teller erhalten wird. Dieses Spiel ist dann vorteil-
haft, um Dlbelkraftverschwenkungen zu vermeiden,
die aus Systemverformungen herriihren k&nnen.
Vorteilhaft sind in der Bohrung des rohrférmigen
Ansatzes mindestens drei Zentrierrippen angeord-
net, die den Dibelschaft im unbelasteten Zustand
zentrieren, so daB die Handhabung des Dibels
vereinfacht wird. Diese Zenftrierrippen bestehen
entweder aus einem weichen oder einem harten
Material, so daB diese entweder selbst verformt
werden oder aber in das Material des Diibelschai-
tes eindringen, so daB eine Relativbewegung des
Dibels in radialer Richtung relativ zur Druckplatte
mdglich ist.

Das erfindungsgemdBe Befestigungselement
ist somit sehr einfach aufgebaut und kann kosten-
glinstig unter Verwendung einfachster Vorrichtun-
gen hergestellt werden. Weiterhin ist die Montage
des Befestigungselements sehr vereinfacht, da die-
ses mit einer groBen Flache gegen das Isolierele-
ment anliegt. Es werden somit, verglichen mit dem
Stand der Technik, nur eine sehr geringe Anzahl an
Befestigungselementen pro m2 bendtigt, um das
gleiche MaB an Festigkeit zu erzielen.

Als Spreizelement kdnnen Ni3gel, Schrauben
oder Stifte verwendet werden, welche wahlweise
mit einer Umhillung versehen sein kdnnen, um
eine dichtende Anlage zumindest im &duBeren Be-
reich des Dibels und der Druckplatte zu gew&hrlei-
sten.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von
Ausflihrungsbeispielen in  Verbindung mit der
Zeichnung beschrieben. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine schematische Schnittansicht ei-
nes ersten Ausflihrungsbeispiels des
erfindungsgemiBen Befestigungsele-
ments im vormontierten Zustand,
eine Ansicht, dhnlich Fig. 1, im fertig-
montierten Zustand,
eine Draufsicht auf das in den Fig. 1
und 2 gezeigte Ausflihrungsbeispiel
des Befestigungselements,
eine vormontierte Ansicht, dhnlich Fig.
1, eines weiteren mit einem Deckel
versehenen Ausflihrungsbeispiels des
Befestigungselements,
eine Darstellung des in Fig. 4 gezeig-
ten Ausflihrungsbeispiels im fertig-
montierten Zustand,
eine Draufsicht auf das in Fig. 4 ge-
zeigte Befestigungselement und

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6
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Fig. 7 einen Schnitt nach Linie VII-VIl in Fig.
6.

In den Fig. 1 - 3 ist ein erstes Ausfiihrungsbei-
spiel des erfindungsgemiBen Befestigungsele-
ments dargestellt. Dieses umfaBt eine Druckplatte
2, welche als kreisscheibenférmige, ebene Platte
ausgebildet ist. Im zentrischen Bereich ist die
Druckplatte 2 mit einer Ausnehmung 9 versehen,
durch welche ein Spreizelement 4, welches mit
einem Kopf 7 versehen ist, durchfiihrbar ist. Der
zentrische Bereich der Druckplatte 2 ist einstlickig
mit einem rohrférmigen Ansatz 6 verbunden, wel-
cher in einen Diubel 3 Ubergeht. Es ist auch mog-
lich, den Dilbel 3 getrennt von der Druckplatte
herzustellen. Druckplatte und Dlbel sind dann mit-
einander verrastet. Der Dibel ist als Ublicher
Spreizdibel ausgebildet, das Spreizelement 4 kann
in Form einer Schraube ausgestaltet sein. Die Fig.
1 zeigt einen vormontierten Zustand, in welchem
der Dibel 3 noch nicht gespreizt ist. Das Befesti-
gungselement kann somit durch ein Isolierelement
1 (Isoliermatte oder Isolierplatte) durchgesteckt und
in ein Bohrloch 10 eingeschoben werden, welches
in ein Mauerwerk 11 eingebracht wurde, um das
Isolierelement 1 zu verankert.

Die Fig. 2 zeigt einen vollstdndig montierten
Zustand, bei welchem der Diibel 3 gespreizt ist, so
daB das Befestigungselement in dem Mauerwerk
11 verankert ist. Der Kopf 7 des Spreizelements 4
ist vollstdndig in die Ausnehmungen 9 eingebracht,
so daB sich eine im wesentlichen ebene AuBenfl3-
che ergibt.

Die Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf die erfin-
dungsgemiBe Druckplatte 2. Dabei ist insbesonde-
re zu erkennen, daB die Druckplatte 2 gitterartig
ausgestaltet ist und eine Vielzahl von gleichmaBig
angeordneten Ausnehmungen 5 aufweist, welche
zur Verankerung eines nicht dargestellten, nach-
traglich auf das Isolierelement 1 aufzubringenden
Verpuizes dient.

Die Fig. 4 - 6 zeigen ein abgewandeltes Aus-
fUhrungsbeispiel, welches sich lediglich durch ei-
nen Deckel 8 von dem Ausfiihrungsbeispiel der
Fig. 1 - 3 unterscheidet. Gleiche Teile wurden mit
gleichen Bezugsziffern versehen, so daB auf eine
wiederholte Beschreibung verzichtet werden kann.
Der Deckel 8 ist im Bereich der Ausnehmung 9
einstlickig mit der Druckplatte 2 ausgebildet und
kann, wie in Fig. 5 gezeigt, nach Beendigung des
Montagevorganges verschwenkt werden, um die
Ausnehmung 9 vollstdndig zu verschliefen. Hier-
durch wird ein Eindringen von Feuchtigkeit in den
Dibelhohlraum verhindert, gleichzeitig wird der
Kopf 7 des Spreizelements 4 zur Umgebung hin
abgedeckt. Vorteilhaft wird der Dibel 3 und/oder
der Deckel der Druckplatte 2 aus einem elastischen
Thermoplast im Spritzverfahren hergestellt. Der
Deckel bildet gleichzeitig eine zusitzliche Isolation
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und schlieit eine Warmebrlicke aus.

Die Erfindung ist nicht auf die gezeigten Aus-
flihrungsbeispiele beschrdnkt, vielmehr ergeben
sich flr den Fachmann im Rahmen der Erfindung
vielfdltige Abwandlungs- und Modifikationsm&glich-
keiten.

Fig. 7 zeigt einen Querschnitt durch die Druck-
platte, wobei der Querschnitt jeder Offnung an der
Oberfldche grbBer als auf der Unterseite ist. Hier-
durch erreicht man beim Aufbringen des Puizes
eine formschlissige Verbindung zwischen Putz und
Diibel.

Patentanspriiche

1. Befestigungselement zur Befestigung von Iso-
lierelementen (1), mit einer Druckplatte (2), ei-
nem Diibel (3) und einem durch die Druckplat-
te (2) in den Dibel (3) einbringbaren Spreizel-
ement (4), dadurch gekennzeichnet, daB die
Druckplatte (2) als im wesentlichen ebene, fla-
che Platte mit geringer, im wesentlichen kon-
stanter Dicke ausgebildet ist und aus einem
hochfesten Kunststoff gefertigt ist.

2. Befestigungselement nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Druckplatte (2)
mit einer Vielzahl von Ausnehmungen (5) ver-
sehen ist, deren Offnungsweite an der Obersei-
te geringer als an der Unterseite ist.

3. Befestigungselement nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen
(5) gleichmiBig verteilt Uber die gesamte Fla-
che der gitterartig ausgestalteten Druckplatte
(2) angeordnet sind.

4. Befestigungselement nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, daB der Kunstistoff ei-
nen Glasfaseranteil von mehr als 30 %, bevor-
zugterweise mehr als 50 % aufweist.

5. Befestigungselement nach einem der Anspri-
che 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
Druckplatte (2) aus Polyamid gefertigt ist.

6. Befestigungselement nach einem der Anspri-
che 1 - 5, dadurch gekennzeichnet, daB die
Druckplatte (2) einen zentrischen, rohrartigen
Ansatz (6) aufweist, an den sich der Diibel (3)
anschlieBt.

7. Befestigungselement nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, da die Bohrung (12)
im rohrférmigen Ansatz (6) gr&Ber ist als der
AuBendurchmesser des Diibels (3).
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Befestigungselement nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, daB8 in der Bohrung (12)
im rohrformigen Ansatz (6) mindestens drei
Zentrierrippen fir den Dibelschaft angeordnet
sind, die den Dibel in unbelastetem Zusand
relativ zur Druckplatte (2) zentrieren.

Befestigungselement nach einem der Anspri-
che 1 - 8, dadurch gekennzeichnet, daB die
Druckplatte (2) einstiickig mit dem Dibel (3)
ausgebildet ist.

Befestigungselement nach Anspruch 6 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB der rohrartige
Ansatz (6) zur Abdeckung des Kopfes (7) des
Spreizelements (4) mittels eines Deckels (8)
verschliefbar ist.

Befestigungselement nach Anspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, daB der Deckel (8) ein-
stlickig mit der Druckplatte (2) ausgebildet ist.
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