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Beschreibung
Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Kontaktie-
rungsleiste nach der Gattung des Hauptanspruchs.
Aus der DE 37 25 980 A1 ist bereits eine Kontak-
tierungsleiste zur gemeinsamen elekirischen Kon-
taktierung mehrerer elektrisch betdtigbarer Brenn-
stoffeinspritzventile bekannt, die ein Kontaktie-
rungsleistengehduse mit Leitungskandlen aufweist,
in denen die die elektrisch betétigbaren Brennstoff-
einspritzventile kontaktierenden elekirischen Leitun-
gen angeordnet sind. Das Kontaktierungsleistenge-
h3use weist eine der Zahl der Brennstoffeinspritz-
ventile entsprechende Anzahl von Steckern auf, die
die Brennstoffeinspritzventile an ihren den Absprit-
zenden abgewandten, die AnschluBstecker aufwei-
senden Enden in Richtung der jeweiligen Ventil-
ldngsachse teilweise umgeben und die AnschluB-
stecker elekirisch kontaktieren. Diese Kontaktie-
rungsleiste eignet sich nur fiir Side-Feed- und Bot-
tom-Feed-Brennstoffeinspritzventile, also flir Brenn-
stoffeinspritzventile, denen der Brennstoff an ihrem
Umfang zugeflihrt wird und deren elekirischer An-
schluB an ihrem dem Abspritzende abgewandten
Ende erfolgt.

Bekannt ist ebenfalls durch die EP-A-0 302 608
eine Kontaktierungsleiste mit einem Kontaktie-
rungsleistengehduse, in dem elekitrische AnschluB-
leitungen verlaufen und zu am Kontaktierungslei-
stengehduse angeordneten Steckern fihren. Diese
am Kontaktierungsleistengehduse angeordneten
Stecker sind starr mit je einem Stecker eines
Brennstoffeinspritzventiles verbunden.

Werden die Brennstoffeinspritzventile beim Be-
trieb der Brennkraftmaschine zu Eigenbewegungen
oder -schwingungen angeregt, so kommt es zwi-
schen der z.B. starr an einem Ansaugrohr der
Brennkraftmaschine montierten Kontaktierungslei-
ste und den Brennstoffeinspritzventilen zu Relativ-
bewegungen, die zu einem hohen Verschleil an
den Kontaktelementen der Stecker der Kontaktie-
rungsleiste und den Anschluisteckern der Brenn-
stoffeinspritzventile flihren k&nnen.

Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgemiBe Kontaktierungsleiste mit
den kennzeichnenden Merkmalen des Hauptan-
spruches hat demgegeniiber den Vorteil, eine ein-
fache und sichere Kontaktierung mehrerer elek-
trisch betétigbarer Brennstoffeinspritzventile zu ge-
wihrleisten, die eine beliebige Bauart aufweisen
kénnen. Das mit dem Kontaktierungsleistengehdu-
se verbundene, wenigstens einen Leiterkanal auf-
weisende Trigerteil ist auf sehr einfache und ko-
stengiinstige Art und Weise herstellbar und erlaubt
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eine sehr kompakte Bauform der erfindungsgemi-
Ben Kontaktierungsleiste.

Die aus der Kontaktierungsleiste herausragen-
den elekirischen Kontaktierungsleitungen kdnnen
mit verschiedenen elekirischen Steckelementen
versehen werden, so daB die Kontaktierungsleiste
variabel zur Kontaktierung verschiedener Brenn-
stoffeinspritzventile verwendbar ist.

Die separate Kontaktierung der einzelnen
Brennstoffeinspritzventile ermdglicht die freie Be-
weglichkeit der Brennstoffeinspritzventile zum Aus-
gleich von Toleranzen bei der Montage und von
temperaturbedingten Ausdehnungen im Betrieb der
Brennkraftmaschine. Zudem finden f{rotz der
Schwingungsbeanspruchung beim Betrieb der
Brennkraftmaschine nahezu keine Relativbewegun-
gen zwischen den Brennstoffeinspritzventilen und
den jeweiligen elektrischen Steckelementen statt.

Die erfindungsgemiBe Kontaktierungsleiste er-
laubt die Bildung eines montage- und service-
freundlichen, aus der Kontaktierungsleiste und z.B.
einem Brennstoffverteiler bestehenden Gesamtsy-
stems. Die Uberpriifung eines einzelnen Brennstofi-
einspritzventils ist problemlos md&glich. Die Befesti-
gung des Brennstoffverteilers beispielsweise an ei-
nem Ansaugrohr der Brennkraftmaschine ist unab-
h3ngig von der Befestigung der Kontaktierungslei-
ste, so daB die Kontaktierungsleiste auch einzeln
demontierbar ist.

Die Kontaktierungsleiste selbst ist auf einfache
und kostenglinstige Art und Weise herstellbar.

Durch die in den Unteranspriichen aufgeflihrten
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und
Verbesserungen der im Hauptanspruch angegebe-
nen Kontaktierungsleiste moglich.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Seitenflé-
chen des wenigstens einen nutfGrmigen Leiterkan-
als des Trédgerteils durch jeweils zwei an dem
Tragerteil ausgebildete benachbarte Stege gebildet
sind, so daB sich die nutférmigen Leiterkanile be-
sonders einfach ausbilden lassen.

Fir eine einfache und zuverldssige Verbindung
von Trégerteil und Kontaktierungsleistengehiduse
ist es vorteilhaft, wenn das Trigerteil mittels einer
Rastverbindung mit dem Kontaktierungsleistenge-
hduse verbunden ist.

Aus dem gleichen Grund ist es ebenfalls vor-
teilhaft, wenn das Kontaktierungsleistengehduse
durch eine zumindest teilweise Kunststoffumsprit-
zung des Trégerteils ausgebildet ist.

Es ist von Vorteil, wenn das Trigerteil Teil des
Kontaktierungsleistengehiuses ist. Eine so ausge-
bildete Kontaktierungsleiste 148t sich besonders
einfach und kostengiinstig herstellen.

Um einen sicheren und zuverldssigen Halt der
elekirischen AnschluBleitungen in dem jeweiligen
Leiterkanal zu gewdhrleisten, ist es von Vorteil,
wenn die zumindest eine elekirische AnschluBlei-
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tung durch eine thermische Verformung des aus
Kunststoff bestehenden Trigerteils in dem jeweili-
gen Leiterkanal des Trdgerteils gehalten ist.

Vorteilhaft ist es, wenn die Kontaktierungsleiste
mittels einer Rastverbindung und damit auf einfa-
che Art und Weise mit einem Brennstoffverteiler
verbindbar ist.

Fir einen einfachen elekirischen AnschluB8 der
Kontaktierungsleiste ist es von Vorteil, wenn an das
Kontaktierungsleistengehiduse ein dem elekirischen
AnschluB der Kontaktierungsleiste dienender elek-
trischer AnschluBstecker mitangespritzt ist.

Zeichnung

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung sind in der
Zeichnung vereinfacht dargestellt und in der nach-
folgenden Beschreibung ndher erldutert. Es zeigen
Figur 1 und Figur 2 eine erfindungsgemiB ausge-
staltete Kontaktierungsleiste gemaB eines ersten,
eines zweiten oder eines dritten Ausflihrungsbei-
spiels, Figur 3 einen Schnitt entlang der Linie -l
in Figur 1 gemiB des ersten Ausflihrungsbeispiels
mit einem Brennstoffeinspritzventil, Figur 4 einen
teilweise dargestellten Schnitt entlang der Linie IV-
IV in Figur 1 gemiB des ersten Ausflihrungsbei-
spiels, Figur 5 einen teilweise dargestellten Schnitt
entlang der Linie V-V in Figur 1 gemaB des zweiten
Ausflihrungsbeispiels, Figur 6 einen teilweise dar-
gestellten Schnitt entlang der Linie VI-VI in Figur 1
gemiB des dritten Ausflihrungsbeispiels und Figur
7 eine erfindungsgemiBe Kontaktierungsleiste ge-
maB eines vierten Ausflihrungsbeispiels.

Beschreibung der Ausflihrungsbeispiele

Die in der Zeichnung gemaB den Figuren 1, 2
und 7 beispielsweise dargestellte Kontaktierungslei-
ste zur gemeinsamen elekirischen Kontaktierung
mehrerer elektrisch betétigbarer Brennstoffein-
spritzventile beispielsweise fiir Brennstoffeinspritz-
anlagen von gemischverdichtenden fremdgeziinde-
ten Brennkraftmaschinen ist mit 1 bezeichnet. Die
Kontaktierungsleiste 1 hat ein Kontaktierungslei-
stengehduse 3 und ist mit diesem beispielsweise
mit einem Brennstoffverteiler 5 mittels einer Rast-
verbindung 4 verbunden. Der Brennstoffverteiler 5
dient zur Brennstoffversorgung von Brennstoffein-
spritzventilen und weist z.B. einen zentralen Zu-
stromquerschnitt 6 und eine der Zylinderzahl der
Brennkraftmaschine entsprechende mit dem zen-
tralen Zustrémquerschnitt 6 in Verbindung stehen-
de Anzahl von Anschluistutzen 7 auf. Die An-
schluBstutzen 7 haben jeweils eine Ldngs&ffnung 9,
die zur Aufnahme eines Zulaufendes 17 eines bei-
spielsweise in der Figur 3 dargestellten Brennstoff-
einspritzventils 11 der Top-Feed-Bauart dient. Das
Brennstoffeinspritzventil 11 weist an seinem einen
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Ende ein Abspritzende 13 und an seinem, dem
Abspritzende 13 abgewandten Ende das konzen-
trisch zu einer Ventillingsachse 15 verlaufende Zu-
laufende 17 auf. Die Brennstoffeinspritzventile 11
sind mit ihren Zulaufenden 17 z.B. so in den
Langsdffnungen 9 der AnschiuBstutzen 7 des
Brennstoffverteilers 5 angeordnet, daB die Lings-
6ffnungen 9 die Zulaufenden 17 der Brennstoffein-
spritzventile 11 eng unter Zwischenlage eines
Dichtringes 18 und dicht umgeben. An ihrem Um-
fang weisen die Brennstoffeinspritzventile 11 ge-
genliber der jeweiligen Ventilldingsachse 15 schrég
zum Abspritzende 13 hin geneigte AnschluBstecker
19 auf, die zur elekirischen Kontaktierung des je-
weiligen Brennstoffeinspritzventils 11 dienen.

Die Kontakierungsleiste 1 besteht aus dem z.B.
einen etwa U-fdrmigen Querschnitt aufweisenden
Kontaktierungsleistengehduse 3 und einem bei-
spielsweise plattenférmigen, aus einem Kunststoff
ausgebildeten Trigerteil 21 und erstreckt sich in
Richtung einer L3ngsachse 23. Das Kontaktie-
rungsleistengehduse 3 hat ein mittleres, sich in
Richtung der Lingsachse 23 erstreckendes Dek-
kelteil 25. Seitlich schlieBen sich an das Deckelteil
25 ein erster Schenkel 27 und ein zweiter Schenkel
29 an, die gegenlber dem Deckelteil 25 rechtwin-
klig und parallel zueinander verlaufen und die sich
wie das Deckelteil 25 in Richtung der Ladngsachse
23 der Kontaktierungsleiste 1 erstrecken. Das plat-
tenférmige Tragerteil 21 ist in dem Kontaktierungs-
leistengehduse 3 derart angeordnet, daB es von
dem Kontaktierungsleistengehduse 3 teilweise um-
geben ist, sich zwischen den Schenkeln 27, 29
erstreckt und parallel zu dem Deckelteil 25 verlauft.

Es ist aber auch mdoglich, daB das Trdgerteil
21 keinen plattenfGrmigen, sondern einen quadrati-
schen, kreisrunden oder ovalen Querschnitt auf-
weist.

Die Schenkel 27, 29 des Kontaktierungsleisten-
gehduses 3 haben dem Deckelteil 25 abgewandt
eine Mehrzahl von ersten Geh&usedurchbrlichen
31, in die in montiertem Zustand an dem Umfang
des Brennstoffverteilers 5 ausgebildete Rastnasen
33 hineinragen und so die Rastverbindung 4 zwi-
schen Kontaktierungsleiste 1 und Brennstoffvertei-
ler 5 bilden. Es k&nnen aber auch Ausnehmungen
an dem Umfang des Brennstoffverteilers 5 und die
Rastnasen 33 an den Schenkeln 27, 29 des Kon-
taktierungsleistengehduses 3 ausgebildet sein, so
daB die Ausnehmungen und die Rastnasen 33 die
Rastverbindung 4 bilden. Es ist ebenfalls mdglich,
daB Kontaktierungsleiste 1 und Brennstoffverteiler 5
z.B. durch eine Schraubverbindung, eine Klebever-
bindung, eine Klammerverbindung oder eine ande-
re Verbindung miteinander verbunden sind.

Das plattenformige Trdgerteil 21 weist bei-
spielsweise an seiner dem Brennstoffverteiler 5 ab-
gewandten oberen Stirnseite 35 dem Deckelteil 23
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des Kontaktierungsleistengehduses 3 zugewandt
wenigstens zwei, in den dargestellten Ausflihrungs-
beispielen z.B. sieben Stege 37 auf. Die Stege 37
verlaufen beispielsweise parallel zu der Langsach-
se 23 der Kontaktierungsleiste 1. Zwischen jeweils
zwei benachbarten Stegen 37 sind nutférmige Lei-
terkandle 39 ausgebildet. Die nutfGrmigen Leiterk-
anile 39 weisen einen Boden 41, der durch die
obere Stirnseite 35 des Trégerteils 21 gebildet ist
sowie Seitenflichen 43 auf, die durch die zwei
benachbarten Stege 37 gebildet sind. In Richtung
zu dem Deckelteil 25 des Kontaktierungsleistenge-
hduses 3 sind die nutférmigen Leiterkandle 39
offen. Es ist aber auch md&glich, an einer unteren,
dem Deckelteil 25 des Kontaktierungsleistengehiu-
ses3 abgewandten Stirnseite 40 des Trdgerteils 21
Stege 37 auszubilden, zwischen denen nutférmige
Leiterkandle 39 gebildet sind.

In den beispielsweise sechs nutférmigen Lei-
terkanilen 39 ist jeweils zumindest eine, bei den
dargestellten Ausflihrungsbeispielen genau eine
elekirische AnschluBleitung 45 angeordnet. Um ein
Herausgleiter der elekirischen AnschluBleitungen
45 aus den nutférmigen Leiterkandlen 39 des Tri-
gerteils 21 zu verhindern, kdnnen, wie bei dem
ersten erfindungsgemdBen Ausfihrungsbeispiel,
die elekirischen AnschluBleitungen 45 durch eine
Verformung der Stege 37 des aus einem Kunststoff
bestehenden Trigerteils 21 in den nutfdrmigen Lei-
terkandlen 39 gehalten sein. Eine thermische Ver-
formung kann z.B. durch ein Verstemmen des Ma-
terials der Stege 37 des Trégerteils 21 aufeinander
zu mittels UltraschallschweiBens erzielt werden.

Die in Leiterkandlen 39 angeordneten An-
schluBleitungen 45 k&nnen mit einer Kunststoffiso-
lierung versehen sein, wie dies bei den Ausfiih-
rungsbeispielen dargestellt ist. Es kann aber auf
eine Kunststoffisolierung verzichtet werden, wenn
z.B. das Trégerteil 21 mit seinen Stegen 37 wie bei
den Ausflhrungsbeispielen aus einem elekirisch
isolierenden Kunststoff ausgebildet ist.

Die AnschluBlleitungen 45 ragen beispielsweise
mit ihren einen Enden aus einem Ende 47 der
Kontaktierungsleiste 1 in Form eines elekirischen
AnschluBkabels 49 (Figur 1) heraus und sind mit
einem Anschluistecker 51 elektrisch verbunden.
Uber den AnschluBstecker 51 sind von einem nicht
dargestellten elektronischen Steuergerdt bekannter
Bauart elekirische Ansteuersignale fiir die elek-
trisch betétigbaren Brennstoffeinspritzventile ein-
gebbar.

Es ist aber auch md&glich, wie das in der Figur
7 dargestelite erfindungsgemiBe vierte Ausfih-
rungsbeispiel zeigt, den dem elekirischen AnschluB
der Kontaktierungsleiste 1 dienenden elekirischen
AnschluBBstecker 51 unmittelbar an das Kontaktie-
rungsleistengehduse 3 der Kontaktierungsleiste 1
z.B. im Bereich des Endes 47 der Kontaktierungs-
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leiste 1 mitanzuspritzen.

Die elekirischen AnschluBleitungen 45 verlau-
fen in den Leiterkandlen 39 des Trigerteils 21 und
verzweigen sich innerhalb der Kontaktierungsleiste
1 in elekirische Kontaktierungsleitungen 55 (Figur
3), die zur direkten elekirischen Kontaktierung der
einzelnen elektrisch betdtigbaren Brennstoffein-
spritzventile 11 dienen und durch Offnungen 56
aus dem Kontaktierungsleistengehduse 3 herausra-
gen. Die Verzweigungsstellen, an denen sich die
elektrischen AnschluBleitungen 45 in elekirische
Kontaktierungsleitungen 55 verzweigen, sind in
nicht dargestellter Art und Weise beispielsweise
durch VergieBen, Verkleben oder durch Abdichten
mittels eines Elastomers elekirisch isoliert.

Die zumindest zwei Kontaktierungsleitungen 55
ragen mit ihren einen Enden aus der Kontaktie-
rungsleiste 1 heraus. Bei den dargestellten Ausfiih-
rungsbeispielen sind je Brennstoffeinspritzventil 11
zwei Kontaktierungsleitungen 55 vorgesehen die im
Bereich der jeweiligen AnschluBstuizen 7 des
Brennstoffverteilers 5 aus der Kontaktierungsleiste
1 herausragen. Die beiden zur Kontaktierung eines
Brennstoffeinspritzventils 11 dienenden Kontaktie-
rungsleitungen 55 sind beispielsweise, wie in der
Figur 3 dargestellt, mit einem elektrischen Steck-
element 57 elekirisch verbunden.

Diese Steckelemente 57 sind ihrerseits mit den
AnschluBsteckern 19 der Brennstoffeinspritzventile
11 verbindbar, so daB die elekirisch betitigbaren
Brennstoffeinspritzventile auf diese Art einfach und
zuverldssig kontaktiert werden k&nnen.

Die Verwendung verschiedener Steckelemente
57 ermdglicht die Kontaktierung verschiedener
Brennstoffeinspritzventile 11, so daB die erfin-
dungsgemiBe Kontaktierungsleistung 1 variabel
verwendbar ist.

Bei dem ersten erfindungsgemiBen Ausfiih-
rungsbeispiel, das in den Figuren 3 und 4 darge-
stellt ist, sind das Trégerteil 21 und das Kontaktie-
rungsleistengehduse 3 mittels einer Rastverbin-
dung miteinander verbunden. Zu diesem Zweck
weist das Kontaktierungsleistengehduse 3 an sei-
nen Schenkeln 27, 29 zwischen den ersten Gehdu-
sedurchbriichen 31 und dem Deckelteil 23 zweite
Geh3usedurchbriiche 61 auf. Das Trdgerteil 21 hat
an seinen den Schenkeln 27, 29 zugewandten Sei-
ten mehrere parallel zu der Ldngsachse 23 verlau-
fende Rastnasen 63, die in die Gehdusedurchbri-
che 61 der Schenkel 27, 29 des Kontaktierungslei-
stengehduses1 hineinragen, so daB eine feste und
zuverldssige Rastverbindung zwischen dem Tri-
gerteil 21 und dem Kontaktierungsleistengehduse 3
gebildet ist. Anstelle der zweiten Gehdusedurch-
briche 61 der Schenkel 27, 29 k&nnen an den
Schenkeln 27, 29 Ausnehmungen vorgesehen sein,
in die die Rastnasen 63 einrasten. An dem Trdger-
teil 21 kdnnen aber auch Ldngsbunde oder Nuten
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ausgeformt sein, die mit den Schenkeln 27, 29 des
Kontaktierungsleistengehduses 3 zusammenwirken.

Es ist aber auch mdglich, daB wie bei dem
zweiten, in der Figur 5 dargestellten Ausflihrungs-
beispiel, das Kontaktierungsleistengehduse 3 durch
eine zumindest teilweise Kunststoffumspritzung des
Tragerteils 21 ausgebildet ist. Hierflr ist das Tr3-
gerteil 21 mit den AnschluBleitungen 45 im Bereich
seiner oberen Stirnseite 35 von der das Kontaktie-
rungsleistengehduse 3 samt den Schenkeln 27, 29
bildenden Kunststoffumspritzung umgeben. Auf
diese Weise 4Bt sich die erfindungsgemiBe Kon-
taktierungsleiste 1 besonders einfach und kosten-
glinstig herstellen. Zudem wird ein besonders si-
cherer und zuverldssiger Halt der AnschiuBleitun-
gen 45 in den nutformigen Leiterkandlen 39 des
Tréagerteils 21 gewihrleistet.

In der Figur 6 ist ein drittes Ausfiihrungsbei-
spiel einer erfindungsgemiBen Kontaktierungsleiste
1 dargestellt, bei dem ein separates Trigerteil wie
bei den bisherigen Ausflihrungsbeispielen fehlt. Da-
fir sind an der dem Brennstoffverteiler 5 zuge-
wandten unteren Stirnseite 40 des Deckelteils 25
des Kontaktierungsleistengehduses 3 zwischen den
Schenkeln 27, 29 Stege 37 ausgebildet, die parallel
zu der Lingsachse 23 der Kontaktierungsleiste 1
verlaufen und zusammen mit dem Deckelteil 25 die
Funktion des bisherigen Trdgerteils 21 Uberneh-
men. Zwischen jeweils zwei benachbarten Stegen
37 sind nutférmige Leiterkanile 39 ausgebildet, die
in Richtung des Brennstoffverteilers 5 offen sind. In
den Leiterkanilen 39 ist z.B. jeweils eine elekiri-
sche AnschluBleitung 45 angeordnet, die beispiels-
weise durch eine thermische Verformung der Stege
37 des aus einem Kunststoff bestehenden Kontak-
tierungsleistengehduses 3 in den nutférmigen Lei-
terkandlen 39 gehalten sind. Das bisherige separa-
te Trigerteil 21 ist somit in das einen etwa U-
formigen Querschnitt aufweisende Kontaktierungs-
leistengehduse 3 integriert. Die Kontaktierungslei-
tungen 55 mit den Steckelementen 57 entsprechen
bei diesem Ausflhrungsbeispiel den bisher be-
schriebenen Ausflihrungsbeispielen. Eine solche
Kontaktierungsleiste 1 ist besonders einfach und
kostenglinstig herstellbar.

Die erfindungsgemdBe Kontaktierungsleiste 1
ermoglicht es, mehrere elektrisch betdtigbare
Brennstoffeinspritzventile, die eine beliebige Bauart
aufweisen k&nnen, einfach und sicher zu kontaktie-
ren. Die Kontaktierungsleiste 1 ist auf einfache und
kostenglinstige Art und Weise herstellbar.

Patentanspriiche

1. Kontaktierungsleiste zur gemeinsamen elekiri-
schen Kontaktierung mehrerer elekiromagne-
tisch betétigbarer Brennstoffeinspritzventile,
mit einem Kontaktierungsleistengehduse und
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wenigstens zwei elekirischen AnschluBleitun-
gen, die in wenigstens einem Leiterkanal ange-
ordnet sind, wobei die Kontaktierungsleiste (1)
zumindest ein mit dem Kontaktierungsleisten-
gehduse (3) verbundenes, den wenigstens ei-
nen Leiterkanal (39) aufweisendes Tridgerteil
(21) hat dadurch gekennzeichnet, daB aus dem
Kontaktierungsleistengehduse (3) zumindest
zwei der Kontaktierung der elekirisch betatig-
baren Brennstoffeinspritzventile (11) dienende
elektrische Kontaktierungsleitungen (55) her-
ausragen, die mit einem von dem Kontaktie-
rungsleistengehduse (3) getrennten Steckele-
ment (57) verbunden sind.

Kontaktierungsleiste nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der wenigstens eine nut-
férmige Leiterkanal (39) des Trigerteils (21)
Seitenflachen (43) hat, die durch jeweils zwei
an dem Trdgerteil (21) ausgebildete benach-
barte Stege (37) gebildet sind.

Kontaktierungsleiste nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB das Trigerteil
(21) im Kontaktierungsleistengehduse (3) ange-
ordnet und mittels einer Rastverbindung (4) mit
diesem verbunden ist.

Kontaktierungsleiste nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB das Kontaktie-
rungsleistengehduse (3) durch eine zumindest
teilweise Kunststoffumspritzung des Trégerteils
(21) gebildet ist.

Kontaktierungsleiste nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB das Trigerteil
(21) Teil des Kontaktierungsleistengehduses
(3) ist.

Kontaktierungsleiste nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB das Trdgerteil (21) aus einem Kunststoff
ausgebildet ist.

Kontaktierungsleiste nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die zumindest eine elek-
trische AnschluBleitung (45) durch eine Verfor-
mung des Trigerteils (21) in dem jeweiligen
Leiterkanal (39) des Trédgerteils (21) gehalten
ist.

Kontaktierungsleiste nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kontaktierungsleiste
(1) mittels einer Rastverbindung mit einem
Brennstoffverteiler (5) verbindbar ist.

Kontaktierungsleiste nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB an das Kontaktierungslei-
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stengehduse (3) ein dem elekirischen An-
schluB der Kontaktierungsleiste (1) dienender
elektrischer AnschluBlstecker (51) mitange-
spritzt ist.

Kontaktierungsleiste nach Anspruch dadurch
gekennzeichnet, daB aus der Kontaktierungslei-
ste (1) wenigstens zwei dem elekirischen An-
schluB der Kontaktierungsleiste (1) dienende
elektrische AnschluBleitungen (45) herausra-
gen, die mit einem elekirischen AnschluBstek-
ker (51) verbunden sind.

Claims

Multipoint plug for making common electrical
contact between a plurality of electromagneti-
cally operated fuel injection valves, having a
multipoint plug housing and at least two elec-
trical connection lines which are arranged in at
least one conductor channel, the multipoint
plug (1) having at least one carrier part (21)
which is connected to the housing (3) of the
multipoint plug and has the at least one con-
ductor channel (39), characterized in that at
least two electrical contacting lines (55) which
serve to make contact with the electrically op-
erated fuel injection valves (11) project out of
the housing (3) of the multipoint plug and are
connected to a plug-in element (57) which is
separated from the housing (3) of the mul-
tipoint plug.

Multipoint plug according to Claim 1, char-
acterized in that the at least one groove-
shaped conductor channel (39) of the carrier
part (21) has side faces (43) which are formed
by in each case two adjacent webs (37) which
are constructed on the carrier part (21).

Multipoint plug according to Claim 1 or 2,
characterized in that the carrier part (21) is
arranged in the housing (3) of the multipoint
plug and is connected thereto by means of a
locking connection (4).

Multipoint plug according to Claim 1 or 2,
characterized in that the housing (3) of the
multipoint plug is formed by an at least partial
injection-moulded encapsulation of the carrier
part (21).

Multipoint plug according to Claim 1 or 2,
characterized in that the carrier part (21) is part
of the housing (3) of the multipoint plug.

Multipoint plug according to one of the preced-
ing claims, characterized in that the carrier part
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(21) is constructed from a plastic.

Multipoint plug according to Claim 2, char-
acterized in that the at least one electrical
connecting line (45) is held in the respective
conductor channel (39) of the carrier part (21)
by means of a deformation of the carrier part
(21).

Multipoint plug according to Claim 1, char-
acterized in that the multipoint plug (1) can be
connected to a fuel distributor (5) by means of
a locking connection.

Multipoint plug according to Claim 1, char-
acterized in that an electrical connection plug
(51) which serves to make electrical contact
with the multipoint plug (1) is also injection
moulded onto the housing (3) of the multipoint

plug.

Multipoint plug according to Claim 1, char-
acterized in that at least two electrical connec-
tion lines (45) which serve to make electrical
contact with the multipoint plug (1) and are
connected to an electrical connection plug (51)
project out of the multipoint plug (1).

Revendications

Réglette de mise en contact électrique com-
mune de plusieurs injecteurs de carburant
pouvant étre actionnés de fagon électromagné-
tique, avec un bofiier de réglette de mise en
contact et au moins deux conducteurs électri-
ques de raccordement qui sont disposés dans
au moins un canal pour conducteurs, la réglet-
te de mise en contact (1) ayant au moins une
piece de support (21) reliée au boftier de ré-
glette de mise en contact (3), présentant au
moins un canal (39) pour conducteurs, réglette
de mise en contact caractérisée en ce qu'a
partir du boflier de la réglette de mise en
contact (3) font saillie au moins deux conduc-
teurs électriques de mise en contact (55) ser-
vant A& la mise en contact des injecteurs de
carburant (11) pouvant étre actionnés éleciri-
qguement, conducteurs qui sont reliés a un
élément d'enfichage (57) séparé par le boftier
de réglette de mise en contact (3).

Réglette de mise en contact selon la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que I'un au moins
des canaux en forme de rainure pour conduc-
teurs (39) de la piece de support (21) a des
faces latérales (43) qui sont formées par res-
pectivement deux nervures voisines (37) for-
mées & partir de la piéce de support (21).
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Réglette de mise en contact selon la revendi-
cation 1 ou 2, caractérisée en ce que la piéce
de support (21) est disposée dans le boftier (3)
de la régleite de mise en contact et est reliée
a celui-ci au moyen d'une liaison a encliqueta-

ge (4).

Réglette de mise en contact selon la revendi-
cation 1 ou 2, caractérisée en ce que le boftier
de réglette de mise en contact (3) est formé,
du moins en partie, par un recouvrement par
extrusion de matiére plastique de la piéce de
support (21).

Réglette de mise en contact selon la revendi-
cation 1 ou 2, caractérisée en ce que la piéce
de support (21) fait partie du boftier de réglette
de mise en contact (3).

Réglette de mise en contact selon I'une des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la piéce de support (21) est constituée en
matiére plastique.

Réglette de mise en contact selon la revendi-
cation 2, caractérisée en ce qu'au moins un
conducteur électrique de raccordement (45)
est maintenu par une déformation de la piéce
de support (21) dans le canal pour conducteur
correspondant (39) de la piéce de support
(21).

Réglette de mise en contact selon la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que la réglette de
mise en contact (1) peut étre reliée, au moyen
d'une liaison & encliquetage, avec un distribu-
teur de carburant (5).

Réglette de mise en contact selon la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que I'on injecte en
méme temps sur le boftier de réglette de mise
en contact (3) une fiche de raccordement élec-
trique (51) qui sert a raccorder électriquement
la réglette de mise en contact (1).

Réglette de mise en contact selon la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que deux conduc-
teurs électriques de raccordement (45) au
moins, qui servent au raccordement électrique
de la réglette de mise en contact (1), sortent
de la réglette de mise en contact (1), conduc-
teurs qui sont reliés a une fiche de raccorde-
ment électrique (51).
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