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@ Verfahren zum Reinigen eines Nadelstreifens, insbesondere eines Fixkamms fiir
Textilvorbereitungsmaschinen, und Nadelstreifen zur Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Bei einem Verfahren zum Reinigen des Nadel-
streifens, insbesondere eines Fixkamms (14) flr
Textilvorbereitungsmaschinen, umfassend wenig-
stens eine Reihe von zwischen zwei Deckblechen
(2,3) festgelegten Nadeln (1) bzw. nadelartigen
Stanzteilen, wobei die Nadelspitzen (4) um einen
gewissen Betrag unter Ausbildung freier Durchginge
zwischen denselben Uber die Innenkante der Deck-
bleche (2,3) vorstehen, und wobei durch die freien
Durchgénge (11) Druckluft geleitet wird, ist zur Er-
zielung einer optimalen Flhrung des Faserbandes
(18) und einer vollstdndigen Kdmmung vorgesehen,
daB in Abh3ngigkeit von dem Arbeitszyklus der Ma-
schine, in die der Nadelstreifen eingesetzt ist, die
freien Durchgdnge zwischen den Nadeln bzw. der
Bereich vor den Nadeln wechselweise mit Uberdruck
bzw. Unterdruck beaufschlagt werden. Ein zur
Durchfiihrung des Verfahrens besonders geeigneter
erfindungsgemiBer Nadelstreifen ist aus nadelarti-
gen Stanzteilen gebildet, welche asymetrisch seitli-
che Ansdtze aufweisen und so aneinander gereiht
sind, daB die Ansdtze abwechselnd zur einen oder
anderen Seite ausgerichtet sind, so daB zwischen
den Ansitzen Luftkandle (15,16) ausgebildet werden.
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Die Erfindung richtet sich auf ein Verfahren
zum Reinigen eines Nadelstreifens, insbesondere
eines Fixkamms flr Textilvorbereitungsmaschinen,
umfassend wenigstens eine Reihe von zwischen
zwei Deckblechen festgelegten Nadeln, wobei die
Nadelspitzen um einen gewissen Betrag unter Aus-
bildung freier Durchginge zwischen denselben
Uber die Innenkante der Deckbleche vorstehen,
und wobei durch die freien Durchgédnge Druckluft
geleitet wird, sowie auf einen Nadelstreifen zur
Durchfiihrung des Verfahrens.

Ein derartiges Verfahren und ein entsprechen-
der Nadelstreifen sind aus der DE-PS 37 22 481
bekannt. Dort wird auch bereits ausgeflihrt, daB es
zur Erzeugung eines reinigenden Luftstromes mog-
lich ist, mit Uberdruck oder Unterdruck zu arbeiten.
Die in der gattungsbildenden Patentschrift be-
schriebenen MaBnahmen zielen ausschlieBlich dar-
auf ab, die zuvor durchgefiihrte mechanische Rei-
nigung des Putzkammes z. B. durch Putzklingen,
wie sie etwa aus der DE 29 42 588 A1 bekannt
sind, durch eine die Nadeln mechanisch schonen-
de, auch bei beengten rdumlichen Verhdltnissen
realisierbare Reinigung mittels eines Luftstromes
zu ersetzen.

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde, durch eine definierte Steuerung
der Richtung des Lufistromes unter Ausnutzung
der fir die Erzeugung des Luftstromes ohnehin
vorhandenen Druck- bzw. Saugeinrichtungen ein
derartiges Verfahren so zu verbessern, daB nicht
nur eine zuverldssige Reinigung erreicht, sondern
auch die Flihrung des Faserbandes optimiert wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch
gelost, daB in Abh3ngigkeit von dem Arbeitszyklus
der Maschine, in die der Nadelstreifen eingesetzt
ist, die freien Durchgidnge zwischen den Nadeln
bzw. der Bereich vor den Nadeln wechselweise mit
Uberdruck bzw. Unterdruck beaufschlagt werden.

Insbesondere ist mit Vorteil vorgesehen, daB
bei Ausbildung des Nadelstreifens als Fixkamm,
der einer Zangenanordnung nachgeordnet ist, in
der Phase des Schliefens der Zangenanordnung
bis zum Erreichen des geschlossenen Zustandes
ein Unterdruck angelegt wird, um die Fasern am
Fixkamm zu halten, und daB erst nach dem Schlie-
Ben der Zange Druckluft zum Reinigen angelegt
wird.

Der Unterdruck hdlt die durch die Abzugswal-
zen aus der Zange abgezogenen Fasern in den
Zwischenrdumen der Nadeln in der direkten Ab-
zugslinie fest. Damit wird verhindert, daB die Fa-
sern nach dem Freiwerden des in der Zange be-
findlichen Vlieses den leichteren Weg gehen und
ungesdubert unter den Spitzen des Fixkamms weg
in die Abzugswalzen gezogen werden. Aufgrund
des Unterdrucks bzw. der Saug-Stromung kdnnen
also wdhrend des AbreiBens die Hinterenden der
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Fasern angehoben werden, welche die Zange ver-
lassen haben. Diese hdngen dann nicht mehr nach
unten durch. Dementsprechend ist sichergestellt,
daB ein Kimmen durch den Fixkamm erfolgt.

Erfindungsgem3aB werden also die vorhandenen
Luftkandle auch dazu ausgenutzt, die Faserflihrung
durch den Fixkamm zu verbessern. Weiterhin wird
durch das alternierende Anlegen von Unter- und
Uberdruck und durch die hierdurch bedingte wech-
selnde Richtung des Luftstromes durch den Fix-
kamm erreicht, daB das Absetzen von Verunreini-
gungen weitgehend verhindert wird.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines
bevorzugten Ausflhrungsbeispieles in Verbindung
mit der Zeichnung n&dher erldutert. Dabei zeigen

Fig. 1 einen Querschnitt parallel zur L3ngs-
richtung der Nadeln durch einen Na-
delstreifen, mit welchem das erfin-
dungsgemidBe Verfahren ausgeflhrt
werden kann,
eine teilweise aufgebrochene Seiten-
ansicht auf einen Nadelstreifen nach
Fig. 1,
einen Schnitt zur Veranschaulichung
der Anordnung eines Fixkamms mit
einer alternativen Ausgestaltung der
Luftfihrung an einer Baumwoll-Kdmm-
Maschine,
zwei nadelartige Stanzteile zur Ausbil-
dung eines erfindungsgemiBen Na-
delstreifens,
eine Ansicht der Stanzteile nach Fig. 4
im aufgereihten Zustand und
einen Schnitt durch einen aus in Fig.
4 und 5 dargesteliten Stanzteilen ge-
bildeten erfindungsgeméBen Nadel-
streifen.

Ein in Figur 1 und 2 dargestellter Nadelstreifen,
der als Fixkamm eingesetzt wird, umfaBt eine Rei-
he von Nadeln 1, welche zwischen einem ersten
Deckblech 2 und einem zweiten Deckblech 3 ange-
ordnet sind. Die Nadeln 1 k&nnen untereinander
durch Verklebung oder Verlétung verbunden sein.
Die Deckbleche 2 und 3 sind insbesondere bei
einer Verklebung der Nadeln 1 vorgesehen.

Ein Spitzenbereich 4 wird dadurch ausgebildet,
daB ausgehend von einem Punkt 5 die Nadeln 1
unter Reduktion ihrer urspriinglichen Dicke gepragt
werden. Der verbleibende Abschnitt wird als Schaft
6 bezeichnet. Der Schaftbereich 7 ist bei her-
kdmmlichen Nadelkdmmen durch die Deckbleche
2, 3 weitgehend abgedecki.

Zwischen den Nadeln 1 bestehen freie Durch-
gange F, welche durch das Verhilinis der Dicken
des geprdgten Spitzenbereiches 4 und des unver-
formten Schaftes 6 bestimmt werden. Die Breite
des Schaftes 6 gibt vor, wie viele Nadeln 1 pro
Langeneinheit des Nadelstreifens vorgesehen sind,

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6
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da die Schifte 6 dicht an dicht aneinander liegen.

Die Lange der Uberstehenden Nadelspitzen 4
wird als Vorstand V bezeichnet.

Bei einer gattungsgeméBen, an sich aus der
DE 37 22 481 B1 bekannten Ausgestaltung eines
solchen Nadelstreifens ist vorgesehen, daB das er-
ste Deckblech 2 gegeniiber dem zweiten Deck-
blech 3 in Richtung der Nadelldngsachse 9 gese-
hen kiirzer ausgefiihrt ist, und zwar um einen Be-
trag, der gr&Ber ist als ein zusitzlicher Pragungs-
abschnitt 10 der Nadeln 1, der die Ldnge X auf-
weist. Durch diesen zusitzlichen Prigungsab-
schnitt 10 entstehen zwischen den Nadeln 1 Luftka-
ndle 11, welche sich ab unterhalb der Innenkante
12 des ersten, kiirzeren Deckbleches 2 bis zur
Innenkante 13 des zweiten ldngeren Deckbleches 3
erstrecken und in den freien Durchgang F zwischen
je zwei benachbarten Nadeln 1 miinden.

Aufgrund der Prdgungen 10 weisen die Nadeln
1 in diesem Bereich eine reduzierte Breite B ge-
genlber einer Breite A im Bereich des Schaftes 7
auf.

Zum Zufiihren der Druckluft sind in der DE 37
22 481 B1 verschiedene Mdglichkeiten beschrie-
ben. In gleicher Weise kann Uber die dementspre-
chend vorgesehenen Kanile auch ein Unterdruck
angelegt werden. Der in Figur 3 dargestellte Fix-
kamm 14 weist beispielsweise Luftfihrungskam-
mern 15 und 16 auf.

Der Fixkamm 14 ist in Transportrichtung (Pfeil
17) des Faserbandes 18 einer Zangenanordnung
19, die aus einer Oberzange 20 und einer Unter-
zange 21 mit einem im einzelnen nicht dargestell-
ten Antrieb besteht, nachgeordnet. Die Zangenan-
ordnung 19 &ffnet und schlieft sich takiweise in
Abh3ngigkeit von dem Umlauf eines Kdmmseg-
ments 22 einer in ihrer Peripherie nur angedeute-
ten Kdmmwalze 23 derart, daB beim Passieren des
Kdmmsegments 22 das Faserband 18 zwischen
der Oberzange 20 und der Unterzange 21 festge-
halten wird, so daB die Fasern gekdmmt werden
k6nnen, und daB die Zangenanordnung 19 in der
daran anschlieBenden Phase sich &ffnet, so daB
der gekdmmte Abschnitt des Faserbandes durch
zwei in Transportrichtung (Pfeil 17) nachgeordnete
Abzugswalzen 24 abgezogen werden kann.

Zeitlich koordiniert mit dem Offnen und Schlie-
Ben der Zangenanordnung 19 wird Uber die Luft-
kammern 15, 16 Druckluft angelegt, welche in
Richtung des Pfeils 25 austritt und Verunreinigun-
gen vom Bereich des Nadelvorstandes V wegblast
bzw. es wird ein Unterdruck angelegt, der einen
Luftstrom in entgegengesetzter Richtung zum Pfeil
25 erzeugt, durch welchen die Fasern des Faser-
bandes 18 in den Bereich des Nadelvorstandes V
des Fixkammes 14 gefiihrt werden. Der Uberdruck
wird also dann angelegt, wenn die Zangenanord-
nung 19 geschlossen ist, um die bei dem vorherge-
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henden Kdmmvorgang am Fixkamm 16 verbliebe-
nen Verunreinigungen zu entfernen.

In den Figuren 4 bis 6 ist dargestellf, wie ein
Nadelstreifen zur Durchflihrung des erfindungsge-
m&Ben Verfahrens besonders vorteilhaft ausgebil-
det werden kann. Ein derartiger Nadelstreifen be-
steht aus einer Mehrzahl von nadelartigen Stanztei-
len 26 mit einer Spitze 27 und einem FuB 28. Der
FuB 28 weist unterhalb des Spitzenbereiches einen
seitlichen Ansatz 29 auf, so daB das gesamte na-
delartige Stanzteil 26 asymetrisch wird. Der Ansatz
29 kann etwa die Breite des NadelfuBes 28 aufwei-
sen.

In Fig. 4 sind zwei derartige Stanzteile 26 180°
gegeneinander verdreht. Diese Stanzieile 26 lassen
sich durch Zusammenschieben in Richtung der
Pfeile 30 so aneinander reihen, wie dies in Figur 5
dargestellt ist, d. h. daB die Nadelspitzen 27 dek-
kungsgleich hintereinander zu liegen kommen, wo-
hingegen die Ansitze 29 in Richtung des aufge-
reihten Nadelstreifens 31 gesehen nacheinander
abwechselnd nach links oder nach rechts vorste-
hen, wie dies in der Schnittdarstellung gemB Fig.
6 erkennbar ist. Hierdurch werden zwischen je zwei
aufeinander folgenden, jeweils zur gleichen Seite
hinausstehenden Ansitzen 29, dem jeweils dazwi-
schen liegenden StanzteilGrundkdrper des sich in
die andere Richtung erstreckenden Stanzieils 26
und dem jeweiligen Deckblech 32 bzw. 33 Luftflih-
rungskanile 34 ausgebildet, welche im Bereich der
oberen Stirnkanten 35 der Ansdtze 29, d. h. also im
Bereich der Spitzen 27 miinden und insgesamt
einen relativ groBen Querschnitt flir das Anlegen
eines Unter- oder Uberdrucks ausbilden, so daf
sehr effektiv und mit der erforderlichen Listung die
Druckverhilinisse im Spitzenbereich und dement-
sprechend die Stdrke und die Richtung des dort
herrschenden Luftstromes eingestellt werden kon-
nen.
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den.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB bei Ausbildung des Nadelstrei-

fens als Fixkamm, der einer Zangenanordnung 5
nachgeordnet ist, in der Phase des Schliefens

der Zangenanordnung bis zum Erreichen des
geschlossenen Zustandes ein Unterdruck an-
gelegt wird, um die Fasern am Fixkamm zu
halten, und daB erst nach dem SchlieBen der 10
Zange Druckluft zum Reinigen angelegt wird.

Nadelstreifen zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Nadelsireifen eine 15
Mehrzahl von nadeldhnlichen Stanzteilen (26)
umfaBt, welche im FufBbereich jeweils einen
seitlichen Ansatz (29) aufweisen, wobei die
Stanzteile 26 derart aneinander gereiht sind,
daB die Spitzen (27) der Stanzteile (26) zur 20
Deckung kommen und die Ansdtze (29) wech-
selweise zur einen oder anderen Seite vorste-
hen, so daB zwischen auf der jeweils gleichen
Seite benachbarten Ansitzen (29) Luftkanile
(34) ausgebildet werden. 25

Nadeldhnliches Stanzteil zur Ausbildung eines
Nadelstreifens nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB es asymetrisch derart aus-
gebildet ist, daB es im FuBbereich einen seifli- 30
chen Ansatz (29) aufweist.
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