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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Flaschen-
waschmaschine nach dem Oberbegriff des An-
spruchs 1.

GattungsgemdBe Flaschenwaschmaschinen ar-
beiten mit einem endlos umlaufenden Transportele-
ment, das aus z.B. zwei parallel gefiihrten, syn-
chron angetriebenen Ketten besteht. Dazwischen
sind langgestreckte Aufnahmen quer zur Transport-
richtung angeordnet und mit ihren Enden in jeweils
gegeniberliegenden Bereichen der Ketten befe-
stigt. Die Aufnahmen enthalten jeweils eine Reihe
von Zellen, die die Flaschen einzeln und ortsfest in
bezug auf die Aufnahme aufnehmen, siehe bei-
spielsweise US-A-2 268 900.

Die Flaschen werden in den Aufnahmen von
dem Transportelement durch die Flaschenwasch-
maschine geflihrt, wobei sie unterschiedlichen fir
eine effektive Reinigung erforderlichen Pozessen
unterworfen werden. Einer dieser Prozesse besteht
darin, daB die Flaschen Uber Kopf Uber reihenwei-
se angeordnete Spritzdisen hinweggeflihrt werden.
Die Spritzdiisen sind jeweils einer Offnung einer
der vorbeigeflinrten Flaschen zugeordnet und rich-
ten einen Flussigkeitsstrahl in deren Inneres. In der
Regel sind die Spritzdisen in Reihen parallel zu
den Aufnahmen ausgerichtet, die Disenanzahl pro
Reihe entspricht der der Flaschenzelle pro Aufnah-
me. In Transportrichtung sind mehrere solcher Du-
senreihen hintereinander angeordnet. Sie bilden
eine sogenannte Spritzvorrichtung.

Wichtig an dem Reinigungserfolg in der Spritz-
vorrichtung ist, daB die Flaschen exakt auf die
jeweiligen zugeordneten Spritzdlisen ausgerichtet
sind. Die Ausrichtung erfolgt zur Zeit mit Hilfe der
Flaschenzellen, die die Flaschen in einer reprodu-
zierbaren Position in den Aufnahmen aufnehmen.
Es genligt, die Spritzdisen ortsfest entsprechend
der Flaschenzellen der Aufnahmen auszurichten.

Die beschriebenen Flaschenwaschmaschinen
sind auf die Reinigung von Glasmehrwegflaschen
ausgelegt. In der letzten Zeit hat es sich aber
zunehmend durchgesetzt, auch Kunststoffflaschen
im Mehrwegsystem einzusetzen. Diese in der Re-
gel aus Polyethylenterephthalat (PET) bestehenden
Flaschen sind wesentlich leichter als Glasflaschen.
Als Besonderheit besitzen sie einen Halskragen.

Es ist zwar theoretisch mdglich, auch Kunst-
stoffflaschen in gédngigen Glasflaschenwaschma-
schinen zu reinigen. In dem Fall wire die Innen-
spllung kein Problem. Andererseits bietet es sich
aber auf Grund der wachsenden Verbreitung von
Kunststoffflaschen auch an, neue Flaschenwasch-
maschinen flr diesen Flaschentyp zu konstruieren,
wobei es allerdings auch hier unerléBlich ist, eine
Innenspritzung der Flaschen vorzunehmen, um dar-
in befindlichen Schmutz zu entfernen.
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Die Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine
Flaschenwaschmaschine zu schaffen, die an die
speziellen Eigenschaften von Kunststoffmehrweg-
flaschen angepaBt ist und eine effektive Reinigung
dieser Flaschen ermd&glicht.

Geldst wird diese Aufgabe mit den kennzeich-
nenden Merkmalen des Anspruchs 1.

Demzufolge besitzen die Aufnahmen fiir die zu
reinigenden Flaschen nicht mehr einzelne Fla-
schenzellen. Sie bestehen vielmehr aus zwei paral-
lelen beabstandeten Flhrungsschienen, die die
Kunststoffflaschen an ihrem Halskragen abgestlitzt
verschiebbar aufnehmen. Bei den Flhrungsschie-
nen kann es sich um einfache Stangen handeln.
Insbesondere im vorliegenden Fall, wo die Fla-
schen Uber Kopf geflihrt werden sollen, sind jedoch
solche Flhrungsschienen zu bevorzugen, die den
Halskragen von oben und unten umgreifen. Derarti-
ge aus Flhrungsschienen gebildete Flaschenauf-
nahmen kdnnen in gingiger Weise zwischen den
beiden Ketten eines Transportelementes angeord-
net werden. Auf Grund der geringeren zu befor-
dernden Gewichte ist es darliber hinaus aber auch
mdglich, das Transportelement einstrdngig auszu-
bilden und die Flhrungsschienen seitlich abste-
hend daran zu befestigen.

Gegenliber den herkdmmlichen Flaschenauf-
nahmen bieten die Fihrungsschienenpaare eine
Reihe von Vorteilen. Sie sind erstens billiger, besit-
zen darlber hinaus ein deutlich geringeres Eigen-
gewicht und Volumen, was z.B. bei der Frage der
Warmeverschleppung aus aufgeheizten Reini-
gungsbadern und bei der Laugenverschleppung
eine wesentliche Rolle spielt. Sie lassen sich wei-
terhin ohne Umrlstung flir unterschiedliche Anzah-
len von Flaschen bzw. unterschiedliche Flaschenty-
pen einsetzen, solange diese einen Halskragen auf-
weisen.

In der Regel werden die Kunststoffflaschen an
dem einen Ende der Flihrungsschienen nacheinan-
der eingesetzt und von dort aus in Richtung des
anderen Endes der Flhrungsschienen geschoben.
Dort ist z.B. ein Verbindungssteg zwischen den
Flihrungsschienen vorgesehen, der ein Herausrut-
schen der Flaschen auf dieser Seite verhindert. In
der gefiillten Aufnahme hdngen die Flaschen dann
auf StoB nebeneinander, eventuell noch zusitzlich
abgestiitzt durch Leitlemente in der Flaschen-
waschmaschine.

In bezug auf die eingangs erwdhnte Spritzvor-
richtung ergibt sich dann aber das Problem, daB
die Flhrungsschienen in Abh3ngigkeit vom Durch-
messer des verwendeten Flaschentyps unter-
schiedliche Anzahlen von Flaschen aufnehmen
kdnnen, deren Offnungen sich jeweils an anderen
Punkten der Aufnahme befinden. Eine herk&mmii-
che Spritzvorrichtung wiirde mit ihren Disen also
nicht mehr die Flaschenmiindungen treffen kénnen.
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Die Erfindung sieht daher vor, daB sich die
Spritzvorrichtung an unterschiedliche Flaschenab-
stdnde anpassen 14Bt. Dazu k&nnen entweder meh-
rere Spritzvorrichtungen mit unterschiedlichen Sei-
tenabstdnden der Disen vorgesehen sein, die je
nach Bedarf eingeschaltet werden, oder es ist eine
Spritzvorrichtung mit Verstellelementen vorgese-
hen, die eine Verdnderung der Seitenabstdnde der
Disen zueinander ermdglichen.

Die erfindungsgemiBe Flaschenwaschmaschi-
ne 148t sich damit z.B. problemlos von der Reini-
gung vieler kleinerer Flaschen pro Aufnahme auf
die Reinigung weniger gr&Berer Flaschen pro Auf-
nahme umstellen. In einem derartigen Fall wiirden
die Abstdnde der Flaschendffnungen in der Auf-
nahme zueinander gr&Ber. Die Spritzvorrichtung lie-
Be sich einfach anpassen, indem man Uber die
Verstellelemente die seitlichen Abstidnde der DU-
sen entsprechend vergréBert. Auf Grund der im
beschriebenen Fall nun geringeren Anzahl der zu
reinigenden Flaschen wire darliber hinaus eine
Anzahl von Disen in jeder Reihe Uberflissig. Diese
Disen kdnnten abgeschaltet werden. Der Begriff
"Reihe" bezeichnet im gesamten Text immer je-
weils eine Anordnung von Spritzdisen quer zur
Bewegungsrichtung des Transportelementes.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
sieht gem#B Anspruch 2 vor, daB die erfindungsge-
miéBe Flaschenwaschmaschine eine Spritzvorrich-
tung aufweist, die wie in konventionellen Flaschen-
waschmaschinen mehrere parallele Reihen von
Spritzdiisen aufweist. Auf diese Weise 148t sich ein
besserer Reinigungseffekt herstellen.

Darauf aufbauend sieht eine weitere Ausgestal-
tung der Erfindung gemiB Anspruch 3 vor, daB
jede der Reihen eine identische Anzahl von Disen
in Ubereinstimmender Anordnung enthilt. Bei der
Umstellung der Flaschenwaschmaschine von ei-
nem auf einen anderen Flaschentyp reicht es dann
aus, die Seitenabstdnde in allen Reihen in identi-
scher Weise zu verdndern.

Vorteilhafterweise werden die bezliglich ihrer
Anordnung in den einzelnen Reihen Ubereinstim-
menden Disen gemaB Anspruch 4 auf einem ge-
meinsamen Verstellbalken befestigt. Dieser Ver-
stellbalken kann z.B. ein Zuleitungsrohr sein, daB
die darauf bzw. darin angeordneten Diisen gleich-
zeitig mit Reinigungsflissigkeit versorgt.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Er-
findung betrifft Anspruch 5. GemaB dieser Ausge-
staltung werden Leitelemente vorgesehen, die die
Flaschen mit ihren Offnungen zu der jeweils zuge-
ordneten Dilse einer Reihe bzw. den in einem
Verstellbalken aufgenommenen Disen mehrerer
Reihen ausrichten. Die Leitelemente erstrecken
sich entweder oberhalb oder unterhalb der Aufnah-
men parallel zu den Bewegungsbahnen der Fla-
schen in Transportrichtung. Ein Leitelement kann
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z.B. aus zwei seitlichen Flihrungswinden gebildet
sein, die sich an ihrem Einlaufende trichterformig
erweitern. Es versteht sich, daB die Position der
einzelnen Leitelemente in Ubereinstimmung mit
den Disen, auf die die Leitelemente ausgerichtet
sind, ver&nderbar sein muB. Dies kann einerseits
durch eigene Stelliriebe geschehen, die sich in
Ubereinstimmung mit den Stelltrieben der Diisen
bewegen lassen. Andererseits kOnnen die Leitele-
mente aber auch direkt an den Stelltrieben flr die
Diisen mit angeordnet sein. Darliber hinaus ist es
selbstverstdndlich auch md&glich, zundchst die Po-
sition der Leitelemente festzulegen und dann die
Disen ihrerseits darauf auszurichten. SchlieBlich ist
es auch moglich, unterschiedliche Sdtze von Leit-
elementen flr jeden Flaschentyp auswechselbar
vorzusehen.

Das Vorhergesagte betrifft den Fall, daB eine
Flaschenwaschmaschine mit einer Spritzvorrich-
tung versehen ist, die von Mal zu Mal dem zu
reinigenden Flaschentyp angepafBt wird. Es gibt
aber auch die M&glichkeit, daB8 in einer Flaschen-
waschmaschine Uber einen l&dngeren Zeitraum z.B.
nur zwei unterschiedliche Flaschentypen gereinigt
werden sollen. Fir diesen Fall ist es auch denkbar,
eine Waschmaschine mit z.B. zwei hintereinander-
geschalteten Spritzvorrichtungen vorzusehen, de-
ren Diisen jeweils auf eine der beiden Flaschenty-
pen eingestellt sind. Flr eine Umschaltung von
dem einen auf den anderen Flaschentyp reicht es
dann aus, von der einen Spritzvorrichtung auf die
andere umzuschalten.

Vorteilhaft sind die Merkmale des Anspruchs 6
vorgesehen. Solche Stellantriebe kénnen mit ein-
zelnen Antrieben fiir jede Ldngsreihe von Disen
und gegebenenfalls von Leitvorrichtungen ausgebil-
det sein und beispielsweise von einem Computer
je nach Bedarf eingestellt werden. Vorteilhaft sind
aber mechanische Proportionalantriebe vorgese-
hen, die einen seitlich einstellbaren dquidistanten
Seitenabstand gew&ihrleisten.

Vorteilhaft sind dabei die Merkmale des An-
spruchs 7 vorgesehen. Eine Scherengitterkonstruk-
tion erflllt sehr einfach die Funktion dquidistanter
Seitenverstellung.

Alternativ dazu sind vorteilhaft die Merkmale
des Anspruchs 7 vorgesehen. Eine solche Paralle-
logrammhebelkonstruktion hat gegenliber der
Scherengitterkonstruktion unter anderem den Vor-
teil, daB sie erheblich weniger Gelenke ben&tigt.

Vorteilhaft sind dabei die Merkmale des An-
spruchs 9 vorgesehen. Auf diese Weise 148t sich
unter Vermeidung von Schlduchen die Reinigungs-
flissigkeit den Spritzdiisen Uber die als Rohre aus-
gebildeten Hebel zufilihren. Da die Parallelogramm-
hebelkonstruktion wenig Gelenke aufweist, sind
zwischen den flissigkeitsfiihrenden Rohren nur we-
nige abdichtungskritische Rohrgelenke erforderlich.
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In den Zeichnungen ist die Erfindung beispiels-
weise und schematisch dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Ausflihrungs-
form einer Spritzvorrichtung und
Fig. 2 eine Draufsicht entsprechend Figur 1

auf den Disenteil der Spritzvorrich-
tung mit einer Variante der Stellein-
frichtung.

In Figur 1 erkennt man ein einstrdngiges ket-
tenférmiges Transportelement 10, an dessen Glie-
dern 11 jeweils ein Paar Flhrungsschienen 12a,
12b angeordnet ist. In die als Flaschenaufnahmen
12 dienenden Flihrungsschienenpaaren 12a, 12b
sind Flaschen 13 mit ihrem Halskragen 113 Uber
Kopf eingesetzt. Die Flaschendffnungen 213 liegen
also auf der dem Betrachter abgewandten Seite.
Das Transportelement 10 flihrt die Aufnahmen 12
in Richtung des Pfeiles T auf eine Spritzvorrichtung
14 zu.

Die Spritzvorrichtung 14 enthalt mehrere paral-
lel zu den Flihrungsschienen 12a, 12b ausgerichte-
te Reihen 15a-c von Disen 16. Die bezlglich ihrer
Orientierung und Anordnung in den einzelnen Rei-
hen 15a-c Ubereinstimmenden Diisen 16 sind je-
weils auf gemeinsamen Verstellbalken 17 angeord-
net. Die Verstellbalken 17 ihrerseits sitzen auf ei-
nem scherengitterartigen Stelltrieb 18, der ein Aus-
einander- bzw. Zusammenbewegen der Verstellbal-
ken 17 in Richtung der Pfeile S erlaubt, wobei die
Verstellbalken 17 mit dem Stelltrieb 18 an den mit
einem kleinen Kreis bezeichneten Gelenken 18
verbunden sind

An den Verstellbalken 17 sind Leitelemente 19
befestigt, die im gezeigten Fall in Eingriff mit dem
in die Zeichenebene weisenden Hals der Flaschen
13 gelangen und die die Offnungen 213 auf die auf
den Verstellbalken 17 angeordneten Diisen 16 aus-
richten sollen. Die Leitelemente 19 bestehen aus
jeweils zwei miteinander verbundenen Flihrungs-
schienen 19a, 19b, die am Einlaufende 20 einen
Einlauftrichter aufweisen.

Die Leitelemente 19 miissen nicht zwangsl3u-
fig an den Verstellbalken 17 bzw. dem Stellirieb 18
angeordnet sein. Fir z.B. den Fall, daB Leitelemen-
te 19 vorgesehen werden, die die Flaschen 13 im
Bereich des zum Betrachter weisenden Flaschen-
kérpers flihren sollen, ist es auch mdglich, einen
eigenen Stelltrieb vorzusehen, der die seitlichen
Abstiinde der Leitelemente zueinander in Uberein-
stimmung mit dem Stellirieb flir die Dlisen verin-
dert.

Es gibt nun grundsitzlich zwei Md&glichkeiten,
wie das Zusammenwirken von Leitelementen 19
und Disen 16 funktionieren kann. Zum einen kdn-
nen die Leitelemente 19 sich in Abhingigkeit von
der Position der herangefiihrten Flaschen 13 auf
einen bestimmten Seitenabstand einstellen und ih-
rerseits die damit gegebenenfalls verbundenen Du-
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sen 16 ausrichten. In diesem Fall wiirde also eine
Ausrichtung der Disen 16 durch die Anordnung
der Flaschen 13 in der Flaschenaufnahme 12 be-
stimmt werden. Eine derartige Konstruktion ist
dann von Vorteil, wenn die Flaschen 13 in der
Flaschenaufnahme 12 ohne Spiel aufgenommen
sind. In einem derartigen Fall werden also nicht die
Flaschen 13 auf die Disen 16, sondern die Disen
16 entsprechend der Flaschen 13 ausgerichtet.

Der andere Fall betrifft die Konstellation, daB
die Flaschen 13 innerhalb der Flaschenaufnahme
12 noch einen gewissen Verschiebespielraum be-
sitzen. In diesem Fall kann man den Abstand der
Disen 16 vorab einregeln und die Flaschen 12
dann entsprechend der mit den Disen 16 koordi-
nierten Leitelemente 19 ausrichten. Den letzten Fall
zeigt die Abbildung. Man erkennt, daB die Flaschen
13 im unteren Bereich der Abbildung mehr oder
weniger willklirlich in der Flaschenaufnahme 12 an-
geordnet sind. Im weiteren Verlauf des Transportes
geraten sie dann in Eingriff mit den trichterférmi-
gen Offnungen 20 der Leitelemente 19 und werden
entsprechend der Diisen 16 bzw. der Verstellbal-
ken 17 ausgerichtet.

In weiteren Varianten der Erfindung ist es bei-
spielsweise md&glich, die Disen einzelnen bzw. die
Verstellbalken 17 einzeln anzutreiben, also nicht
mit dem dargestellten Scherengitter 18. Die Einzel-
antriebe kdnnen z.B. mit einem vorgew&hlten Pro-
gramm abrufbar je nach Flaschentyp eingestellt
werden. Es ist damit z.B. auch mdglich, schnell auf
unterschiedlich mit Flaschen besetzte nacheinan-
der ankommende Aufnahmen 12 umzustellen, in-
dem die jeweilige Flaschenanordnung in den Auf-
nahmen abgetastet und entsprechend die Disen-
abstidnde eingestellt werden.

Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel mit dem
scherengitterférmigen Stelltrieb 18 ist die Einstel-
lung viel einfacher. Es ist lediglich die eine Seiten-
begrenzung 18a des Scherengitters festzuhalten
und die andere 18b mit einem geeigneten, nicht
dargestellten Antrieb zu verstellen.

Im dargestellten Ausflhrungsbeispiel sind die
Aufnahmen 12 nur einseitig an einem einstrdngigen
Transportelement 10 gehalten, welches flir Kunst-
stoffflaschen besonders geeignet ist. Die Aufnah-
men 12 k&nnen jedoch auch in einem konventio-
nellen zweistrdngigen Transportelement mit ihren
beiden Enden gehalten sein.

Die Diisen 16 sind als einfache, senkrecht nach
oben spritzende, Disen dargestellt. Diese Disen
kénnen in Ublicher Bauform rotierend ausgebildet
sein, und zwar rotierend um parallel zu den Auf-
nahmen 12 angeordnete Achsen, wobei die Disen
synchron zur Bewegungsgeschwindigkeit des
Transportelementes 10 rotierend angetrieben wer-
den. Dadurch wird erreicht, daB die Disenstrahlen
den vorbeigefiihrten Flaschen&ffnungen 213 Ulber
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ein Stlick des Weges folgen.

Fir die erfindungsgemiBe Anordnung der DU-
sen 16 mit verdnderlichen Seitenabstand kann es
dabei vorteilhaft sein, den Antrieb der Disen ein-
zeln aus der Vorbeibewegung der Aufnahmen 12
abzuleiten, beispielsweise mittels Sternrddern, die
mit den Stangen 12a, 12b der Aufnahmen 12 in
Eingriff gelangen. Es sind jedoch auch Ausflihrun-
gen mdglich, wobei die Diisen seitlich verschiebbar
auf parallel zu den Aufnahmen 12 angeordneten
Antriebsachsen sitzen, welche an ihrem im Bereich
des Transportelementes 10 liegenden Ende mit
diesem beispielsweise Uber Kettenrdder in Syn-
chroneingriff stehen.

In Figur 1 ist ein scherengitterartiger Stellan-
trieb 18 zur dquidistanten Seitenverstellung der die
Disen 16 tragenden Verstellbalken 17 vorgesehen.
Diese Konstruktion ist technisch relativ einfach, hat
aber auch Nachteile, bedingt beispielsweise durch
die groBe Zahl erforderlicher Gelenke. Im darge-
stellten Ausfilhrungsfall sind 20 Gelenke erforder-
lich. Problematisch ist hier insbesondere die Zufiih-
rung der Spllflissigkeit zu den Disen 16. Wiirde
man hier versuchen, die Flussigkeit den Verstell-
balken 17 Uber die Scherengitterstangen von der
Seite her zuzufiihren, so wére eine groBe Zahl gut
abzudichtender drehbarer Rohrgelenke erforderlich.

Figur 2 zeigt eine Variante des Stelltriebes, die
gegenlber der in Figur 1 dargestellien Ausfih-
rungsform einige Vorteile aufweist.

Es sind (wie im Ausflhrungsfall der Figur 1)
drei Verstellbalken 17 mit Disen 16 vorgesehen.
Die Verstellbalken sind in einer Spritzeinrichtung
genauso angeordnet, wie in Figur 1 dargestellt. Der
zeichnerischen Vereinfachung wegen sind Flaschen
und deren Transporteinrichtungen nicht dargestellt.
Diese k&nnen genauso ausgebildet sein wie in Fi-
gur 1.

GemaB Figur 2 sind die Verstellbalken 17, die
zur ndheren Unterscheidung mit 17.1, 17.2 und
17.3 bezeichnet sind, an einem Stelltrieb 28 vorge-
sehen, der im wesentlichen aus zwei Ladngshebeln
29, 30 und drei Querhebeln 31.1, 31.2 und 31.3
besteht. Jeder der Querhebel ist an seinen Enden
mit einem Gelenk an beiden Langshebeln 29, 30
gelagert. Am L3ngshebel 29 sind dies die drei
Gelenke 32 und am L&ngshebel 30 die drei dreh-
baren Rohrkupplungen 33. Der L&ngshebel 29 ist
an seinem einen Ende mit einem Gelenk 34 an
einem Fixpunkt gelagert. Der Lingshebel 30 ist an
seinem entsprechenden Ende mit einer Rohrkupp-
lung 35 an einem an einem Fixpunkt 36 befestigten
Zuleitungsrohr 37 gelagert.

Die Verstellbalken 17.1, 17.2 und 17.3 sind als
Flussigkeitszufuhrrohre fir die Disen 16 ausgebil-
det. Der jeweils rechts liegende Teil der Querhebel
31.1, 31.2 und 31.3 ist ebenfalls als Zufuhrrohr
ausgebildet, wdhrend der jeweils links liegende Teil
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der Querhebel, wie die Figur 2 zeigt, als einfache
Stange ausgebildet sein kann. Der Langshebel 30
ist ebenfalls als Zufuhrrohr ausgebildet.

Spulflissigkeit flr die Disen wird Uber das
feststehende Zuleitungsrohr 37 zugefiihrt, gelangt
Uber die Rohrkupplung 35 in den L3ngshebel 30
und aus diesem Uber die Rohrkupplungen 33 in die
als Rohrleitungen ausgebildeten Teile der Querhe-
bel 31.1, 31.2, 31.4, aus denen sie den Verstellbal-
ken 17.1, 17.2, 17.3 zugeleitet und von diesen den
Disen 16 zugefihrt wird.

Auf diese Weise werden die Diisen 16 Uber
insgesamt nur 4 erforderliche drehbare Rohrkupp-
lungen mit FlUssigkeit versorgt. Flexible Schlauch-
zuleitungen sind nicht erforderlich.

Der Stelltrieb 28 der Figur 2 erlaubt genau
dieselbe dquidistante Seitenverstellung der Ver-
stellbalken 17.1, 17.2, 17.3, wie dies der scheren-
gitterartige Stelltrieb 18 gemaB Figur 1 tut.

Die Gelenke 32 und 34 auf dem L3ngshebel 29
sind dquidistant angeordnet ebenso wie die Rohr-
kupplungen 33 und 35 auf dem Langshebel 30. Bei
Verschwenkung der Langshebel 29, 30 aus der
dargestellten Position in die gestrichelt dargestellte
Position werden die Verstellbalken 17 in die gestri-
chelt dargestellte Position parallel verschoben. Es
andert sich dabei ihr Seitenabstand, sie bleiben
aber dquidistant.

Patentanspriiche

1. Flaschenwaschmaschine flr Kunststoffflaschen
(13), die einen Halskragen aufweisen, mit lang-
gestreckten, an einem endlos umlaufenden
Transportelement (10) befestigten Aufnahmen
(12), denen die Flaschen quer zur Bewegungs-
richtung ausgerichtet unterschiedlichen Reini-
gungsvorrichtungen zugeflihrt werden, von de-
nen eine eine Spritzvorrichtung ist, die minde-
stens eine quer zur Bewegungsrichtung des
Transportelementes und unterhalb dazu ange-
ordnete Reihe von Spritzdlisen (16) aufweist,
deren Strahlen auf die Offnungen der {iberkopf
vorbeigeflhrten Flaschen gerichtet sind, da-
durch gekennzeichnet, daB die Aufnahmen (12)
fir die Flaschen (13) zwei parallele, beabstan-
dete Flhrungsschienen (12a,b) aufweisen, die
die Flaschen (13) an ihren Halskragen (113)
abgestiitzt verschiebbar aufnehmen und daB
die Spritzdisen (16) der Spritzvorrichtung (14)
an Verstellelementen befestigt sind, die eine
Verdnderung der Seitenabstdnde der Diisen
(16) zueinander ermdglichen, oder daB mehre-
re Spritzvorrichtungen vorgesehen sind, deren
Diisen jeweils unterschiedliche Seitenabstinde
aufweisen, und von denen jeweils eine im Rei-
nigungsbetrieb eingeschaltet ist.




9 EP 0 531 871 B1

Flaschenwaschmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Spritzvorrich-
tung mehrere parallele Reihen (15a-c) von Du-
sen (16) aufweist.

Flaschenwaschmaschine nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Reihen (15a-c)
jeweils eine identische Anzahl von Diisen (16)
in Ubereinstimmender seitlicher Anordnung
enthalten.

Flaschenwaschmaschine nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die bezlglich ihrer
seitlichen Anordnung Ubereinstimmenden Du-
sen (16) der jeweiligen Reihen (15a-c) an ei-
nem gemeinsamen Verstellbalken (17) befe-
stigt sind.

Flaschenwaschmaschine nach einem der An-
spriche 1 - 4, dadurch gekennzeichnet, daB
mindestens stromaufwirts zur Spritzvorrich-
tung (14) in die Bewegungsbahn der Flaschen
(13) reichende Leitvorrichtungen (19) vorgese-
hen sind, die die Flaschen (13) mit ihren Off-
nungen (213) zu den Spritzdiisen (16) ausrich-
ten.

Flaschenwaschmaschine nach einem der An-
spriche 1 - 5, dadurch gekennzeichnet, daB
ein bzw. mehrere Stelltriebe (18; 28) flr die
Verstellelemente bzw. Verstellbalken (17; 17.1,
17.2, 17.3) und gegebenenfalls fir die Leitvor-
richtungen (19) vorgesehen sind, die diese in
einstellbaren &quidistanten Seitenabstdnden
halten.

Flaschenwaschmaschine vorzugsweise nach
Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB als
Stelltrieb (18) eine Scherengitterkonstruktion
dient.

Flaschenwaschmaschine nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, daB der Stelltrieb (28)
als Parallelogrammbhebelkonstruktion ausgebil-
det ist mit zwei im wesentlichen parallel zur
Transportrichtung (T) der Flaschen (13) ange-
ordneten, an jeweils einem Ende (34, 35)
schwenkbar gelagerten Lingshebel (29, 30),
an denen in Aquidistanten Abstdnden Querhe-
bel (31.1, 31.2, 31.3) gelagert sind, welche die
Disen (16) und gegebenenfalls die Leitvorrich-
tungen (19) antreiben.

Flaschenwaschmaschine nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, da3 einer der LAdngshe-
bel (30) und die Querhebel (31.1, 31.2, 31.3)
als Zufuhrrohre fiir die Disen (16) ausgebildet
sind.
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Claims

Bottle washing machine for plastic bottles (13),
which have a neck collar, with elongate recep-
tacles (12), which are secured to an endlessly
rotating fransport element (10) and in which
the bottles are supplied, directed transversely
to the direction of movement, to different
cleaning devices, of which one is a spraying
device which has at least one row of nozzles
(16) arranged transversely to the direction of
movement of the transport element and below
it, the jets of which are directed towards the
openings of the bottles which are passed by
overhead, characterised in that the receptacles
(12) for the bottles (13) have two parallel,
spaced guide rails (12a,b) which movably carry
the bottles (13) supported on their neck collars
(113) and that the spray nozzles (16) of the
spraying device (14) are secured to adjustment
elements which enable the variation of the
lateral spacing of the nozzles (16) from one
another or that a plurality of spraying devices
are provided, the nozzles of which have dif-
ferent lateral spacings and of which one is
switched on in each case in cleaning opera-
tion.

Bottle washing machine as claimed in claim 1,
characterised in that the spraying device has a
plurality of parallel rows (15a-c) of nozzles
(16).

Bottle washing machine as claimed in claim 2,
characterised in that the rows (15a-c) each
include an identical number of nozzles in the
same lateral arrangement.

Bottle washing machine as claimed in claim 3,
characterised in that the nozzles (16), which
are the same as regards their lateral arrange-
ment, of the rows (15a-c) are secured fo a
respective common adjusting beam.

Bottle washing machine as claimed in one of
claims 1-4, characterised in that provided at
least upstream of the spraying device (14)
there are guide devices (19) which extend into
the path of movement of the bottles (13) and
which align the bottles (13) with their openings
(213) towards the spray nozzles (16).

Bottle washing machine as claimed in one of
claims 1-5, characterised in that one or a plu-
rality of adjusting mechanisms (18;28) are pro-
vided for the adjusting elements or adjusting
beams (17;17.1,17.2,17.3) and optionally for
the guide devices (19) which hold them at
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adjustable, equidistant lateral spacings.

Bottle washing machine, preferably as claimed
in claim 6, characterised in that a scissors grid
construction serves as the adjusting mecha-
nism (18).

Bottle washing machine as claimed in claim 6,
characterised in that the adjusting mechanism
(28) is constructed as a parallelogram lever
construction with two longitudinal levers (29,30)
which are arranged substantially parallel to the
transport direction (T) of the bottles (13) and
are each pivotally mounted at one end (34,35)
and on which transverse levers (31.1,31.2,31.3)
are mounted at equidistant spacings which
move the nozzles (16) and optionally the guide
devices (19).

Bottle washing machine as claimed in claim 8,
characterised in that one of the longitudinal
levers (30) and the ftransverse levers
(31.1.,31.2,31.3) are constructed as supply
pipes for the nozzles (16).

Revendications

.

Machine a laver les bouteilles pour bouteilles
en maitiére plastique (13) possédant une colle-
rette, ladite machine comprenant des éléments
récepteurs (12) qui sont fixés sur un élément
transporteur allongé (10) & mouvement cir-
culaire sans fin et dans lesquels les bouteilles
sont amenées, en étant orientées transversale-
ment au sens de déplacement, & divers dispo-
sitifs de nettoyage dont I'un est un dispositif
de pulvérisation qui comporte au moins une
rangée de buses de pulvérisation (16) qui sont
disposées transversalement au sens de dépla-
cement de I'élément transporteur et en des-
sous de celui-ci et dont les jets sont dirigés
vers les ouvertures des bouteilles qui défilent
la téte en bas, caractérisée en ce que les
éléments récepteurs (12) des bouteilles (13)
comportent deux rails de guidage paralleles
distants (12a, 12b) sur lesquels les bouteilles
(13) prennent appui de maniére mobile au ni-
veau de leur collerette (113), et en ce que les
buses de pulvérisation (16) du dispositif de
pulvérisation (14) sont fixées & des éléments
de réglage qui permettent de modifier I'écarte-
ment latéral des buses (16) entre elles, ou en
ce que qu'il est prévu plusieurs dispositifs de
pulvérisation dont les buses présentent enire
elles divers écartements latéraux et dont un
est mis en marche en mode de nettoyage.
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Machine & laver les bouteilles selon la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que le dispositif
de pulvérisation comporte plusieurs rangées
parallgles (15a & 15c¢) de buses (16).

Machine & laver les bouteilles selon la revendi-
cation 2, caractérisée en ce que les rangées
(15a & 15¢) comportent un nombre identique
de buses disposées latéralement (16) en cor-
respondance.

Machine & laver les bouteilles selon la revendi-
cation 3, caractérisée en ce que les buses
disposées latéralement en correspondance
(16) des différentes rangées (15a & 15c) sont
fixées & une barre de réglage commune.

Machine & laver les bouteilles selon I'une des
revendications 1 & 4, caractérisée en ce qu'il
est prévu, au moins en amont du dispositif de
pulvérisation (14), des dispositifs de guidage
(19) qui co’incident avec la trajectoire de dépla-
cement des bouteilles (13) et qui orientent les
ouvertures (213) des bouteilles (13) vers les
buses de pulvérisation (16).

Machine & laver les bouteilles selon I'une des
revendications 1 & 5, caractérisée en ce qu'il
est prévu, pour les éléments de réglage ou les
barres de réglage (17 ; 17.1, 17.2, 17.3) et, le
cas échéant, pour les dispositifs de guidage
(19), un ou plusieurs mécanismes de position-
nement (18 ; 28) qui maintiennent ceux-ci a
des écartements latéraux équidistants régla-
bles.

Machine & laver les bouteilles de préférence
selon la revendication 6, caractérisée en ce
gu'une structure A croisillons mobiles sert de
mécanisme de positionnement (18).

Machine & laver les bouteilles selon la revendi-
cation 6, caractérisée en ce que le mécanisme
de positionnement (28) est congu sous la for-
me d'un parallélogramme comprenant deux le-
viers longs (29, 30) qui sont sensiblement pa-
ralléles au sens de transport (T) des bouteilles
(13) et sont montés pivotants & I'une de leurs
extrémités (34, 35) et sur lesquels sont mon-
s, & des écartements équidistants, des le-
viers transversaux (31.1, 31.2, 31.3) qui entra’
nent les buses (16) et le cas échéant les
dispositifs de guidage (19).

Machine & laver les bouteilles selon la revendi-
cation 8, caraciérisée en ce que l'un des le-
viers longs (30) et les leviers transversaux
(31.1, 31.2, 31.3) sont congus sous la forme de
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tubes d'alimentation pour les buses (16).
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