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Procédé de fabrication de tuyaux cylindriques a base de placages de bois, et produit obtenu.

@ L’invention concerne un procédé de fabrica-
tion de tuyaux cylindriques a base de placages
de bois, dans lequel, dans une premiére phase
on réalise un premier pressage dans une presse
a plat d’au moins un assemblage de placages
pour former un multipli, on laisse ce multipli se
déformer en tuile a la sortie de la presse, et dans
une seconde phase on presse ce multipli dans
une presse d'assemblage pour former le cylin-
dre, le multipli comportant au moins trois plis,
sa sfructure étant asymétrique, une face du
multiplis étant constituée d'un placage (1) dont
la direction du fil de la fibre de bois est paralléle
a l'axe du cylindre a former, l'autre face étant
constituée d’'un placage (2) dont la direction du
fil est perpendiculaire a I'axe du cylindre, la
déformation en tuile a la sortie de la presse a
plat étant telle qu'elle correspond a un cintrage
de rayon sensiblement égal au rayon du tuyau a
fabriquer, le pressage de la seconde phase
consistant essentiellement a relier les extré-
mités d’au moins ce multipli.
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REVENDICATIONS DONNANT LIEU AU PAIEMENT DE TAXES

La présente demande de brevet auropéen comportait lors de son dépét plus de dix revandications.

O

O

Toutes les taxes de revendication ayant ét8 acquittées dans les délais prescrits, la présent rapport de recherche
auropéenne a été établi pour toutes les revendications.

Une partie seulement des taxes de revendication ayant été acquittée dans les déiais prescrits, le présent
rapport de recherche européenne a été établi pour les dix premiéres revendications ainsi que pour celies pour
lesquelies las taxes de revendication ont été acquittées,

4 savoir les revendications:

Aucuna taxe de revendication n‘ayant 8té acquittée dans les délais prescrits, le présant rapport de recherche
européenne a 616 établi pour les dix premidres revendications.

ABSENCE D’UNITE D’INVENTION

La division de la recherche estime que la présente demande de brevet européen ne satisfait pas 4 I'exigence relative & 'unité
d'invention et concerne plusieurs inventions ou pluraiités d’inventions,

4 savoir:

voir feuille -B-

Toutes les nouvelles taxes de recherche ayant été acquittées dans les délais impartis, le présent rapport de
recherche européenne a été établi pour toutes les revendications.

Une partie seuiement des nouvelles taxes de recherche ayant até acquittée dans les délais impartis, le present
rapport de recherche européenne a été établi pour les parties de la demande de brevet européen qui se
rapportent aux inventions pour lesquelies les taxes de recherche ont été acquittées

a savoir les revendications:

Aucune nouveile taxe de recherche n'ayant été acquittée dans les délais impartis, le présent rapport de recher-
che européenne a été établi pour les parties de la demande de brevet européen qui se rapportent a l'invention
mentionnee en premier iieu dans les revendications,

a savoir les revendications:
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ABSENCE D’UNITE D'INVENTION

La division de la rachercha estime que la présente demande de brevet européen ne satisfait pas a 'exigence reiative A I'unité
dinvention et concame plusieurs inventions ou piuralités d'inventons,
& savoir:

Toutes les revendications dépendantes (2-13) se
référent a la revendication 1: une procédé de
fabrication de tuyaux & base de placages de bois
sans créer de contraintes de pliage supplémentaires
est résolu en formant un multipli asymétrique de
placages de bois qui aprés pressage a plat se
déforme en tuile de rayon sensiblement égal au

rayon du tuyau a fabriquer.

Un tel procédé de fabrication découle de maniére
évidente des documents US-A- 2 449 526 et DE-B- 1 007 445.

SUJETS RECHERCHES:
1. Revendications 1,2 et 5-14: formes des placages de bois
2. Revendications 3 et 4: le probléme de glissement relatif

entre deux surfaces de placages de bois est résolu en
mettant un séparateur entre lesdits placages




	bibliographie
	rapport de recherche

