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) Schneidmesser.

@ Ein Schneidmesser fiir ein Schneidwerkzeug mit
Oszillationsantrieb zum Durchtrennen des Klebewul-
stes einer aufgeklebten Scheibe, insbesondere an
einem Kraftfahrzeug, weist mindestens ein Schneid-
teil (16) auf, das mit einem Befestigungsteil (12)
Uber eine Befestigungs&ffnung mit einem Oszilla-
tionsantrieb verbindbar ist, durch den das Schneid-
werkzeug (10) um eine Schwenkachse (38) oszillie-
rend antreibbar ist. Um eine Einstellung der Ein-
tauchtiefe des Schneidmessers (10) in das Schneid-
gut zu ermdglichen, ist im Schneidteil (16) ein
Schliitz (34) vorgesehen, der sich in Richtung zwi-
schen der Befestigungsdffnung und einem dieser
gegeniberliegenden Ende (46) des Schneidteils
(16) erstreckt, auf der ein Anschlag (20) mit einer
drehbaren Rolle (26) entlang der Lingsachse des
Schlitzes (34) verschiebbar festgelegt ist. In alternati-
ver Weise kann ein scheibenférmiger Anschlagkdr-
per, welcher mittels eines Langloches auf einen Bol- 12
zen des Schneidteils verstellbar ist, vorgesehen sein,

wobei der Anschlagkdrper aus einem duktilen Metall,

insbesondere aus Kupfer besteht, wodurch der Ver-

schleiB und die L3rmbelastung reduziert wird und

eine Beschiddigung der Karosserie vermieden wird. L

Fig.3
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Die Erfindung betrifft ein Schneidmesser flr
ein Schneidwerkzeug mit Oszillationsantrieb zum
Durchtrennen des Klebewulstes einer aufgeklebten
Scheibe, insbesondere an einem Kraftfahrzeug, mit
einem Befestigungsteil, das eine Befestigungsofi-
nung zur Verbindung mit dem Oszillationsantrieb
aufweist, mit einem ersten Schneidteil, das minde-
stens eine Schneidkante aufweist, und mit einem
seitlich vom ersten Schneidteil abstehenden, am
Schneidteil verstellbaren Anschlag mit einem Fih-
rungsteil zur Flihrung des Schneidmessers.

Ein derartiges Schneidmesser ist aus der DE
85 06 246 U1 bekannt. Das vorbekannte Schneid-
messer weist auf einer Seitenfliche der Klinge
einen Bolzen auf, an dem ein scheibenférmiger
Anschlagk&rper zur Begrenzung der Eintauchtiefe
der Klinge in das Schneidgut mittels einer aufge-
schraubten Mutter o.dgl. arretierbar ist. Zur Verstel-
lung des Anschlages ist am Anschlagk&rper ein
den Bolzen aufnehmendes, sich in Klingenrichtung
erstreckendes Langloch vorgesehen. Ein Verdrehen
des Anschlagk&rpers gegeniiber der Klinge wird
durch eine formschliissige Verbindung zwischen
Anschlagk&rper und Bolzen verhindert.

Bei dem vorbekannten Schneidmesser hat sich
der starre, in Langsrichtung der Klinge verstellbare
Anschlag als nachteilig flir die Handhabung erwie-
sen. Auch verschieden geformte Anschlagk&rper
kdnnen den unterschiedlichen Platzverhditnissen
im Fugenbereich zwischen eingeklebter Scheibe
und Karosserieflansch vielfach nicht gerecht wer-
den. Durch den starren, feststehenden Anschlag-
k&rper wird das Austrennen der Fensterscheibe bei
ungilinstigen geometrischen Verhiltnissen behin-
dert. Darliber hinaus ergibt sich wegen des festste-
henden Anschlages eine nur relativ geringe
Schneidleistung.

Darliber hinaus hat sich gezeigt, daB8 der starre,
feststehende Anschlagkdrper an seiner Kontaktfl4-
che mit dem Karosserieflansch einem starken Ver-
schlei unterworfen ist, da der Anschlag aus Kunst-
stoff besteht, um Beschidigungen des Karosserie-
flansches zu vermeiden. Dies hat zur Folge, daB
sich schon nach kurzer Zeit eine Verdnderung der
Eintauchtiefe beim Schneiden infolge der Abnut-
zung des Anschlagk&rpers ergibt.

Durch die EP 0 174 427 B1 ist ein weiteres,
oszillierend antreibbares Schneidmesser zum
Durchtrennen des Klebewulstes einer aufgeklebten
Scheibe bekannt geworden, bei welchem ein fest-
stehender Stilitzanschlag in Form einer Rolle aus
Kunststoff vorgesehen ist.

Da der Stiitzanschlag bei diesem Schneidmes-
ser jedoch nicht verstellbar ist, ist eine Einstellung
der Eintauchtiefe der Klinge und damit eine Anpas-
sung an die geometrischen Verhiltnisse im Fugen-
bereich bei diesem Schneidmesser nicht mdglich.
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Die Aufgabe der Erfindung besteht demgemap
darin, ein Schneidmesser der eingangs genannten
Art derart zu verbessern, daB die Handhabung ver-
einfacht wird und eine Anpassung an die geometri-
schen Verhilinisse im Bereich des Klebewulstes
einer aufgeklebten Scheibe erm&glicht wird. Dabei
soll gleichzeitig eine hohe Lebensdauer des
Schneidmessers sichergestellt sein und insbeson-
dere beim Austrennen von Scheiben aus Kraftfahr-
zeugen eine Beschiddigung der Karosserie vermie-
den werden.

Bei einem Schneidmesser der eingangs ge-
nannten Art wird diese Aufgabe erfindungsgemapB
dadurch geldst, daB der Anschlag eine drehbare
Rolle aufweist und daB am Schneidteil ein Schiitz
vorgesehen ist, der sich in Richtung zwischen der
Befestigungstffnung und einem der Befestigungs-
6ffnung gegeniberliegenden Ende des Schneid-
teils erstreckt und an dem die Rolle in Ldngsrich-
tung des Schlitzes verschiebbar festgelegt ist.

Dadurch, daB erfindungsgemaB eine drehbare
Rolle vorgesehen ist, welche sich in Langsrichtung
eines sich am Schneidteil erstreckenden Schlitzes
verschiebbar festgelegt ist, ergibt sich eine erheb-
lich verbesserte Handhabung, wobei gleichzeitig
eine bessere Anpassung an die geometrischen
Verhdltnisse insbesondere im Bereich des Klebe-
wulstes zwischen einer aufgeklebten Kraftfahrzeug-
scheibe und dem zugeordneten Karosserieflansch
ermoglicht wird.

Da ndmlich der Schlitz in das Schneidteil
selbst verlegt wurde, wird erfindungsgemiB die
Mdglichkeit geschaffen, den Anschlag als drehbare
Rolle auszubilden. Der Anschlag selbst hat dabei
nur eine sehr geringe BaugrdBe, da ja die Verstell-
mdglichkeit in das Schneidteil integriert ist. Der
Rollendurchmesser kann an die jeweiligen geome-
trischen Verhilinisse angepaBt werden, wobei je
nach Bedarf auch eine in einem bestimmten Stell-
bereich zumindest einseitig nach auBien umer die
Schneidkante Uberstehende Rolle vorgesehen sein
kann.

Da das Schneidmesser beim Austrennvorgang
am Rahmen Uber die drehbare Rolle in einem
optimalen Abstand geflihrt werden kann, wird die
Gefahr einer Beschidigung der Karosserie erheb-
lich reduziert. Gleichzeitig wird die Schneidleistung
verbessert, da das Schneidmesser ohne Gefahr mit
voller Kraft entlang des Fensterflansches bewegt
werden kann. Da das Schneidmesser einen ver-
stellbaren Anschlag aufweist, kann ein und dassel-
be Schneidmesser flir verschiedene Fensterflan-
sche verwendet werden, wodurch weniger speziell
angepaBte Schneidmesser fiir verschiedene Ein-
bauverhilinisse erforderlich sind, so daB sich eine
Reduzierung der Teilevielfalt und eine vereinfachte
Lagerhaltung ergibt.
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Die Rolle kann in der Ublichen Weise aus
Kunststoff bestehen; da ndmlich die Rolle drehbar
angeordnet ist, wird der VerschleiB der Rolle beim
Schneidvorgang erheblich reduziert. Da somit der
einmal eingestellte Abstand zwischen Rolle und
Spitze des Schneidmessers erhalten bleibt und
sich nicht infolge von Verschlei verdndert, wird
eine Beschiddigung der Karosserie vermieden.

In zweckmiBiger Weiterbildung der Erfindung
erstreckt sich die Drehachse der Rolle im wesentli-
chen senkrecht zum Schneidteil.

Auf diese Weise kommt die Rolle mit ihrer
Mantelfliche am Karosserieflansch zur Anlage und
kann einer Bewegung entlang des Flansches beim
Durchtrennen des Klebewulstes durch eine Dre-
hung folgen.

In zusitzlicher Weiterbildung der Erfindung ist
in dem Schlitz eine Schraube mit einem Kopfteil
gehalten und auf der Schraube eine koaxiale Stiitz-
hiilse festgelegt, auf der die Rolle drehbar ange-
ordnet ist.

Bei dieser Ausgestaltung 148t sich die Drehbar-
keit der Rolle auf besonders einfache Weise errei-
chen.

In zusdtzlicher Weiterbildung der vorgenannten
Ausfihrung ist die Stitzhillse zwischen dem
Schneidteil und einer Scheibe gehalten, die durch
eine aufgeschraubte Mutter fixiert ist.

Dadurch ist eine besonders einfache Befesti-
gung der Stitzhiilse gewihrleistet.

In alternativer Weise kann auch das mutterseiti-
ge Ende der Rolle als Sicherungsbund ausgebildet
sein, so daB die Mutter unmittelbar darauf ohne
eine zusitzliche Sicherungsscheibe fixiert werden
kann.

In zusitzlicher Weiterbildung der Erfindung ist
der Anschlag im Schlitz anndhernd bilindig oder
versenkt angeordnet.

Dies hat den Vorteil, daB auf der der Rolle
abgewandten Seite des Schneidteils keine Teile
nach auBen vorstehen, wodurch einerseits die Fih-
rung des Schneidmessers im Spalt zwischen
Scheibe und Karosserieflansch vereinfacht wird
und andererseits die Beschidigungsgefahr fir die
Karosserie vermindert wird.

In zusitzlicher Weiterbildung der Erfindung ist
die Schraube unverdrehbar im Schlitz gefiihrt.

Dadurch wird die Verstellung des Anschlages
in Langsrichtung des Schlitzes vereinfacht, da der
Schraubenkopf beim L&sen oder Anziehen der
Schraubverbindung nicht mit einem zusitzlichen
Werkzeug gehalten werden mubB.

Insbesondere bei einer anndhernd bindigen
oder versenkten Anordnung des Kopfteils der
Schraube im Schlitz ist es zweckmipBig, wenn der
Schiitz seitliche Fasen aufweist.

Auf diese Weise k&nnen Senkkopfschrauben
zur versenkten Flihrung im Schlitz verwendet wer-
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den.

Eine unverdrehbare Flihrung der Schraube im
Schiitz 188t sich auf einfache Weise dadurch errei-
chen, daB die Schraube an ihrem Kopfteil und/oder
an ihrem Schaftteil mindestens einseitig angeflacht
ist.

Das Gewinde der Schraube kann seitlich ange-
flacht sein, um eine Einfihrung in den Schliitz zu
ermdglichen. Bei einer weiteren bevorzugten Aus-
flihrung der Erfindung wird eine Schraube mit ei-
nem herkdmmlichen Gewinde verwendet, wobei
am einen Ende des Schlitzes, vorzugsweise auf der
Seite des Befestigungsteils, eine Einfihr&ffnung
vorgesehen ist, um eine Einflihrung der Schraube
zu ermd&glichen.

Dies hat den Vorteil einer verbesserten Stabili-
tdt und einer gréBeren Festigkeit der Schraube.

Die Rolle kann aus weichem Material, z.B. aus
Kunststoff, um eine Beschddigung der Karosserie
bei der Flihrung des Schneidmessers an der Rolle
zu vermeiden.

In zusitzlicher Weiterbildung kann am Kopfteil
der Schraube ein Innensechskant vorgesehen sein.

Da sich die Schraube auch bei unverdrehbarer
Flhrung im Schlitz wegen des notwendigen Spiels
beim Anziehen verklemmen kann, kann das Kopf-
teil bei dieser Ausfiihrung mit Hilfe eines Inbu-
Schlilssels geldst bzw. gehalten werden.

Uber die Form des Schneidmessers wurde bis-
her nichts ausgesagt. Das Schneidteil kann mit
dem Befestigungsteil unmittelbar verbunden sein,
jedoch kann auch ein Zwischenteil vorgesehen
sein, das zweimal gegenldufig abgewinkelt ist, so
daB das Schneidmesser insgesamt eine abgekr&pf-
te Form aufweist.

Je nach den geometrischen Verhilinissen hat
sich eine solche abgekrdpfte Form in vielen Fillen
als besonders glinstig erwiesen.

Das Schneidteil selbst kann gerade Schneid-
kanten oder gekrliimmte, insbesondere sichelférmig
gekrimmte Schneidkanten, aufweisen.

Falls erforderlich, kann in zusitzlicher Weiter-
bildung an dem dem Befestigungsteil abgewandten
Ende des Schneidteils ein zweites Schneidteil vor-
gesehen sein, das winklig in das erste Schneidteil
Ubergeht.

Eine solche Form kann vorteilhaft verwendet
werden, wenn sich der Klebewulst zwischen Schei-
be und Fensterrahmen Uber beide Schenkel des
Rahmenteils erstreckt.

Die Aufgabe der Erfindung wird in alternativer
Weise ferner dadurch gel8st, daB bei einem
Schneidmesser der eingangs genannten Art das
Flhrungsteil aus einem Metall mit hoher Duktilitit
besteht.

Es hat sich gezeigt, daB bei einer Ausbildung
des Fihrungskdrpers aus Metall unabhédngig von
der Form und Anordnung des Anschlages ein Ver-
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schleiB des Fihrungsk&rpers wirkungsvoll vermie-
den wird.

Bei herkdmmlichen Anordnungen wurde der
Flhrungskdrper grundsitzlich aus Kunststoff her-
gestellt, um eine Beschddigung der Karosserie und
insbesondere der Lackschicht beim Austrennen
von Fahrzeugscheiben zu vermeiden.

Erfindungsgem3B wurde erkannt, daB dann,
wenn der Flhrungsk&rper aus einem duktilen Me-
tall besteht, gleichfalls eine Beschidigung der Ka-
rosserie vermieden wird.

Wiahrend bei der Verwendung von Stahl oder
dergleichen fiir den Flhrungsk&rper infolge der
oszillierenden Bewegung eine starke Beanspru-
chung des Karosserieflansches auftritt, so daB die
Lackschicht beschddigt wird, wird erfindungsge-
maB eine solche Beschidigung der Karosserie ver-
mieden, da eine ausreichende D3mpfung infolge
des duktilen Materials auftritt.

Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen,
wenn der FihrungskOrper aus Kupfer oder aus
einer Legierung auf Kupferbasis besteht.

Hierdurch ist eine besonders hohe Duktilitit
gewihrleistet, so daB Beschidigungen an der Ka-
rosserie, insbesondere an der Lackschicht, bei
sachgemiBer Handhabung weitgehend ausge-
schlossen sind.

Des weiteren hat die Verwendung von Kupfer
oder einer Legierung auf Kupferbasis den besonde-
ren Vorteil, daB die Gerduschentwicklung beim
Austrennen von Scheiben aus Karosserieflanschen
stark reduziert wird, was insbesondere bei der Ver-
wendung in Kraftfahrzeugwerkstdtten von besonde-
rer Bedeutung ist.

Auch bei den zuvor erwdhnten Ausflihrungen
mit einer innerhalb eines Schlitzes des Schneidtei-
les verstellbaren drehbaren Rolle besteht diese vor-
zugsweise aus einem duktilen Metall, vorzugsweise
aus Kupfer oder aus einer Legierung auf Kupferba-
sis.

Somit lassen sich die Vorzlige beider Ausfiih-
rungsalternativen miteinander verbinden, wodurch
sich eine besonders vorteilhafte Ausfiihrungsform
ergibt.

Es versteht sich, daB die vorstehend genannten
und die nachstehend noch zu erlduternden Merk-
male nicht nur in der jeweils angegebenen Kombi-
nation sondern auch in anderen Kombinationen
oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den
Rahmen der vorliegenden Erfindung zu verlassen.

Bevorzugte Ausflihrungsbeispiele der Erfin-
dung sind in der Zeichnung dargestellt und werden
in der nachfolgenden Beschreibung niher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 Eine Ansicht eines erfindungsgemi-
Ben Schneidmessers in einer ersten
Ausflihrung von oben;

Fig. 2 eine Ansicht des Schneidmessers ge-
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maB Fig. 1 von unten, jedoch in leicht
abgewandelter Ausflihrung;

Fig. 3 eine teilweise geschnittene Seitenan-
sicht des Schneidmessers gemiB Fig.
1 in vergréBerter Darstellung und

Fig. 4 eine Seitenansicht eines erfindungs-

geméBen Schneidmessers in einer
weiteren, gegeniber Fig. 3 abgewan-
delten Form.

Das insgesamt mit der Ziffer 10 bezeichnete
Schneidmesser gemiB Fig. 1 weist ein Befesti-
gungsteil 12 mit einer zwdlfkantfdrmigen Befesti-
gungs6ffnung 18 auf, mit der das Schneidmesser
auf dem Antriebsstutzten eines nicht dargestellien
Oszillationsantriebs befestigt werden kann, mit Hilfe
dessen das Schneidmesser um eine Schwenkach-
se 38 oszillierend bewegt werden kann.

Das flache Befestigungsteil 12 geht Uber eine
Krimmung 42 einstlickig in ein Zwischenteil 14
Uber, das Uber eine zweite Krimmung 40, die der
ersten Krlimmung entgegengesetzt ist, in ein in der
Aufsicht gem3B Fig. 1 dreieckférmiges Schneidteil
16 einstlickig Ubergeht. Das Schneidteil 16 ist an
seinem &uBeren, der Befestigungstffnung 18 ge-
genliberliegenden Ende 46 abgerundet. In der Auf-
sicht weist das Schneidmesser insgesamt eine
dreieckfrmige Form mit abgerundeter Spitze auf,
wobei zusdtzlich das Befestigungsteil 12 an dem
dem Schneidteil 16 gegeniiberliegenden Ende um
die Befestigungs&ffnung 18 herum auBen kreisfor-
mig abgerundet ist.

Die Verbindung des Schneidteils 16 liber das
abgewinkelte Zwischenteil 14 mit dem Befesti-
gungsteil 12 fihrt insgesamt zu einer abgekrdpften
Form des Schneidmessers 10, welche in Fig. 3
erkennbar ist. Das Schneidteil 16 weist an seiner
Unterseite 56, die der Befestigungs&ffnung 18 ab-
gewandt ist, eine plane Schneidfliche auf. An sei-
ner Oberseite 58, die der Befestigungs&ffnung 18
zugewandt ist, ist die Oberfliche des Schneidteils
16 dagegen leicht gewdlbt und nach auBen zur
Unterseite 56 hin beidseitig angeschliffen, so daB
zwei gerade Schneidkanten 22, 24 gebildet sind,
die mit der ebenen Unterseite 56 des Schneidteils
16 randseitig abschliefien.

Das Schneidteil 16 weist einen Schlitz 34 auf,
der sich zwischen der Krimmung 40 und dem
abgerundeten Ende 46 des Schneidteils 16 etwa in
seinem mittleren Bereich etwa Uber die Hélfe der
Gesamtldnge des Schneidteils 16 erstreckt.

Die Langsachse 50 des Schlitzes 34, dessen
Seitenwinde parallel verlaufen, fallt mit der Mittelli-
nie des Schneidmessers zusammen.

Auf dem Schlitz 34 ist ein insgesamt mit der
Ziffer 20 bezeichneter drehbarer Anschlag in
Langsrichtung 50 verstellbar und fixierbar angeord-
net.
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Der Anschlag 20 ist mit Hilfe einer gemipB Fig.
3 mit ihrem Kopf 36 im Schlitz 34 versenkt gefiihr-
ten Schraube 32 auf der Oberseite 58 des
Schneidteils 16 befestigt. Zur Befestigung ist eine
zylindrische Stiitzhiilse 44 koaxial auf dem Schaft
der Schraube 32 angeordnet und Uber eine aufge-
schraubte Mutter 30 fixiert, welche durch einen mit
der Stutzhillse integralen Sicherungsbund 28 un-
verdrehbar gesichert ist. Der Sicherungsbund kann
in alternativer Weise auch als separate Sicherungs-
scheibe ausgebildet sein. Auf der Stltzhiilse 44 ist
eine Rolle 26 mit etwas Spiel zwischen Oberseite
58 der Schneidfliche und dem Sicherungsbund 28
koaxial angeordnet. Da der Innendurchmesser der
Rolle 26 etwas gr&Ber als der AuBendurchmesser
der Stiitzhiilse 44 ist und zusiizlich das Spiel
zwischen Oberseite 58 und Stltzbund 28 besteht,
ist die Rolle 26 auf der Stlitzhlilse 44 frei drehbar.

Wahrend das einstlickig mit dem Befestigungs-
teil 12 Uber das Zwischenteil 14 verbundene
Schneidteil 16 aus Messerstahl besteht, besteht die
Rolle 26 aus Kunststoff, um eine gute Drehbarkeit
zu gewidhrleisten und gleichzeitig ein beschidi-
gungsfreies Abstiitzen bei der Flihrung des
Schneidmessers 10 entlang eines Karosserieflan-
sches zu ermd&glichen.

Um ein Einflihren der Schraube 32 in den
Schlitz 34 zu ermd&glichen, ist an dem dem Befesti-
gungsteil 12 zugewandten Ende des Schlitzes 34
eine Einflhroffnung 33 vorgesehen, welche als
kreisférmige Erweiterung des Schlitzes 34 ausge-
bildet ist.

Soll der Anschlag 20 verstellt werden, so wird
die Mutter 30 geldst. Dabei kann das Kopfteil 36
der Schraube 32 Uber einen Inbus-Schilissel gehal-
ten werden, der in einen Innensechskant 37 des
Kopfteils 36 eingesteckt wird. AnschlieBend kann
der Anschlag 20 entlang des Schlitzes 34 verscho-
ben werden, wobei gleichzeitig der Uberstand zwi-
schen der Schneidkante 22 und der Rolle 26 ver-
andert wird, wihrend der Abstand zwischen Rolle
26 und der anderen Schneidkante 24 konstant
bleibt. Danach wird die Mutter 30 wieder angezo-
gen.

Fig. 2 zeigt eine gegenliber den Figuren 1 und
3 leicht abgewandelte Ausflihrungsform des erfin-
dungsgemifBen Schneidmessers, das insgesamt
mit der Ziffer 10" bezeichnet ist. Es werden identi-
sche Bezugsziffern verwendet, soweit die Teile der
ersten Ausfihrungsform 10 und der zweiten Aus-
flihrungsform 10" des Schneidmessers identisch
sind. Insoweit wird also auf die Ausflhrungen in
bezug auf Figuren 1 und 3 verwiesen.

Das Schneidmesser 10" gemiB Fig. 2 unter-
scheidet sich von dem Schneidmesser 10 gemiB
den Figuren 1 und 3 dadurch, daB das Gewinde
der Schraube 32' seitlich angeflacht ist, so daB
eine Erweiterung des Schlitzes 34" zur Einflihrung
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der Schraube gemiB Fig. 1 nicht erforderlich ist.

Wie aus Fig. 2 weiter ersichtlich, weist der
Schlitz 34’ an seinen beiden R&ndern Fasen 35
auf, so daB das Kopfteil 36 der Schraube 32, das
seitlich entsprechend angeschrdgt ist, im Schlitz
34" versenkt geflihrt ist. Das Kopfteil 36 weist
gleichfalls einen Innensechskant 37 auf, Uber den
ein Verdrehen bzw. Festhalten des Kopfteils 36
mittels eines Inbus-Schillissels mdglich ist. Die
Ausfiihrung des Schlitzes 34", der zugeh&rigen
Schraube 32 und der Rolle 26, sowie deren Befe-
stigung entspricht im Ubrigen der Ausflihrung ge-
maB den Figuren 1 und 3. Auch im Ubrigen ent-
spricht der Aufbau des Schneidmessers 10' dem
Aufbau des zuvor beschriebenen Schneidmessers
10.

Eine weitere Abwandlung des Schneidmessers
ist in Fig. 4 dargestellt und insgesamt mit der Ziffer
10" bezeichnet. Auch hierbei wurden gleiche Be-
zugsziffern wie bei den Figuren 1 und 3 verwendet,
soweit die Einzelteile identisch ausgefiihrt sind.

Das Schneidteil 16" ist mit dem Befestigungs-
teil 12" in einer Ebene ausgebildet und geht unmit-
telbar in dieses Uber. An dem dem Befestigungsteil
12" abgewandten Ende 46" des Schneidteils 16"
ist ein zweites Schneidteil 52 etwa rechtwinklig
angeformt.

Das erste Schneidteil 16" und das zweite
Schneidteil 52 sind beidseitig jeweils zur Mitte der
Seitenkanten hin angeschliffen, so daB am ersten
Schneidteil 16" beidseitig jewsils eine Schneidkan-
te 22" entsteht, die in der Mitte zwischen Untersei-
te 56 und Oberseite 58 des ersten Schneidteils 16"
verlauft und unmittelbar winklig als Schneidkante
54 am zweiten Schneidteil 52 fortgesetzt ist.

Im Ubrigen entspricht der Aufbau des Schneid-
messers 10" vollig dem Aufbau des Schneidmes-
sers 10 gem3B den Figuren 1 und 3.

Patentanspriiche

1. Schneidmesser fiir ein Schneidwerkzeug mit
Oszillationsantrieb zum Durchtrennen des Kle-
bewulstes einer aufgeklebten Scheibe, insbe-
sondere an einem Kraftfahrzeug, mit einem
Befestigungsteil (12, 12"), das eine Befesti-
gungs6ffnung (18) zur Verbindung mit dem
Oszillationsantrieb aufweist, mit mindestens ei-
nem Schneidteil (16, 16", 16"), das mindestens
eine Schneidkante (22, 24, 22") aufweist, und
mit einem seitlich vom Schneidteil (16, 16,
16") abstehenden, am Schneidteil (16, 16',
16") verstellbaren Anschlag (20) mit einem
Flhrungsteil (26) zur FlUhrung des Schneid-
messers (10, 10', 10"), dadurch gekennzeich-
net, daB das Fihrungsteil als drehbare Rolle
(26) ausgebildet ist, und daB am Schneidteil
(16, 16', 16") ein Schlitz (34, 34') vorgesehen
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ist, der sich in Richtung zwischen der Befesti-
gungs6ffnung (18) und einem der Befesti-
gungs6ffnung (18) gegeniiberliegenden Ende
(46, 46") des Schneidteils (16, 16", 16") er-
streckt, und an dem die Rolle (26) am Schlitz
(34, 34") entlang seiner Langsachse (50, 50")
verschiebbar festgelegt ist.

Schneidmesser nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sich die Drehachse (48) der
Rolle (26) im wesentlichen senkrecht zum
Schneidteil (16, 16", 16") erstreckt.

Schneidmesser nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB in dem Schlitz (34,
34") eine Schraube (32) mit einem Kopfteil (36)
gehalten ist, und daB auf der Schraube (32)
eine Stlitzhillse (44) koaxial festgelegt ist, auf
der die Rolle (26) drehbar angeordnet ist.

Schneidmesser nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Stltzhillse (44) einen
mit dieser integralen Sicherungsbund (28) auf-
weist, auf dem eine aufgeschraubte Mutter (30)
unverdrehbar fixiert ist.

Schneidmesser nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
der Anschlag (20) auf der der Rolle (26) ge-
genlberliegenden Seite im wesentlichen bin-
dig oder versenkt festgelegt ist.

Schneidmesser nach Anspruch 3, 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schraube
(32) unverdrehbar im Schlitz (34, 34") gefihrt
ist.

Schneidmesser nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
der Schlitz (34, 34') seitliche Fasen (35) auf-
weist.

Schneidmesser nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Schraube (32) an ihrem Kopfteil (36)
und/oder an ihrem Schaftteil zur unverdrehba-
ren Flhrung im Schlitz (34, 34') mindestens
einseitig angeflacht ist.

Schneidmesser nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Rolle (26) aus weichem Material, insbeson-
dere aus Kunststoff, besteht.

Schneidmesser nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
am Kopfteil (36) der Schraube (32) ein Innen-
sechskant (37) vorgesehen ist.
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Schneidmesser nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
das Schneidteil (16) mit dem Befestigungsteil
(12) Uber ein Zwischenteil (14) verbunden ist,
das zweimal gegenldufig abgewinkelt ist.

Schneidmesser nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
an dem dem Befestigungsteil (12'"") abgewand-
ten Ende (46") des Schneidteils (16") ein zwei-
tes Schneidteil (52) vorgesehen ist, das winklig
in das erste Schneidteil (16") Ubergeht.

Schneidmesser nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
an einem Ende des Schlitzes (34) eine Einflihr-
6ffnung (33) zum Einfiihren der Schraube vor-
gesehen ist, welche als Erweiterung des Schlit-
zes (34) ausgebildet ist.

Schneidmesser flir ein Schneidwerkzeug mit
Oszillationsantrieb zum Durchtrennen des Kle-
bewulstes einer aufgeklebten Scheibe, insbe-
sondere an einem Kraftfahrzeug, mit einem
Befestigungsteil (12, 12"), das eine Befesti-
gungs6ffnung (18) zur Verbindung mit dem
Oszillationsantrieb aufweist, mit mindestens ei-
nem Schneidteil (16, 16", 16"), das mindestens
eine Schneidkante (22, 24, 22") aufweist, und
mit einem seitlich vom Schneidteil (16, 16,
16") abstehenden, am Schneidteil (16, 16',
16") verstellbaren Anschlag (20) mit einem
Flhrungsteil (26) zur FlUhrung des Schneid-
messers (10, 10', 10"), insbesondere nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB das Flhrungsteil (26) aus
einem Metall mit hoher Duktilitdt besteht.

Schneidmesser nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daB das Flhrungsteil (26) aus
Kupfer oder einer Legierung auf Kupferbasis
besteht.
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Fig. 2
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Fig. 3
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