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Einrichtung zum einseitigen Entwickeln von lichtempfindlichem blatt- oder bandférmigem Material.

@ Die Einrichtung zum einseitigen Entwickeln
von lichtempfindlichem Material umfasst eine ‘
Dosierwalze (7) zum dosierten Zufiihren von / \
Entwicklerflissigkeit an eine Auftragwalze (10). :
Eine profilwalze (11) ist vorgesehen, um das
Material gegen die Auftragwalze (10) zu
driicken. Die Profilwalze (11) weist einen zylin-
derférmigen Kern (12) auf. Die Mantelfliche des
Kerns (12) ist mit einem Belag (13) aus einem
dauerelastischen Werkstoff vollstindig belegt.
Die dem Kern (12) abgewandte Oberfliche des
Belages (13) ist mit abstehenden und versetzt
zueinander angeordneten, im wesentlichen ke-
gel- oder pyramidenférmigen Noppen (14) ver-
sehen. Die Noppen (14) bestehen aus dem
gleichen dauerelastischen Werkstoff wie der
Belag (13). Eine Andruckwalze (17) liegt auf der
Profilwalze (11) auf. Sie ist in der mit | nach O
bezeichnetenDurchlaufrichtung des zu ent-
wickelnden Materials der Auflagestelle der pro-
filwalze (11) auf der Auftragwalze (10)
vorgelagert. Ein bei | eingeschobenes Material
wird bei der Beriihrungsstelle (19) der Andruck-
walze (17) mit der Profilwalze (11) erfasst und
weitertransportiert. Wegen den weichen Nop-
pen (14) und dem relativ kleinen Auflagedruck
der Andruckwalze (17) kann das zu entwickeln-
de Material verschoben oder gerade gerichtet
werden, bevor es mit der Entwicklerflissigkeit
in Beriihrung kommt. Benachbarte Noppen ha-
ben die Tendenz, im Bereiche der Beriihrungs-
stellen entweder mit der Andruckwalze oder mit
der Auftragwalze auseinanderzuspreizen. Da-
durch entsteht zwischen diesen Noppen eine
zusitzliche Straffung des zu entwickelnden Ma-
terials. Dies fihrt insbesondere bei der Auftrag-
walze zu einem (beraus gleichmassigen
Flissigkeitsauftrag.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Einrich-
tung zum einseitigen Entwickeln von lichtempfindli-
chem blatt- oder bandférmigem Material gemass dem
Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Insbesondere betrifft sie eine Einrichtung zur ein-
seitigen Befeuchtung von Blattern oder von bandfor-
migem Papier.

Bekannte Einrichtungen dieser Art sind beispiels-
weise in Kopiergerdten eingesetzt, in denen sie zur
Entwicklung von Diazotypiekopien bestimmt sind.

In der deutschen Offenlegungsschrift DE 26 00
155 ist eine artgleiche Einrichtung schematisch dar-
gestellt und beschrieben. Sie enthélt eine Dosierwal-
ze aus einem metallischen Kern, der von einer Kunst-
stoffhiilse umgeben ist. Die Hiilse ist mit feinen, wen-
delférmigen Nuten versehen. Die Dosierwalze iiber-
tragt Entwicklerfllissigkeit an eine Auftragwalze, die
aus einem metallischen Kern und einer glatten Gum-
mihilse besteht. Gegen die Auftragwalze driickt eine
Profilwalze, die einen Metallkern und eine Hiilse aus
aneinandergereihten profilierten Ringen umfasst. Je-
der der profilierten Ringe weist auf der dusseren Man-
telflache gleichmassig Gber den Umfang verteilt sich
n-fach wiederholende, nach aussen ragende Profile,
vorzugsweise pyramidenférmige Spitzen auf. Jeweils
zwei benachbarte Ringe sind zueinander um einen
bestimmten Winkel verdreht angeordnet.

Mit der in dieser Einrichtung eingesetzten Profil-
walze soll erreicht werden, dass das zu entwickelnde
Diazotypiepapier gleichmassig an die Auftragwalze
angedrickt wird, wobei die Oberflache der Profilwal-
ze beim Nichtvorhandensein von Kopiergut méglichst
trocken bleiben soll, so dass ein Befeuchten der
Riickseite einer zu entwickelnden Kopie vermieden
werden kann.

Es ist vorgeschlagen, die Profilringe aus Kunst-
stoff oder Metall herzustellen. Die pyramidenf&rmi-
gen Spitzen sind relativ hart und unelastisch.

In der deutschen Offenlegungsschrift DE 27 46
749 ist auf Schwierigkeiten hingewiesen, die mit der
vorgenannten Profilwalze entstehen. Bei sehr breiten
Kopiergeraten, die tiblicherweise zur Herstellung von
Diazotypiekopien eingesetzt werden, sind als Folge
des Durchhdngens der Walzen, die auf die zu ent-
wickelnde Kopie wirkenden Kréfte tiber die gesamte
Lange des Spaltes zwischen der Auftragwalze und
der Profilwalze nicht gleichméssig. Schon kleine Un-
terschiede in der Auftragsmenge von Entwicklerflis-
sigkeit auf die Diazotypieschicht bewirken recht gro-
sse Farbintensititsunterschiede in der entwickelten
Kopie. Gut entwickelte Stellen wechseln mit nicht
oder nur schwach entwickelten Stellen. Zur Beseiti-
gung dieses Problemes wird vorgeschlagen, die Pro-
filwalze in mehrere Teilwalzen zu unterteilen, die mit-
tels Verbindungselementen solcherart miteinander
verbunden sind, dass benachbarte Teilwalzen radial
zueinander verschiebbar sind. Jeder Teilwalze ist ein
Federelement zugeordnet, das zum Andriicken der
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Teilwalze an die Auftragwalze bestimmt ist.

Nachteilig an dieser zweitgenannten Einrichtung
ist die relativ aufwendige und teure Konstruktion so-
wie der Umstand, dass zwischen den einzelnen Teil-
walzen, wo die Federelemente eingreifen, Zwischen-
raume vorhanden sind, in denen kein Andruck des zu
entwickelnden Kopiergutes an die Auftragwalze er-
folgt. Eine Streifenbildung auf der entwickelten Kopie
ist moglich.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Einrichtung der eingangs genannten Art gegen-
tber dem Stand der Technik in konstruktiver Hinsicht
wesentlich zu vereinfachen, wobei an die Gleichmé-
ssigkeit des Andruckes der zu entwickelnden Kopie
an die Auftragwalze bzw. an die Gleichméassigkeit der
Verfarbung der fertig entwickelten Kopie ebenfalls
Verbesserungen erreicht werden sollen.

Diese Aufgabe wird mit einer Einrichtung geldst,
die die im kennzeichnenden Teil des Patentanspru-
ches 1 aufgefiihrten Merkmale aufweist.

Ueberraschenderweise hat man festgestellt,
dass durch die dauerelastischen Noppen eine zusétz-
liche Straffung des zu entwickelnden Materials beim
Andruck auf die Auftragwalze entsteht. In der Um-
fangsrichtung benachbarte Noppen der Profilwalze
haben die Tendenz, auseinanderzuspreizen, wobei
der zwischen diesen Noppen liegende Bereich des zu
entwickelnden Materials gestrafft wird.

Durch die dauerelastischen, relativ weichen Nop-
pen wird ein gleichmassiger Andruck des zu ent-
wickelnden Materials an die Andruckwalze auch bei
sehr breiten Diazokopiergeraten erreicht. Ein unver-
meidliches leichtes Durchh&ngen der einzelnen Wal-
zen wirkt sich nicht mehr nachteilig aus. Auf einen
Aufbau der Profilwalze aus einzelnen Teilwalzen
kann deshalb verzichtet werden.

Besonders vorteilhaft wird die Konstruktion
dann, wenn der Belag aus dem dauerelastischen
Werkstoff aus auf den Kern aufgeschobenen, anein-
andergereihten Hilsen gebildet und wenn als Werk-
stoff wasserabstossender Silikonkautschuk gewéahlt
worden ist. Durch die Wirkung des letzteren wird das
Verhindern des Befeuchtens der der Auftragwalze
abgewandten Seite des zu entwickelnden Materials
zusatzlich unterstiitzt.

Als weiteren Uberraschenden Effekt hat man
festgestellt, dass das zu entwickelnde Material relativ
leicht bei der Beriihrungsstelle zwischen der Profil-
walze und der Auftragwalze verschoben werden
kann. Ein Verschieben an dieser Stelle hat jedoch in
einem gewissen Bereich des zu entwickelnden Mate-
rials einen ungleichmassigen Auftrag der Entwickler-
flissigkeit und demzufolge eine Ungleichmassigkeit
in der Farbintensitét der Diazotypieschicht der Kopie
zur Folge. Die Giberraschend gefundene Méglichkeit
des leichten Verschiebens des zu entwickelnden Ma-
terials ist in einer weiteren Ausbildung der Einrichtung
zum Ausrichten des ersteren wie folgt genutzt wor-
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den. In der Durchlaufrichtung des zu entwickelnden
Materials ist der genannten Beriihrungsstelle zwi-
schen der Profilwalze und der Auftragwalze ein An-
druckorgan vorgeordnet worden, welches zusammen
mit der Profilwalze eine weitere Beriihrungsstelle bil-
det. Diese ist insbesondere zum Einzug und Trans-
port des zugefiihrten zu entwickelnden Kopiergutes
bestimmt. Ein geradbahniges Ausrichten des letzte-
ren ist leicht mdglich. Geschieht dies bevor das Ko-
piergut die Beriihrungsstelle zwischen der Profilwal-
ze und der Auftragwalze erreicht hat, wird die Qualitat
der Kopie nicht beeintrdchtigt. Insbesondere beim
bahnférmigen Material, wie Endlospapier, ist diese
Ausrichtméglichkeit ein wesentlicher Vorteil.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels mit Bezug auf Figuren naher
beschrieben. Es zeigen

Fig. 1 einen teilweisen Querschnitt durch ein

Diazokopiergerat mit einer ersten Ausfiihrung ei-

ner erfindungsgemassen Entwicklungseinrich-

tung,

Fig. 2 eine teilweise Vorderansicht der verschie-

denen Walzen der Einrichtung geméss der Fig. 1,

wobei die Profilwalze teilweise geschnitten dar-

gestellt ist,

Fig. 3 einen vergrisserten Ausschnitt der Auf-

tragwalze und der Profilwalze, insbesondere die

Andruckverhaltnisse der beiden Walzen anein-

ander beim Durchlauf eines zu entwickelnden

Materials zeigend, und

Fig. 4 einen teilweisen Querschnitt durch ein

Diazokopiergerdt mit einer zweiten Ausfiihrung

einer erfindungsgemassen Einrichtung.

Das in den Fig. 1 und 2 teilweise dargestellte
Diazokopiergerdt umfasst im wesentlichen die fol-
genden Bestandteile. Mit 1 ist eine Belichtungseinheit
bezeichnet, welche eine Belichtungstrommel 2 auf-
weist, die Ublicherweise aus einem durchsichtigen
Glasrohr besteht, in welchem Leuchtkdrper angeord-
net sind. Umlaufende Transportgurte 3, welche iiber
Umlenkrollen 4 mehrfach umgelenkt werden, sorgen
dafiir, dass eine Zeichnungsvorlage zusammen mit
einem blatt- oder bandférmigen Material, das auf der
einen Seite mit einer lichtempfindlichen Schicht, bei-
spielsweise einer Diazotypieschicht, versehen ist, um
die Belichtungstrommel gefiihrt wird. Wahrend die-
sem Vorgang wird die Diazotypieschicht belichtet. Mit
5 bezeichnete Andruckrollen sorgen fiir einen ein-
wandfreien Einzug sowie fir eine einwandfreie Aus-
gabe des der Belichtungseinheit zugefiihrten Kopier-
gutes. Das belichtete Material muss nun zum Sicht-
barmachen der unbelichteten Stellen der
Diazotypieschicht auf der Schichtseite mit einer Ent-
wicklerflissigkeitsschicht versehen werden. Dies ge-
schieht in einer Entwicklungseinrichtung 6, die der
Belichtungseinheit 1 nachgeschaltet ist. Die Entwick-
lungseinrichtung 6 besteht aus einer umlaufend ange-
triebenen Dosierwalze 7, die Giblicherweise einen me-
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tallischen Kern aufweist, auf welchem eine Kunst-
stoffhiilse 8 angeordnet ist, die auf der dusseren
Mantelfldche mit einer dusserst feinen, wendelférmig
verlaufenden Nut versehen ist. Die Zufuhr von Ent-
wicklerflissigkeit an die Dosierwalze 7 kann bei-
spielsweise durch ein in dieser Figur nicht néher be-
zeichnetes Sprihsystem erfolgen. Zuviel aufge-
sprihte Entwicklerflissigkeit tropft ab in einen Sam-
melkanal 9, von welchem eine ebenfalls nicht darge-
stellte Riickfiihrleitung in ein Reservoir, das die Ent-
wicklerflissigkeit enthalt, gefiihrt ist. Die Dosierwal-
ze 7 lbertragt die Entwicklerfliissigkeit an eine Auf-
tragwalze 10. Letztere hat eine glatte dussere Mantel-
flache. Dem Stand der Technik entsprechend kann
die Auftragwalze ebenfalls einen metallischen Kern,
auf welchem eine Gummihiille mit einer glatten &u-
sseren Mantelfldche angeordnet ist, umfassen. An
der Auftragwalze 10 liegt eine mit dem Bezugszei-
chen 11 bezeichnete Profilwalze auf. Diese ist aus ei-
nem zylinderférmigen Kern 12, vorzugsweise aus ei-
nem metallischen Material gebaut, dessen Mantelfl&-
che mit einem Belag 13 aus einem dauerelastischen
Werkstoff vollstandig bedeckt ist. Die dem Kern ab-
gewandte Oberflache des Belages 13 ist mit radial
abstehenden und versetzt zueinander angeordneten,
im wesentlichen kegel- oder pyramidenférmigen N
oppen 14 versehen. Diese bestehen aus dem glei-
chen dauerelastischen Werkstoff wie der Belag 13.
Die Noppen 14 weisen eine Héhe von etwa 1 bis 1,5
mm auf. Die Noppendichte betragt vorzugsweise 5
bis 15 Noppen pro cm2. Das Verhaltnis der Noppen-
h&he zum Durchmesser der Basisflache betragt etwa
1 bis 3. Die Noppen 14 sind vorzugsweise so zuein-
ander versetzt angeordnet, dass, in der Achsrichtung
der Profilwalze 11 betrachtet, keine Noppenreihen
sichtbar sind. Vorteilhafterweise ist der Versatz der
Noppen 14 derart gewdhlt, dass schraubengangfor-
mig verlaufende Noppenreihen 16 auf der Mantelfla-
che des Belages vorhanden sind. Zur Herstellung des
dauerelastischen Belages eignen sich Werkstoffe,
wie Elastomere, Gummi oder Kautschuk. Eine beson-
ders vorteilhafte Wirkung zeigt Silikonkautschuk.
Dieser Werkstoff ist wasserabstossend. Da beim Ent-
wickelvorgang mdéglichst darauf zu achten ist, dass
die der Auftragwalze abgewandte Seite des zu ent-
wickelnden Materials nicht benasst wird, muss dafiir
gesorgt werden, dass die Profilwalze méglichst keine
Entwicklerflissigkeit aufnimmt, wenn sich kein zu
entwickelndes Material zwischen der Auftragwalze 10
und der Profilwalze 11 befindet. Dies wird einerseits
durch das Vorhandensein der Noppen erreicht und
wird andererseits durch die Verwendung von Silikon-
kautschuk zusétzlich unterstiitzt.

Der Belag 13 und die Noppen 14 sind relativ
weich. Die Harte des verwendeten dauerelastischen
Werkstoffes sollte in einem Bereich von 20 bis 70
Shore A, vorzugsweise zwischen 30 bis 40 Shore A
liegen.



5 EP 0 533 622 A1 6

Besonders einfach und kostengiinstig kann die
Profilwalze dann gebaut werden, wenn auf den zylin-
derférmigen Kern 12 Hiilsen 15, die aus dem daue-
relastischen Werkstoff, beispielsweise in einem
Spritzgiessverfahren, hergestellt worden sind, anein-
andergereiht aufgeschoben werden.

Der Auflagedruck der Profilwalze 11 auf der Auf-
tragwalze 10 ist klein. Ueberraschenderweise hat
man festgestellt, dass als Folge des kleinen Auflage-
druckes und der elastischen Noppen 14 ein zu ent-
wickelndes Material, das sich zwischen der Profilwal-
ze und der Auftragwalze befindet, leicht verschoben
bzw. ausgerichtet werden kann. Obschon an dereben
genannten Stelle ein Verschieben nicht empfehlens-
wert ist, weil dadurch Ungleichmassigkeiten in der
Farbintensitat der Diazokopieschicht der entwickelten
Kopie entstehen, hat man diese Erkenntnis jedoch
dazu benutzt, in der Entwicklungseinrichtung 6 ein
Andruckorgan, in diesem Falle eine Andruckwalze
17, derart anzuordnen, dass diese mit der Profilwalze
11 eine erste Beriihrungsstelle 19 bildet, welche in
der Durchlaufrichtung des zu entwickelnden Materials
durch die Entwicklungseinrichtung 6 einer zweiten
Berihrungsstelle 20 der Auftragwalze 10 mit der Pro-
filwalze 11 vorgelagert ist. Die Durchlaufrichtung des
zu entwickelnden Materials ist mit den Pfeilen | - O
gekennzeichnet. Fiihrungsmittel 22, 23 und 24 sind
fiir das richtige Zufiihren der zu entwickelnden Kopie
an die Auftragwalze 10 bestimmt. Ein mit 22 bezeich-
netes, im wesentlichen kreisbogenférmig gebogenes
und sich etwa tber die ganze Lange der Profilwalze
11 erstreckendes Umlenkblech ist dazu bestimmt,
das die erste Beriihrungsstelle 19 verlassende Ko-
piergut umzulenken und der zweiten Berilhrungsstel-
le 20 der Profilwalze mit der Auftragwalze zuzufiih-
ren. Durch die Andruckwalze 17 wird ein automati-
scher Einzug und Transport des zu entwickelnden
Materials erreicht, noch bevor dieses mit der Auftrag-
walze in Beriihrung ist. Dadurch ist es méglich, das
zwischen einem oberen Fiihrungsblech 23 und einem
unteren Fihrungsblech 24 eingeschobene zu ent-
wickelnde Material zu verschieben oder geradlinig
auszurichten, bevor dieses mit der feuchten Oberfla-
che der Auftragwalze 10 in Berihrung gelangt ist.
Diese Mdéglichkeit ist insbesondere bei grossen Blat-
tern oder bei bahnférmigem Material ein wesentlicher
Vorteil.

Die Dosierwalze 7 ist mit ersten Lagerzapfen 30
an seitlichen Wangen eines Maschinengestelles ge-
lagert. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind rechts
und links im Maschinengestell nutenférmige Fiih-
rungsbahnen 28 vorhanden, in welchen die Auftrag-
walze 10 mittels zweiten Lagerzapfen 31, die Profil-
walze 11 mittels dritten Lagerzapfen 32 und die An-
druckwalze 17 mittels vierten Lagerzapfen 33 langs
der Bahn 28 verschiebbar gehalten sind. Der Auflage-
druck jeweils der oberen Walze zur unteren Walze
wird im wesentlichen durch das Eigengewicht der be-
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treffenden Walze und das Gewicht der dariiberliegen-
den Walzen bestimmt. Es ist vorgesehen, mittels
Druckeinstellmitteln 26 die in der Fig. 2 lediglich sym-
bolisch als Druckfeder mit verédnderbarer Kraft darge-
stellt sind, den Auflagedruck der Andruckwalze 17
auf die Profilwalze 11 einstellbar zu machen. Durch
die vorgangig beschriebene Art der Lagerung der ver-
schiedenen Walzen kann mit den Druckeinstellmitteln
26 nicht nur der Auflagedruck zwischen der Andruck-
walze 17 und der Profilwalze 11 sondern es kénnen
auch die entsprechenden Auflagedriicke zwischen
der Auftragwalze 10 und der Dosierwalze 7 sowie der
Profilwalze 12 und der Auftragwalze 10 verdndert
werden. Ein einfaches Demontieren und Montieren
der einzelnen Walzen, beispielsweise fiir Reinigungs-
zwecke, ist durch die beschriebene Konstruktion ge-
wabhrleistet.

Die Andruckwalze 17 weist vorteilhafterweise
ebenfalls einen metallischen Kern auf, auf welchen in
bekannter Art Scheiben 21, beispielsweise aus Gum-
mi, mit einer glatten &dusseren Oberflache aufgescho-
ben sind. Die Scheiben 21 kénnen entweder aneinan-
dergereiht sein, wie dies in der Fig. 2 auf der linken
Seite dargestellt ist, oder sie kénnen auch beabstan-
det voneinander angeordnet sein. Dies ist in der Fig.
2 auf der rechten Seite strichpunktiert angedeutet.

In der Fig. 3 ist die zweite Beriihrungsstelle der
Profilwalze 11 mit der Auftragwalze 10 vergréssert
dargestellt. Ein mit 34 bezeichnetes, zu entwickeln-
des Material befindet sich zwischen den beiden ge-
nannten Walzen.

Die weichen, kegel- oder pyramidenférmigen
Noppen 14 stehen auf der dem Kern 12 abgewandten
Seite des weichen Belages 13 in radialer Richtung
von der Profilwalze 11 ab. In der Umfangsrichtung be-
nachbart zueinander angeordnete Noppen, die im
Bereiche der Auftragwalze 10 mit dem zu entwickeln-
den Material 14 in Beriihrung gelangen, erfahren
beim Durchlauf des Materials eine Auseinandersprei-
zung der Spitzen wie dies in der Fig. 3 durch beiden
mit 35 und insbesondere mit 37 bezeichneten Noppen
angedeutet ist. Die Verschwenkrichtung dieser ge-
nannten Noppen ist durch die Pfeile 36 bzw. 38 ver-
deutlicht. Auf das zu entwickelnde Material 34 hat die-
ses Verschenken bzw. Auseinanderspreizen eine
straffende Wirkung in dem mit dem Bezugszeichen
39 bezeichneten Bereich. Ein besonders gleichma-
ssiges Anliegen des zu entwickelnden Materials 34 an
die Auftragwalze 10 wird dadurch gewahrleistet. Eine
erhéhte Gleichmassigkeit des Auftrages der Entwick-
lerflissigkeit auf das zu entwickelnde Material ist die
Folge davon.

In der Fig. 4 ist eine weitere Ausfihrungsform ei-
ner erfindungsgemassen Entwicklungseinrichtung 6
dargestellt. Sie unterscheidet sich vom vorgéngig be-
schriebenen Ausfiihrungsbeispiel einzig dadurch,
dass die Andruckwalze durch ein zungenférmig ge-
bogenes Andruckblech 18 ersetzt worden ist. Dieses
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ist um die Schwenkachse 25 schwenkbar gelagert.
Mittels Druckeinstellmitteln 27 |asst sich der Auflage-
druck des Andruckbleches auf die Profilwalze 11 ein-
stellen. Die letztere sowie die Auftragwalze 10 sind
adhnlich zum vorgangig beschriebenen Beispiel in
seitlichen Fihrungsbahnen 29 verschiebbar gela-
gert. Mit dem Druckeinstellmittel 27 kann daher auch
hier der Auflagedruck des Andruckbleches 28 auf der
Profilwalze 11, der Auflagedruck der letzteren auf der
Auftragwalze 10 sowie der Auflagedruck dieser auf
der Dosierwalze 7 eingestellt werden, wie dies schon
vorgangig beschrieben worden ist. Das Andruckblech
18, das aus mehreren nebeneinander angeordneten
Teilblechen ausgefiihrt sein kann, Gibernimmt zusétz-
lich die Aufgabe des im friiheren Ausfiihrungsbeispiel
vorhandenen oberen Zufiihrungsbleches 23.

Die beschriebenen erfindungsgeméassen Ent-
wicklungseinrichtungen sind dusserst einfach aufge-
baut. Die Qualitét der damit hergestellten Kopien ist
dank dem gleichméassigen Andruck des zu ent-
wickelnden Materials an der Auftragwalze einzigartig.
Die aus Silikon hergestellten Hiilsen der Profilwalze
mit den weichen Noppen sind wasserabstossend. Da-
durch wird ein Benassen der Riickseite des zu ent-
wickelnden Materials zuséatzlich vermindert. Durch
die weichen Noppen und den relativ schwachen An-
druck des Andruckorganes auf der Profilwalze kdn-
nen eingefiihrte Blatter bequem verschoben und ge-
rade gerichtet werden, bevor sie mit Entwicklerflis-
sigkeit in Berihrung kommen. Im Bereiche der Beriih-
rungsstelle der Profilwalze zur Auftragwalze entsteht
durch ein Auseinanderspreizen benachbarter Nop-
pen eine zusatzliche Straffung des zu entwickelnden
Materials im Bereiche dieser Noppen. Dies sind die
wesentlichsten Vorteile, die mit der erfindungsgema-
ssen Entwicklungseinrichtung erzielt werden.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum einseitigen Entwickeln von licht-
empfindlichem, blatt- oder bandférmigem Materi-
al, mit einer Dosierwalze (7) zum dosierten Zu-
fihren von Entwicklerfliissigkeit zu einer Auftrag-
walze (10), einer Profilwalze (11) um das Material
gegen die Auftragwalze (10) zu driicken, sowie
mit Flhrungsmitteln (22, 23, 24) zum Zufiihren
und Leiten des Materials, dadurch gekennzeich-
net, dass die Profilwalze (11) einen zylinderfor-
migen kern (12), der sich iiber die ganze Breite
der Einrichtung erstreckt umfasst, dass die Man-
telflache des Kerns (12) mit einem Belag (13) aus
einem dauerelastischen Werkstoff vollstandig
belegt ist und dass die dem kern (12) abgewand-
te Oberflache des Belages (13) mit radial abste-
henden und versetzt zueinander angeordneten,
im wesentlichen kegel- oder pyramidenférmigen
deformierbaren Noppen (14) aus dem gleichen
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dauerelastischen Werkstoff versehen ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Belag (13) mit auf den kern
(12) aufgeschobenen, aneinandergereihten Hiil-
sen (15), die aus dem dauerelastischen Werk-
stoff hergestellt sind, gebildet ist.

Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der dauerelastische Werk-
stoff ein Elastomer, Gummi oder Kautschuk ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der dauerelasti-
sche Werkstoff Silikonkautschuk ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Harte des
dauerelastischen Werkstoffes zwischen 20 bis
70 Shore A, vorzugsweise zwischen 30 bis 40
Shore Aist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der gegenseitige
Versatz der Noppen (14) zueinander derart ist,
dass in der Achsrichtung der Profilwalze (11) be-
trachtet keine Noppenreihen (186) sichtbar sind.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Profilwalze
(11) mindestens ein Andruckorgan (17, 18) zuge-
ordnet ist, welches im wesentlichen in radialer
Richtung der Walze gegen die Noppen (14)
driickt, wobei eine erste Beriihrungsstelle (19)
der Profilwalze (11) mit dem Andruckorgan (17,
18) einer zweiten Beriihrungsstelle (20) der Pro-
filwalze (11) mit der Auftragwalze (7) in Bezug zur
Transportrichtung (I - O) des Materials vorgela-
gert ist.

Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fiihrungsmittel (22, 23, 24) ein
Umlenkelement (22) umfassen welches zwi-
schen den beiden Beriihrungsstellen (19, 20) an-
geordnet und zum Umlenken und Zufiihren des
die erste Beriihrungsstelle (19) verlassenden
Materials zur zweiten Beriihrungsstelle (20) be-
stimmt ist.

Einrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Andruckorgan (17, 18)
eine Andruckwalze (17) ist.

Einrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Andruckorgan (17, 18)
mindestens ein schwenkbar angeordnetes zun-
genférmig gebogenes Andruckblech (18) ist.
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Einrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass Mittel (26, 27)
zum Einstellen des Druckes des Andruckorganes
(17, 18) an die Profilwalze (11) vorhanden sind.

Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Profilwalze (11) an ihren bei-
den Enden in Bahnen (28, 29) gefiihrt und im we-
sentlichen radial zur Auftragwalze (10) ver-
schiebbar ist.

Einrichtung nach Anspruch 9 und 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Andruckwalze (17) in den
gleichen Bahnen (28) gefiihrt ist.
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