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Beschreibung

Die Erfindung betrifit eine Isolierglasscheibe mit
zwei Einzelscheiben und einem Abstandhalterprofil ge-
mafR dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Eine derartige Isolierglasscheibe mit Abstandhal-
terprofil ist aus der DE-A-33 37 058 bekannt. Der den
Dichtungswerkstoff aufweisende Bereich der Seitenste-
ge ist dabei jeweils durch in das Innere des Hohlprofiles
gerichtete Nuten gebildet, die mit dem Dichtungswerk-
stoff gefillt werden sollen. Dies hat den scheinbaren
Vorteil, daB3 ein relativ groBer Vorrat an Dichtungswerk-
stoff untergebracht werden kann, der bei Bewegungen
der Scheiben durch Wind oder Druckunterschiede, sei
es im Sinne eines Aufwdlbens der beiden Scheiben
oder eines Zusammenziehens ihres Zwischenraumes,
far eine gleichbleibend gute Dichtigkeit sorgen soll. Wél-
ben sich die beiden Scheiben an ihrem Zwischenraum
auf, nahern sich ihre Randbereiche, so daB der Dich-
tungswerkstoff zusammengedrickt wird. Nahern sich
die beiden Einzelscheiben im Bereich ihres Zwischen-
raumes, entfernen sich inre Rander voneinander, wobei
dann der sowohl an den Scheibeninnenseiten als auch
in der Nut haftende Dichtungswerkstoff zwar auseinan-
dergezogen wird, aber seine Dichtigkeit ebenfalls be-
halten soll.

Bei dieser Anordnung besteht jedoch die Gefahr,
daf beim Auftragen der Dichtung durch den relativ gro-
Ben Abstand einer zum Auftragen des Dichtungswerk-
stoffs dienenden Spritzdise von dem auBerdem konkav
geformten Nutenboden der Spritzdruck nicht ausreicht,
so dafB es zu Lufteinschllissen kommen kann oder der
Dichtungswerkstoff nicht mit der gewiinschten Haftung
innerhalb der Nut eingebracht wird oder sogar stellen-
weise Unterbrechungen auftreten kénnen. Eine ent-
sprechend sorgfaltige Kontrolle des Produktionsprozes-
ses ist erforderlich.

Dariber hinaus besteht bei einem Aufwdlben des
Zwischenraumes der beiden Scheiben, also einem An-
nahern ihrer beiden auBeren Rander die Gefahr, daB
der am AuBenrand der Nuten befindliche Spalt zwi-
schen Nutenrand und Scheibe so stark verengt oder gar
verschlossen wird, daf unter dem Gesamtdruck Dich-
tungswerkstoff auch nach der Innenseite der Scheiben
hin, also in den Anlagebereich der Seitenstege, auswei-
chen kann, insbesondere dann, wenn der AuBenrand
der Isolierglasscheibe mit einer festen Versiegelung
versehen ist, die ein Ausweichen des Dichtungswerk-
stoffs ebenfalls erschwert. Es ist denkbar, daBB im Ex-
tremfall Dichtungswerkstoff bis in den Scheibenzwi-
schenraum gelangt, wo er unerwilinscht und unschén
ist.

AuBerdem bendtigt diese vorbekannte Profilform
mit Nuten zur Aufnahme des Dichtungswerkstoffs eine
relativ groBe Menge an Dichtungswerkstoff, weil der ge-
samten Nutenquerschnitt damit gefillt werden muB.
Diese relativ groBe Menge an Dichtungswerkstoff ist
nicht nur teuer, sondern sorgt vor allem bei dem schon
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erwahnten Aufwélben des Scheibenzwischenraumes
dafir, dafB ein entsprechend hoher Druck im Dichtungs-
bereich entsteht, wenn namlich gleichzeitig der zu-
nachst bei nichtverformten Scheiben nach au3en offene
schmale Spalt enger oder gar geschlossen wird. Es
kann somit vor allem bei standig wechselnden Verfor-
mungen der Scheiben zu einer Pumpwirkung kommen,
bei der Dichtungsmasse nicht immer nur an dem nach
auBen gerichteten Offnungsspalt hin- und herbewegt
wird, sondern auch in den Anlagebereich bzw. das
Scheibeninnere gelangt.

Aus der GB-A-1 117 028 ist ein Abstandhalterprofil
mit Trockenmittelfillung bekannt, bei welchem zwei par-
allele Anschlagstege jeweils einen schragen Ubergang
zu einem in Gebrauchsstellung an der AuBBenseite der
Scheibe befindlichen gewdlbten Stegbereich haben.
Dieser Ricksprung von den seitlichen Anlagestegen ist
mit einem dauerzahelastisch bleibenden Dichtungs-
werkstoff ausgefillt, der von einem weiteren Dichtungs-
werkstoff abgeschlossen werden kann. Sind dabei auch
die Seitenstege mit diesem Dichtungswerkstoff belegt,
besteht die Gefahr, daB bei den vorstehend erwahnten
Scheibenbewegungen Dichtungswerkstoff auch in den
Scheibenzwischenraum beférdert und gequetscht wird.

Aus der DE-A-2 113 910 ist ein Abstandhalterprofil
bekannt, bei welchem ballige Seitenstege Uber horizon-
tale Stegabschnitte in einen in Gebrauchsstellung au-
Benliegenden gewdlbten Bereich lbergehen. Dieser
Ubergangsbereich und ein durch einen Uberstand der
beiden Scheiben gebildeter Zwischenraum sind mit ei-
ner kittartigen Masse ausgefullt, das heift, ein dauerza-
helastisch bleibender Dichtungswerkstoff ist an den An-
lagestegen nicht vorgesehen. Somit hangt die Dichtig-
keit ausschlieBlich von der kittartigen Dichtungsmasse
ab.

Aus der FR-A-2 384 095 ist ein Abstandhalterprofil
bekannt, welches ballige Anlagestege hat, die einen
sich zum Scheibeninneren &ffnenden keilférmigen
Hohlraum begrenzen, so daB dort befindliche Dich-
tungsmasse bei Scheibenbewegungen erst recht in den
Zwischenraum zwischen den beiden Scheiben ausge-
quetscht werden kann.

Bei einem Abstandhalterprofil gemaf der US-A-3
280 523 sind die auf3enliegenden Bereiche der schréa-
gen Ubergangsstege gleichzeitig die fir eine Linienbe-
rihrung vorgesehenen Anlagebereiche, so daf3 mit dau-
erzahelastisch bleibendem Dichtungswerkstoff verse-
hene Seitenstege vermieden sind. Somit kann jedoch
auch ein solcher Dichtungswerkstoff nicht unmittelbar
im Anlagebereich wirksam gemacht werden.

Es besteht deshalb die Aufgabe, die Vorteile einer
guten Dichtung der Isolierglasscheibe durch einen an
Seitenstegen befindlichen Dichtungswerkstoff auch bei
starken Bewegungen der Einzelscheiben aufrecht zu
erhalten, dabei jedoch das Eindringen von Dichtungs-
werkstoff aufgrund solcher Scheibenbewegungen in
den Scheibenzwischenraum zu vermeiden und trotz-
dem die erforderliche Menge an Dichtungswerkstoff
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klein zu halten.

Diese Aufgabe wird mit den Mitteln und Merkmalen
des kennzeichnenden Teiles des Patentanspruches 1
geldst.

Da also in dem mit Dichtungswerkstoff belegten Be-
reich keine einwartsgerichteten Nuten vorhanden sind,
kann die erforderliche Menge an Dichtungswerkstoff
ohne EinbuBlen fur die Dichtigkeit vermindert werden.
Dariuber hinaus wird an dieser Stelle die Querschnitts-
breite der Dichtung praktisch Uber den gesamten Dich-
tungsbereich schmalgehalten, also eine vorteilhafte ge-
ringe Dampfdiffusionsbreite eingehalten. Gleichzeitig
wird jedoch eine relativ groBe Querschnittslange des
Dichtungsbereiches mit einer entsprechend guten Dich-
tigkeit erzielt. Die Scheiben kénnen die schon vorste-
hend erwahnten Bewegungen durchfihren, denen sich
der Dichtungswerkstoff bestmdglich dadurch anpassen
kann, dafB3 er entweder mehr durch die Verengung des
keilférmigen Hohlraumes nach auBen gedriickt oder
aber zurilickgesaugt wird, ohne daf innerhalb des Dich-
tungswerkstoffs durch einen immer schmaler werden-
den Austrittsspalt héhere Driicke entstehen, die zu ei-
nem Ubertritt in das Innere des Scheibenzwischenrau-
mes fihren kénnten. Dennoch |aBt sich ein derartig ge-
staltetes Abstandhalterprofil mit einem gleichbleibend
hohen Spritzdruck mit Dichtungswerkstoff belegen, weil
die Spritzdise lediglich an die etwas geneigte Seiten-
wand angepaft bzw. an dieser entsprechend dicht ent-
langgefihrt werden muf3, was problemlos und wesent-
lich einfacher als bei einer konkaven Nut méglich ist. Da
keine Nut aufgefllit werden muf, wird auch entspre-
chend wenig Dichtungswerkstoff benétigt.

Vor allem ein Aufwdlben des Scheibenzwischen-
raumes fuhrt zu einer wesentlich gleichmaBigeren Be-
lastung des Dichtungswerkstoffes im Sinne seines Flie-
Bens zum AuBenrand hin, weil der keilférmige Hohl-
raum allméahlich von innen nach auBen verengt wird, al-
so der schon erwdhnte engerwerdende Durchtrittsspalt
zwischen einer Nut und der AuBenseite wegfallt. Gleich-
zeitig laBt sich ein derartiger keilférmiger Raum mit sehr
spitzem Keilwinkel beim Zuruckfedern der Scheiben
entsprechend leicht wieder mit dem dauerzahelasti-
schen und flieBfahigen Dichtungswerkstoff fullen.

Ein weiterer wesentlicher Vorteil besteht dabei dar-
in, dafB3 beim Verpressen der mit dem Dichtungswerk-
stoff belegten Flache mit den Scheiben nur relativ ge-
ringe PreBdriicke erforderlich sind, weil der Dichtungs-
werkstoff gezielt in den sich erweiternden keilférmigen
Hohlraum ausweichen kann, so daB3 er gar keine Ten-
denz dazu hat, sich nach der "falschen" Seite hin, nam-
lich zum Scheibenzwischenraum hin zu pressen.

Ein weiterer Vorteil besteht darin, daf aufgrund des
schrag verlaufenden Ubergangssteges, der sich an den
keilférmigen schmalen Hohlraum anschlief3t, Platz fir
eine randseitige Versiegelungsmasse geschaffen ist,
die zuséatzlich zu dem dauerzahelastisch bleibenden
Dichtungswerkstoff wirksam werden kann. Der sehr fla-
che und schmale keilférmige Hohlraum, der sich nur

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

sehr gering erweitert, bewirkt in erwlinschter Weise den
entsprechend geringen Bedarf an Dichtungswerkstoff,
der aber trotzdem insgesamt eine verhaltnismaBig gro-
Be Querschnittsl&nge einnimmt und somit das Eindrin-
gen von Feuchtigkeit effektiv verhindert, zumal die Dif-
fusionsbreite, wie erwahnt, in erwinschter Weise sehr
gering ist.

Dies kann noch verbessert werden, wenn sich der
keilférmige Hohlraum von seinem Ausgangspunkt aus-
gehend auf etwa zwei Zehntel oder drei Zehntel Milli-
meter erweitert.

Vorteilhaft ist es, wenn der Dichtungswerkstoff nach
der AuBenseite der Isolierglasscheibe hin Gber den keil-
férmigen Hohlraum (ibersteht und bis an den Uber-
gangssteg reicht oder dessen innenliegenden Anfang
Uberdeckt. Dadurch kann die Querschnittslange des
Dichtungswerkstoffs weiter vergréBert und eine noch
bessere Anpassung an Scheibenbewegungen erreicht
werden, weil dann ein noch gréBerer Vorrat an Dich-
tungswerkstoff flr die Hin- und Herbewegung bei den
erwahnten Scheibenverformungen zur Verfigung steht.

Eine besonders zweckmanige und gleichzeitig ein-
fache Ausfihrungsform der Erfindung kann darin beste-
hen, daB der den keilférmigen Hohlraum begrenzende
Stegbereich im Querschnitt geradlinig und/oder von der
Scheibenebene wegverlaufend, insbesondere konvex,
gekrimmt ist.

Dabei ist es besonders glinstig, wenn ein dem An-
lagebereich unmittelbar benachbarter erster zurlickwei-
chender Stegbereich einen etwa geradlinigen Quer-
schnitt hat, an welchen sich nach auBen zu dem Uber-
gangssteg hin ein zweiter, starker zurickweichender
Bereich des Steges anschlieBen kann, der gegenuber
der Scheibenflache einen gréBeren Winkel einschlieBt
und/oder einen gekrimmten Querschnitt hat. Der erste
zurlckweichende Stegbereich mit geradlinigem Quer-
schnitt kann besonders einfach mit dem dauerzéhela-
stisch bleibenden Werkstoff, zum Beispiel Butyl-Kau-
tschuk, belegt werden, wahrend der dann etwas starker
zuriuckweichende Stegbereich einen gréBeren Vorrat
an Dichtungsmasse aufnehmen kann, so daf3 bei Auf-
rechterhaltung der vorerwahnten Vorteile einer guten
und stetigen Anpassung beliebige Scheibenbewegun-
gen ausgeglichen werden kénnen.

Um eine mdglichst definierte Stelle zu erhalten, die
als Sperre fir den Dichtungswerkstoff zur Innenseite
der Scheiben hin wirken kann, ist es zweckmafig, wenn
der Ubergang von dem Anlagebereich des Seitenste-
ges zu dem keilférmigen Hohlraum eine schmale oder
kurze, insbesondere etwa z-férmige Abstufung oder Ab-
krépfung ist, an welche sich zum Quersteg oder zum
AuBenrand der Scheibe hin der schrag von der Scheibe
weg zu dem Ubergangssteg oder zu dem Quersteg ver-
laufende Stegbereich anschlie3t. Selbst unter ungln-
stigsten Bewegungsbedingungen und einem gewissen
Gegendruck von einer auBenseitigen Versiegelungs-
masse kann der Dichtungswerkstoff eine solche kleine
und kaum merkbare aber doch deutliche Abstufung
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nicht Gberwinden, weil gleichzeitig an dieser Abstufung
der entsprechende Anpref3druck der Scheiben an dem
Abstandhalterprofil auftritt, so da ein Ubertreten von
Dichtungswerkstoff aus dem keilférmigen Hohlraum in
den Anlagebereich oder gar in den Scheibenzwischen-
raum ausgeschlossen erscheint.

Eine Ausgestaltung der Erfindung von ganz erheb-
licher Bedeutung kann darin bestehen, daB der zum
Scheibeninneren weisende, als Abstandhalterung und
Anlage dienende Stegbereich Uber wenigstens einen
Teil seiner Querschnittslange seinerseits gegenliber der
Scheibenoberflache schréag oder Uber eine konvexe
Krimmung zurlickweicht. Auf diese Weise kann vor al-
lem bei einer Verringerung des Scheibenabstandes im
Scheibenzwischenraum durch einen entsprechenden
Winddruck die Scheibe im Bereich ihres Abstandhalters
um die an dem Seitensteg vorhandene Krimmung oder
Richtungsanderung schwenken und pendeln, so daB
unter Umstanden die Berlhrstelle sogar je nach Schei-
benverformung mehr nach innen oder auBen wandert.
Um so geringer ist die Neigung des Dichtungswerkstof-
fes, zum Inneren der Scheibe hin zu wandern.

Darlber hinaus hat diese Ausfihrungsform den er-
heblichen Vorteil, daB die Berlihrung zwischen dem Ab-
standhalterprofil und der Scheibe praktisch nur noch ei-
ne in Langsrichtung des Profiles verlaufende Linienbe-
rihrung, im Querschnitt also eine Punktberiihrung ist,
so daf3 der Warme- bzw. Kaltelibergang uber das Profil
auf ein Mindestmaf reduziert ist.

Der vorstehend erwéhnte Vorteil kann besonders
gut erreicht werden, wenn als abstandhaltende Anlage
an den einander gegeniiberliegenden Seitenstegen flr
die Glasscheibe jeweils ein gewdlbter oder gewinkelter
Ubergang von dem sich nach auBenhin unter Bildung
des keilférmigen Hohlraumes von der Scheibenoberfla-
che entfernenden Stegbereiches und dem sich zum
Scheibeninneren hin ebenfalls von der Scheibenober-
flache entfernenden Stegbereich vorgesehen ist. Je
nach Wahl der Schrdgungswinkel kann dabei dafir ge-
sorgt werden, daB3 selbst bei extremen Scheibenbewe-
gungen die Linienberihrung aufrechterhalten bleibt
oder aber zur Verhinderung zu starker Verformungen in
eine flachige Berilihrung zumindest an den zum Schei-
beninnenraum gerichteten Stegbereichen libergeht.

Weitere Ausgestaltungen des Abstandhalterprofi-
les insbesondere bezlglich der Anordnung der Quer-
stege und des Uberganges von den Seitenstegen zu
den Querstegen, vor allem zu einem gegenlber dem
inneren Rand des Profiles nach auBen verlegten Quer-
steg, sind Gegenstand der Anspriche 9 bis 14.

Dabeihat die MaBnahme nach Anspruch 9 den Vor-
teil, daB vor allem im unmittelbaren Anlagebereich der
beiden Scheiben die gegenseitige Abstitzung durch
den Quersteg verbessert wird, weil die Anlagebereiche
bzw. der keilférmige Hohlraum beidseits dieses inneren
Quersteges angeordnet sein kénnen.

Anspruch 10 gibt dabei eine Méglichkeit an, wie der
Anlagesteg mit dem Innensteg liber Umbiegungen ver-
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bunden sein kann, woraus sich die Ausgestaltungsmaég-
lichkeiten der Anspriiche 11 bis 14 ergeben, die trotz
des im Anlagebereich befindlichen Quersteges eine be-
grenzte elastische Nachgiebigkeit an den Anlageberei-
chen zulassen.

Nachstehend sind mehrere Ausfiihrungsbeispiele
der Erfindung mit ihren wesentlichen Einzelheiten an-
hand der Zeichnung naher beschrieben, wobei zum Teil
innerhalb einer Figur beidseits der Symmetrieebene un-
terschiedliche Ausfihrungsformen dargestellt sind. Es
zeigt in zum Teil schematisierter Darstellung:

Fig. 1 einen Querschnitt eines erfindungs-
gemaBen Abstandhalterprofiles vor
dem Verpressen mit zwei Einzelschei-
ben, wobei an unter spitzem Winkel
schrag verlaufenden Bereichen der
Seitenstege ein zu verpressender
Dichtungswerkstoff aufgetragen ist,
wobei im rechten Teil der Darstellung
von einem parallel zur Scheibenflache
verlaufenden Stegbereich der den
Dichtungswerkstoff aufweisende
Stegbereich unter einem Winkel un-
mittelbar angeschlossen ist undim lin-
ken Teil der Figur der Ubergang zwi-
schen dem zur Anlage bestimmten
Stegbereich zu dem den Dichtungs-
werkstoff aufweisenden Stegbereich
Uber eine z-férmige Abkrdpfung er-
folgt,

das zwei verschiedene Ausflihrungs-
moglichkeiten zeigende Abstandhal-
terprofil nach dem Verpressen mit
zwei Einzelscheiben,

eine abgewandelte Ausfihrungsform
eines abstandhaltenden Hohlprofiles,
bei welchem der zum Scheibenzwi-
schenraum hin befindliche innere
Quersteg von den inneren Réandern
des Hohlprofiles ausgeht,

einen Querschnitt durch den Randbe-
reich einer Isolierglasscheibe mit ei-
nem abstandhaltenden Hohlprofil ge-
maf der Erfindung, wobei die Einzel-
scheiben entweder geman Fig.4 am
Zwischenraum aufeinanderzu- oder
geman Fig.5 voneinanderwegbewegt
sind, wahrend sie bei Fig.6 ihre Nor-
malstellung haben.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4 bis 6

Ein in allen - auch verschiedenen - Ausfihrungsbei-
spielen jeweils mit 1 bezeichnetes Abstandhalterprofil
dient dazu, die Einzelscheiben 2 einer Isolierglasschei-
be im Randbereich im gewlinschten Abstand zueinan-
der festzulegen. Dieses Abstandhalterprofil 1 ist ein
Hohlprofil, welches bevorzugt mit Trockenmittel gefillt
sein kann. In allen Ausfihrungsbeispielen erkennt man,
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dafB dieses Hohlprofil im wesentlichen von zwei vonein-
ander beabstandeten, quer zur Scheibenebene verlau-
fenden Querstegen 3 - auB3en - und 4 - innen - und von
etwa parallel zu den Scheibenebenen verlaufenden, im
ganzen mit 5 bezeichneten Seitenstegen begrenzt ist.
GemaB Fig.2 bis 6 dienen die Seitenstege 5 nur be-
reichsweise als Anlage fir die Einzelscheiben 2 und
sind im Ubrigen mit einem dauerzahelastischbleibenden
Dichtungswerkstoff 6 versehen, wobei der den Dich-
tungswerkstoff 6 aufweisende Bereich 7 der Seitenste-
ge 5 gegenlber dem unmittelbar an den Scheiben 2 an-
liegenden Anlagebereich 8 der Seitenstege 5 einen im
folgenden noch zu beschreibenden, vor allem in Fig.2
u.3 deutlich erkennbaren Niveauunterschied hat.

Dieser Niveauunterschied ist dadurch gebildet, daB
die Seitenstege 5 des Hohlprofiles ausgehend von ih-
rem Anlagebereich 8 zumindest Uber einen Teilbereich
ihres Querschnittes nach auBBen, also zu dem Quersteg
3 hin, stetig unter Bildung eines keilférmigen Hohlrau-
mes 9 gegentber der Scheibenflache oder - ebene zu-
rickweichen, wobei der keilférmige Hohlraum 9 in Ge-
brauchsstellung gemaf den Figuren 2 bis 6 mit dem
Dichtungswerkstoff 6 ausgeflllt ist. Dabei erkennt man
in allen Ausfihrungsbeispielen zwischen dem aufB3en-
seitigen Quersteg 3 und den Seitenstegen 5 jeweils
noch einen unter einem relativ groBen Winkel von zum
Beispiel 45 Grad schragverlaufenden Ubergangssteg
10, bis an dessen Anfang der keilférmige Hohlraum 9
reicht. Figur 2 u. 3 verdeutlichen, daf3 der Dichtungs-
werkstoff 6 nach der AuBenseite der Isolierglasscheibe
hin Gber den keilférmigen Hohlraum 9 Gbersteht und bis
an den Ubergangssteg 10 reicht und dessen innenlie-
genden Anfang sogar noch Uberdeckt, so daB3 eine sehr
groBe Querschnittslange des Seitenbereiches des
Hohlprofiles 1 mit Dichtungswerkstoff 6 belegt ist, also
einer Dampfdiffusion ein entsprechend langer, gleich-
zeitig aber in vorteilhafter Weise nur sehr schmaler
Dichtungsquerschnitt entgegensteht. Zur Innenseite
der Scheibe hin sind jedoch die Anlagebereiche 8 frei
von Dichtungswerkstoff, so daB selbst bei den exiremen
Scheibenbewegungen geman den Figuren 4 u.5 ein
Ubergang von Dichtungswerkstoff in den Scheibenzwi-
schenraum ausgeschlossen wird.

Der den keilférmigen Hohlraum 9 begrenzende
Stegbereich 7 kann unterschiedliche Querschnittsfor-
men haben, bevorzugt im Querschnitt geradlinig und/
oder von der Scheibenebene wegverlaufend zum Bei-
spiel gekrimmt sein. Bei sé&mtlichen Ausfihrungsbei-
spielen, also den beiden in Fig.1 u.2 sowie den beiden
in Fig. 3 enthaltenen Ausflhrungsbeispielen ist vorge-
sehen, daB ein dem Anlagebereich 8 unmittelbar be-
nachbarter erster zurlickweichender Stegbereich 7a ei-
nen etwa geradlinigen Querschnitt hat, an welchen sich
nach auBen zu dem Ubergangssteg 10 hin ein zweiter,
starker zuruckweichender Bereich 7b des Steges 5 an-
schlieBt, der gegeniiber der Scheibenflache einen gré-
Beren Winkel als der Stegbereich 7a einschlieBt und ge-
gebenenfalls sogar einen gekrimmten Querschnitt ha-
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ben kénnte. In diesen Fallen ist also der keilférmige
Hohlraum mit zwei Abschnitten versehen und hat nach
seinem Ausgang hin eine plétzlich starker zunehmende
Erweiterung.

Sowohl in Fig. 1 u. 2 als auch in Fig.3 ist jeweils in
der linken Darstellung angedeutet, daB der Ubergang
von dem Anlagebereich 8 des Seitensteges 5 zu dem
keilférmigen Hohlraum 9 eine schmale oder kurze, etwa
z-férmige Abstufung 11 oder Abkrépfung sein kann, an
welche sich zum Quersteg 3 oder zum AuBenrand der
Scheibe 2 hin der schrag von der Scheibe 2 weg zu dem
Ubergangssteg oder dem Quersteg verlaufende Steg-
bereich 7 anschlieBt. Dies ergibt eine noch bessere Ab-
grenzung des Hohlraumes 9 von dem keinen Dich-
tungswerkstoff aufweisenden Anlagebereich 8. Es sei
erwahnt, daB diese Abstufung 11 selbstverstandlich bei
beiden einander gegeniberliegenden Seitenstegen 5
vorgesehen sein kann, das hei3t jeweils eine der in den
Figuren 1 bis 3 beidseits der Mittellinie dargestellten
Méglichkeiten kann jeweils auch an der gegenlberlie-
genden Seite erflllt sein. Es ist aber auch méglich, die
einander gegenlberliegenden Seitenstege 5 in der dar-
gestellten Weise jeweils verschieden auszubilden, falls
dies durch die Rahmenkonstruktion des Fensters oder
unter Umstanden unterschiedlich starke Belastungen
und Bewegungen der beiden Einzelscheiben 2 zweck-
maBig erscheinen sollte.

In Fig. 2 ist angedeutet, daf3 der zum Scheibenin-
neren weisende, als Abstandhalterung und Anlage die-
nende Stegbereich 8 Uber wenigstens einen Teil seiner
Querschnittslange seinerseits gegeniber der Schei-
benoberflache schrag oder Uber eine konvexe Krim-
mung zuriickweichen kann. Als abstandhaliende Anla-
ge an den einander gegenlberliegenden Seitenstegen
5 fur die Glasscheiben 2 ist in diesem Falle jeweils ein
gewdlbter oder gewinkelter Ubergang 12 von dem sich
nach auf3en hin unter Bildung des keilférmigen Hohlrau-
mes 9 von der Scheibenoberflache entfernenden Steg-
bereich 7 und dem sich zum Scheibeninnenraum hin
ebenfalls von der Scheibenoberflache entfernenden
Stegbereich 8 vorgesehen. Auf diese Weise kann prak-
tisch eine im Querschnitt punkiférmige bzw. entlang den
Seitenstegen 5 linienférmige Berilihrung gebildet wer-
den, wahrend bei Fig. 3 u. 6 eine flachige Berlihrung an
dem Stegbereich 8 dargestellt ist.

Beiden Ausfiihrungsbeispielen geméaf Fig. 1, 2 und
4 bis 6 ist im Gegensatz zum Ausfilihrungsbeispiel nach
Fig. 3 der dem Scheibenzwischenraum zugewandte
Quersteg 4 gegeniiber dem dem Scheibenzwischen-
raum zugewandten Rand 13 des Profiles 1 nach auBen
hin versetzt und Uber einen Innensteg 14 mit dem Rand
13 und dem als Anlage dienenden Stegbereich 8 ver-
bunden. Somit befindet sich dieser innere Quersteg 4
etwa in dem Berlhrbereich der Scheiben 2 und kann
entsprechenden Druckkraften besser entgegenwirken
und auBBerdem ein Biegen des gesamten Abstandhal-
terprofiles 1 in den Eckbereichen eines aus diesem Pro-
fil 1 gebogenen Rahmens erleichtern.
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Dabei erkennt man, daf3 zwischen dem Anlagesteg
8 und dem Innensteg 14 von ihrem dem Zwischenraum
am Rand 13 zugewandten Ubergang lber eine scharfe
Umbiegung abgesehen ein Abstand besteht. Bevor also
bei Druck auf die Scheiben 2 der innenliegende Quer-
steg 4 beaufschlagt wird, ist noch eine gewisse elasti-
sche Nachgiebigkeit des abstandhaltenden Profiles ent-
sprechend diesem vorerwahnten Abstand gegeben.

Die Querschnittslange des abstandhaltenden Steg-
bereiches 8 kann etwa zwei Drittel der Querschnittslan-
ge des den keilférmigen Dichtungsraum 9 begrenzen-
den Steglange 7 betragen und zum Beispiel zwei Milli-
meter lang sein. Somit erstreckt sich der keilférmige
Hohlraum 9 dann Uber etwa drei Millimeter, woraus sich
eine Gesamt-Querschnitislange des Seitensteges 5
von etwa funf Millimeter ergibt.

Dabei kann sich der keilférmige Hohlraum 9 von
seinem Ausgangspunkt ausgehend etwa auf ein bis flinf
Zehntel Millimeter, bevorzugt etwa zwei Zehntel oder
drei Zehntel Millimeter erweitern. Somit ergibt sich ein
sehr flacher und schmaler keilférmiger Hohlraum 9 mit
einem entsprechend geringen Bedarf an Dichtungs-
masse, die aber trotzdem insgesamt eine verhaltnisma-
Big groBe Querschnittsldnge hat, also das Eindringen
von Feuchtigkeit effektiv verhindert, zumal die Diffusi-
onsbreite in erwlinschter Weise sehr gering ist.

Der Abstand des Anlagebereiches 8 des an der
Scheibe 2 anliegenden Steges von dem ihm gegenlber
nach innen umgebogenen Innensteg 14 kann etwa ein
Zehntel bis zwei Zehntel Millimeter betragen. Da ein sol-
cher Abstand an beiden Seiten vorhanden ist, kann eine
entsprechend grof3e Nachgiebigkeit innerhalb des Ab-
standhalterprofiles 1 vorgesehen werden, die einen er-
sten Druck der beiden Scheiben 2 aufeinanderzu ela-
stisch auffangen kann, bevor eine Auspressung des
Dichtungswerkstoffes aus dem Hohlraum oder die ent-
gegengesetzte Bewegung erheblich wird.

Inallen Ausfiihrungsbeispielen ist vorgesehen, dafi
der auBere Quersteg 3 - und auch der Ubergangssteg
10 - in Gebrauchsstellung mit einer elastischen Versie-
gelung 15 Uberdeckt sind, die den nutférmigen Zwi-
schenraum zwischen den beiden Einzelscheiben 2 an
der AuBenseite des Hohlprofiles 1 ausflllt. Bei den
schon erwéhnten, in Fig. 4 und 5 dargestellten Schei-
benbewegungen kann diese Versiegelungsmasse 15
aufgrund ihrer eigenen Elastizitat der jeweiligen
FlieBbewegung des dauerzahelastischen Dichtungs-
werkstoffes 6 in gewissem Umfange folgen, das heif3t
bei einer Verformung der beiden Scheiben in der Schei-
benmitte aufeinanderzu und einer entsprechenden Ent-
fernung ihrer Rander voneinander geméan Fig. 4 wird
nicht nur der Dichtungswerkstoff 6 starker in den dann
sich vergréBernden keilférmigen Hohlraum 9 eingezo-
gen, sondern die Versiegelung folgt dieser Einziehung
mit einer entsprechenden Eindellung 16 an ihrer AuBBen-
seite. Umgekehrt wird bei einem Aufwdlben der beiden
Scheiben mit der Folge des Ann&herns der Scheiben-
rander Dichtungswerkstoff aus dem sich nun verengen-
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den Hohlraum 9 nach auBen gedrickt, was zu Aufwol-
bungen 17 an der AuBenseite der Versiegelungsmasse
15 geman Fig.5 fuhrt.

Insgesamt ist also eine elastische anpassungsfahi-
ge Abdichtung hoher Effizienz mit relativ wenig Dich-
tungswerkstoff 6 erreicht, bei der der Dichtungswerk-
stoff den Scheibenbewegungen gut folgen kann, ohne
in den Scheibenzwischenraum zu gelangen. Beglnstigt
wird dies durch die schon erwahnte, unmittelbar an den
Einzelscheiben 2 anliegenden Stegbereiche, die fe-
dernd elastisch gegeneinander und voneinanderweg
bewegbar sind, sofern der Abstand zu dem Innensteg
14 und dem inneren Quersteg 4 vorhanden ist.

Das Abstandhalterprofil 1 fiir Isolierglasscheiben ist
ein insbesondere mit Trockenmittel gefllltes Hohlprofil
mit zwei Querstegen 3 u.4 quer zur Scheibenebene und
mit zwei parallel zur Scheibenebene verlaufenden Sei-
tenstegen 5. Die Seitenstege 5 haben unmittelbar an
den Scheiben 2 anliegende Anlagebereiche 8 und nach
auBBen hin gegeniiber der Scheibenebene einen Ni-
veauunterschied. Dieser Niveauunterschied ist dadurch
gebildet, dafl die Seitenstege 5 ausgehend von ihrem
Anlagebereich 8 oder auch einem Anlagepunkt 12 zu-
mindest Uber einen Teilbereich ihres Querschnittes
nach auBen hin stetig und unter Bildung eines keilfér-
migen Hohlraumes 9 gegeniiber der Scheibeninnenfla-
che zuriickweichen, wobei dieser keilférmige Hohlraum
9 mit Dichtungswerkstoff 6 ausgefillt ist, der je nach Be-
wegungen der Scheiben und Veranderung der Keilform
des Hohlraumes hin- und herbewegt werden kann, ohne
in den Scheibenzwischenraum gelangen zu kénnen.

Patentanspriiche

1. Isolierglasscheibe mit Einzelscheiben und einem
Abstandhalterprofil (1), welches aus einem insbe-
sondere mit Trockenmittel geflllten Hohlprofil be-
steht, welches von zwei voneinander beabstande-
ten, quer zur Scheibenebene verlaufenden Quer-
stegen (3, 4) und von etwa parallel zu den Schei-
benebenen verlaufenden Seitenstegen (5) be-
grenzt ist, wobei die Seitenstege (5) bereichsweise
als Anlage fiir die Einzelscheiben (2) dienen und mit
einem dauerzéhelastisch bleibenden Dichtungs-
werkstoff (6) versehen sind und der den Dichtungs-
werkstoff (6) aufweisende Bereich (7) der Seiten-
stege (5) gegeniiber dem unmittelbar an den Schei-
ben (2) anliegenden Anlagebereich (8) der Seiten-
stege (5) einen Niveauunterschied hat und wobei
zwischen dem aufB3enseitigen Quersteg (3) und den
Seitenstegen (5) jeweils ein schrdg verlaufender
Ubergangssteg (10) vorgesehen ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB3 die Seitenstege (5) des Hohl-
profiles ausgehend von ihrem Anlagebereich (8)
zumindest Uber einen Teilbereich ihres Querschnit-
tes nach auBen hin stetig unter Bildung eines keil-
férmigen Hohlraumes (9) gegenlber der Scheiben-
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flache oder -ebene zurtickweichen, daB sich der
keilférmige Hohlraum (9) von seinem Ausgangs-
punkt ausgehend etwa auf ein bis finf Zehntel Mil-
limeter erweitert und bis an den Anfang des schra-
gen Ubergangssteges (10) reicht, der unter einem
relativ zu dem den keilférmigen Hohlraum (9) be-
grenzenden Stegbereich (7) gréBeren Winkel
schrag verlauft, und daB der keilférmige Hohlraum
(9) mit Dichtungswerkstoff (6) ausgefllt ist.

Isolierglasscheibe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf3 sich der keilférmige Hohlraum
(9) von seinem Ausgangspunkt ausgehend bis zu
dem schragen Ubergangssteg (10) hin auf etwa
zwei Zehntel oder drei Zehntel Millimeter erweitert.

Isolierglasscheibe nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB der Dichtungswerkstoff
(6) nach der AuBenseite der Isolierglasscheibe hin
Uber den keilférmigen Hohlraum (9) Gbersteht und
bis an den Ubergangsstegen (10) reicht oder des-
sen innenliegenden Anfang liberdeckt.

Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daf3 der den keilférmi-
gen Hohlraum (9) begrenzende Stegbereich (7) im
Querschnitt geradlinig und/oder von der Scheiben-
ebene wegverlaufend, insbesondere konvex, ge-
krimmt ist.

Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daf3 ein dem Anlage-
bereich (8) unmittelbar benachbarter erster zuriick-
weichender Stegbereich (7a) einen etwa geradlini-
gen Querschnitt hat, an welchen sich nach auBen
hin ein zweiter, starker zurickweichender Bereich
(7b) des Steges (5) anschlief3t, der gegenuber der
Scheibenflache einen gréBeren Winkel einschlieBt
und/oder einen gekrimmten Querschnitt hat.

Isolierglasseibe nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Ubergang von
dem Anlagebereich (8) des Seitensteges (5) zu
dem keilférmigen Hohlraum (9) eine schmale oder
kurze insbesondere etwa z-férmige Abstufung (11)
oder Abkrépfung ist, an welche sich zum Quersteg
(3) oder zum AuBenrand der Scheibe (2) hin der
schragvon der Scheibe (2) weg zu dem Ubergangs-
steg oder zu dem Quersteg verlaufende Stegbe-
reich (7) anschlieft.

Isolierglasscheibe nach einem der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, da3 der zum
Scheibeninneren weisende, als Abstandhalterung
und Anlage dienende Stegbereich (8) Uber wenig-
stens einen Teil seiner Querschnittslange seiner-
seits gegenuber der Scheibenoberflache schrag
oder Uber eine konvexe Kriimmung zurickweicht.
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8.

10.

11.

12.

13.

14.

12

Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB3 als abstandhalten-
de Anlage an den einander gegeniberliegenden
Seitenstegen (5) fur die Glasscheiben (2) jeweils
ein gewdlbter oder gewinkelter Ubergang (12) von
dem sich nach auBen hin unter Bildung des keilfér-
migen Hohlraumes (9) von der Scheibenoberflache
entfernenden Stegbereich (7) und dem sich zum
Scheibeninnenraum hin ebenfalls von der Schei-
benoberflache entfernenden Stegbereich (8) vor-
gesehen ist.

Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daf3 der dem Schei-
benzwischenraum zugewandte Quersteg (4) ge-
genlber dem dem Scheibenzwischenraum zuge-
wandten Rand (13) des Profiles (1) nach auBen hin
versetzt ist und Uber einen Innensteg (14) mit dem
Rand (13) des Profiles und dem als Anlage dienen-
den Stegbereich (8) verbunden ist.

Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daf3 zwischem dem
Anlagesteg (8) und dem Innensteg (14) von ihrem
dem Zwischenraum zugewandten Ubergang iber
eine scharfe Umbiegung abgesehen ein Abstand
besteht.

Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB die Querschnitts-
lange des abstandhaltenden Stegbereiches (8) et-
wa zwei Drittel der Querschnittslange des den keil-
férmigen Dichtungsraum (9) begrenzenden Steg-
bereiches (7) betragt, zum Beispiel zwei Millimeter
lang ist.

Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Abstand des
Anlagebereiches (8) des an der Scheibe (2) anlie-
genden Steges von dem ihm gegenlber nach innen
umgebogenen Innensteg (14) etwa ein Zehntel bis
zwei Zehntel Millimeter betragt.

Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daf3 sein duBerer
Quersteg (3) in Gebrauchsstellung mit einer elasti-
schen Versiegelung (15) Uberdeckt ist, die den nut-
férmigen Zwischenraum zwischen den beiden Ein-
zelscheiben (2) an der AuBenseite des Hohlprofiles
(1) ausfullt.

Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, daB3 die unmittelbar
an den Einzelscheiben (2) anliegenden Stegberei-
che federnd elastisch gegeneinander und vonein-
ander weg bewegbar sind.
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Claims

An insulating glazing unit having single panes and
a spacer profile (1) consisting of a hollow profile,
particularly one filled with dessicant, which hollow
profile is defined by two spaced cross webs (3, 4)
extending crosswise to the plane of the panes, and
by side webs (5) extending approximately parallel
to the plane of the panes, wherein some regions of
the side webs (5) serve to bear against the single
panes (2) and the side webs (5) are provided with
a sealing material (6) of permanent tenacious elas-
ticity and the area (7) of the side webs (5) provided
with the sealing material (6) has a difference of level
compared to the contact area (8) of the side webs
(5) directly bearing against the panes (2) and
wherein a transition web (10) extending slantwise
is provided between the external cross web (3) and
each of the side webs (5), characterized in that
the side webs (5) of the hollow profile depart from
their contact area (8) in such a way that, at least
over a portion of their cross section, they recede
steadily outwardly, forming a wedge-shaped cavity
(9) relative to the face or plane of the panes, that
the wedge-shaped cavity (9) widens from its start-
ing point to about one to five tenths of a millimetre
and extends to the beginning of the slanting transi-
tion web (10), said transition web (10) extending
slantwise at a larger angle relative to the web area
(7) defining the wedge-shaped cavity (9), and that
the wedge-shaped cavity (9) is filled with sealing
material (6).

An insulating glazing unit as claimed in claim 1,
characterized in that the wedge-shaped cavity (9)
widens to about two tenths or three tenths of a mil-
limetre from its starting point to the slanting transi-
tion web (10).

An insulating glazing unit as claimed in claim 1 or
claim 2, characterized in that the sealing material
(6) projects up over the wedge-shaped cavity (9) to-
wards the outside of the insulating glazing unit and
extends to, or covers the inner beginning of, the
transition webs (10).

An insulating glazing unit as claimed in any one of
claims 1 to 3, characterized in that in cross section
the web area (7) defining the wedge-shaped cavity
(9) takes a straight-lined course and/or takes a
curved course, particularly one of convex curvature,
away from the plane of the pane.

An insulating glazing unit as claimed in any one of
claims 1 to 4, characterized in that a first receding
web area (7a) directly adjacent to the contact area
(8) has a substantially straight-lined cross section,
adjoined outwardly by a second web (5) area (7b)
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10.

11.

12.

which recedes more sharply and includes a larger
angle relative to the face of the pane and/or is of
curved cross section.

An insulating glazing unit as claimed in any one of
claims 1 to 5, characterized in that the transition
from the contact area (8) of the side web (5) to the
wedge-shaped cavity (9) can be atight or short, par-
ticularly an approximately z-shaped step (11) or
bend adjoined, towards the cross web (3) or to-
wards the outer edge of the pane (2), by the web
area (7) running slantwise away from the pane (2)
to the transition web or to the cross web.

An insulating glazing unit as claimed in any one of
the preceding claims, characterized in that the web
area (8) pointing towards the interior of the panes
and serving as spacer and abutment may in turn
recede over at least part of its cross-sectional length
slantwise or by way of a convex curvature relative
to the pane surface.

An insulating glazing unit as claimed in any one of
claims 1 to 7, characterized in that the mutually op-
posed side webs (5) are provided with a spacing
abutment for the glass panes (2) in the form of a
curved or angled transition (12) from the web area
(7) outwardly departing from the pane surface, so
as to form a wedge-shaped cavity (9), and the web
area (8) likewise departing from the pane surface
towards the interior of the panes.

An insulating glazing unit as claimed in any one of
claims 1 to 8, characterized in that the cross web
(4) facing the space between the panes is offset to-
wards the outside relative to the profile (1) edge (13)
facing the space between the panes and is connect-
ed, via an inner web (14), to the edge (13) of the
profile and to the web area (8) serving as abutment.

An insulating glazing unit as claimed in any one of
claims 110 9, characterized in that between the con-
tact web (8) and the inner web (14) there is a clear-
ance, except for the transition by way of a sharp
bend facing the interspace.

An insulating glazing unit as claimed in any one of
claims 1 to 10, characterized in that the cross-sec-
tional length of the spacing web area (8) is about
two thirds of the cross-sectional length of the web
length (7) defining the wedge-shaped sealing cavity
(9) and is for example two millimetres long.

An insulating glazing unit as claimed in any one of
claims 1 to 11, characterized in that the clearance
between the contact area (8) of the web bearingg
against the pane (2) and the opposed, inwardly bent
inner web (14) is about one tenth to two tenths of a
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millimetre.

An insulating glazing unit as claimed in any one of
claims 1 to 12, characterized in that in the position
of use the outer cross web (3) thereof is covered by
an elastic sealer (15) filling the channel-like space
between the two single panes (2) at the outside of
the hollow profile (1).

An insulating glazing unit as claimed in any one of
claims 1 to 13, characterized in that the web areas
bearing directly against the single panes (2) are
springily movable toward and away from each oth-
er.

Revendications

Vitrage isolant avec des vitres individuelles et un
profilé d'écartement (1) qui est constitué d'un profilé
creux rempli notamment de produit desséchant, qui
est délimité par deux branches transversales (3, 4)
mutuellement distantes qui s'étendent transversa-
lement au plan des vitres et par des branches laté-
rales (5) s'étendant environ parallélement aux plans
des vitres, les branches latérales (5) servant pour
région d'appui pour les vitres individuelles (2) et
étant pourvues d'un matériau d'étanchéité (6) res-
tant en permanence viscoplastique, et la région (7)
des branches latérales (5) qui présente le matériau
d'étanchéité (6) possédant une différence de ni-
veau par rapport & la région d'appui (8) des bran-
ches latérales (5) qui s'applique directement contre
les vitres (2), et une branche de transition respec-
tive (10), s'étendant en oblique, étant prévue entre
la branche transversale extérieure (3) et les bran-
ches latérales (5), caractérisé en ce que les bran-
ches latérales (5) du profilé creux, a partir de leur
région d'appui (8) et au moins sur une région par-
tielle de leur section, reculent en continu vers I'ex-
térieur par rapport a la surface ou encore au plan
des vitres en formant un espace creux cunéiforme
(9), en ce que l'espace creux cunéiforme (9) s'élar-
gita environ un a cinq dixidmes de millimétre a partir
de son point de départ et s'étend jusqu'au début de
la branche de transition oblique (10), qui s'étend en
oblique en formant un angle plus grand par rapport
a la région de branche (7) délimitant I'espace creux
cunéiforme (9), et en ce que l'espace creux cunéi-
forme (9) est rempli de matériau d'étanchéité (6).

Vitrage isolant selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que l'espace creux cunéiforme (9) s'élargit
a environ deux ou trois dixiemes de millimétre de-
puis son point de départ jusqu'a la branche de tran-
sition oblique (10).

Vitrage isolant selon la revendication 1 ou 2, carac-
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térisé en ce que le matériau d'étanchéité (6) dépas-
se de I'espace creux cunéiforme (9) vers le c6té ex-
térieur du vitrage isolant et s'étend jusqu'aux bran-
ches de transition (10) ou recouvre leur partie ini-
tiale intérieure.

Vitrage isolant selon une des revendications 1 & 3,
caractérisé en ce que la région de branche (7) dé-
limitant I'espace creux cunéiforme (9) est de section
rectiligne et/ou a courbure s'éloignant du plan des
vitres, notamment a courbure convexe.

Vitrage isolant selon une des revendications 1 & 4,
caractérisé en ce qu'une premiére région de bran-
che (7a) en recul, directement voisine de la région
d'appui (8), posséde une section environ rectiligne,
et elle est suivie, vers l'extérieur, d'une deuxiéme
région (7b) de la branche (5) plus fortement en re-
cul, qui forme un angle plus grand avec la surface
de la vitre et/ou qui posséde une section courbée.

Vitrage isolant selon une des revendications 1 & 5,
caractérisé en ce que la transition entre la région
d'appui (8) de la branche latérale (5) et I'espace
creux cunéiforme (9) est un gradin (11) ou coude
étroit ou court, notamment environ en forme de z,
qui est suivi, en direction de la branche transversale
(8) ou du bord extérieur de la vitre (2), de la région
de branche (7) s'étendant en oblique en éloigne-
ment de la vitre (2) jusqu'a la branche de transition
ou la branche transversale.

Vitrage isolant selon une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que la région de branche
(8), dirigée vers l'intérieur de la vitre et servant au
maintien de I'écartement et a I'appui, est, sur au
moins une partie de sa longueur de section, elle-
méme en recul par rapport a la surface de la vitre
par une obliquité ou par une courbure convexe.

Vitrage isolant selon une des revendications 1 a7,
caractérisé en ce qu'est prévue, comme appui
avec maintien de I'écartement pour les vitres (2)
contre les branches latérales (5) mutuellement op-
posées, une transition respective cintrée ou coudée
entre larégion de branche (7), s'éloignant de la sur-
face de la vitre vers I'extérieur en formant I'espace
creux cunéiforme (9), et la région de branche (8),
s'éloignant elle aussi de la surface de la vitre en di-
rection de l'espace intérieur du vitrage.

Vitrage isolant selon une des revendications 1 & 8,
caractérisé en ce que la branche transversale (4),
tournée vers l'espace intermédiaire du vitrage, est
décalée vers l'extérieur par rapport au bord (13) du
profilé (1) tourné vers l'espace intermédiaire du vi-
trage, et elle est reliée par l'intermédiaire d'une
branche intérieure (14) au bord (13) du profilé et &
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la région de branche (8) servant d'appui.

Vitrage isolant selon une des revendications 1 & 9,
caractérisé en ce qu'une distance existe entre la
branche d'appui (8) et la branche intérieure (14),
abstraction faite de leur transition tournée vers l'es-
pace intermédiaire et formée par un repliement pro-
nonce.

Vitrage isolant selon une des revendications 1 & 10,
caractérisé en ce que la longueur de section de la
région de branche (8) maintenant I'écartement est
égale environ aux deux tiers de la longueur de sec-
tion de la région de branche (7) délimitant l'espace
creux cunéiforme (9), par exemple est d'une lon-
gueur de deux millimétres.

Vitrage isolant selon une des revendications 1 a 11,
caractérisé en ce que la distance entre la région
d'appui (8) de la branche s'appliquant contre la vitre
(2) et la branche intérieure (14) repliée vers l'inté-
rieur en vis-a-vis d'elle est égale a environ un dixié-
me & deux dixiemes de millimétre.

Vitrage isolant selon une des revendications 1 & 12,
caractérisé en ce que sa branche transversale ex-
térieure (3) est recouverte, en position d'utilisation,
d'un produit de scellement élastique (15) qui remplit
I'espace intermédiaire en forme de rainure entre les
deux vitres individuelles (2) sur le cété extérieur du
profilé creux (1).

Vitrage isolant selon une des revendications 1 & 13,
caractérisé en ce que les régions de branches qui
s'appliquent directement contre les vitres indivi-
duelles (2) peuvent étre rapprochées et éloignées
I'une de l'autre par élasticité de ressort.
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