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@ Deckel fiir eine Spinnbox einer Rotorspinnmaschine.

&) Es wird ein Rotordeckel vorgeschlagen, der so FIG.4
ausgebildet ist, daB er eine Dichtfliche aufweist, die 2
mit einem Druckluftanschlu zusammenarbeitet, wo- Tt
bei der Druckluftanschlu Uber ein AnschluBstlick %’
erfolgt, das zwischen Rotordeckel und dazugehdri-
ger Montageplatte angeordnet ist. 1?31 //
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Die Erfindung betrifft einen Deckel flr eine
Spinnbox einer Rotorspinnmaschine gemdB dem
Oberbegriff des Anspruches 1 sowie eine Montage-
platte fir die Befestigung eines Deckels gemipB
dem Oberbegriff der Ansprliche 11 und 16.

Ein gattungsgemiBer Deckel gem3B Anspruch
1 ist durch die Rotorspinnmaschine RU 14 der
Firma Schubert und Salzer, Maschinenfabrik Ak-
tiengesellschaft, Ingolstadt, Bundesrepublik
Deutschland bekannt. Solche Deckel, die im
Sprachgebrauch des Fachmanns kurz Rotordeckel
genannt werden, bilden einen Teil der Wand der
Spinnbox, in der der Spinnrotor umiduft. Da in der
Spinnbox wihrend der Fadenbildung ein Unter-
druck herrschen muB, ist diese geschlossen und
wird meist aktiv besaugt. Fiir Wartungsarbeiten am
Rotor, z.B. flir die mechanische Reinigung des
Rotors und teilweise auch bei pneumatischer Ro-
torreinigung muB die Spinnbox gedffnet werden.
Dies ist selbstverstandlich auch dann der Fall,
wenn der Rotor ausgetauscht werden soll. Das
Offnen der Spinnbox geschieht dadurch, daB der
Deckel, der die der offenen Seite des Spinnrotors
gegeniberliegende Wand der Rotorbox (= Spinn-
box) bildet, weggeklappt wird.

Zu diesem Zweck ist der Deckel beispiclsweise
an einer Montageplatte befestigt, die ihrerseits ei-
nen Teil des Verdecks der Rotorbox bildet und
gegeniiber dem Rotor schwenkbar, beispielsweise
am Maschinenrahmen, befestigt ist. Eine solche
Rotorbox ist beispielsweise in der DE-OS 28 11
960 gezeigt. Dort ist unter anderem in Figur 2 ein
mit dem Bezugszeichen 36 versehener Deckel dar-
gestellt. Der Einfachheit halber wurde in dieser
Zeichnung die Montageplatte weggelassen. Im
Stand der Technik ist diese auf der dem Spinnrotor
abgewandten Seite des Deckels angeordnet und
ihrerseits am Verdeck, dies entspricht der Abdek-
kung 32 in den Figuren der DE-OS 28 11 960,
befestigt. Wie aus den Figuren der DE-OS 28 11
960 erkennbar, dient der Deckel nicht nur zur Ab-
deckung der Rotorbox, sondern enthalt darliberhin-
aus einen Kanal zum Zuflihren der Fasern in den
Rotor, Bohrungen fiir die Zufuhr von Reinigungsluft
in den Rotor sowie eine Bohrung zum Abzug des
im Rotor produzierten Fadens aus der Rotorbox.

Wie aus der schematischen Darstellung in der
DE-OS nicht erkennbar, besitzt der Deckel auf sei-
ner Riickseite, welche dem Rotor abgewandt ist,
eine mit einem Gewinde versehene Bohrung fir
den AnschluB der Druckluft flir die Rotorreinigung
sowie einer Bohrung, in die von der Rickseite her
ein Fadenabzugsrohr eingesetzt ist. Dieses wird
durch eine quer zur Bohrung laufende Maden-
schraube mit dem Deckel verbunden.

Der Rotordeckel besteht aus einem Aluminium-
DruckguBteil, das nach dem GieBen nachbearbeitet
werden muB. Insbesondere sind auch die Gewinde
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flir den DruckluftanschluB und fiir die Befestigung
des Fadenabzugrohres anzubringen, was einen zu-
sdtzlichen Bearbeitungsaufwand verursacht. Der
Rotordeckel bildet an der Rotorspinnmaschine ein
Bauteil, das vom Betreiber der Maschine mitunter
ausgewechselt werden muB. Insbesondere beim
Umstellen der Maschine auf ein anderes Garn, das
mit einem im Durchmesser verschiedenen Rotor
hergestellt wird, muB auch der Rotordeckel ausge-
tauscht werden. Der Nachteil des bekannten Dek-
kels ist seine schlechte Montier- bzw. Demontier-
barkeit. Durch den AnschluB der Druckluftleitung
mittels eines Gewindes muB zum Auswechseln des
Deckels erst die Druckluftleitung entfernt und am
neu zu montierenden Deckel wieder angeschlossen
werden, wozu der Einsatz von Werkzeugen erfor-
derlich ist. Gleichzeitig mit dem Ausbau des Rotor-
deckels wird auch das Fadenabzugsrohr, da es ja
fest mit dem Deckel verbunden ist, aus der Ma-
schine ausgebaut. Demzufolge muB es vom de-
montierten Deckel entfernt und am neu einzubau-
enden Deckel wieder fixiert werden. Umgekehrt ist
ein Auswechseln des Fadenabzugrohres, das ein
Verschleifteil an der Rotorspinnmaschine darstellt,
ohne das Demontieren des Deckels nicht m&glich.

Die bekannte Montageplatte, an der der Deckel
befestigt ist, besitzt eine Anschlagfliche, an der
sich der Rotordeckel abstiitzt, sowie Gewindeboh-
rungen zum Festschrauben des Rotordeckels. Im
Bereich des Luftanschlusses und des Fadenab-
zugsrohres des Deckels hat die Montageplatte eine
Aussparung, so daB nach L&sen der Befestigungs-
schraube des Deckels dieser zusammen mit dem
LuftanschluB und dem Fadenabzugsrohr von der
Montageplatte entfernt wird. LuftanschluB und Fa-
denabzugsrohr bleiben dabei mit dem Deckel fest
verbunden und missen anschlieBend vom Deckel
abgebaut werden. Dies ist aufgrund der beengten
Platzverhdlinisse umsténdlich und zeitraubend.
Dementsprechend gestaltet sich auch die Neumon-
tage eines Deckels schwierig.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es ei-
nen Deckel fiir die Spinnbox einer Rotorspinnma-
schine so auszubilden, daB dieser kostenglinstiger
und mit geringerem Festigungsaufwand hergestelit
werden kann sowie leichter austauschbar ist. Eine
weitere Aufgabe ist es, eine Montageplatte flir ei-
nen Deckel so auszubilden, daB der Rotordeckel
bei der Demontage von der Montageplatte gleich-
zeitig auch von LuftanschluB8 oder Fadenabzugsrohr
oder beiden getrennt wird.

ErfindungsgemdB wird die Aufgabenstellung
durch die Merkmale des Anspruches 1 sowie die
Merkmale der Ansprliche 11 und 16 gel&st.

Durch die Ausbildung des Ansaizes fiir den
AnschluB von Druckluft mit einer Dichtfliche wird
zum einen erreicht, daB die Bearbeitung des Rotor-
deckels wesentlich vereinfacht wird. Das Anbringen
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eines Gewindes ist nicht mehr erforderlich. Durch
die Ausbildung einer Dichtfliche ist es vielmehr
md&glich, daB nun der Deckel mit einem AnschluB-
stlick der Druckluftleitung flir die Rotorreinigung
verbindbar ist, ohne daB dazu am Deckel weitere
MaBnahmen erforderlich sind. Der AnschluB der
Druckluftleitung kann Uber ein AnschluBstlick erfol-
gen, das mit einer Dichtung auf der Dichtfliche des
Ansatzes dichtend aufliegt. Durch die Ausbildung
eines Zentrieransaizes auf der Riickseite des Dek-
kels, der eine Zentrierbohrung besitzt, ist es mdg-
lich, auf einfache Weise den Deckel beim Montie-
ren an der Montageplatte zentriert zu justieren.
Durch die Ausbildung der Zentrierung als Bohrung
ist eine Bearbeitung des Zentrieransatzes beson-
ders einfach, da diese Stelle des Deckels sowieso
mit einer Bohrung versehen sein muB, die dem
Fadenabzug aus dem Spinnrotor dient. Besonders
vorteilhaft ist es, wenn der Zentrieransatz und der
Ansatz flr den AnschluB von Druckluft eine ge-
meinsame Planflache besitzen, die dadurch in ei-
nem Arbeitsgang bearbeitbar ist. Durch die Ausbil-
dung der Zentrierbohrung in Form einer abgesetz-
ten Bohrung ist es mdglich, Uber den grbBeren
Durchmesser der Bohrung den Deckel zu zentrie-
ren wihrend gleichzeitig Uiber den kleineren Durch-
messer das Fadenabzugsrohr im Rotordeckel posi-
tioniert werden kann. In besonders glinstiger Aus-
gestaltung der Erfindung ist es vorgesehen, daB
der Abstand zwischen der Dichifliche und der
durch die Anschldge, mit denen der Deckel an der
Montageplatte anliegt, gebildeten Ebene so groB
ausgebildet ist, daB zwischen Deckel und Montage-
platte ein AnschluBstlick fiir die Druckluftleitung
angeordnet werden kann. Dadurch ist es mdglich,
auf einfache Weise den Deckel gegeniiber der
Druckluftleitung abzudichten, da das AnschluBstiick
auf einfache Weise mit einer Dichtung versehen
werden kann. Es ist also m&glich, die Dichtfliche
des Deckels ohne Dichtung auszubilden. Es bietet
sich ndmlich aus Kostengriinden an, die Dichtung
in das AnschluBistiick flir die Druckluftleitung zu
integrieren, da dadurch diese nur einmal pro Spinn-
stelle bendtigt wird. Ein weiterer Vorteil ergibt sich
dadurch, daB durch den zwischen Deckel und An-
schluBiplatte gebildeten Raum geniigend Platz vor-
handen ist die Druckluftleitung an der Montageplat-
te zu befestigen. Besonders glnstig ist es dabei
den Abstand so auszubilden, daB er zwischen 3
mm und 7 mm betrdgt. Dadurch ist sichergestelit,
daB das AnschluBstiick fiir die Druckluftversorgung
stabil genug ausgebildet werden kann. Im Ubrigen
ist dadurch gewdhrleistet, daB die Dichtung genl-
gend verformbar ist, um eine sichere Abdichtung
zu gewdhrleisten. Besonders vorteilhaft ist es,
wenn die Anschldge an der Riickseite des Deckels
zylinderformig ausgebildet sind. Dadurch sind sie
guBtechnisch einfach herstellbar und bieten eine
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genligend groBe Auflagefliche des Deckels auf der
dazugehdrigen Montageplatte. Besonders glinstig
ist es wenn die zylinderférmigen Anschldge mit
Bohrungen versehen sind, durch die Schrauben
gefiihrt werden kdnnen zum Befestigen des Dek-
kels an der Montageplatte. In weiterer glinstiger
Ausgestaltung sind die Anschldge als Stege ausge-
bildet. Diese kdnnen beispielsweise Teil des Ran-
des des Deckels sein und bieten die Gewéhr, daB
der Deckel auf seiner Anlagefldche nicht kippt.
Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des erfin-
dungsgemiBen Deckels sind in den Unteranspri-
chen beschrieben.

Durch die erfindungsgeméBe Ausgestaltung
der Montageplatte zur Aufnahme eines Deckels flr
eine Spinnbox wird erreicht, daB die AnschluBlei-
tung flr die Druckluftversorgung des Deckels beim
Entfernen des Deckels in der Montageplatte ver-
bleibt. Ein zusitzliches demontieren des Luftan-
schlusses am Deckel entfdllt. Dadurch ist es mog-
lich ohne groBen Aufwand den Deckel von der
Montageplatte zu entfernen und durch einen neuen
auszutauschen. Dadurch daB das AnschluBstiick
mit einer Dichtung versehen ist, kann der Deckel
mit einer einfach zu bearbeitenden Fldche mit dem
AnschluBistlick dichtend zusammenarbeiten. Ein in-
tegrieren einer Dichtung in den Deckel, was mit
groBem Aufwand verbunden wire, entfdllt. Dadurch
daB das AnschluBstlick in der Montageplatte befe-
stigt ist, wird erreicht, daB es beim Ausbau des
Deckels seine Position nicht verdndert. Weil die
Montageplatte mit einer Zentrierblichse versehen
ist, kann ein zu montierender Rotordeckel einfach
positioniert werden. Beim Austausch eines Deckels
muB dieser nicht mehr neu gegeniiber der Rotor-
box und dem Rotor positioniert werden. Besonders
glinstig ist es wenn die Zentrierblichse eine Boh-
rung besitzt, in die das Fadenabzugsrohr einge-
setzt ist. Dadurch wird ein besonders einfacher
Aufbau des Rotordeckels mdglich.

Eine Befestigung des Fadenabzugsrohres am
Rotordeckel ist nicht mehr erforderlich, wenn ge-
maB einer weiteren erfinderischen Ausgestaltung
die Montageplatte mit einer Aufnahme flir das Fa-
denabzugsrohr versehen ist. Das Fadenabzugsrohr
ist an der Montageplatte selbst befestigt, ein Aus-
tausch des Rotordeckels kann also erfolgen ohne
das Fadenabzugsrohr auszubauen. Ebenso ist dies
umgekehrt mdglich. Die Aufnahme sorgt auf jeden
Fall daflr, daB das Fadenabzugsrohr von der Mon-
tageplatte gehalten wird. Die Positionierung im
Deckel kann auch durch Flhrungen des Deckels
erfolgen. Dadurch, daB die Aufnahme so ausgebil-
det ist, daB das Fadenabzugsrohr von der dem
Deckel abgewandten Seite eingesetzt wird, kann
das Fadenabzugsrohr ausgetauscht werden, ohne
daB dazu der Deckel entfernt werden muB. Weitere
vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in
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den Unteranspriichen beschrieben.
Im folgenden wird die Erfindung anhand von
figlirlichen Darstellungen beschrieben.

Es zeigen

Figur 1 einen Rotordeckel in der Vorderan-
sicht,

Figur 2 einen Rotordeckel in der Rickan-
sicht,

Figur 3 einen Rotordeckel im Schnitt,

Figur 4 einen erfindungsgemiBen Rotordek-
kel an einer erfindungsgemiB ausge-
bildeten Montageplatte montiert, teil-
weise, im Schnitt,

Figur 5 eine Montageplatte,

Figur 6 einen Schnitt A-A durch die Monta-

geplatte von Figur 5.

In Figur 1 ist der Rotordeckel 1 in der Vorder-
ansicht gezeigt. Dieses ist die Seite, die bei ge-
schlossener Rotorbox dem offenen Ende des
Spinnrotors gegeniberliegt. Im Zentrum des Dek-
kels 1 ist der Faserspeiseansatz 11, an der Seite
des Deckels 1 der Anfang des Faserspeisekanals
12 erkennbar. Uber einen solchen Faserspeisekanal
wird in bekannter Weise bei Rotorspinnmaschinen
ein Faserluftgemisch in den Rotor eingeblasen. Der
Deckel 1 besitzt zwei Bohrungen 13 durch die
mittels Schrauben der Deckel 1 in Ublicher Weise
an einer Montageplatte befestigt wird. Mit seiner
Vorderseite 14 schlieBt der Deckel 1 die Spinnbox
nach auBen ab. Der Deckel 1 ist als Aluminium-
DruckguBteil ausgebildet und auf seiner Vorderseite
14 poliert.

Figur 2 zeigt den Deckel von Figur 1 in der
Rickansicht. Der Deckel 1 ist im wesentlichen
flach ausgebildet, so daB der angegossene Faser-
speisekanal 12 aus der Oberfliche des Deckels 1
heraustritt. An der Riickseite 15 besitzt der Deckel
1 eine Ansatz 10 flr den Anschluf von Druckluft,
die in bekannter Weise zur Reinigung des Rotors
eingesetzt wird. Dazu sind im Inneren des Deckels
vom Ansatz 10 ausgehend eine oder mehrere Boh-
rungen angeordnet, die seitlich aus dem Faserspei-
seansatz austreten und in Richtung auf die Wand
des Rotors miinden. Im Zentrum des Deckels 1 ist
eine Bohrung 16 erkennbar, durch die Uber den
Faserspeiseansatz 11 der im Rotor gebildete Fa-
den aus der Spinnbox abgezogen wird. Dazu ist
der Deckel mit einer Fadenabzugsdise (nicht ge-
zeigt) am Faserspeiseansatz 11 ausgestattet. Auf
der Riickseite 15 des Deckels 1 umgibt die Boh-
rung 16 ein Fadenabzugsrohr 20 wie es in Figur 4
dargestellt ist.

Die Riickseite des Deckels 1 besitzt mehrere
Anschldge 110 mit denen sich der Deckel an der
Montageplatte abstiitzt. Die Anschiige 110 bilden
eine Ebene, mit der sie auf der Ebene der Monta-
geplatte 30, wie in Figur 4 gezeigt, aufliegen. Auf
der Riickseite 15 des Deckels sind weiterhin noch
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der Rand 120 sowie Verstdrkungsrippen 130 er-
kennbar. Die Bohrung 16 fiir das Abflihren des
Fadens aus dem Rotor erfahrt in Richtung zur
Riickseite 15 des Deckels eine Erweiterung, die die
Zentrierbohrung 17 flr die Zentrierung des Deckels
1 an der Montageplatte 30 bildet. Die Zentrierboh-
rung 17 ist in einem Zentrieransatz 170 eingesenkt,
der an der Rickseite 15 des Deckels 1 angegos-
sen ist.

Der Ansatz 10 fir den AnschluB der Druckluft
flir die Rotorreinigung besitzteine plane Dichtfliche
101 mit der er, wie in Figur 4 gezeigt, mit einem
AnschluBistick 102 dichtend zusammenarbeitet.
Der Rand 120, die Rippen 130 und die dem Be-
trachter von Figur 2 zugewandte Fldche des Zen-
trieransatzes 170 sowie die Dichtfliche 101 bilden
alle eine Ebene. Dies ist flir die Bearbeitung des
Deckels besonders vorteilhaft, da alle diese Teile in
einem Arbeitsgang, falls erforderlich, Uberarbeitet
werden k&nnen. Die Anschiige 110 bilden zusam-
men ebenfalls eine Ebene, die von der Vorderseite
des Deckels 1 weiter entfernt liegt als die Ebene,
die durch den Ansatz 10 flir den AnschluB von
Druckluft charakterisiert ist.

Figur 3 zeigt einen Deckel 1 im Schnitt. Auf
der Vorderseite 14 ist der Faserspeiseansatz 11
angeordnet. Der Faserspeiseansatz 11 besitzt eine
Bohrung 16 fiir den Abzug des Fadens aus dem
Spinnrotor. Der am Deckel 1 angegossene Faser-
speisekanal 12, wie in Figur 2 gezeigt, ist der
Ubersichtlichkeithalber weggelassen. Der Faser-
speiseansatz 11 geht auf der Rickseite 15 des
Deckels 1 in den Zentrieransatz 170 Uber. Eben-
falls auf der Rickseite angeordnet ist der Ansatz
10 flr den AnschluB von Druckluft. Ansatz 10 und
Zentrieransatz 170 sowie der Rand 120 liegen in
einer Ebene, wodurch deren Bearbeitung in einem
Arbeitsschritt erfolgen kann. Flr die Anlage des
Deckels an der Montageplatte besitzt dieser An-
schldge 110, die als zylindrische AnguBstlicke an
der Rickseite 15 des Deckels 1 angeordnet sind.
Diese besitzen eine Bohrung 13 die abgesetzt aus-
gebildet ist, so daB mittels Innensechskantschrau-
ben der Deckel 1 auf der Montageplatte festge-
schraubt werden kann. Die Anschldge 110 bilden
eine Ebene 111, mit der sie an der Montageplatte
anliegen. Die Ebene 111 ist parallel zur Ebene, die
durch die Dichtfliche 101 des Ansatzes 10 fiir den
AnschluB von Druckluft gebildet wird. Beide Ebe-
nen besitzen einen Abstand zueinander, so daB,
wie in Figur 4 ndher dargestellt, ein AnschluBstiick
102 zwischen Montageplatte und der Rickseite
des Deckels am Ansatz 10 Platz findet. Der Zen-
trieransatz 170 besitzt eine Zentrierbohrung 17, mit
der der Deckel 1 mit einer Zentrierblichse 31,
vergleiche Figur 6, zentriert an der Montageplatte
befestigt werden kann. Die Zentrierbohrung 17 geht
in eine im Durchmesser geringere Bohrung 21
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Uber, die das Fadenabzugsrohr 20, vergleiche Fi-
gur 4, aufnimmt. Die Anschldge 110 am Rand 120,
wie in Figur 2 gezeigt, sind in Figur 3 der Einfach-
heit halber weggelassen. Es ist aber auch md&glich,
daB der Deckel 1 nur mit den Anschldgen 110, die
zylinderformig ausgebildet sind, ausgestattet ist.
Die Anschldge 110 missen mit dem Deckel 1 nicht
unbedingt einteilig ausgebildet sein. Es ist genau
so moglich, die Anschlige 110 beispielsweise
durch Beilagscheiben zwischen Deckel und Monta-
geplatte zu bilden. Wesentlich fiir die Erfindung ist
es, daB im montierten Zustand an der Montageplat-
te der Deckel 110 zwischen der Ebene 111, die
dann durch die Beilagscheibe gebildet wird und
der Ebene, die durch die Fldche 111 gebildet wird,
einen Abstand besitzt. Auf eine Schraffur der im
Schnitt dargestellten Platte 1 wurde bei Figur 3 der
Ubersichtlichkeithalber verzichtet.

Figur 5 zeigt eine erfindungsgemiB ausgebil-
dete Montageplatte 30. Sie besitzt 2 Bohrungen 32
mit deren Hilfe der Deckel an der Montageplatte 30
festgeschraubt wird. Zwischen den Bohrungen 32
ist die Zentrierblichse 31 angeordnet. Daneben ist
das AnschluBstlick 102 positioniert. Die Montage-
platte 30 ist ihrerseits mit Hilfe von Bohrungen am
Verdeck der Rotorbox befestigt. Der Halter 38
dient, wie in Figur 4 gezeigt, der Fixierung des
Fadenabzugsrohres.

Figur 6 zeigt einen Schnitt A-A durch den
Deckel 30 von Figur 5. Die Zentrierblichse 31 ist in
eine Bohrung der Montageplatte 30 beispielsweise
eingeschweiBt oder eingeschrumpft. Das AnschluB-
stlick 102 sitzt ebenfalls in einer Bohrung der Mon-
tageplatte 30 und ist so ausgebildet, daB es in
dieser zumindest gegen Herausfallen bei Demonta-
ge des Deckels 1 fixiert ist. Mit der Dichtung 33
liegt sie an der Dichtfliche 101 des Ansatzes 10
des Deckels 1 im montiereten Zustand an. Dabei
wird die Dichtung 33 verformt, so daB ein sicheres
Abdichten erfolgt. Auf der der Montageseite 34 der
Montageplatte abgewandten Seite ist das An-
schluBstlick 102 mit einer Druckluftleitung (nicht
gezeigt) verbunden. Die Zentrierblichse 31 besitzt
eine Bohrung 35 durch die, wie in Figur 4 gezeigt,
ein Fadenabzugsrohr 20 von der der Montageseite
34 abgewandten Seite der Montageplatte 30 einge-
steckt ist, das seinerseits bis in die Bohrung 21
des Deckels 1, vergleiche Figur 3 und Figur 4
hineinreicht.

Figur 4 zeigt eine teilweise dargestellte Monta-
geplatte 30 an der ein teilweise dargestellter Dek-
kel 1 anliegt. Im Faserspeiseansatz 11 und im
Ansaiz 10 ist der Kanal 4 flir den Durchtritt der
Druckluft flr die Rotorreinigung durch den Deckel
1 gezeigt. Der Kanal 4 mindet in einer Dise 41.
Der Deckel 1 liegt mit einem Anschlag 110 an der
Montageplatte 30 an. Zwischen der Dichtfliche 101
des Ansatzes 10 und der Montageseite 34 der
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Montageplatte 30 ist das AnschluBstiick 102 ange-
ordnet. Dieses reicht durch die Montageplatte 30
hindurch auf deren Riickseite, auf der am An-
schluBistlick 102 eine Druckluftleitung 42 ange-
schlossen ist.

Durch die Zentrierblichse 31 und deren Boh-
rung 35 ist von der Riickseite 36 der Montageplatte
30 das Fadenabzugsrohr 20 hindurchgesteckt, das
bis in die Bohrung 21 des Deckels 1 hineinreicht.
Das Fadenabzugsrohr 20 wird dabei von einer ela-
stischen Halterung 38 in Richtung auf den Rotor-
deckel gedriickt (vergleiche Figuren 4 und 5). Die
Halterung 38 ist beispielsweise in Form einer Blatt-
feder ausgebildet, die an der Montageplatte 30
schwenkbar angeschraubt ist. Sie stitzt sich an
einem Bund 22 des Fadenabzugsrohres 20 ab und
drickt dieses in Richtung des Deckels 1 bis zu
einem Anschlag 23 des Rotordeckels 1 (siehe auch
Figur 3). Der Ubergang zwischen der Bohrung 21
und der Bohrung 16 des Deckels 1 bildet den
Anschlag 23 fiir das Fadenabzugsrohr 20. Falls
eine in Figur 4 nicht dargestellte Fadenabzugsdiise
derart ausgebildet ist, daB sie lUber die Bohrung 16
bis hinaus in die Bohrung 21 reicht, dann bildet
diese den Anschlag flr das Fadenabzugsrohr 20.
In Figur 4 ist das Fadenabzugsrohr 20 nicht bis zu
seinem Anschlag 23 eingeflihrt dargestellt. Wie aus
Figur 4 deutlich wird, kann der Deckel 1 von der
Montageplatte 30 abgeldst werden, ohne daB dabei
weder das Fadenabzugsrohr noch der Druckluftan-
schluB stérend sind. Der DruckluftanschiuB ver-
bleibt Uber sein AnschluBstlick 102 an der Monta-
geplatte, ebenso das Fadenabzugsrohr 20 durch
seine Aufnahme (31, 35). Durch die erfindungsge-
méBe Ausgestaltung der Montageplatte 30 ist es
auch mdoglich, das Fadenabzugsrohr 20 von der
Montageplatte 30 zu demontieren und beispielswei-
se durch ein neues zu ersetzen, ohne daB der
Deckel 1 dazu von der Montageplatte 30 entfernt
werden muB. Durch ein einfaches beispiclsweise
plattfederartig ausgebildetes Element ist es mdg-
lich, das Fadenabzugsrohr an der Montageplatte 30
zu halten. Diese elastische Halterung 38 bietet
auch die Gewdhr daflr, daB das Fadenabzugsrohr
immer bis zu seinem Anschlag im Deckel 1 ge-
drlickt wird. Der Ubersichtlichkeithalber ist bei den
meisten geschnittenen Flichen von Figur 4 auf
eine Schraffur verzichtet worden.

Die erfindungsgemiBe Ausbildung des Deckels
mit einer Aufnahme flir das Fadenabzugsrohr, be-
sonders vorteilhaft als Zentrierblichse mit Bohrung
ausgebildet, und die erfindungsgemiBe Ausbildung
des Deckels mit einem Anschluistick flir die
Druckluftversorgung eines Rotordeckels sind prinzi-
piell voneinander unabhingig. Soll aber ein Rotor-
deckel mit LuftanschluB montiert werden, so ist es
natlrlich besonders vorteilhaft, die beiden Erfindun-
gen zu kombinieren.
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Patentanspriiche

1.

Deckel (1) fiir eine Spinnbox einer Rotorspinn-
maschine mit einer Vorderseite (14) und mit
einem auf dieser angeordneten, im Spinnbe-
trieb in den Rotor hineinreichenden Faserspei-
seansatz (11) und mit einer Rickseite (15) mit
einem oder mehreren Anschldgen (110) zum
Abstiitzen des Deckels an einer Montageplatte
(30), einem Ansatz (10) flr den AnschluB von
Druckluft flir die Rotorreinigung und mit einem
im Deckel angeordneten Faserspeisekanal (12)
zum Zufiihren von Fasern, mit einer oder meh-
reren Bohrungen (4, 41) zur Beaufschlagung
des Rotors mit Reinigungsluft und mit einer
Bohrung (16) zum Abziehen des Fadens aus
dem Rotor dadurch gekennzeichnet, daB der
Ansatz (10) fir den Anschluf von Druckluft
eine Dichtfliche (101) besitzt zur dichtenden
Anlage an einem Anschluf8 (102) fiir die Druck-
luftversorgung des Deckels (1).

Deckel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Ebene der Dichtflache (101)
von der Vorderseite (14) des Deckels (1) einen
geringeren Abstand besitzt als die durch die
Anschldge (110) gebildete Ebene (111).

Deckel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB an der Rickseite (15) ein
Zentrieransatz (170), der eine Zentrierbohrung
(17) besitzt, angeordnet ist, zur Zentrierung
des Deckels (1) an einer Montageplatte (30).

Deckel nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal der
Zentrieransatz (170) eine Flache besitzt, die in
derselben Ebene wie die Dichtfliche (101)
liegt.

Deckel nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zentrierbohrung (17)
Teil einer abgesetzten Bohrung ist, deren klei-
nerer Durchmesser (21) einen Teil des dem
Deckel (1) zugeordneten Fadenabzugrohres
(20) aufnimmt.

Deckel nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da der
Abstand zwischen Dichtfliche (101) und der
durch die Anschldge (110) gebildeten Ebene
(111) derart ausgebildet ist, daB zwischen Dek-
kel (1) und einer mit diesem zusammenarbeite-
tenden Montageplatte (30) genligend Raum flr
ein mit dem Deckel (1) dichtend zusammenar-
beitenden Anschluistlick (102) fir die Druck-
luftversorgung verbleibt.
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11.
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13.

14.

15.

16.
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Deckel nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Abstand zwischen Dichtfl3-
che (101) und der durch die Anschldge gebil-
deten Ebene (111) zwischen 3 mm und 7 mm
betragt.

Deckel nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB we-
nigstens einer der Anschldge (110) an der
Riickseite (15) des Deckels angeordnet und
zylinderformig ausgebildet ist.

Deckel nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die
Anschldge (110) als am Deckel (1) angegosse-
ne Stege oder Rippen (110, 130) ausgebildet
sind.

Deckel nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB wenigstens einer der Anschldge
(110) zur Befestigung des Deckels (1) eine
Bohrung (13) besitzt.

Montageplatte zur Aufnahme eines Deckels (1)
mit DruckluftanschluB fiir eine Spinnbox einer
Rotorspinnmaschine insbesondere nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Montageplatte (30) eine Durchbrechung (37)
im Bereich des Druckluftanschlusses des ihr
zugeordneten Deckels (1) besitzt, in die ein
AnschluBstiick (102) fir die Druckluftleitung
(42) eingesetzt ist, das mit einer Dichtung (33)
versehen ist, die mit einer Dichtfliche (101)
eines Deckels (1) zusammenarbeitet.

Montageplatte nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, da das Anschlufstlick (102) an
der Montageplatte (30) befestigt ist.

Montageplatte nach Anspruch 11 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, daB sie eine Zentrier-
blichse (31) besitzt, die mit einer Zentrierboh-
rung (17) eines Deckels (1) zusammenwirkt.

Montageplatte nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zentrierblichse (31) eine
Bohrung (35) zur Aufnahme eines Fadenab-
zugsrohres (20) besitzt.

Montageplatte nach einem oder mehreren der
Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
daB sie wenigstens eine Bohrung (32) zur Be-
festigung des Deckels (1) besitzt.

Montageplatte zur Aufnahme eines Deckels (1)
fir eine Spinnbox einer Rotorspinnmaschine
insbesondere nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Montageplatte (30) eine
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18.

19.

20.

11 EP 0 534 335 A1

Aufnahme (31, 35) flr ein Fadenabzugsrohr
(20) besitzt, in die das Fadenabzugsrohr (20)
von der dem Deckel (1) abgewandten Seite
der Montageplatte (30) eingesetzt und gehalten
wird.

Montageplatte nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Fadenabzugsrohr (20)
durch die Aufnahme (31, 35) hindurch in die
Rickseite (15) des Rotordeckels (1) hineinragt.

Montageplatte nach Anspruch 16 oder 17, da-
durch gekennzeichnet, daB die Aufnahme (31,
35) als Zentrierbiichse (31) flir den Rotordek-
kel (1) ausgebildet ist, die eine Bohrung (35)
besitzt, durch die das Fadenabzugsrohr (20)
hindurch bis in den Bereich des Rotordeckels
(1) reicht.

Montageplatte nach einem oder mehreren der
Anspriiche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
daB die Montageplatte (30) eine Halterung (38)
fir die Befestigung des Fadenabzugsrohres
(20) in der Aufnahme (31, 35) besitzt.

Montageplatte nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Halterung (38) eine Kraft
in axialer Richtung der Aufnahme (31, 35) auf
das Fadenabzugsrohr (20) auslibt, so daB das
Fadenabzugsrohr (20) axial verschieblich in der
Montageplatte (30) gehalten wird.
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