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Systéme de connexion électrique pour cable plat.

Le systétme de connexion permet une fixation

facile d’'un cable plat (1) sur un connecteur (20). 7 72A 15A  14A 154
Le cable plat (1) posséde une extrémité cen- \ (-
trale de contact (12A) terminant une lame

conductrice (12) et entourée d’une extrémité de
contact de masse (14A) prolongeant une lame
de masse (14). Le céable plat est enrobé d’un
isolant. Ces extrémités sont fixées sur le
connecteur (20) au moyen d'une capsule sur-
moulée (21) dont la mise en place se fait par une
simple pression. La position du cable plat (1)
peut étre quelconque autour du connecteur
(20).

Application a la connectique haute tension en
environnement sévére et a la connectique basse
tension avec ou sans blindage.
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DOMAINE DE L'INVENTION

Linvention concerne les connexions électriques
entre un cable plat comprenant un ou plusieurs
conducteurs, et un ou plusieurs connecteurs fixes.
Linvention s’applique plus particuli€rement aux ca-
bles a conducteurs multiples pour réaliser des
connexions volantes.

ART ANTERIEUR ET PROBLEME POSE

On connait par le brevet frangais 2 356 247 un ca-
ble plat pour connexions volantes. Comme le montre
la figure 1, ces cables plats se composent de plu-
sieurs conducteurs métalliques 2 espacés les uns les
autres. lls sont de préférence placés en sandwich en-
tre deux pellicules isolantes 3 et 4. Chaque conduc-
teur 2 comprend une partie centrale flexible 5 et deux
extrémités rigides 6 et 7. Ces conducteurs 2 ont des
dimensions et des formes qui correspondent a I'utili-
sation qui doit en étre fait.

Comme on peut le voir sur cette figure et la figure
2, les extrémités 6 et 7 peuvent étre formées et pro-
filées différemment en fonction de la connexion 2 ef-
fectuer sur un connecteur 8, 9. Ainsi, les extrémités 6
peuvent étre coudées a angle droit, en vue de leur in-
troduction dans des ouvertures 10 d’'un connecteur 8
qui peut étre une plaquette de circuit. Les extrémités
7 peuvent étre coudées et fagonnées en vue d’une
connexion sur un connecteur 9 pour constituer des
cuvettes de soudure 11.

La flexibilité relative de la partie centrale 5 de ce
cable plat permet d’assurer des connexions volantes.
Par contre, ce type de cables ne permet de réaliser
des connexions que si les contacts des connecteurs
sont soudés ou sertis. Il est donc nécessaire, pour ob-
tenir un connecteur complet, de rajouter un systéme
de connexion couplé aux cables par soudure ou ser-
tissage.

Le but de l'invention est de remédier a cet incon-
vénient en proposant une conception différente des
connexions.

RESUME DE L'INVENTION

A cet effet, I'objet principal de I'invention est un
systéme de connexion électrique pour un céble plat
ayant une masse, et comprenant :

- au moins un cable plat ayant une-partie centra-

le et deux extrémités ;

- un connecteur sur lequel est a connecter le ca-

ble plat par sa premiére extrémité.

Selon I'invention, au moins une extrémité du ca-
ble comprend :

- une extrémité de contact conductrice centrale

de surface plate et réduite ;

- une extrémité de contact de masse en forme de

couronne plate entourant I'extrémité conductrice,
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et laissant un espace entre elle et I'extrémité

conductrice ;

- des moyens de fixation de I'extrémité du cable

sur le connecteur.

Linvention s’applique particulierement a un céa-
ble plat comprenant :

- une masse constituée d’'une lame métallique re-

liée a I'extrémité de masse ;

- une partie conductrice constituée d’'une lame

métallique reliée a I'extrémité conductrice, ces

deux lames étant séparées par un isolant.

Selon une caractéristique de I'invention, les la-
mes sont plus épaisses a leur extrémité de contact
que dans la partie centrale du cable.

Le connecteur comprend de préférence :

- une tige centrale avec une surface centrale de

contact de forme correspondante a I'extrémité

conductrice pour recevoir cette derniére ;

- une bague extérieure avec une surface supé-

rieure de contact de forme correspondant a I'ex-

trémité de masse pour recevoir cette derniére ;

- une piéce isolante séparant la tige centrale de

la bague extérieure et surlaquelle sontfixées ces

deux piéces.

Dans ce cas, les moyens de fixation compren-
nent :

- une cavité torique de forme déterminée, cons-

tituée de la bague extérieure, de la tige centrale

et de la piéce isolante, avec une dépouille pour
permettre I'introduction d’'une piéce ;

- une capsule surmoulée possédant sur un coté

les formes complémentaires a celles de la cavité

torique du connecteur et des bords entourant la
bague extérieure, de fagon a pouvoir étre fixée
sur le connecteur par une simple pression et fixer
le cable sur le connecteur. De cette maniére,

quelle que soit I'orientation possible du cable, il

est possible a un opérateur d’effectuer la fixation

sans méme regarder I'opération qu'il effectue.

LISTE DES FIGURES

Linvention et ses différentes caractéristiques se-
ront mieux décrites a la lecture de la description sui-
vante, annexée de différentes figures représentant
respectivement :

- figure 1, un céble plat selon une réalisation de

I'art antérieur ;

- figure 2, le méme cable plat de I'art antérieur en

vue de profil, ces deux premiéres figures ayant

déja été décrites ;

- figure 3, une extrémité d'un cable plat selon I'in-

vention ;

- figure 4, en coupe frontale, le systéme de

connexion selon I'invention.
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DESCRIPTION DETAILLEE D’'UN MODE DE
REALISATION DE LINVENTION

Lextrémité du cable plat 1 représentée par la fi-
gure 3 comprend principalement trois éléments : un
conducteur de courant métallique 12, un conducteur
de masse métallique 14 et un isolant 13.

Le conducteur de courant métallique 12 est une
lame métallique dont I’extrémité 12A est rétrécie pour
constituer une petite surface de contact, par exemple
ronde. Cette forme est un exemple de réalisation
mais n’a aucune importance fonctionnelle.

Le conducteur de masse 14 est une lame métalli-
que dont I'extrémité 14A entoure I'extrémité 12A du
conducteur 12, tout en ménageant un espace enfre
ces deux éléments, de maniére a ce qu'il n'y ait pas
de contact possible entre les deux extrémités.

La figure 4 permet de mieux voir la structure du
cable plat 1 selon I'invention. En fait, le conducteur de
courant 12 et le conducteur de masse 14 sont deux
lames métalliques superposées. Ces deux lames
sont séparées par un isolant 13. De préférence, on
place également deux isolants autour de ces deux
éléments, de maniére a les entourer. L'isolant est ab-
sent de I'extrémité 12A du conducteur de courant 12
et de I'extrémité 14A du conducteur de masse 14, de
maniére a permettre le contact de ces deux éléments
avec un connecteur.

Les extrémités de contact conductrice 12A et de
masse 14A ont été placées dans le prolongement de
leur lame métallique respective 12 et 14. Ceci n'est
qu’une forme de réalisation, la position verticale de
ces deux extrémités 12A et 14A pouvant étre modifiée
en fonction de la configuration du connecteur et de la
capsule.

On note également qu’il est préférable que ces
extrémités 12A et 14A soit plus épaisses que leurs la-
mes métalliques respectives 12 et 14 de la partie cen-
trale du cable plat.

En référence a la figure 4, le connecteur se
compose de préférence d’une tige centrale 15, d’'une
bague extérieure 16 et d'un isolant 17.

La tige centrale 15 est centrée au milieu du
connecteur, le long d'un axe vertical 18 de ce dernier.
Elle est terminée & son extrémité supérieure par une
surface de contact 15A destinée arecevoirl’extrémité
de contact conductrice 12A du céble. Sa forme
correspond de préférence a la forme de cette extré-
mité de contact conductrice 12A.

De maniére analogue, la bague extérieure 16 est
terminée a son extrémité supérieure par une surface
de contact 16A en forme de couronne, correspondant
a la forme de I'extrémité de contact de masse 14A.
Les positions verticales respectives des surfaces de
contact 15A et 16A sont en correspondance avec les
positions verticales respectives des extrémités de
contact conductrices 12A et de masse 14A du cable
plat 1.
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Lisolant 17 est destiné a maintenir espacées
I'une de l'autre la tige centrale 15 et la bague extérieu-
re 16. Néanmoins, dans sa partie supérieure, cette
piece isolante 17 a une forme telle qu’elle permet de
définir, a I'aide de la tige centrale 15 et de la bague
extérieure 16, une cavité 17A séparantd’'une maniére
conséquente les surfaces de contact 15A et 16A.

Lensemble de ce connecteur est fixé sur une pa-
roi d’équipement 19, grace par exemple a laforme ex-
térieure de la bague extérieure. Cette fixation peut se
faire par soudure.

La figure 4 représente également une capsule
21, de préférence surmoulée, dont la forme de la sur-
face inférieure correspond a la forme supérieure du
connecteur 20. En d’autres termes, cette forme,
constituée des parties proéminentes annulaires 22 et
23, est complémentaire a celle du connecteur 20 et
notamment a la forme définie par les surfaces de
contact 15A et 16A et par la cavité 17A.

La capsule surmoulée 21 est bien entendu des-
tinée a étre fixée surle connecteur 20 par introduction
des parties proéminentes 22 et 23 dans la cavité 17A
du connecteur 20 et autour de ce dernier. Pour per-
mettre cette pénétration et le maintien de la capsule
21 sur le connecteur 20, celle-ci est prévue en une
matiére plastique légérement déformable. Le maté-
riau constitutif de la capsule peut étre du type élasto-
mére par exemple. Le surmoulage se fait directement
sur I'extrémité du cable plat 1 ou sur un modéle de for-
me identique. De plus, la forme des parties qui péne-
tre sur le connecteur 20 est telle qu’il existe une légére
dépouille sur les parois latérales de ces parties 22 et
23 pour permettre I'introduction de la capsule 21 sur
le connecteur 20. En correspondance, la cavité 17A
etla surface extérieure 20A supérieure du connecteur
20 sont également légérement inclinées en corres-
pondance avec l'inclinaison des formes de la capsule
21 pour permettre la pénétration de la capsule 21 sur
le connecteur 20. Ceci n’est qu’un exemple de réali-
sation, le principe de la fixation de la capsule 21 sur
le connecteur 20 étant un verrouillage élastique, de
préférence par emmanchement conique, comme ce-
lui par exemple des capsules de bouteilles d’eau mi-
nérale.

Pour permettre au cable plat 1 d’accéder au mi-
lieu de la capsule 21, la paroi extérieure 22 de la cap-
sule 21 est échancrée sur une largeur équivalente a
la largeur du cable plat 1. Il en est de méme pour la
partie intérieure 23 qui est échancrée sur la largeur
relativement faible de la lame métallique reliant la
partie centrale du conducteur 12 avec son extrémité
de contact 12A.

La figure 4 montre le montage de I'ensemble, une
fois que le cable 1 est fixé sur le connecteur 20 au
moyen de la capsule 21. On voit que cette derniére
est enfoncée entiérement sur le connecteur 20, la
partie intérieure 23 de la capsule 21 pénétrant dans
la cavité 17A, la partie extérieure 22 de la capsule 21
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entourant la surface extérieure 16A de la bague 16.
Ainsi, le cable plat 1 est en contact, par son extrémité
de contact conductrice 12A sur la surface de contact
15A de la tige centrale 15 et par son extrémité de
contact de masse 14A sur la surface supérieure 16A
de la bague 16.

La conception de ce type de connexion électrique
apporte certains avantages.

Aucune visserie, ni soudure, n'est utilisée pour
réaliser La connexion et |a fixation du cable plat 1 sur
le connecteur 20.

La partie conductrice 12 et son extrémité de
contact 12A d’une part, et la partie de masse 14 et
son extrémité de contact 14A d’autre part, sont réali-
sées de fagon monolithique.

Dans la réalisation représentée sur les figures,
les connexions sont effectuées dans le méme plan
que la nappe defil, ¢’est-a-dire dans les mémes plans
respectifs des lames constituant la partie conductrice
12 etla partie de masse 14, ceci diminue I'encombre-
ment de la connexion.

Le verrouillage par enfichage élastique de la cap-
sule 21 permet d’effectuer une connexion "a 'aveu-
gle", c'est-a-dire que I'opérateur n’est pas obligé de
regarder I'opération qu’il est en train d’effectuer. Ceci
facilite la réalisation de la connexion.

L'orientation du cable plat 1 sur le connecteur 20
peut étre quelconque, c’est-a-dire que le cable plat
peut étre positionné sur 360°.

Le contact par appui effectué par la capsule 21
offre un effet de ressort sur 'extrémité de contact
conductrice centrale 12A, ce qui assure une bonne te-
nue de la connexion vis-a-vis des vibrations.

La capsule surmoulée 21 permet d’allonger les li-
gnes de fuites haute tension, afin d’obtenir une tenue
diélectrique acceptable a des tensions supérieures a
2 kV.

La capsule 21 contribue largement a la tenue mé-
canique de I'ensemble de la connexion.

On a donc réalisé par le systéme de connexion
selon I'invention une connexion haute tension simple,
fiable, sans cablage, dans un trés faible encombre-
ment et permettant une connexion a I'aveugle.

L'invention peut s’appliquer aux connexions hau-
te tension en environnement sévére et aux
connexions basse tension avec ou sans blindage.

Revendications

1. Systéme de connexion électrique pour cable plat
avec une masse, comprenant :

- au moins un cable plat (1) ayant une partie
centrale et deux extrémités ;
- un connecteur (20) sur lequel est a connec-
ter le cable plat (1) par sa premiére extrémité,
caractérisé en ce qu’au moins une extrémité
du cable plat (1) comprend :
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- une extrémité de contact conductrice (12A)
centrale, de surface plate et réduite ;

- une extrémité de contact de masse (14A) en
forme de couronne plate, entourant I'extrémi-
té conductrice (12A) et laissant un espace en-
tre elle et 'extrémité conductrice (12A) ;

- des moyens de fixation de I'extrémité du ca-
ble (1) sur le connecteur (20).

Systéme de connexion selon la revendication 1,

caractérisé en ce que le cable plat (1) comprend :
- une masse (14) constituée d’une lame mé-
tallique reliée a I'extrémité de masse (14A) ;
- une partie conductrice (12) constituée d’'une
lame métallique reliée a I'extrémité de contact
conductrice (12A), ces deux lames (12, 14)
étant séparées par un isolant (13).

Systéme de connexion selon la revendication 2,
caractérisé en ce que les lames (12, 14) sont plus
épaisses aleurs extrémités de contact (12A, 13A)
que dans la partie centrale du cable.

Systéme de connexion selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en
ce que le connecteur (20) comprend :
- une tige centrale (15) avec une surface cen-
trale de contact (15A) de forme correspon-
dante a I'extrémité de contact conductrice
(12A) pour la recevoir ;
- une bague extérieure (16) avec une surface
extérieure de contact (16A) de forme corres-
pondant a I'extrémité de masse (14A) pour la
recevoir ;
- une piéce isolante (17) séparant la tige cen-
trale (15) et la bague extérieure (16) et sur la-
quelle ces deux piéces sont fixées.

Systéme de connexion selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en
ce que les moyens de fixation du cable plat (1)
sur le connecteur (20) comprennent :
- une cavité torique (17A) constituée de la ba-
gue extérieure (16) de la tige centrale (15) et
de la piéce isolante (17) de forme déterminée
avec une dépouille, pour permettre I'introduc-
tion d’'une autre piéce ;
- une capsule surmoulée (21) possédant sur
un coté les formes complémentaires (22, 23)
a celles de la cavité torique (17A) et des bords
du connecteur (20) et entourant la bague ex-
térieure (16), de fagon a pouvoir étre fixée sur
le connecteur (20) par une simple pression et
fixer le cable (1) sur le connecteur (20).
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