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Description

Linvention concerne les connexions électriques
entre un cable plat comprenant un ou plusieurs
conducteurs, et un ou plusieurs connecteurs fixes.
Linvention s’applique plus particulierement aux ca-
bles a conducteurs multiples pour réaliser des
connexions volantes.

On connait par FR-A-2 356 247 un cable plat pour
connexions volantes. Comme le montre la figure 1,
ces cables plats se composent de plusieurs conduc-
teurs métalliques 2 espacés les uns les autres. lis
sont de préférence placés en sandwich entre deux
pellicules isolantes 3 et 4. Chaque conducteur 2
comprend une partie centrale flexible 5 et deux extré-
mitésrigides 6 et 7. Ces conducteurs 2 ont des dimen-
sions et des formes qui correspondent a I'utilisation
qui doit en étre fait.

Comme on peut le voir sur cette figure et la figure
2, les extrémités 6 et 7 peuvent étre formées et pro-
filées différemment en fonction de la connexion a ef-
fectuer sur un connecteur 8, 9. Ainsi, les extrémités
6 peuvent étre coudées a angle droit, en vue de leur
introduction dans des ouvertures 10 d’'un connecteur
8 qui peut étre une plaquette de circuit. Les extrémi-
tés 7 peuvent étre coudées etfagonnées envue d’'une
connexion sur un connecteur 9 pour constituer des
cuvettes de soudure 11.

La flexibilité relative de la partie centrale 5 de ce
cable plat permet d’assurer des connexions volantes.
Par contre, ce type de cébles ne permet de réaliser
des connexions que si les contacts des connecteurs
sont soudés ou sertis. Il est donc nécessaire, pour ob-
tenir un connecteur complet, de rajouter un systéme
de connexion couplé aux cables par soudure ou ser-
tissage.

Le but de I'invention est de remédier a cet incon-
vénient en proposant une conception différente des
connexions.

A cet effet, I'objet principal de l'invention est un
systéme de connexion électrique pour un céble plat
ayant une masse, et comprenant :

- aumoins un cable plat ayant une-partie centra-

le et deux extrémités ;

- un connecteur sur lequel est a connecter le ca-
ble plat par sa premiére extrémité.

Selon I'invention, au moins une extrémité du ca-

ble comprend :

- une extrémité de contact conductrice de surfa-
ce plate et réduite qui se trouve en position
centrale par rapport a :

- une extrémité de contact de masse en forme
de couronne plate entourant [I'extrémité
conductrice, et laissant un espace entre elle et
I'extrémité conductrice ;

- des moyens de fixation de I'extrémité du cable
sur le connecteur.

Linvention s’applique particuliérement & un ca-
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ble plat comprenant :

- une masse constituée d’'une lame métallique
reliée a 'extrémité de masse ;

- une partie conductrice constituée d’une lame
métallique reliée a I’extrémité conductrice, ces
deux lames étant séparées par un isolant.

Selon une caractéristique de I'invention, les la-
mes sont plus épaisses a leur extrémité de contact
que dans la partie centrale du cable.

Le connecteur comprend de préférence :

- une tige centrale avec une surface centrale de
contact de forme correspondante a I'extrémité
conductrice pour recevoir cette derniére ;

- une bague extérieure avec une surface supé-
rieure de contact de forme correspondant a
I'extrémité de masse pour recevoir cette der-
niére ;

- une piéce isolante séparant la tige centrale de
la bague extérieure et sur laquelle sont fixées
ces deux piéces.

Dans ce cas, les moyens de fixation compren-

nent :

- une cavité torique de forme déterminée, cons-
tituée de la bague extérieure, de la tige centra-
le et de la piéce isolante, avec une dépouille
pour permettre I'introduction d’'une piéce ;

- une capsule surmoulée possédant sur un coté
les formes complémentaires a celles de la ca-
vité torique du connecteur et des bords entou-
rant la bague extérieure, de fagon a pouvoir
étre fixée sur le connecteur par une simple
pression et fixer le cable sur le connecteur. De
cette maniére, quelle que soit I'orientation pos-
sible du cable, il est possible a un opérateur
d’effectuer la fixation sans méme regarder
I'opération gqu’il effectue.

Linvention et ses différentes caractéristiques se-
ront mieux décrites a la lecture de la description sui-
vante, annexée de différentes figures représentant
respectivement :

- figure 1, un cable plat selon une réalisation de

I'art antérieur ;

- figure 2, le méme cable platde I'art antérieur en
vue de profil, ces deux premiéres figures ayant
déja été décrites ;

- figure 3, une extrémité d’'un cable plat selon
I'invention ;

- figure 4, en coupe frontale, le systéme de
connexion selon 'invention.

L’extrémité du cable plat 1 représentée par la fi-
gure 3 comprend principalement trois éléments : un
conducteur de courant métallique 12, un conducteur
de masse métallique 14 et un isolant 13.

Le conducteur de courant métallique 12 est une
lame métallique dont I'extrémité 12A est rétrécie pour
constituer une petite surface de contact, par exemple
ronde. Cette forme est un exemple de réalisation
mais n’a aucune importance fonctionnelle.
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Le conducteur de masse 14 est une lame métalli-
que dont I'extrémité 14A entoure I'extrémité 12A du
conducteur 12, tout en ménageant un espace entre
ces deux éléments, de maniére a ce qu'il n’y ait pas
de contact possible entre les deux extrémités.

La figure 4 permet de mieux voir la structure du
cable plat 1 selon I'invention. En fait, le conducteur de
courant 12 et le conducteur de masse 14 sont deux
lames métalliques superposées. Ces deux lames
sont séparées par un isolant 13. De préférence, on
place également deux isolants autour de ces deux
éléments, de maniére a les entourer. L'isolant est ab-
sent de I'extrémité 12A du conducteur de courant 12
et de I'extrémité 14A du conducteur de masse 14, de
maniére a permettre le contact de ces deux éléments
avec un connecteur.

Les extrémités de contact conductrice 12A et de
masse 14A ont été placées dans le prolongement de
leur lame métallique respective 12 et 14. Ceci n'est
qu’une forme de réalisation, la position verticale de
ces deux extrémités 12A et 14A pouvant étre modi-
fiée en fonction de la configuration du connecteur et
de la capsule.

On note également qu’il est préférable que ces
extrémités 12A et 14A soit plus épaisses que leurs la-
mes métalliques respectives 12 et 14 de la partie cen-
trale du cable plat.

En référence a la figure 4, le connecteur se
compose de préférence d’'une tige centrale 15, d'une
bague extérieure 16 et d'un isolant 17.

La tige centrale 15 est centrée au milieu du
connecteur, le long d’'un axe vertical 18 de ce dernier.
Elle est terminée a son extrémité supérieure par une
surface de contact 15A destinée a recevoir I'extrémité
de contact conductrice 12A du cable. Sa forme
correspond de préférence a la forme de cette extré-
mité de contact conductrice 12A.

De maniére analogue, la bague extérieure 16 est
terminée a son extrémité supérieure par une surface
de contact 16A en forme de couronne, correspondant
a la forme de I'extrémité de contact de masse 14A.
Les positions verticales respectives des surfaces de
contact 15A et 16A sont en correspondance avec les
positions verticales respectives des extrémités de
contact conductrices 12A et de masse 14A du cable
plat 1.

Lisolant 17 est destiné a maintenir espacées
I'une de l'autre la tige centrale 15 et la bague extérieu-
re 16. Néanmoins, dans sa partie supérieure, cette
piece isolante 17 a une forme telle qu’elle permet de
définir, a l'aide de la tige centrale 15 et de la bague
extérieure 16, une cavité 17A séparant d’'une maniére
conséquente les surfaces de contact 15A et 16A.

L'ensemble de ce connecteur est fixé sur une pa-
roi d’équipement 19, grace par exemple ala forme ex-
térieure de la bague extérieure. Cette fixation peut se
faire par soudure.

La figure 4 représente également une capsule
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21, de préférence surmoulée, dont la forme de la sur-
face inférieure correspond a la forme supérieure du
connecteur 20. En d’autres termes, cette forme,
constituée des parties proéminentes annulaires 22 et
23, est complémentaire a celle du connecteur 20 et
notamment a la forme définie par les surfaces de
contact 15A et 16A et par la cavité 17A.

La capsule surmoulée 21 est bien entendu desti-
née a étre fixée sur le connecteur 20 par introduction
des parties proéminentes 22 et 23 dans la cavité 17A
du connecteur 20 et autour de ce dernier. Pour per-
mettre cette pénétration et le maintien de la capsule
21 sur le connecteur 20, celle-ci est prévue en une
matiére plastique légérement déformable. Le maté-
riau constitutif de la capsule peut étre du type élas-
tomére par exemple. Le surmoulage se fait directe-
ment sur I'extrémité du cable plat 1 ou sur un modele
de forme identique. De plus, la forme des parties qui
pénétre sur le connecteur 20 est telle qu'il existe une
légére dépouille surles parois latérales de ces parties
22 et 23 pour permettre 'introduction de la capsule
21 sur le connecteur 20. En correspondance, la cavité
17A et la surface extérieure 20A supérieure du
connecteur 20 sont également légérement inclinées
en correspondance avec l'inclinaison des formes de
la capsule 21 pour permettre la pénétration de la cap-
sule 21 sur le connecteur 20. Ceci n’est qu’'un exem-
ple de réalisation, le principe de la fixation de la cap-
sule 21 sur le connecteur 20 étant un verrouillage
élastique, de préférence par emmanchement coni-
que, comme celui par exemple des capsules de bou-
teilles d’eau minérale.

Pour permettre au cable plat 1 d’accéder au mi-
lieu de la capsule 21, la paroi extérieure 22 de la cap-
sule 21 est échancrée sur une largeur équivalente a
la largeur du cable plat 1. Il en est de méme pour la
partie intérieure 23 qui est échancrée sur la largeur
relativementfaible de lalame métallique reliant la par-
tie centrale du conducteur 12 avec son extrémité de
contact 12A.

La figure 4 montre le montage de I'ensemble, une
fois que le cable 1 est fixé sur le connecteur 20 au
moyen de la capsule 21. On voit que cette derniére
est enfoncée entiérement sur le connecteur 20, la
partie intérieure 23 de la capsule 21 pénétrant dans
la cavité 17A, la partie extérieure 22 de la capsule 21
entourant la surface extérieure 16A de la bague 16.
Ainsi, le cable plat 1 est en contact, par son extrémité
de contact conductrice 12A sur la surface de contact
15A de la tige centrale 15 et par son extrémité de
contact de masse 14A sur la surface supérieure 16A
de la bague 16.

La conception de ce type de connexion électri-
que apporte certains avantages.

Aucune visserie, ni soudure, n’est utilisée pour
réaliser La connexion et la fixation du cable plat 1 sur
le connecteur 20.

La partie conductrice 12 et son extrémité de
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contact 12Ad’une part, etla partie de masse 14 et son
extrémité de contact 14A d’autre part, sont réalisées
de fagon monolithique.

Dans la réalisation représentée sur les figures,
les connexions sont effectuées dans le méme plan
que la nappe defil, c’est-a-dire dans les mémes plans
respectifs des lames constituantla partie conductrice
12 et la partie de masse 14, ceci diminue I’encombre-
ment de la connexion.

Le verrouillage par enfichage élastique de la cap-
sule 21 permet d’effectuer une connexion "a 'aveu-
gle", c’est-a-dire que I'opérateur n’est pas obligé de
regarder I'opération qu'il est en train d’effectuer. Ceci
facilite la réalisation de la connexion.

Lorientation du cable plat 1 sur le connecteur 20
peut étre quelconque, c’est-a-dire que le cable plat
peut étre positionné sur 360°.

Le contact par appui effectué par la capsule 21
offre un effet de ressort sur I'extrémité de contact
conductrice centrale 12A, ce qui assure une bonne
tenue de la connexion vis-a-vis des vibrations.

La capsule surmoulée 21 permet d’allonger les li-
gnes de fuites haute tension, afin d’obtenir une tenue
diélectrique acceptable a des tensions supérieures a
2 kV.

La capsule 21 contribue largement a la tenue mé-
canique de I'ensemble de la connexion.

On a donc réalisé par le systéme de connexion
selon I'invention une connexion haute tension simple,
fiable, sans cablage, dans un trés faible encombre-
ment et permettant une connexion a l'aveugle.

Linvention peut s’appliquer aux connexions hau-
te tension en environnement sévére et aux
connexions basse tension avec ou sans blindage.

Revendications

1. Systéme de connexion électrique pour cable plat
avec une masse, comprenant :

- au moins un cable plat (1) ayant une partie
centrale et deux extrémités ;

- un connecteur (20) sur lequel est & connec-
ter le cable plat (1) par une premiére extré-
mité, caractérisé en ce qu’au moins cette
extrémité du cable plat (1) comprend :

- une extrémité de contact conductrice
(12A), de surface plate et réduite par rap-
port a la partie centrale du cable plat (1), qui
se trouve en position centrale par rapport
a:

- une extrémité de contact de masse (14A)
en forme de couronne plate, entourant I'ex-
trémité conductrice (12A) et laissant un es-
pace entre elle et I'extrémité conductrice
(12A) ;

- des moyens de fixation de I'extrémité du
cable (1) sur le connecteur (20).
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2. Systéme de connexion selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le cable plat (1) comprend :
- une masse (14) constituée d’'une lame mé-
tallique reliée a I'extrémité de masse (14A) ;
- une partie conductrice (12) constituée
d’'une lame métallique reliée a I'extrémité
de contact conductrice (12A), ces deux la-
mes (12, 14) étant séparées par un isolant
(13).

3. Systéme de connexion selon la revendication 2,
caractérisé en ce que les lames (12, 14) sont plus
épaisses a leurs extrémités de contact (12A,
13A) que dans la partie centrale du cable.

4. Systéme de connexion selon 'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en
ce que le connecteur (20) comprend :

- une tige centrale (15) avec une surface
centrale de contact (15A) de forme corres-
pondante a I'extrémité de contact conduc-
trice (12A) pour la recevoir ;

- une bague extérieure (16) avec une surface
extérieure de contact (16A) de forme
correspondant a l'extrémité de masse
(14A) pour la recevoir ;

- une piéce isolante (17) séparant la tige cen-
trale (15) et la bague extérieure (16) et sur
laquelle ces deux piéces sont fixées.

5. Systéme de connexion selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en
ce que les moyens de fixation du cable plat (1) sur
le connecteur (20) comprennent :

- une cavité torique (17A) constituée de la
bague extérieure (16) de la tige centrale
(15) et dela piéce isolante (17) de forme dé-
terminée avec une dépouille, pour permet-
tre 'introduction d’'une autre piéce ;

- une capsule surmoulée (21) possédant sur
un cbté les formes complémentaires (22,
23) a celles de la cavité torique (17A) et des
bords du connecteur (20) et entourantla ba-
gue extérieure (16), de fagon a pouvoir étre
fixée sur le connecteur (20) par une simple
pression et fixer le cable (1) sur le connec-
teur (20).

Patentanspriiche

1. Elektrisches Verbindersystem fiir Flachkabel mit
einer Masse, umfassend:
- wenigstens ein Flachkabel (1) mit einem
Mittelteil und zwei Enden;
- einen Verbinder (20), an den das Flachka-
bel (1) durch ein erstes Ende anzuschlie-
RBen ist,
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dadurch gekennzeichnet,
daf wenigstens dieses Ende des Flachka-
bels (1) umfaft:

- ein leitendes Kontaktende (12A) mit einer
Flache, die eben bzw. flach ist und redu-
ziert in bezug auf den Mittelteil des Flach-
kabels (1), das sich in einer zentralen Posi-
tion befindet in bezug auf:

- ein Masse-Kontaktende (14A) mit der Form
eines flachen Kranzes, der das leitende En-
de (12A) umgibt und einen Raum frei I3kt
zwischen sich und dem leitenden Ende
(12A);

- Befestigungseinrichtungen des Endes des
Kabels (1) an dem Verbinder (20).

2. Elektrisches Verbindersystem nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daf® das Flachkabel (1)
umfalt:

- eine Masse (14), gebildet durch einen diin-
nen Metallstreifen, verbunden mit dem En-
de der Masse (14A);

- einen leitenden Teil (12), gebildet durch ei-
nen diinnen Metallstreifen, verbunden mit
dem Ende des leitenden Kontakts (12A),
wobei diese beiden diinnen Metallstreifen
(12, 14) getrennt sind durch einen Isolator
(13).

Elektrisches Verbindersystem nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daf die diinnen Metall-
streifen (12, 14) an ihren Kontaktenden, (12A,
14A) dicker sind als im Mittelteil des Kabels.

Elektrisches Verbindersystem nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dal der Verbinder (20) umfaft:

- einen zentralen Stift (15) mit einer zentra-
len Kontaktflache (15A) einer Form ent-
sprechend dem leitenden Kontaktende
(12A), um dieses entgegenzunehmen;

- einen Aufenring (16) mit einer zentralen
Kontaktflache (16A) einer Form entspre-
chend dem Masse-Ende (14A), um dieses
entgegenzunehmen;

- ein Isolierteil (17), das den zentralen Stift
(15) und den Aulenring (16) trennt und auf
dem diese beiden Teile befestigt sind.

Elektrisches Verbindersystem nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} die Befestigungseinrichtungen des
Flachkabels (1) an dem Verbinder (20) umfassen:
- einen torischen Hohlraum (17A), gebildet
durch den AuRenring (16), den zentralen

Stift (15) und das Isolierteil (17) von be-
stimmter Form, mit einer Schriage bzw. ei-

nem Anzug, um die Einfiihren bzw. Anbrin-
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gen eines weiteren Teils zu erméglichen;

- eine ausgegossene Kapsel (21), die auf ei-
ner Seite die Komplementérformen (22, 23)
zu denen des torischen Hohlraums (17A)
und den Réndern der Verbinders (20) auf-
weist und den Aufenring (16) umgibt, so
daf sie auf dem Verbinder (20) durch einfa-
ches Driicken befestigt werden kann zum
Festmachen des Kabels (1) an dem Verbin-
der (20).

Claims

Electrical connection system for a flat cable with
an earth comprising at least one flat cable (1)
having a central portion and two ends, a connec-
tor (20) to which is to be connected by one first
end the flat cable (1), characterized in that at
least said end of the flat cable (1) comprises a
conductive contact end (12A) having a flat, re-
duced surface relative to the central part of the
flat cable (1), which is in a central position relative
to a flat, ring-shaped, earth contact end (14A)
surrounding the conductive end (12A) and leav-
ing a space between it and the conductive end
(12A) and means for fixing the end of the cable
(1) to the connector (20).

Connection system according to claim 1, charac-
terized in that the flat cable (1) comprises an
earth (14) constituted by a metal plate connected
to the earth end (14A) and a conductive portion
(12) constituted by a metal plate connected to the
conductive contact end (12A), said two plates
(12, 14) being separated by an insulator (13).

Connection system according to claim 2, charac-
terized in that the plates (12, 14) are thicker at
their contact ends (12A, 13A) than in the central
portion of the cable.

Connection system according to any one of the
preceding claims, characterized in that the con-
nector (20) comprises a central rod (15) with a
central contact surface (15A) having a shape cor-
responding to the conductive contact end (12A)
for receiving the same, an outer ring (16) with an
outer contact surface (16A) having a shape cor-
responding to the earth end (14A) for receiving
the same and an insulating member (17A) sepa-
rating the central rod (15) and the outer ring (16)
and to which said two members are fixed.

Connection system according to any one of the
preceding claims, characterized in that the
means for fixing the flat cable (1) to the connector
(20) comprise a toroidal cavity (17A) constituted
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by the outer ring (16) of the central rod (15) and
the insulating member (17) having a specific
shape and with a relief to permit the introduction
of another member and a potted cap (21) having
on one side shapes (22, 23) complimentary to
those of the toroidal cavity (17A) and the edges
of the connector (20) and surrounding the outer
ring (16), so as to be fixable to the connector (20)
by pressure and fix the cable (1) to the connector
(20).
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