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() Pragevorrichtung.

@ Pragevorrichtung mit einem Pragerad (1), bei verbunden sind, wobei die Prigeelemente (2) in
dem die zu prdgenden Zeichen aufweisenden Prig- Kammern (5) des Prdgerads (1) mindestens in tan-
elemente (2) mittels strahlenfGrmiger elastischer gentialer Richtung gefiihrt sind.

Speichen (3) mit einer Nabe (4) des Pragerads (1)
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Die Erfindung betrifft eine Pragevorrichtung der
im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen Art.

Es sind Prdgevorrichtungen mit Typenrddern
bekannt, die fest montierte Prigeelemente (Typen)
aufweisen. Ein Beispiel fUr eine derartige Vorrich-
tung ist der EP-A-0 091 579 zu entnehmen. Diese
haben jedoch den Nachteil, daB bereits bei Be-
schddigung oder Verlust einer Type eine Neube-
schaffung eines relativ kostspieligen Teils notwen-
dig wird. Auch ist eine Umrlstung auf verdnderte
Zeichenkombinationen nicht mdglich.

Weiterhin sind aus verschiedenen Ver&ffentli-
chungen Prigevorrichtungen mit Typenrddern be-
kannt, welche auswechselbare Prageelemente
(Typen) aufweisen.

Derartige Prdgevorrichtungen sind aus der US
2 284 076 oder der EP-A-0 313 509 bekannt.

Gemeinsamer Nachteil dieser Pragevorrichtun-
gen ist, daB die Arbeitsgeschwindigkeit relativ be-
grenzt ist, da bei hdheren Geschwindigkeiten die
Pragegenauigkeit nachlapt.

Der im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1
angegebenen Erfindung liegt die Aufgabe zugrun-
de, eine Pragevorrichtung der eingangs genannten
Gattung anzugeben, bei der auch bei groBen Ar-
beitsgeschwindigkeiten eine genaue Positionierung
der Typen in Bezug auf das Werkstlick sicherge-
stellt ist.

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
daB die bei den bisherigen Pragevorrichtungen zu
beobachtenden Ungenauigkeiten ihre Ursache in
Schleuderbewegungen des an einer elastischen
Speiche befestigten Prageelements haben. Gerade
bei Werkzeugen, die fiir Pragungen in Metall vor-
gesehen sind, hat das Prigeelement zur Erzielung
einer groBen Standfestigkeit ein verh&linismaBig
groBes Gewicht. Da einerseits bei hohen Arbeitsge-
schwindigkeiten verh&ltnismagig groBe Beschleuni-
gungen notwendig sind und andererseits die Auf-
hdngung der Prdgeelemente fir die Aufnahme des
Arbeitshubs geniigend elastisch sein muB, haben
die Prdgeelemente bei groBer Arbeitsgeschwindig-
keit nach dem Abbremsen nicht genligend Zeit, um
in ihre Ruhelage zurlickzugelangen. Die Typen
"schleudern” und geben damit ein unruhiges
Schriftbild.

Durch die erfindungsgeméBen MafBnahmen ist
Uber eine zusitzliche Fihrung sichergestellt, daB
die Typen in tangentialer Richtung nur unwesent-
lich aus ihrer Ruhe- und Prdgeposition auswandern
kénnen. Damit sind Prdgungen mit hoher Prdzision
sichergestellt.

Obgleich bei Typenrddern der vorliegenden
Gattung zur Erh8hung der Arbeitsgeschwindigkeit
jegliche Massen - inbesondere mit zunehmendem
Abstand von der Drehachse - mdoglichst gering
gehalten wurden, trigt bei der L&sung nach der
Erfindung gerade eine VergrdBerung der Masse
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des Rades zu einer wesentlichen Heraufsetzung
der Arbeitsgeschwindigkeit bei.

Insbesondere sind die Prageelemente zylin-
drisch ausgebildet, wobei die Kammern entspre-
chende hohlzylindrische Ausnehmungen bilden, in
denen die Pridgeelemente zur Ausflihrung des Pri-
gehubs gleiten.

Wenn die hohlzylindrischen Ausnehmungen
der Kammern zum Boden und Deckel hin offen
sind und damit Durchldsse flr die zu pridgende
Zeichenform bzw. den das Prdgelement nieder-
drlickenden StdBel bilden, ist weder der Pridgevor-
gang noch der Zugriff des StoBels zur riickwartigen
Fldche des Prdgeelements behindert.

Bei einer anderen vorteilhaften Weiterbildung
der Erfindung schliefen an der die Speichen auf-
weisenden Seite des Pridgerads an die die Kam-
mern bildenden Ausnehmungen weitere radial ge-
richtete Ausnehmungen an, welche bei zum Prigen
niedergedriicktem Prigeelement die Speiche auf-
nehmen.

Insbesondere sind die Speichen abgewinkelt
und miinden parallel zur Achse des Prdgerads in
dieses ein. Auf diese Weise lassen sich die einzel-
nen Typen mitsamt ihren Speichen leicht ersetzen
und sind durch Bohrungen des Prdgerads exakt
positioniert, wobei die Enden des Prdgerads in
diese parallel zur Achse des Prigerads gerichtete
Bohrungen eingesteckt sind.

Im Betrieb sind die inneren Enden der Spei-
chen gegen Herausgleiten und Verdrehen mittels
einer Spannscheibe gesichert, welche die inneren
Speichenenden gegen eine radiale gerichtete An-
schlagflache des Pragerads preft.

Vorteilhafterweise ist dabei die Spannscheibe
mit der Nabe des Prigerads verschraubt.

Zur Erhaltung einer niedrigen Gesamimasse
besteht das Pridgerad aus einem Leichtmetall wie
Aluminium oder Titan und ist im erstgenannten Fall
bevorzugt mit Beschichtung aus Titan versehen,
welche die Widerstandsfihigkeit der Oberflache er-
héht.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
in den Unteransprichen gekennzeichnet bzw. wer-
den nachstehend zusammen mit der Beschreibung
der bevorzugten Ausflihrung der Erfindung anhand
der Figuren ndher dargestellt. Es zeigen:

Figur 1 eine Draufsicht auf ein Prdgerad ent-

sprechend einem vorteilhaften Ausfiihrungsbei-
spiel der erfindungsgeméBen Prédgevorrichtung
sowie

Figur 2 das in Figur 1 dargestellt Prigerad im

Schnitt.

Das in Figur 1 dargestellte Pragerad gehdrt zu
einer Prdgevorrichtung, wie sie prinzipiell der in der
europdischen Patentanmeldung EP-A-0 091 579
dargestellten Pragevorrichtung derselben Anmelde-
rin entspricht. Hierbei wird das Pridgerad jewsils
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nacheinander so positioniert, daB das einzelne
Pragelement (Type) sich lber dem Werkstlick in
der zu prigenden Position befindet. Ein AmboB
ndhert sich dem Prageelement von seiner rlckwar-
tigen Fldche her und preft das auf dem Prégeel-
ment spiegelbildlich vorhandene Zeichen in die
Materialoberfliche des Werkstiicks ein.

Bei dem in Figur 1 in Draufsicht und in Figur 2
im Schnitt in demontierter Form dargestellten Pri-
gerad 1 sind die die zu prdgenden Zeichen auf
weisenden Prigelemente 2 mittels strahlenférmiger
elastischer Speichen 3 mit einer Nabe 4 des Pri-
gerads verbunden. Zur Vermeidung st6render tan-
gentialer Bewegungen des jeweils die ndchste Pri-
gung ausflihrenden Prigelements sind die Prage-
elemente in Kammern 5 des Prigerads mindestens
in tangentialer Richtung geflihrt. Dabei wird das
Prdgeelement hauptsdchlich wihrend des Ab-
bremsvorgangs seitlich gestltzt, so daB es nicht
aus der Position ausweichen kann, welche durch
die Positionierung des Prdgerads vorgegeben ist.
Nur auf diese Weise ist es mdglich, die Genauig-
keit sich hochschnell einstellender Antriebe auch
flr die Prigung selbst auszunutzen. Flr die Fixie-
rung der Elemente sind verhdltnismiBig geringe
Kréfte notwendig, da bei Abbrems- und Beschleu-
nigungsbewegungen sich die Typen an die Wan-
dung im Bereich der W&lbung des Zylinders groB-
flachig konturkonform anlegen kdnnen, so daB nur
eine geringe Fldchenpressung entsteht.

Die Prageelemente 2 sind zylindrisch ausgebil-
det und die Kammern 5 bilden entsprechende hohl-
zylindrische Ausnehmungen, in denen die Prage-
elemente gleiten. Die Hohlzylinder haben dabei ein
geringes UbermaB, so daB die Typen ohne wesent-
liche Reibung darin beweglich sind. Die hohlzylin-
drischen Ausnehmungen der Kammern sind zum
Boden und Deckel hin offen sind und bilden damit
Durchldsse fiir die zu prdgende Zeichenform bzw.
den das Pridgelement niederdrlickenden St&Bel.

An die der die Speichen aufweisenden Seite
des Prdgerads schlieBen sich an die die Kammern
bildenden Ausnehmungen 5 weitere radial gerichte-
te Ausnehmungen 6 an, welche bei zum Prigen
niedergedriicktem Prigeelement die Speiche auf-
nehmen. Damit haben die Speichen eine zusitzli-
che seitliche Flihrung und es besteht ein Freiraum
flir das Betdtigen der Typen Uber die radial in
diese eingeflihrten, elastischen Speichen 3, welche
an ihrem anderen Ende fest eingespannt mit der
Nabe 4 des Prdgerads verbunden sind. Die Spei-
chen 3 sind dabei abgewinkelt und minden in
einem Bereich 7 parallel zur Achse des Prigerads
in dieses ein. Die Enden der abgewinkelten Enden
der Speichen sind dabei in parallel zur Achse des
Prégerads gerichtete Bohrungen 8 eingesteckt.

Die inneren Enden der Speichen sind gegen
Herausgleiten und Verdrehen mittels einer Spann-
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scheibe 9 gesichert, welche die inneren Speichen-
enden gegen eine radiale gerichtete Anschlagfld-
che 11 des Prdgerads preBt. Die Spannscheibe
hdlt dabei eien Abstand von der Anschlagflidche,
der in etwa dem Speichendurchmesser entspricht,
wobei die Spannscheibe mit der Nabe des Prige-
rads verschraubt ist.

Auf diese Weise sind nach dem Abnehmen der
Spannscheibe sdmtliche Speichen zugdnglich und
kénnen ohne weitere Manipulationen herausgenom-
men oder vertauscht werden. Im Gegensatz zu
einer einzelnen Sicherung jeder Speiche durch
Verschraubung kann also hier auch ein ganzes
Typenrad in verhdltnismaBig kurzer Zeit umgestellt
werden.

Das Préagerad besteht aus einem Leichtmetall
wie Aluminium oder Titan, so daB die auftretenden
Massenkréfte gering sind. Zur weiteren Massever-
ringerung weist das Rad im wesentlichen kreisfor-
mige Ausnehmungen mit einem Durchmesser auf,
welche zwischen dem die Kammern fragenden
Rand und der Nabe Stege stehenlassen, welche
eine geniigende Festigkeit und Steifigkeit haben,
um starre Verbindung zu bilden, welche eine die
Einstellgenauigkeit beeintrdchtigende Verformung
verhindert.

Zur Erh6hung der Bestindigkeit der Oberfld-
che, insbesondere gegen Abrieb und im Bereich
der Innenseiten der Kammern weist das Pragerad
ein einige W Dicke Beschichtung aus Titan auf.

Eine exzentrische Bohrung 12 in der N3he der
zentralen axialen Bohrung 13 dient zur winkelge-
nauen Ubertragung der Wellenstellung bei der Po-
sitionierung des Prdgerads.

Die Erfindung beschrénkt sich in ihrer Ausfiih-
rung nicht auf das vorstehend angegebene bevor-
zugte Ausflhrungsbeispiel. Vielmehr ist eine An-
zahl von Varianten denkbar, welche von der darge-
stellten LOsung auch bei grundsitzlich anders ge-
arteten Ausflihrungen Gebrauch macht.

Patentanspriiche

1. Prdgevorrichtung mit einem Pragerad, bei dem
die die zu prdgenden Zeichen aufweisenden
Pradgelemente mittels strahlenfGrmiger elasti-
scher Speichen mit einer Nabe des Prigerads
verbunden sind, flir eine Pragevorrichtung zum
Prdgen von Zeichenfolgen, insbesondere in
metallische Werkstoffe,

dadurch gekennzeichnet,
daB die Prdgeelemente (2) in Kammern (5) des

Pragerads (1) mindestens in tangentialer Rich-
tung geflihrt sind.
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Pragevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Prigeelemente (2)
zylindrisch ausgebildet sind und die Kammern
(5) entsprechende hohlzylindrische Ausneh-
mungen bilden, in denen die Prigeelemente
gleiten.

Pragevorrichtung nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die hohlzylindrischen Ausnehmungen der
Kammern (5) zum Boden und Deckel hin offen
sind und damit Durchlésse fir die zu prigende
Zeichenform bzw. den das Prdgelement (2)
niederdriickenden St6Bel bilden.

Pragevorrichtung nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB an der die Speichen (3) aufweisenden
Seite des Prdgerads (1) an die die Kammern
bildenden Ausnehmungen (5) weitere radial
gerichtete Ausnehmungen (6) anschlieBen, wel-
che bei zum Pragen niedergedriicktem Prage-
element (2) die zugehdrige Speiche (3) auf-
nehmen.

Pragevorrichtung nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Speichen (3) vom Prigerad (1) 18sbar
sind.

Pragevorrichtung nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Speichen (3) abgewinkelt sind und
parallel zur Achse des Prigerads in dieses
einminden.

Prégevorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Enden des Prige-
rads in parallel zur Achse des Prigerads ge-
richtete Bohrungen (8) eingesteckt sind.

Pragevorrichtung nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die inneren Enden der Speichen gegen
Herausgleiten und Verdrehen mittels einer
Spannscheibe (9) gesichert sind, welche die
inneren Speichenenden gegen eine sich radial
erstreckende Anschlagfliche (11) des Préage-
rads preft.

Prégevorrichtung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Spannscheibe (9) im
Bereich der Nabe (4) verschraubt ist.

Pragevorrichtung nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB als Werkstoff ein Leichimetall wie Alumini-
um oder Titan vorgesehen ist.
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11. Prdgevorrichtung nach Anspruch 10, dadurch

gekennzeichnet, daB eine Beschichtung aus
Titan vorgesehen ist.
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