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) Transportkasten.

@ Die Erfindung betrifft einen Transportkasten flr
Transportgut (6) von im wesentlichen zylindrischer
Querschnittsform, wie Flaschen, Dosen oder der—
gleichen, dessen Innenraum Reihen von Siulen (12)
aufweist, welche im Zwischenraum zwischen meh -
reren Einstellpldatzen am Kastenboden befestigt sind.
Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen
Transportkasten flir Transportgut von im wesentli —
chen zylindrischer Querschnittsform zu schaffen, bei
dem die Flascheneinstellpldtze sehr dicht neben -
einander angeordnet sind und in den die Flaschen
durch S&ulen mit ihrem oberen dachférmigen Ab -
schiuB leicht auf die vorgesehenen Flaschenein—
stellpldtze beim Hineingleiten gefiihrt werden. Die
Erfindung besteht darin, daB die S3ulen (12) im
Querschnitt hantelférmig gestaltet sind, daB die
Langsachsen (18) der Sdulenquerschnitte schrdg zu
den Kastenseitenwdnden verlaufen, daB die Sdulen
in senkrecht zueinander verlaufenden geraden Rei—
hen angeordnet sind, und daB in einer Reihenrich—
tung die Saulen gleiche Schrigstellung aufweisen
und in der anderen Reihenrichtung eine Schrig-—
stellung mit wechselnder Langsachsenrichtung auf -
weisen.
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Die Erfindung betrifft einen Transportkasten flr
Transportgut von im wesentlichen Zylindrischer
Querschnittsform, wie Flaschen, Dosen oder der —
gleichen, dessen Innenraum Reihen von Sdulen
aufweist, welche im Zwischenraum zwischen
mehreren Einstellpldtzen am Kastenboden befestigt
sind.

Derartige Transportkdsten sind in verschiede —
nen Ausflihrungsformen bekannt geworden. Die
S3ulen, auch Pinolen genannt, sind in geraden,
sich kreuzenden Reihen angeordnet, die zwischen
ihnen befindlichen Einstellpldtze flir das Trans-—
portgut sind ebenfalls in geraden, sich kreuzenden
Reihen angeordnet. Diese Anordnung weist einen
relativ hohen Raumbedarf pro Flascheneinstellplatz
auf.

Ein niedrigerer Raumbedarf pro Flaschenein —
stellplatz ist bei Flaschenkisten bekannt geworden,
deren Innenraum durch wabenfdrmig angeordnete
Fachwidnde unterteilt ist. Die dichtere Anordnung
der Flascheneinstellpldtze bringt es bei diesen
Kdsten mit wabenférmiger Innenwandanordnung
mit sich, daB sie Probleme bei der automatischen
Beladung mit sich bringen. Denn bei der sehr
dichten Anordnung der Flascheneinstellpldtze
kommt es immer wieder vor, daB beim Beladen
des Kastens in den Kasten hineingleitende Fla-—
schen auf die Innenwidnde treffen.

Sdulen im Innenraum des Flaschenkastens
bringen den Vorteil mit sich, daB, weil sie nach
oben spitz zulaufend ausgefiihrt sind, sie die in den
Flaschenkasten hineingleitenden Flaschen auf den
vorgesehenen Einstellplatz flihren.

Die Erfindung vermeidet die Nachteile des
Standes der Technik. Es ist die Aufgabe der vor —
liegenden Erfindung, einen Transportkasten flr
Transportgut von im wesentlichen zylindrischer
Querschnitisform zu schaffen, bei dem die Fla-
scheneinstellpldtze sehr dicht nebeneinander an -
geordnet sind und in den die Flaschen durch
S3ulen mit ihrem oberen dachférmigen AbschiuB
leicht auf die vorgesehenen Flascheneinstellplatze
beim Hineingleiten geflihrt werden.

Die Erfindung besteht darin, daB8 die Sdulen im
Querschnitt hantelfrmig gestaltet sind, daB die
Ladngsachsen der Sidulenquerschnitte schrdg zu
den Kastenseitenwénden verlaufen, daB die S&ulen
in senkrecht zueinander verlaufenden geraden
Reihen angeordnet sind und daB in einer Reihen—
richtung die S3ulen gleiche Schrigstellung auf -
weisen und in der anderen Reihenrichtung eine
Schragstellung mit wechselnder LAngsachsenrich —
tung.

In diesen Transportkasten gleitet das Trans -
portgut von im wesentlichen zylindrischer Quer —
schnitisform beim Befiillen des Kastens leicht auf
die Einstellpldtze, weil die Dicher der Sdulen das
Transportgut auf diese Plitze fiihren. Durch die
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besondere Querschnittsform der S3ulen und ihre
besondere Anordnung ist erreicht, daB das Trans —
portgut sehr dicht nebeneinander steht und somit
viel Transportgut auf wenig Bodenfliche unter—
bringbar ist. Die Flascheneinstellpldtze sind dabei
so dhnlich angeordnet, wie es von den Flaschen —
kdsten mit wabenférmiger Innenwandanordnung
bekannt ist.

Dabei ist es zweckmiBig, wenn die Quer-—
schnittsform der S&dulen durch vier zum Zentrum
der Sdule zu gewdlbte Fldchen bestimmt ist, zwei
einander gegeniberliegende l3ngere und zwei
gegeniberliegende kiirzere. Hierdurch wird eine
sehr feste Sdulenform erzielt, welche so beschaffen
ist, daB das in den Transportkasten eingestellte
Transportgut von im wesentlichen zylindrischer
Querschnitisform sehr dicht, aber frotzdem auf
Abstand, steht.

Dabei ist es zweckmiBig, wenn der Radius der
gewdlbten Flichen etwas groBer als der Radius
des einzustellenden Transportgutes ist.

Vorteilhaft ist es, wenn die Schrigstellung
durch einen Winkel der Ldngsachse der Quer—
schnitte der Sdulen zu den Seitenwinden des Ka—
stens von 35° bis 55°, vorzugsweise 45°, bestimmt
ist.

Fir die Stabilitdt des Kastens ist es von Vorteil,
wenn zumindest zwei gegenilberliegende Seiten —
winde doppelwandig ausgefiihrt sind, und die in—
nere Wand Einbuchtungen zum Aufnehmen von
Flaschen aufweist.

Es besteht aber auch die Mdglichkeit, den
Flaschenkasten nur einwandig auszufiihren und an
den Winden Hohlsdulen vorzusehen, die in den
Zwischenraum zwischen zwei Flaschen ein Stiick
hineingreifen.

Fiir die Bodenausbildung ist es vorteilhaft,
wenn der Boden aus die Sdulen tragenden Tellern
und aus diese Teller miteinander und mit den Sei -
tenwdnden verbindenen Stegen besteht, wobei die
Stege in geraden Reihen, die durch die Zentren
der Teller verlaufen, angeordnet sind und wobei
parallel zu den in der Einrichtung verlaufenden
Reihen weitere Stege zwischen den Randbereichen
der Teller wechselnd zur einen und zur anderen
Seite der Mittelstege angeordnet sind.

Das Wesen der Erfindung ist nachstehend an -
hand eines in der Zeichnung schematisch darge —
stellten Ausfiihrungsbeispieles ndher erldutert. Es

zeigen:

Fig.1 eine Ansicht von oben in den Fla-
schenkasten

Fig.2 links einen Schnitt durch den Fla-—
schenkasten,rechts eine Stirnseiten —
ansicht des Flaschenkastens

Fig.3 eine Ansicht von oben in einen Fla-
schenkasten mit Innenwédnden

Fig.4 links einen Schnitt rechts eine Ansicht
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dieses Flaschenkastens

Der Flaschenkasten besteht aus zwei gegeniiber —
liegenden L3ngsseitenwdnden 1, 2 und zwei
Stirnseitenwdnden 3. Die L3ngsseitenwinde 1, 2
sind doppelwandig ausgefiihrt, sie bestehen aus
einer AuBenldngsseitenwand 1 und einer Innen—
ldngsseitenwand 2. Die Innenldngsseitenwand 2
weist Einbuchtungen 4 dort auf, wo sich Fla-
scheneinstellpldtze 5 befinden. Durch einen stark
gezeichneten Ring 6 ist der Umfang eingestellien
zylindrischen Transportgutes angedeutet. Der Bo —
den des Flaschenkastens besteht aus Stegen 7, 8,
9, welche tellerférmige Scheiben 11 miteinander
und mit den Seitenwédnden verbinden. Diese tel -
lerférmigen Scheiben 11 tragen S3ulen 12. Diese
S3ulen 12 weisen in ihrer Lidngsachse in ihrem
Dach 13 ein Loch 14 auf, welches aus formen—
technischen Griinden vorhanden ist. Dieses Loch
14 markiert den Ort der Langsachse der Siule.

Die Stege 7 verlaufen zwischen den tellerfé —
migen Scheiben 11 durch deren Lidngsachsen und
erstrecken sich bis zu den Seitenwédnden. Senk —
recht hierzu verlaufen Stege 8 zwischen den ein —
zelnen tellerfdrmigen Scheiben 11 in geraden Li—
nien und verbinden die tellerférmigen Scheiben 11
miteinander und mit den Seitenwdnden 1, 2. Pa-
rallel zu den Stegen 7 sind weitere Stege 9, 10
angeordnet, welche ebenfalls jeweils zwei teller —
férmige Scheiben 11 miteinander und mit den
Stirnseitenwédnden 3 verbinden. Diese zusitzlichen
Stege 9 liegen einmal auf der einen Seite des
Mittelsteges 7, das andere Mal auf der anderen
Seite, und zwar immer dort, wo Schmalseitenwin —
de 15 der S3dulen 12 einander zugekehrt sind, weil
die Schmalseitenwdnde 15 der S3ulen 12 dicht am
Rand der tellerfdrmigen Scheiben 11 befindlich
sind und daher fiir das eingestellte Transportgut an
dieser Stelle wenig Aufstellfliche befindlich ist.
Durch diese Stege 9 und 10 erhalt das Transport —
gut eine Unterstlitzung. Das Transportgut steht
somit auf Stegen 9 oder 10 und auf den relativ
groBen Telleroberfldchenteilen 17. Das Transport —
gut steht somit an drei Stellen auf dem Boden auf,
ndmlich auf zwei Telleroberflachenteilen 17 und
einem Steg 9 oder 10.

Die S&ulen 12 sind hohl. Sie sind aus vier
Keilzylinderflichen aufgebaut, und zwar aus
Schmalseitenwdnden 15 und Liangsseitenwinden
16, die an ihrem oberen Ende ohne Absatz in das
Dach 13 Ubergehen. Dadurch erhalten die S&ulen
in ihrem Querschnitt die Form einer Mantel, nim —
lich eines sich zu den Enden zu verbreiternden
K&rpers.

Die Anordnung der S3ulen ist eine ganz be—
sondere. Die Siulen stehen sidmtlich schrdg im
Kasten. Die Lingsachse 18 ihres Querschnittes
verlauft schrig, ndmlich unter einem Winkel von
45°, zu den Kastenseitenwidnden und zu den ge -
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dachten Verbindungslinien zwischen den S3ulen -
ldngsachsen. In der einen Reihenrichtung, ndmlich
parallel zu den Stirnseitenwdnden 3, weisen diese
Langsachsen 18 der Querschnitte der Siulen 12
die gleiche Richtung auf, sie verlaufen sdmtlich
parallel zueinander. In der anderen Reihenrichtung,
ndmlich in der Richtung parallel zu den Langssei —
tenwdnden 1, 2, wechselt die Schrigstellung der
Langsachsen 18 von einer Sdule zur benachbarten
S3ule. Gegeniiber der Verbindungsgeraden der
Langsachsen der Sdulen weist die LAngsachse des
Sdulenquerschnitts einmal +45° das andere Mal
—45° auf.

Durch diese Anordnung und Stellung der
Sdulen ist erreicht, daB jedes zylindrische Trans -
portgut von zwei Schmalseitenwdnden 15 zweier
S3ulen 12 und von zwei L3ngsseitenwdnden 16
zweier Sdulen 12 gehalten wird. Auf diese Weise
ist erreicht, daB die Flascheneinstellpldtze zwi-
schen zwei gegeniiberliegenden Seitenwidnden
nicht in einer geraden, sondern in einer versetzten
Anordnung befindlich sind.

Die Stirnseitenwdnde 3 sind nicht doppelwan —
dig, sondern nur einwandig hergestellt. Sie weisen
auf ihrer Innenseite Hohlsdulen 19 auf, die in einen
Teil dem Zwischenraumes zwischen zwei Einstell -
pldtzen 5 hineinragen.

In den Ecken werden die eingestellten Trans —
portgiiter einerseits durch die Ldngsseitenwand 16
einer S3ule 12, andererseits durch die Ausbuch —
tung 20 gehalten.

Um dem Boden des Kastens eine hohere
Stabilitdt zu verleihen,kann es zweckmdBig sein,
daB in mindestens einer parallel zu einer Seiten —
wand (2,3) stehenden Reihe von S&ulen (12) In-—
nenwinde 21,22 angebracht sind, welche sich an
der Stelle geringsten Abstandes von einer Sdu-
lenecke 23 zur ndchsten erstrecken oder sich von
einer Sdulenecke 23 zur Seitenwand 2,3 erstrek —
ken.

Dort, wo wenig Platz zwischen den Flaschen -
einstellpldtzen flr Innenwinde 21,22 vorhanden ist,
ist es zweckmissig, da die Innenwidnde 22 in
ihrer Mitte schmaler als an ihren in die Sdulenek —
ken 23 Ubergehenden Ridndern sind. Das ist vor —
zugsweise in der sich von Stirnseitenwand zu
Stirnseitenwand erstreckenden Reihe der Fall.

Im gezeichneten Ausflihrungsbeispiel der Fig.3
erstreckt sich je eine Reihe von Innenwdnden mit—
tig im Kasten parallel zu den Seitenwidnden.

LISTE DER BEZUGSZEICHEN:

AuBenlidngsseitenwand
Innenldngsseitenwand
Stirnseitenwand
Eichbuchtungen
Flascheneinstellplatz
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6 Ring etwas gr6Ber als der Radius des einzustellen —
7 Steg den Transportgutes ist.

8 Steg

9 Steg 5. Transportkasten nach Anspruch 1,

10 Steg 5 dadurch gekennzeichnet,

daB die Schrédgstellung durch einen Winkel der
Langsachsen (18) der Querschnitte der Sdulen

11 tellerférmige Scheibe
12 Saulen

13 Dach (12) zu den Seitenwédnden (1, 2, 3) des Ka-
14 Loch stens von 35° bis 55°, vorzugsweise 45°, be —
15 Schmalseitenwand 10 stimmt ist.

16 Langsseitenwand

17 Telleroberflachenteil 6. Transportkasten nach Anspruch 1,

18 Langsachse
19 Hohlsdulen

dadurch gekennzeichnet,
daB zumindest zwei gegeniiberliegende Sei—

20 Ausbuchtung 15 tenwinde (1,2) doppelwandig ausgefiihrt sind
21 Innenwand und die innere Wand Einbuchtungen (4) auf -
22 Innenwand weist.

23 Siulenecke

7. Transportkasten nach Anspruch 1,

Patentanspriiche 20 dadurch gekennzeichnet,

daB zumindest zwei gegeniiberliegende Sei—

1. Transportkasten flr Transportgut von im we— tenwdnde (3) nach innen gerichtete, ange —
sentlichen zylindrischer Querschnittsform, wie formte Hohls3ulen (19) aufweisen, welche in
Flaschen, Dosen oder dergleichen, einen Teil des Zwischenraumes zwischen zwei
dessen Innenraum Reihen von S3ulen auf-— 25 Flascheneinstellplatzen (5) eingreifen.
weist, welche im Zwischenraum zwischen
mehreren Einstellpldtzen am Kastenboden 8. Transportkasten nach Anspruch 1,
befestigt angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet,
dadurch gekennzeichnet, daB der Boden aus die Sdulen (12) tragenden
daB die S&ulen(12)im Querschnitt hantelfdrmig 30 tellerfdrmigen Scheiben (11) und aus diese
gestaltet sind, tellerfdrmigen Scheiben (11) miteinander und
daB die L3ngsachsen(18)der Sidulenquer— mit den Seitenwdnden (1, 2, 3) verbindenden
schnitte schrdg zu den Kastenseitenwinden(1, Stegen (7 — 10) besteht,

2, 3)verlaufen, daB die Stege (7, 8) in geraden Reihen, die
daB die Sdulen(12)in senkrecht zueinander 35 durch die Zentren der tellerférmigen Scheiben
verlaufenden geraden Reihen angeordnet sind (11) verlaufen, angeordnet sind

und daB in einer Reihenrichtung die Sdulen - und daB parallel zu den in der einen Richtung
(12)gleiche Schrigstellung aufweisen und in verlaufenden Reihen weitere Stege (9, 10)
der anderen Reihenrichtung eine Schrigstel - zwischen den Randbereichen der tellerformi—
lung mit wechselnder L&ngsachsenrichtung 40 gen Scheiben (11) wechselnd zur einen und
aufweisen. zur anderen Seite hin angeordnet sind.

2. Transportkasten nach Anspruch 1, 9. Transportkasten nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dadurch gekennzeichnet,
daB die Einstellpldtze (5) flir das Transportgut 45 daB in mindestens einer parallel zu einer Sei—
wabenfdrmig versetzt angeordnet sind. tenwand (2,3) stehenden Reihe von Saulen

(12) Innenwénde (21,22) angebracht sind,

3. Transportkasten nach Anspruch 1, welche sich an der Stelle geringsten Abstan —
dadurch gekennzeichnet, des von einer S&ulenecke (23) zur nichsten
daB die Querschnittsform der S&ulen(12)durch 50 erstrecken oder sich von einer S3ulenecke zur
vier zum Zentrum der S3ule (12) zu gewdlbte Seitenwand (2,3)erstrecken.

Fldchen (15, 16) bestimmt ist, zwei einander
gegeniberliegende ldngere (16) und zwei 10. Transportkasten nach Anspruch 1 und 9,
einander gegenliberliegende kiirzere (15). dadurch gekennzeichnet,

55 daB Innenwidnde 22, vorzugsweise in der sich

4. Transportkasten nach Anspruch 3, von Stirnseitenwand zu Stirnseitenwand er -

dadurch gekennzeichnet,
daB der Radius der gewdlbten Fldchen (15, 16)

streckenden Reihe, in ihrer Mitte schmaler als
an ihren in die SHulenecken Ubergehenden
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