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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft einen neuartigen Drucklack auf Wasserbasis, der insbesondere flr
Gold- und Silberfarben geeignet ist.

Das Bedrucken von Papier oder Kartonagen mit Gold- bzw. Silberfarben ist schwierig, insbesondere,
wenn Offset-Druckverfahren verwendet werden sollen. Im allgemeinen wird so vorgegangen, daB in einem
zusétzlichen Arbeitsgang eine Broncier-Unterdruckfarbe maschinell auf den Druckbogen aufgetragen wird.
Auf diese Farbe wird anschlieBend auf eine Bronciermaschine im gleichen Arbeitsgang ein Bronzepulver
eingestdubt. Durch die nachfolgende Farbtrocknung wird der sogenannte Bronzeschliff auf dem Druckbogen
gebunden. Nach der Trocknung wird der Druckbogen mit Losungsmittel-, Wasser- oder UV-Lack Uliberlak-
kiert, um die mehr oder minder losen Bronzeteilchen zu fixieren.

Ein Nachteil dieser Vorgehensweise ist, daB zur Fixierung des Metallschliffes ein zusdtzlicher Lackier-
vorgang erforderlich ist. Die verwendeten Metallschliffstdube k&nnen auBerdem zu einer Gesundheitsgeféhr-
dung am Arbeitsplatz flihren. Auch ist eine Verschmutzung der Maschinen und Druckprodukte in der
Druckerei in Kauf zu nehmen. Trotzdem ist diese recht umstédndliche Vorgehensweise bisher verwendet
worden, da das Druckergebnis von hoher optischer Qualitét ist.

Bei der Verwendung von Goldfirnisfarben wird eine Ein- oder Zwei-Komponenten-Goldfarbe beispiels-
weise mittels einer Bogenoffset-Maschine NaB-in-NaB auf den Druckbogen aufgebracht. Da die Druckbdgen
im allgemeinen anschlieBend direkt weiterverarbeitet werden, ist auch hierbei eine nachtrdgliche Lackierung
erforderlich, um eine gute Scheuerfestigkeit zu erzielen.

Bei dieser NaB-in-NaB-Auftragsweise ist ein durch die Lackierung hervorgerufener Verlust an Brillanz
der Goldfarben nachteilig. AuBerdem neigt der Metallschliff der Goldfarbe durch Feuchtigkeitsaufnahme zur
Oxidation, was zu einem Glanzverlust sowie zu einer Farbtonverdnderung im Sinne einer Schwirzung fihrt.

Auch bei Silberdruckfarben treten dhnliche Probleme wie bei den Goldfarben auf. Auch hier ist die
Scheuerfestigkeit nur dann befriedigend, wenn eine nachtrigliche Lackierung durchgefiihrt wird.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung von Druckfarben auf Wasserbasis, mit denen
Gold- und Silberfarben, Bronzen und dergleichen in einem einzigen Arbeitsgang aufgetragen werden
k6nnen, ohne daB nachteilige Farbtonverdnderungen, Verlust an Brillanz und Glanz auftreten, die eine hohe
Scheuerfestigkeit aufweisen und in den unterschiedlichsten Druckverfahren Verwendung finden k&nnen.

Geldst wird diese Aufgabe durch einen Drucklack gem&dB dem Hauptanspruch, wobei die Unteranspri-
che bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung wiedergeben. Die Verfahrensanspriiche betreffen Druckver-
fahren, in denen sich die erfindungsgeméBen Drucklacke einsetzen lassen.

Die erfindungsgemiBen Drucklacke sind auf der Grundlage von Styrol-Methacrylsdureester-Copolyme-
ren, Vinylpropionat-Vinylpyrrolidon-Copolymeren und/oder Methacrylatestern konzipiert. Solche Copolymere
sind bekannt, es ist aber Uberraschend; daB im Gegensatz zu anderen Polymeren flir wiBrige Lacke bei
Styrol-Methacrylester-Copolymeren beim Einsatz von Gold- oder Silberfarben die oben erwdhnten Nachtei-
le, insbesondere Verlust an Brillanz und Glanz sowie mangelnde Abriebfestigkeit, nicht auftreten. Somit
erbffnen die erfindungsgemiBen Drucklacke erstmals die Mdglichkeit, Gold- und Silberfarben in wiBrigen
Lacken in einem einzigen Arbeitsgang mit den unterschiedlichsten Druckmaschinen zu verarbeiten.

Die erfindungsgemiBen Styrol-Methacrylsdureester-Copolymeren enthalten etwa 60 bis 95 Gew.-%
Styrol und etwa 5 bis 40 Gew.-% Methacrylsdureester, bezogen auf die Gesamtmenge der Polymeren.
Bevorzugt ist eine Zusammensetzung, die etwa 70 bis 90 Gew.-% Styrol und etwa 10 bis 30 Gew.-%
Methacrylsdureester enthilt. Als Methacrylsiureester werden die Ester von Methacrylsdure mit Alkoholen
mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen bevorzugt, insbesondere werden die Methylester verwendet. Die in den
erfindungsgemiBen Drucklacken verwendeten Copolymeren werden sowohl! in Form w&Briger Dispersion als
auch in Form von Festharz eingesetzt. In den w#Brigen Dispersionen haben die Copolymeren wohl
Gewichte von mehr als 100.000, bevorzugt von mehr als 200.000, ihre Sdurezahl liegt unter 150, bevorzugt
unter 100, und insbesondere zwischen 70 und 100. Der Wassergehalt solcher wiBrigen Copolymerdisper-
sionen liegt zwischen 60 und 50 Gew.-%.

Die als Festharz eingesetzten Copolymeren weisen Mol-Gewichte unter 100.000 auf, bevorzugt unter
50.000. Inhre Saurezahl liegt Uber 150, bevorzugt im Bereich von 150 bis 300 und besonders bevorzugt im
Bereich von 150 bis 250. Der Wassergehalt dieser Festharze ist so gering, daB er vernachldssigt werden
kann.

Die erfindungsgemiBen Drucklacke kénnen 1 bis 60 Gew.-% einer widBrigen Dispersion von Styrol-
Methacrylsdureester-Copolymer enthalten.

Beim Einsatz in Farbwerken von Offset-Druckmaschinen und dergleichen und dhnlichen Vorrichtungen,
bei denen eine hohe Viskositdt erwlinscht ist, betrdgt der Gehalt an wiBriger Dispersion im allgemeinen 1
bis 30 Gew.-%, bevorzugt 5 bis 12 Gew.-% und insbesondere 6 bis 10 Gew.-%.
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An Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer in Form von Festharz werden 1 bis 40 Gew.-% eingesetzt,
beim Einsatz in Farbwerken, z.B. von Offset-Druckmaschinen und dergleichen oder Zhnlichen Vorrichtun-
gen, betrdgt der Gehalt an Festharz insbesondere 5 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 10 bis 15 Gew.-% und
besonders bevorzugt 10 bis 12 Gew.-%.

Das als Festharz eingesetzte StyrolMethacrylsdureester-Copolymer kann ganz oder teilweise durch
Vinylpropionat-Vinylpyrrolidon-Copolymer oder Methacrylatester von Alkoholen mit 1 bis 4 Kohlenstoffato-
men ersetzt werden, wobei die eingesetzte Gesamtmenge unverdndert bleibt.

Beim Einsatz der erfindungsgeméfBen Lacke in Lackieraggregaten, Lackiermaschinen, separaten Lak-
kierwerken bzw. Leim oder Lackierwerken von Rollenoffset-Maschinen sollten die Lacke im allgemeinen
eine niedrigere Viskositidt aufweisen. DemgemiB sind auch die Gehalte bei diesem Anwendungszweck
unterschiedlich von dem weiter oben genannten. Der Gehalt an wiBriger Dispersion betrdgt bei diesem
Anwendungszweck im allgemeinen 1 bis 50 Gew.-%, bevorzugt 3 bis 30 Gew.-% und besonders bevorzugt
25 bis 30 Gew.-%. Der Gehalt an Festharz betrdgt im allgemeinen 1 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 3 bis 30
Gew.-% und besonders bevorzugt 3 bis 25 Gew.-%, insbesondere 3 bis 10 Gew.-%.

Die erfindungsgemaBen Drucklacke k&nnen weiterhin Glykole, Alkohole oder Glykolether/etherester als
Feuchthaltemittel enthalten. Als Glykole werden beispielsweise Ethylenglykole, Propylenglykole, oder Butyl-
englykole eingesetzt. Bevorzugt wird 1,2-Propylenglykol verwendet. Bei der Verwendung der Drucklacke
beispielsweise in Farbwerken ist die Anwesenheit von Feuchthaltemitteln zwingend erforderlich. Der Gehalt
an Feuchthaltemitteln kann beim Einsatz in Farbwerken und dergleichen bis 60 Gew.-% betragen, im
allgemeinen betragt er 5 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 10 bis 30 Gew.-% und insbesondere 15 bis 25 Gew.-%.
Beim Einsatz der Drucklacke in Lackieraggregaten und dergleichen kann der Gehalt ebenfalls bis zu 60
Gew.-% betragen, bevorzugt 0 bis 30 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,01 bis 15 Gew.-% und insbesondere
bevorzugt 0,5 bis 5 Gew.-%.

Zur Verbesserung der Oberflachenaktivitidt enthalten die Drucklacke weiterhin Netzmittel. Als Netzmittel
werden vorzugsweise Sulfosuccinate oder Polyurethan-Blockcopolymere verwendet. Der Gehalt an Netzmit-
teln betrdgt 0,1 bis 30 Gew.-%. Beim Einsatz in Farbwerken und dergleichen betrdgt der Gehalt vorzugs-
weise 0,5 bis 15 Gew.-%, besonders bevorzugt 1 bis 8 Gew.-% und insbesondere 1 bis 3 Gew.-%. Beim
Einsatz in Lackieraggregaten und dergleichen betrdgt der Gehalt bevorzugt 0,1 bis 30 Gew.-%, besonders
bevorzugt 1 bis 10 Gew.-% und insbesondere 2 bis 6 Gew.-%.

Zur Neutralisation der im Copolymer enthaltenen S3uren enthalten die erfindungsgeméBen Drucklacke
Neutralisationsmittel, wobei hierflir die Ublicherweise in solchen Polymeren verwendeten alkalischen Stoffe,
wie Amine, Ammoniak usw. verwendet werden. Der Gehalt an Neutralisationsmitteln betrdgt in Abhdngigkeit
vom S3uregehalt im allgemeinen 0,1 bis 30 Gew.-%. Beim Einsatz in Farblacken und dergleichen kann der
Gehalt an Neutralisationsmitteln 0,5 bis 15 Gew.-% betragen, bevorzugt 1 bis 8 Gew.-% und besonders
bevorzugt 1 bis 5 Gew.-%. Beim Einsatz in Lackieraggregaten und dergleichen betrdgt der Gehalt im
allgemeinen 0,1 bis 20 Gew.-%, bevorzugt 1 bis 10 Gew.-% und besonders bevorzugt 5 bis 10 Gew.-%.
Wie die obigen Werte zeigen, missen bei Drucklacken, die flir die Verwendung in Lackieraggregaten
gedacht sind, wegen der h6heren Sdurezahl der eingesetzten Acrylate, d.h. wegen der hSheren Anteile der
entsprechenden Acrylate, auch die als Neutralisationsmittel eingesetzten Mengen gr&Ber sein.

Zur Erh&hung der Abriebfestigkeit enthalten die erfindungsgemiBen Drucklacke natlrliche und/oder
synthetische Wachse. Solche Wachse sind beispielsweise Polyethylenwachse, Carnaubawachse usw.. lhr
Gehalt betragt im allgemeinen 0,1 bis 30 Gew.-%. Beim Einsatz in Farbwerken und dergleichen kann der
Gehalt 0,5 bis 15 Gew.-% betragen, bevorzugt 1 bis 8 Gew.-% und besonders bevorzugt 1 bis 5 Gew.-%.
Beim Einsatz in Lackieraggregaten kann der Gehalt 0,1 bis 15 Gew.-% betragen, bevorzugt 0,1 bis 10
Gew.-% und besonders bevorzugt 0,5 bis 5 Gew.-%.

Zur Vermeidung einer UbermiBigen Schaumbildung enthalten die erfindungsgem&Ben Drucklacke
Entschiumer, beispielsweise die flir diesen Zweck Ublichen Silikonentschdumer. Ihr Gehalt betrdgt im
allgemeinen 0,001 bis 2 Gew.-%. Beim Einsatz in Lackierwerken und dergleichen betrdgt der Gehalt im
allgemeinen 0,001 bis 1 Gew.-%, bevorzugt 0,005 bis 0,15 Gew.-% und besonders bevorzugt 0,005 bis 0,02
Gew.-%. Beim Einsatz in Lackieraggregaten und dergleichen betrdgt der Gehalt im allgemeinen 0,005 bis 1
Gew.-%, bevorzugt 0,01 bis 0,15 Gew.-%.

Der Wassergehalt der erfindungsgem&Ben Drucklacke kann in weiten Grenzen schwanken. Er liegt
zwischen 0 bis 80 Gew.-%. Drucklacke flir den Einsatz in Farbwerken und dergleichen enthalten im
allgemeinen 0 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 5 bis 20 Gew.-%. Fir den Einsatz in Lackieraggregaten enthalten
sie im allgemeinen 1 bis 70 Gew.-%, bevorzugt 3 bis 30 Gew.-% und besonders bevorzugt 3 bis 20 Gew.-
%. Die erfindungsgeméBen Drucklacke sind insbesondere fir das Drucken mit Gold- und Silberfarben
gedacht. Solche Lacke enthalten als Farbstoffe bzw. Pigmente die hierfiir Ublichen Metallschliffstdube,
Bronzeschliffpulver, Kupferlegierungen, Goldfirnispigmente, Silberdruckfarben, Aluminiumpigmentpasten,
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eventuell mit organischen Farbstofflésungen, Glimmerpigmente (Iriodine) und dergleichen.

Die erfindungsgemiBen Drucklacke eignen sich beispielsweise flir den Einsatz in Farbwerken von
Bogen- oder Rollenoffset-Maschinen. Dabei 138t sich beispielsweise Papier oder Karton in einem einzigen
Arbeitsgang mit beispielsweise einer Goldfarbe bedrucken und lackieren, ohne daB die Goldfarbe an
Brillanz oder Glanz verliert. Dabei weist die bedruckte Oberfliche eine hfhere Scheuerfestigkeit auf.

Andererseits 148t sich der erfindungsgemiBe Drucklack auch in separaten Lackieraggregaten von
Offset-Druckmaschinen und dergleichen, wie umgebaute Feuchtwerke, Hebefeuchtwerke, Alkoholfeuchtwer-
ke, auf Leim- oder Lackwerken in Rollenoffset-Maschinen, Lackiermaschinen, wie z.B. BillhGfer sowie in
Tief- oder Flexodruck-Maschinen einsetzen.

Entsprechend den obigen Angaben weisen die erfindungsgemaBen Drucklacke folgende Zusammenset-
zung auf, wobei die Zusammensetzung im folgenden in Gewichts-Teilen (Gew.-Teilen) angegeben wird, da
sich die angegebenen Mengen nicht in allen Fillen zu 100% ergénzen. Die Angabe der Gew.-Teile bezieht
sich auf den Gew.-Anteil des Bestandteils an der Summe des Gesamtgewichts. Es versteht sich, daB
innerhalb einer Rezeptur alle Gew.-Angaben sich auf gleiche Gew.-Einheiten beziehen.

Die erfindungsgemiBen Drucklacke haben die folgende Zusammensetzung:

1 bis 60 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, oder C1-C.-Methacrylatester, als wdBrige Dis-
persion

1 bis 40 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon-Copolymere
oder C1-Cs-Methacrylatester als neutralisierbare wasserl&sliche Festharze,

0 bis 60 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester

0,1 bis 30 Gew.-Teile Netzmittel

0,1 bis 30 Gew.-Teile Neutralisationsmittel

0,1 bis 30 Gew.-Teile natlirliche und/oder synthetische Wachse

0,001 bis 2 Gew.-Teile Entschdumer

0 bis 80 Gew.-Teile Wasser

1 bis 80 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente

Fir den Einsatz in Farbwerken, beispielsweise von Offset-Druckmaschinen und dergleichen haben die
Drucklacke die folgende Zusammensetzung:

1 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, oder C1-C.-Methacrylatester, als wdBrige Dis-
persion,

5 bis 40 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon-Copolymer
oder Cq-4-Methacrylatester als neutralisierbare wasserlsliche Festharze,

5 bis 40 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester

0,5 bis 20 Gew.-Teile Netzmittel

0,5 bis 15 Gew.-Teile Neutralisationsmittel,

0,5 bis 15 Gew.-Teile Wachse

0,001 bis 1 Gew.-Teil Entschdumer

0 bis 40 Gew.-Teile Wasser

10 bis 60 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente.

Fiir den gleichen Einsatz ist folgende Zusammensetzung bevorzugt:

5 bis 12 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, oder Ci-Cs-Methyacrylatester, als wiBrige
Dispersion

10 bis 15 Gew.-Teile Stryrol-Methacrylsdureester-Copolymer, oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon-Copoly-
mere oder C1-Cs-Methacrylatester als neutraliserbare wasserldsliche Festharze

10 bis 30 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester

1 bis 8 Gew.-Teile Netzmittel

1 bis 8 Gew.-Teile Neutralisationsmittel

1 bis 8 Gew.-Teile Wachse

0,005 bis 0,15 Gew.-Teile Entschdumer

5 bis 20 Gew.-Teile Wasser

20 bis 50 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente.

Insbesondere ist folgende Zusammensetzung bevorzugt:

6 bis 10 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer™ oder Ci-Cs-Methacrylatester, als wiBrige
Dispersion

10 bis 13 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, oder Vinylpropionat/Vnylpyrrolidon-Copolyme-
re oder C1-Cs-Methacrylatester als neutralisierbare wasserldsliche Festharze

15 bis 25 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester

1 bis 3 Gew.-Teile Netzmittel
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1 bis 5 Gew.-Teile Neutralisationsmittel

1 bis 5 Gew.-Teile Wachse

0,005 bis 0,02 Gew.-Teile Entschdumer

5 bis 20 Gew.-Teile Wasser

25 bis 45 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente.

Fiir den Einsatz in Lackieraggregaten und dergleichen wird im allgemeinen folgende Zusammensetzung
verwendet:

1 bis 50 Gew.-Teile Stryrol-Methacrylsdureester-Copolymer, oder Ci-Cs-Methacrylatester, als wiBrige
Dispersion

1 bis 40 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon-Copolymer
oder C1-C4-Methacrylatester als neutralisierbare wasserldsliche Festharze

0 bis 30 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester

0,1 bis 30 Gew.-Teile Netzmittel

0,1 bis 20 Gew.-Teile Neutralisationsmittel

0,1 bis 15 Gew.-Teile Wachse

0,005 bis 1 Gew.-Teile Entschdumer

1 bis 70 Gew.-Teile Wasser

10 bis 60 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente.

Bevorzugt ist flir diesen Einsatz die folgende Zusammensetzung:

3 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, oder Ci-Cs-Methacrylatester, als wiBrige Dis-
persion

3 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon-Copolymer
oder C1-C4-Methacrylatester als neutralisierbare wasserldsliche Festharze

0,01 bis 15 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester

1 bis 20 Gew.-Teile Netzmittel

1 bis 10 Gew.-Teile Neutralisationsmittel

0,1 bis 10 Gew.-Teile Wachse

0,01 bis 0,15 Gew.-Teile Entschdumer

3 bis 30 Gew.-Teile Wasser

20 bis 50 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente.

Besonders bevorzugt ist fir diesen Einsaiz die folgende Zusammensetzung:

25 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, oder Ci-C.-Methacrylatester, als wiBrige
Dispersion

20 bis 25 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon-Copolyme-
re oder C1-Cs-Methacrylatester als neutralisierbare wasserldsliche Festharze

0,5 bis 5 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/ etherester

2 bis 6 Gew.-Teile Netzmittel

5 bis 10 Gew.-Teile Neutralisationsmittel

0,5 bis 5 Gew.-Teile Wachse

0,01 bis 0,15 Gew.-Teile Entschdumer

3 bis 20 Gew.-Teile Wasser

40 bis 50 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente.

Die erfindungsgemiBen Drucklacke lassen sich zum Bedrucken von Papier, Pappe, Kartonagen und
dergleichen verwenden, wobei der Drucklack beispielsweise Uber ein Farbwerk einer Bogen- oder Rollenofi-
set-Maschine in einem einzigen Arbeitsgang ohne nachfolgende Lackierung aufgetragen wird. Desgleichen
kann der Drucklack auch aus Feuchtwerken, separaten Lackieraggregaten von Bogen- oder Rollenoffset-
Druckmaschinen, Bogenlackiermaschinen, Tief- oder Flexodruckmaschinen in einem einzigen Arbeitsgang
ohne nachfolgende Lackierung aufgetragen werden.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Beispielen n3her erlautert.
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Beispiel 1

Durch Vermischen der Bestandteile wird ein Drucklack folgender Zusammensetzung hergestellt:

Gew.-Teile

Acrylat-Styrol-Copolymer (Mol-Gewicht 200.000) Saurezahl 90, wiBrige Dispersion 8
Acrylat-Styrol-Copolymer (Mol-Gewicht 1.000-40.000) S4urezahl 200 , Festharz 12
Netzmittel 2
Alkohole und Glykole 20
DEA/NH; -Neutralisationsmittel 3
Wachse 2
Entschiumer 0,01
Pigmente/Farbstoffe 3
Wasser 10
Aluminiumpigmentpaste (65% Al) f.d. Einsatz im wiBrigen Bereich 40

Der Drucklack wird Uiber das Farbwerk einer Bogenoffset-Maschine in einem einzigen Arbeitsgang ohne
nachfolgende Lackierung auf Papier aufgetragen. Das Druckerzeugnis zeigt keinen Verlust an Glanz und

Brillanz, die Abriebbestandigkeit ist hoch.

Beispiel 2

Durch Vermischen der Bestandteile wird ein Wasserlack folgender Zusammensetzung hergestellt:

Gew.-Teile

Acrylat-Styrol-Copolymer (Mol-Gewicht 200.000), Saurezahl 90 -
Acrylat-Styrol-Copolymer (Mol-Gewicht 1.000 bis 40.000), S4urezahl 200 15
Netzmittel 3
Alkohole und Glykole 1
Amine und NHz 5
Wachse 1
Entschiumer 0,05
Wasser 42
Aluminiumpigmentpaste (65% Al) 30
Farbstoff/Pigmente 3

Der Lack wurde mit einer Bogenlackiermaschine auf Papier aufgetragen. Er zeigte keinen Verlust an

Glanz und Brillanz, die Abriebfestigkeit war gut.
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Beispiel 3

Durch Vermischen der Bestandteile wird ein Drucklack folgender Zusammensetzung hergestellt:

Gew.-Teile
Methylmethacrylatester, wiBrige Dispersion (Worléecry! 8415 von Worlée) 5,0
Vinylpropionat-Vinylpyrrolidon-Copolymer-Festharz (Collacral VL von BASF) S4urezahl 7
Netzmittel Polyurethan-Blockcopolymer (Disperbyk 182 von Byk) 15
Alkohole und Glykole 25
DEA/NH3-Neutralisationsmittel 3
Wachse 2
Entschiumer 0,01
Pigmente/Farbstoffe 3
Wasser 10
Aluminiumpigmentpaste (65% Al) f.d. Einsatz im wiBrigen Bereich 30

Der Drucklack wurde mit einer Bogenlackiermaschine auf Papier aufgetragen. Er zeigte keinen Verlust

an Glanz und Brillianz, die Abriebsfestigkeit war gut.

Beispiel 4

Durch Vermischen der Bestandteile wird ein Drucklack folgender Zusammensetzung hergestellt:

Gew.-Teile
Methylmethacrylester, wiBrige Dispersion (Worleecryl 8415 von Worlee) 8
Vinylpropionat-Vinylpyrrolidon-Copolymer-Festharz (Collacral VL von BASF) S4urezahl 7
Netzmittel (Disperbyk 182) 15
Alkohole und Glykole 20
DEA/NH; 1
Wachse 2
Entschiumer 0,01
Pigmente/Farbstoffe 3
Goldbronzedruckschliff 45

Der Drucklack wurde mit einer Bogenlackiermaschine auf Papier aufgetragen. Er zeigte keinen Verlust

an Glanz und Brillianz, die Abriebfestigkeit war gut.

Beispiel 5

Beim Austausch der Vinylpropionat-Vinylpyrrolidon durch Methylmethacrylatester werden gleiche Er-

gebnisse erhalten.
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Beispiel 6

Durch Vermischen der Bestandteile wird ein Wasserlack folgender Zusammensetzung hergestellt:

Gew.-Teile
Methylmethacrylatester, wiBrige Dispersion, (Worléecryl 8415 von Worlée) 45
Methyimethacrylatester, Festharz (Zinpol 146 von Worlée) 6,3
Netzmittel Polyurethan 13,5
Alkohole und Glykole 22,5
Amine und NHz 2
Wachse 2
Entschiumer 0,01
Wasser 19
Aluminiumpigmentpaste (65 % Al) 27
Farbstoff/Pigmente 3,2

Der Lack wurde mit einer Bogenlackiermaschine auf Papier aufgetragen. Er zeigte keinen Verlust an

Glanz und Brillianz die Abriebsfestigkeit war gut.

Beispiel 7

Durch Vermischen der Bestandteile wird ein Wasserlack folgender Zusammensetzung hergestellt:

Gew.-Teile
Methylmethacrlyatester, wiBrige Dispersion, (Worléecryl 8415 von Worlée) 7,2
Methyimethacrylatester, Festharz (Zinpol 146 von Worlee) 6,3
Netzmittel 13
Alkohole und Glykole 18
Amine und NHz 1
Wachse 2
Entschiumer 0,01
Wasser 75
Farbstoff/Pigmente 3
Goldbronzedruckschliff 42

Der Lack wurde mit einer Bogenlackiermaschine auf Papier aufgetragen. Er zeigte keinen Verlust an

Glanz und Brillianz, die Abriebsfestigkeit war gut.

Patentanspriiche

1.

Drucklack auf Wasserbasis, insbesondere flir Gold- und Silberfarben, enthaltend:

1 bis 60 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, und/oder Ci -Cs-Methacrylatester, als
wiBrige Dispersion,

1 bis 40 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsidureester-Copolymer und/oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon-
Copolymere und/oder Cy -Cs-Methacrylatester als neutralisierbare wasserl&sliche Festharze,

0 bis 60 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester

0,1 bis 30 Gew.-Teile Netzmittel

0,1 bis 30 Gew.-Teile Neutralisationsmittel

0,1 bis 30 Gew.-Teile natlirliche und/oder synthetische Wachse

0,001 bis 2 Gew.-Teile Entschdumer

0 bis 80 Gew.-Teile Wasser

1 bis 60 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente.

Drucklack nach Anspruch 1, insbesondere zur Verwenung in Farbwerken, z.B. von Offset-Druckmaschi-
nen und dergleichen, enthaltend:
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1 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, und/oder C1-Cs-Methacrylatester, als wiBri-
ge Dispersion,

5 bis 40 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer und/oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon-
Copolymere und/oder C1-Cs-Methacrylatester als neutralisierbare wasserlsliche Festharze,

5 bis 40 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester

0,5 bis 20 Gew.-Teile Netzmittel

0,5 bis 15 Gew.-Teile Neutralisationsmittel

0,5 bis 15 Gew.-Teile Wachse

0,001 bis 1 Gew.-Teile Entschdumer

0 bis 40 Gew.-Teile Wasser

10 bis 60 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente.

Drucklack nach den Ansprlichen 1 oder 2, enthaltend:

5 bis 12 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, und/oder C-Cs-Methacrylatester, als wiBri-
ge Dispersion,

10 bis 15 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer und/oder Vinypropioonat/Vinylpyrrolidon-
Copolymere und/oder Cy -Cs-Methacrylatester als neutralisierbare wasserl&sliche Festharze,

10 bis 30 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester

1 bis 8 Gew.-Teile Netzmittel

1 bis 8 Gew.-Teile Neutralisationsmittel

1 bis 8 Gew.-Teile Wachse

0,005 bis 0,15 Gew.-Teile Entschdumer

5 bis 20 Gew.-Teile Wasser

20 bis 50 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente.

Drucklack nach den Ansprlichen 1 oder 3, enthaltend:

6 bis 10 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, und/oder C-Cs-Methacrylatester, als wiBri-
ge Dispersion,

11 bis 13 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer und/oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon-
Copolymere und/oder C1-Cs-Methacrylatester als neutralisierbare wasserlsliche Festharze,

15 bis 25 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester

1 bis 3 Gew.-Teile Netzmittel

1 bis 5 Gew.-Teile Neutralisationsmittel

1 bis 3 Gew.-Teile Wachse

0,005 bis 0,02 Gew.-Teile Entschdumer

5 bis 20 Gew.-Teile Wasser

25 bis 45 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente.

Drucklack nach Anspruch 1, insbesondere zur Verwendung in Lackieraggregaten und dergleichen,
enthaltend:

1 bis 50 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, und/oder C1-Cs-Methacrylatester, als wiBri-
ge Dispersion,

1 bis 40 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsidureester-Copolymer und/oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon-
Copolymere und/oder C1-Cs-Methacrylatester als neutralisierbare wasserlsliche Festharze,

0 bis 30 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester

0,1 bis 30 Gew.-Teile Netzmittel

0,1 bis 20 Gew.-Teile Neutralisationsmittel

0,1 bis 15 Gew.-Teile Wachse

0,005 bis 1 Gew.-Teile Entschdumer

1 bis 70 Gew.-Teile Wasser

10 bis 60 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente.

Drucklack nach Anspruch 1 oder 5, enthaltend:

3 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, und/oder C1-Cs-Methacrylatester, als wiBri-
ge Dispersion,

3 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer und/oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon-
Copolymere und/oder C1-Cs-Methacrylatester als neutralisierbare wasserlsliche Festharze,

0,01 bis 15 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester
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1 bis 10 Gew.-Teile Netzmittel

1 bis 10 Gew.-Teile Neutralisationsmittel

0,1 bis 10 Gew.-Teile Wachse

0,01 bis 0,15 Gew.-Teile Entschdumer

3 bis 30 Gew.-Teile Wasser

20 bis 50 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente.

Drucklack nach den Ansprlichen 1 oder 6, enthaltend:

25 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer, und/oder Ci-Cs-Methacrylatester, als
wiBrige Dispersion,

3 bis 25 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsdureester-Copolymer und/oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon-
Copolymere und/oder C1-Cs-Methacrylatester als neutralisierbare wasserlsliche Festharze,

0,5 bis 5 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester

2 bis 6 Gew.-Teile Netzmittel

5 bis 10 Gew.-Teile Neutralisationsmittel

0,5 bis 5 Gew.-Teile Wachse

0,01 bis 0,15 Gew.-Teile Entschdumer

3 bis 20 Gew.-Teile Wasser

40 bis 50 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente.

Verfahren zum Bedrucken von Papier, Pappe, Kartonagen und dergleichen unter Verwendung der
Drucklacke nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Drucklack Uber ein
Farbwerk einer Bogen- oder Rollen-Offset-Maschine in einem einzigen Arbeitsgang ohne nachfolgende
Lackierung aufgetragen wird.

Verfahren zum Bedrucken von Papier, Pappe, Kartonagen und dergleichen unter Verwendung der
Drucklacke nach den Anspriichen 1 und 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Drucklack aus
Feuchtwerken, separaten Lackieraggregaten von Bogen- oder Rollen-Offset-Druckmaschinen, bogenlak-
kiermaschinen, Tief- oder Flexo-Druckmaschinen in einem einzigen Arbeitsgang ohne nachfolgende
Lackierung aufgetragen wird.

Claims

A water-based printing ink, in particular for gold and silver inks, containing:

from 1 to 60 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or Ci-Cs-methacrylate
ester, as an aqueous dispersion,

from 1 to 40 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or vinyl propionate/vinyl
pyrrolidone copolymers and/or C1-Cs-methacrylate ester as neutralisable water-soluble solid resins,
from 0 to 60 parts by weight of glycols or alcohols or glycol ether/etherester,

from 0.1 to 30 parts by weight of wetting agent,

from 0.1 to 30 parts by weight of neutralisation agent,

from 0.1 to 30 parts by weight of natural and/or synthetic waxes,

from 0.001 to 2 paris by weight of anti-foam agent,

from 0 to 80 parts by weight of water, and

from 1 to 60 parts by weight of aluminium, mica and/or gold bronze pigments.

A printing ink according to claim 1, in particular for use in inking mechanisms, for example of offset
printing machines and the like, containing:

from 1 to 30 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or Ci-Cs-methacrylate
ester, as an aqueous dispersion,

from 5 to 40 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or vinyl propionate/vinyl
pyrrolidone copolymers and/or C1-Cs-methacrylate ester as neutralisable water-soluble solid resins,
from 5 to 40 parts by weight of glycols or alcohols or glycol ether/etherester,

from 0.5 to 20 parts by weight of wetting agent,

from 0.5 to 15 parts by weight of neutralisation agent,

from 0.5 to 15 parts by weight of waxes,

from 0.001 fo 1 part by weight of anti-foam agent,

from 0 to 40 parts by weight of water, and
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from 10 to 60 parts by weight of aluminium, mica and/or gold bronze pigments.

A printing ink according fo claim 1 or claim 2, containing:

from 5 to 12 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or Ci-Cs-methacrylate
ester as an aqueous dispersion,

from 10 to 15 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or vinyl propionate/vinyl
pyrrolidone copolymers and/or C1-Cs-methacrylate ester as neutralisable water-soluble solid resins,
from 10 to 30 parts by weight of glycols or alcohols or glycol ether/etherester,

from 1 to 8 parts by weight of wetting agent,

from 1 to 8 parts by weight of neutralisation agent,

from 1 to 8 paris by weight of waxes,

from 0.005 to 0.15 parts by weight of anti-foam agent,

from 5 to 20 parts by weight of water, and

from 20 to 50 parts by weight of aluminium, mica and/or gold bronze pigments.

A printing ink according to claim 1 or 3 containing:

from 6 to 10 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or Ci-Cs-methacrylate
ester as an aqueous dispersion,

from 11 to 13 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or vinyl propionate/vinyl
pyrrolidone copolymers and/or C1-Cs-methacrylate ester as neutralisable water-soluble solid resins,
from 15 to 25 parts by weight of glycols or alcohols or glycol ether/etherester,

from 1 to 3 parts by weight of wetting agent,

from 1 to 5 parts by weight of neutralisation agent,

from 1 to 3 paris by weight of waxes,

from 0.005 to 0.02 parts by weight of anti-foam agent,

from 5 to 20 parts by weight of water, and

from 25 to 45 parts by weight of aluminium, mica and/or gold bronze pigments.

A printing ink according to claim 1, in particular for use in lacquering assemblies and the like,
containing:

from 1 to 50 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or Ci-Cs-methacrylate
ester as an aqueous dispersion,

from 1 to 40 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or vinyl propionate/vinyl
pyrrolidone copolymers and/or C1-Cs-methacrylate ester as neutralisable water-soluble solid resins,
from 0 to 30 parts by weight of glycols or alcohols or glycol ether/etherester,

from 0.1 to 30 parts by weight of wetting agent,

from 0.1 to 20 parts by weight of neutralisation agent,

from 0.1 to 15 parts by weight of waxes,

from 0.005 to 1 part by weight of anti-foam agent,

from 1 to 70 parts by weight of water, and

from 10 to 60 parts by weight of aluminium, mica and/or gold bronze pigments.

A printing ink according to claim 1 or claim 5, containing:

from 3 to 30 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or Ci-Cs-methacrylate
ester as an aqueous dispersion,

from 3 to 30 paris by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or vinyl propionate/vinyl
pyrrolidone copolymers and/or C1-Cs-methacrylate ester as neutralisable water-soluble solid resins,
from 0.01 to 15 paris by weight of glycols or alcohols or glycol ether/etherester,

from 1 to 10 parts by weight of wetting agent,

from 1 to 10 parts by weight of neutralisation agent,

from 0.1 to 10 parts by weight of waxes,

from 0.01 to 0.15 parts by weight of anti-foam agent,

from 3 to 30 parts by weight of water, and

from 20 to 50 parts by weight of aluminium, mica and/or gold bronze pigments.

A printing ink according to claim 1 or claim 6, containing:

from 25 to 30 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or C1-Cs-methacrylate
ester as an aqueous dispersion,
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from 3 to 25 paris by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or vinyl propionate/vinyl
pyrrolidone copolymers and/or C1-Cs-methacrylate ester as neutralisable water-soluble solid resins,
from 0.5 to 5 parts by weight of glycols or alcohols or glycol ether/etherester,

from 2 to 6 parts by weight of wetting agent,

from 5 to 10 parts by weight of neutralisation agent,

from 0.5 to 5 parts by weight of waxes,

from 0.01 to 0.15 parts by weight of anti-foam agent,

from 3 to 20 parts by weight of water, and

from 40 to 50 parts by weight of aluminium, mica and/or gold bronze pigments.

A method of printing on paper, cardboard, cardboard packaging and the like using the printing ink
according to claims 1 to 4 characterised in that the printing ink is applied by way of an inking
mechanism of a sheet-fed or roll-fed offset machine in a single working operation without subsequent
lacquering.

A method of printing on paper, cardboard, cardboard packaging and the like using the printing ink
according to claims 1 and 5 to 7 characterised in that the printing ink is applied from moistening
mechanisms, separate lacquering assemblies of sheet-fed or roll-fed offset printing machines, sheet
lacquering machines, intaglio or flexographic printing machines in a single working operation without
subsequent lacquering.

Revendications

Encre d'imprimerie & base d'eau, en particulier pour des couleurs or et argent, contenant :

1 &4 60 parties en poids de copolymére styréne-esterméthacrylique et/ou de méthacrylate en C1-Cs
sous forme de dispersion aqueuse,

1 & 40 parties en poids de copolymére styréne-esterméthacrylique et/ou de copolyméres propiona-
te de vinyle/vinyle-pyrrolidone et/ou de méthacrylate en C1-Cs4 sous forme de résines solides neutrali-
sables solubles dans I'eau,

0 2 60 parties en poids de glycols ou d'alcools ou d'éthers/étheresters de glycol,

0,1 & 30 parties en poids d'agent mouillant

0,1 & 30 parties en poids d'agent neutralisant

0,1 & 30 parties en poids de cires naturelles et/ou synthétiques

0,001 & 2 parties en poids d'antimousse

0 3 80 parties en poids d'eau

1 4 60 parties en poids de pigments d'aluminium, de mica et/ou de bronze d'or.

Encre d'imprimerie selon la revendication 1, en particulier pour |'utilisation dans des mécanismes
d'encrage, par exemple de machine d'impression Offset, etc., contenant :

1 &4 30 parties en poids de copolymére styréne-esterméthacrylique et/ou de méthacrylate en C1-Cs
sous forme de dispersion aqueuse,

5 3 40 parties en poids de copolymére styréne-esterméthacrylique et/ou de copolyméres propiona-
te de vinyle/vinyle-pyrrolidone et/ou de méthacrylate en C1-Cs4 sous forme de résines solides neutrali-
sables solubles dans I'eau,

5 & 40 parties en poids de glycols ou d'alcools ou d'éthers/étheresters de glycol,

0,5 2 20 parties en poids d'agent mouillant,

0,5 2 15 parties en poids d'agent neutralisant,

0,5 & 15 parties en poids de cires,

0,001 & 1 partie en poids d'antimousse,

0 3 40 parties en poids d'eau,

10 & 60 parties en poids de pigments d'aluminium, de mica et/ou de bronze d'or.

Encre d'imprimerie selon la revendication 1 ou 2, contenant :

5 3 12 parties en poids de copolymére styréne-esterméthacrylique et/ou de méthacrylate en C1-Cs
sous foie de dispersion aqueuse,

10 4 15 parties en poids de copolymére styréne-esterméthacrylique et/ou de copolyméres
propionate de vinyle/vinyle-pyrrolidone et/ou de méthacrylate en C1-C. sous foie de résines solides
neutralisables solubles dans I'eau,
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10 & 30 parties en poids de glycols ou d'alcools ou d'éthers/étheresters de glycol,
1 4 8 parties en poids d'agent mouillant,

1 4 8 parties en poids d'agent neutralisant,

1 & 8 parties en poids de cires,

0,005 & 0,15 partie en poids d'antimousse,

5 34 20 parties en poids d'eau,

20 & 50 parties en poids de pigments d'aluminium, de

mica et/ou de bronze d'or.

Encre d'imprimerie selon la revendication 1 ou 3, contenant :

6 3 10 parties en poids de copolymére styréne-esterméthacrylique et/ou de méthacrylate en C1-Cs
sous foie de dispersion aqueuse,

11 4 13 parties en poids de copolymére styréne-esterméthacrylique et/ou de copolyméres
propionate de vinyle/vinyle-pyrrolidone et/ou de méthacrylate en Ci1-Cssous forme de résines solides
neutralisables solubles dans I'eau,

15 & 25 parties en poids de glycols ou d'alcools ou d'éthers/étheresters de glycol,

1 4 3 parties en poids d'agent mouillant,

1 4 5 parties en poids d'agent neutralisant,

1 & 3 parties en poids de cires,

0,005 & 0,02 partie en poids d'antimousse,

5 34 20 parties en poids d'eau,

25 A 45 parties en poids de pigments d'aluminium, de mica et/ou de bronze d'or.

Encre d'imprimerie selon la revendication 1, en particulier pour I'utilisation dans des ensembles de
laquage, etc. contenant :

1 & 50 parties en poids de copolymére styréne-esterméthacrylique et/ou de méthacrylate en C1-Cs
sous forme de dispersion aqueuse,

1 & 40 parties en poids de copolymére styréne-esterméthacrylique et/ou de copolyméres propiona-
te de vinyle/vinyle-pyrrolidone et/ou de méthacrylate en C1-Cs4 sous foie de résines solides neutralisa-
bles solubles dans I'eau,

0 & 30 parties en poids de glycols ou d'alcools ou d'éthers/étheresters de glycol,

0,1 2 30 parties en poids d'agent mouillant,

0,1 2 20 parties en poids d'agent neutralisant,

0,1 & 15 parties en poids de cires,

0,005 & 1 partie en poids d'antimousse,

1 & 70 parties en poids d'eau,

10 & 60 parties en poids de pigments d'aluminium, de mica et/ou de bronze d'or.

Encre d'imprimerie selon la revendication 1 ou 5 contenant :

3 4 30 parties en poids de copolymére styréne-esterméthacrylique et/ou de méthacrylate en C1-Cs
sous foie de dispersion aqueuse,

3 4 30 parties en poids de copolymére styréne-esterméthacrylique et/ou de copolyméres propiona-
te de vinyle/vinyle-pyrrolidone et/ou de méthacrylate en C1-Cs4 sous foie de résines solides neutralisa-
bles solubles dans I'eau,

0,01 & 15 parties en poids de glycols ou d'alcools ou d'éthers/étheresters de glycol,

1 4 10 parties en poids d'agent mouillant,

1 4 10 parties en poids d'agent neutralisant,

0,1 & 10 parties en poids de cires,

0,01 & 0,15 partie en poids d'antimousse,

3 4 30 parties en poids d'eau,

20 A 50 parties en poids de pigments d'aluminium, de mica et/ou de bronze d'or.

Encre d'imprimerie selon la revendication 1 ou 6, contenant :

25 3 30 parties en poids de copolymére styréne-esterméthacrylique et/ou de méthacrylate en Ci-
C: sous foie de dispersion aqueuse,

3 4 25 parties en poids de copolymére styréne-esterméthacrylique et/ou de copolyméres propiona-
te de vinyle/vinyle-pyrrolidone et/ou de méthacrylate en C1-Cs4 sous forme de résines solides neutrali-
sables solubles dans I'eau,
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0,5 2 5 parties en poids de glycols ou d'alcools ou d'éthers/étheresters de glycol,
2 2 6 parties en poids d'agent mouillant,

5 24 10 parties en poids d'agent neutralisant,

0,5 & 5 parties en poids de cires,

0,01 & 0,15 partie en poids d'antimousse,

3 4 20 parties en poids d'eau,

40 A 50 parties en poids de pigments d'aluminium, de mica et/ou de bronze d'or.

Procédé d'impression du papier, du carton, des cartonnages, efc ..., en utilisant la laque d'impression
selon les revendications 1 & 4, caractérisé en ce que la laque d'impression est appliquée au moyen du
mécanisme d'encrage d'une machine Offset pour imprimer les feuilles ou les bobines en un seul
passage sans laquage ultérieur.

Procédé d'impression du papier, du carton, des cartonnages, efc ..., en utilisant la laque d'impression
selon les revendications 1 et 5 & 7, caractérisé en ce que la laque d'impression est appliquée en un
seul passage, sans laquage ultérieur, au moyen de dispositifs de mouillage, d'ensembles de laquage
séparés de machines Offset pour imprimer les feuilles ou les bobines, de machines d'impression hélio
ou flexo.
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