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Isolierplatte zum Eintreiben in Mauerwerk sowie ein Verfahren und eine Vorrichtung zu ihrer
Herstellung.

Zum Erleichtern des Eintreibens einer Isolierplatte (1) zum Trockenlegen von Mauerwerk wird der beim
Eintreiben dem Mauerwerk zugewandte Bereich (2) der Vorderkante (3) der Isolierplatte (1) keilférmig
ausgebildet, was vorzugsweise durch Schleifen, Himmern oder Walzen erfolgt.
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Die Erfindung betrifft eine Isolierplatte zum Ein-
treiben in Mauerwerk sowie ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Herstellung einer derartigen Isolier-
platte.

Das Trockenlegen von feuchten Mauern ist ein
seit langem bestehendes Problem, das trotz zahlrei-
cher und teilweiser sehr unterschiedlicher Anséatze
noch nicht wirklich zufriedenstellend geldst ist. Die
heutzutage in diesem Zusammenhang gebrduchli-
chen Verfahren lassen sich im wesentlichen in drei
Gruppen einteilen: erstens die chemischen Verfah-
ren, bei denen fliissige Isolierstoffe ins Mauerwerk
eingeprelit werden, die dort abbinden und so das Auf-
steigen von Flissigkeit verhindern sollen; zweitens
die elektrischen Verfahren, bei denen feuchtes Mau-
erwerk zumeist im Wege der Elektro-Osmose trocken
gelegt werden soll; und drittens die mechanischen
Verfahren, bei denen korrosionsbesténdige Isolier-
bahnen zur Unterbrechung des Feuchtigkeitstrans-
ports in hdhere Regionen des Mauerwerkes Verwen-
dung finden.

Wiahrend die beiden erstgenannten Gruppen aus
verschiedensten, hier nicht ndher interessierenden
Grinden im praktischen Einsatz keine zufriedenstel-
lenden Entfeuchtungs-Ergebnisse zeigen, hat die
letztgenannnte Gruppe zwar einerseits beim Haupt-
anteil von durchschnittlich ausgebildetem Mauer-
werk hundertprozentigen Erfolg, da die mechanische
Unterbrechung bzw. Absperrung der die Feuchtigkeit
in héhere Regionen des Mauerwerks transportieren-
den Kapillaren unbedingt und zuverlassig wirkt, muf®
aber trotzdem andererseits mit gewissen Problemen
und damit verbundenen Einschrankungen bei ver-
schiedenen speziellen Mauerwerk-Ausbildungen
kémpfen, die das Einbringen der Isolierplatten in das
Mauerwerk erschweren oder behindern.

Insbesonders bei den eingangs genannten, bei-
spielsweise aus der AT-PS 335.689 bekannten, Iso-
lierplatten zum Eintreiben in Mauerwerk kénnen Pro-
bleme der zuletzt angesprochenen Art dann auftre-
ten, wenn z.B. der Mértelsand in der Fuge, in die die
Isolierplatte eingetrieben werden soll, zu fein ist und
beim Eindringen der Isolierplatte einer noch dichteren
Aneinanderlagerung der einzelnen Sandkdrner gro-
Ren Widerstand entgegensetzt. Ein weiteres Vordrin-
gen der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewand-
ten Vorderkante der Isolierplatte wird dabei stark be-
hindert, da die einzelnen Sandkérner im Bereich die-
ser Vorderkante nur weitergeschoben und nachfol-
gend seitlich verdréngt bzw. verteilt werden kénnen.
Ahnliche Probleme treten etwa auch bei Mértelfugen
auf, bei denen durch Beimengung von Bindemitteln
(wie Zement) der Mortel zu hart und zu dicht wird, als
daf sich die Sandkdrner im Mértel noch enger anein-
anderlegen kdnnten.

Probleme der genannten Art kénnen weiters beim
Eintreiben derartiger Isolierplatten z.B. auch dann
auftreten, wenn das Verhaltnis der Dicke der Mortel-
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fuge zur Dicke der einzutreibenden Isolierplatte zu
gering wird, da dann das Verdichtungsverhaltnis fiir
den Fugenmdértel zu grof wird.

Bei allen genannten Schwierigkeiten kommt
insbesonders bei groReren Mauerstérken noch ver-
groBerte Reibung an den schon eingetriebenen
Oberflachen der Isolierplatte hinzu, was im ungiin-
stigsten Fall zum Stillstand des Eintreibens fiihren
kann, da wegen der begrenzten Starke der Isolierplat-
te die Schlagkraft eines auf die Isolierplatte wirken-
den Hammers oder dergleichen nicht beliebig vergré-
Rerbar ist, ohne zu einem Ausbeulen der Isolierplatte
zu fiihren.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine
Isolierplatte der genannten Art so zu verbessern, da®
die angefiihrten Nachteile der bekannten Isolierplat-
ten nicht auftreten und dal insbesonders auch bei
den angefiihrten ungiinstigen Mauerwerk- bzw. Fu-
genausbildungen auf einfache Weise mit dem ange-
sprochenen bewéhrten mechanischen Verfahren ei-
ne Isolierung des Mauerwerkes mdoglich wird. Wei-
ters soll auch ein einfaches und kostengiinstiges Ver-
fahren zur Herstellung einer derart verbesserten Iso-
lierplatte sowie eine Vorrichtung fiir diese Herstellung
angegeben werden.

Bei einer Isolierplatte zum Eintreiben in Mauer-
werk wird die genannte Aufgabe erfindungsgeman
dadurch geldst, dal der beim Eintreiben dem Mauer-
werk zugewandte Bereich der Vorderkante der Iso-
lierplatte keilférmig ausgebildet ist. Damit wird die fir
das weitere Vordringen des Bereiches der Vorderkan-
te der Isolierplatte beim Eintreiben ins Mauerwerk
wesentlich verantwortliche Verteilung bzw. Verdran-
gung der Mauerwerkbestandteile an eben dieser Vor-
derkante - also insbesonders die Verteilung der Mér-
telsandkérner bzw. sonstigen, aus festen Teilchen
bestehenden Moértelanteile, im Falle des Eintreibens
der Isolierplatte in eine Mértelfuge des Mauerwerks -
entscheidend verbessert bzw. erleichtert, sodal} das
Eintreiben insgesamt mit wesentlich weniger Kraft
auf die Isolierplatte ausgefiihrt werden kann. Da we-
niger Kraft zum Eintreiben aufgewendet werden muf,
kann bedarfsweise andererseits wiederum die Dicke
der Isolierplatte herabgesetzt werden, ohne daR ein
Ausbeulen derselben beim Eintreiben zu befiirchten
ist. Mit der herabgesetzten Dicke der Isolierplatte wird
weiters deren Vorderkante und damit der Bereich des
an dieser zu verdringenden bzw. zu verdichtenden
Materials schmaéler, sodal insgesamt auch bisher mit
derartigen einzutreibenden Isolierplatten nicht sa-
nierbare Mauerwerke mit diesem wirksamen Verfah-
ren behandelt werden kdnnen.

GemaR einer besonders bevorzugten Ausgestal-
tung der Erfindung ist vorgesehen, dal das Keilprofil
des Bereichs der Vorderkante jeweils beziiglich einer
gedachten Mittellinie eines in Eintreibrichtung senk-
recht zur Oberflache der Isolierplatte gelegten Schnit-
tes im wesentlichen symmetrisch ist. Damit ist sicher-
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gestellt, dal die Verdrdngung bzw. Verdichtung, die
vom Bereich der Vorderkante der Isolierplatte auf den
Fugenmortel bzw. die umgebenden Mauerwerkbe-
standteile beim Eintreiben der Isolierplatte ausgetibt
wird, symmetrisch nach beiden Seiten der Isolierplat-
te erfolgt, womit andererseits auch die Reaktionskraf-
te des Mdértels bzw. Mauerwerks symmetrisch auf die
Isolierplatte bzw. deren Vorderkante wirken und die-
se nicht auslenken oder deformieren.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vor-
gesehen, dal die Spitze des Keilprofiles gebrochen
bzw. abgerundet ist, was gegeniiber einer zumindest
weitgehend ungebrochenen Spitze, die fir verschie-
dene Anwendungsfélle durchaus auch vorteilhaft
sein kann, den besonderen Vorteil bietet, daf} kleine
Steine oder dergleichen keine unkontrollierten, un-
symmetrischen Deformationen der Vorderkante mit
den damit einhergehenden Nachteilen verursachen
kénnen.

Nach einer besonders bevorzugten weiteren
Ausbildung der Erfindung ist vorgesehen, dall das
Keilprofil im der Spitze abgewandten hinteren Be-
reich breiter ist als die Dicke der iibrigen Isolierplatte.
Damit wird die Reibung zwischen der der Vorderkante
nachfolgenden Isolierplattenoberflédche und dem um-
gebenden verdichteten Mértel bzw. Mauerwerk deut-
lich herabgesetzt, da der Eintreibkanal durch das
pfeilspitzenartige Keilprofil gegeniiber der Isolierplat-
tendicke aufgeweitet wird.

Im letztgenannten Zusammenhang besonders
vorteilhaft ist eine weitere Ausgestaltung der Erfin-
dung, gemaR welcher im hinteren Bereich des Keil-
profils eine Stufe zum anschlieBenden Bereich der
Isolierplatte vorgesehen ist. Diese Stufe verbessert
die oben angesprochene Wirkung der Reibungsher-
absetzung.

Das Keilprofil selbst kann in weiterer Ausgestal-
tung der Erfindung im wesentlichen dreieckférmig
sein, was insbesonders der Herstellung entgegen-
kommt und ein gleichbleibendes Verdrédngen bzw.
Verdichten des Mortels bzw. Mauerwerks im Bereich
der Vorderkante der einzutreibenden Isolierplatte
sicherstellt.

Nach anderen Weiterbildungen der Erfindung
kann das Keilprofil aber auch im wesentlichen konve-
xe bzw. konkave Seitenkanten aufweisen, was je
nach Anwendungsfall bzw. Konsistenz der Mértelfu-
ge usw. eine Abstimmung fiir optimale Eintreibeigen-
schaften ermdglicht.

Der keilférmig ausgebildete Bereich an der Vor-
derkante der Isolierplatte kann nach einer besonders
bevorzugten weiteren Ausbildung der Erfindung
ebenso wie die gesamte Platte quer zur Eintreibrich-
tung profiliert, vorzugsweise gewellt, ausgebildet
sein, was die Querstabilitdt des Bereiches der Vorder-
kante und der gesamten Platte vorteilhaft erhdht. Die
gewellte Ausbildung einer Isolierplatte selbst ist dabei
an sich ebenfalls aus der eingangs genannten AT-PS
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335.689 bekannt.

Beim erfindungsgeméaen Verfahren zur Herstel-
lung einer Isolierplatte zum Eintreiben in Mauerwerk
ist vorgesehen, dal der beim Eintreiben dem Mauer-
werk zugewandte Bereich der Vorderkante der Iso-
lierplatte keilférmig ausgebildet wird, womit sich die
oben bereits im Zusammenhang mit der Isolierplatte
selbst beschriebenen Vorteile hinsichtlich des Ein-
treibens der Platte bzw. hinsichtlich der Verdridngung
und Verdichtung des beim Eintreiben der Platte an de-
ren Vorderkante zu bewegenden Materials ergeben.

Zur Herstellung einer Isolierplatte aus metalli-
schem Werkstoff, insbesonders rostfreiem Stahl, ist
in weiterer Ausbildung der Erfindung vorgesehen,
dafll der Bereich der Vorderkante durch Schleifen,
Hammern oder Walzen zu einem Keilprofil verformt
wird. Das erstgenannte Schleifen ermdglicht eine ein-
fache Herstellung weitgehend beliebiger Flankenfor-
men des Keilprofils. Beim Hadmmern bzw. Walzen
kann eine Verbesserung der Standeigenschaften der
einzutreibenden Vorderkante durch die auftretende
Kaltverformung erzielt werden.

Bei der Formung des Keilprofiles kann dieses in
weiterer Ausgestaltung der Erfindung im der Spitze
abgewandten hinteren Bereich breiter ausgefiihrt
werden als der Querschnitt der unverformten Isolier-
platte, womit sich eine pfeilspitzenartige Ausfiihrung
des Keilprofils im AnschluRbereich der iibrigen Iso-
lierplatte ergibt, welche die obenstehend schon be-
schriebenen Vorteile hinsichtlich einer Herabsetzung
der Reibung beim Eintreiben der Isclierplatte bringt.

Nach einer besonders bevorzugten weiteren
Ausgestaltung des erfindungsgeméafen Verfahrens
kann die Isolierplatte nach der keilférmigen Ausbil-
dung der Vorderkante quer zur Eintreibrichtung profi-
liert, vorzugsweise gewellt, werden. Durch die Durch-
fihrung der Wellung nach der keilférmigen Ausbil-
dung der Vorderkante ist sichergestellt, daR das Keil-
profil des Bereichs der Vorderkante jeweils beziiglich
einer gedachten Mittellinie eines in Eintreibrichtung
senkrecht zur Oberflache der Isolierplatte gelegten
Schnittes im wesentlichen symmetrisch bleibt - die
damit erzielten Vorteile sind obenstehend bereits dar-
gelegt.

Die erfindungsgemafe Vorrichtung zur Herstel-
lung einer Isolierplatte zum Eintreiben in Mauerwerk
ist gekennzeichnet durch eine relativ zu der beim Ein-
treiben dem Mauerwerk zugewandte Vorderkante
der Isolierplatte bewegbare Umformanordnung zur
keilfdrmigen Ausbildung des Bereiches dieser Vor-
derkante, womit eine rasche, fiir die Massenfertigung
geeignete Formung des Bereiches der Vorderkante
in der beschriebenen Weise mdglich wird.

Die Umformanordnung kann gemaR einer bevor-
zugten Ausgestaltung der Erfindung zumindest zwei,
sich bezuglich der Isolierplatte gegeniiberliegend und
symmetrisch an der zu bearbeitenden Vorderkante
verschrankt angeordnete Schleifscheiben aufweisen,
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deren Drehrichtung so gewdhlt ist, dal der entstehen-
de Schleifgrat im der Spitze des angeschliffenen Keil-
profils abgewandten hinteren Bereich diesen gegen-
tiber dem Querschnitt der unverformten Isolierplatte
verbreitert. Damit ist in einem durchlaufenden Ar-
beitsgang ein pfeilférmiges Keilprofil an der Vorder-
kante der Isolierplatte herzustellen.

Die Umformanordnung kann in anderer Ausge-
staltung der Erfindung aber auch zumindest ein Ham-
merwerk aufweisen, mit einem Profilwerkzeug fur
das herzustellende Keilprofil. Es ist dabei belanglos,
ob dieses Profilwerkzeug in einem Arbeitsgang beide
Flanken des Keilprofils ausbildet, oder ob das Keil-
profil in einem oder mehreren Arbeitsgdngen von un-
terschiedlichen Werkzeugen an beiden Flankensei-
ten separat bearbeitet wird.

Die Umformanordnung kann in weiterer Ausge-
staltung der Erfindung auch zumindest eine Profil-
walze fiir das herzustellende Keilprofil aufweisen,
wobei auch hier wiederum gilt, dal® es im Rahmen der
Erfindung belanglos ist, in wievielen Einzelschritten
die endgiiltige Profilierung des Bereiches der Vorder-
kante der Isolierplatte erfolgt.

Nach einer besonders bevorzugten Ausgestal-
tung der Erfindung kénnen im Bereich der Einwirkung
des jeweiligen Werkzeuges der Umformanordnung
beidseitig Stiitzwalzen zur seitlichen Abstiitzung der
Isolierplatte vorgesehen sein, was unzulassige Ver-
formungen der gesamten Isolierplatte bei der Bear-
beitung des Bereiches der Vorderkante ausschlief3t.

In besonders bevorzugter weiterer Ausgestal-
tung der erfindungsgemafRen Vorrichtung ist in Bear-
beitungsrichtung nach der Umformanordnung fiir den
Bereich der Vorderkante der Isolierplatte eine Profi-
lierungseinrichtung, vorzugsweise eine Wellanord-
nung, zur Querprofilierung der gesamten Isolierplatte
angeordnet. Damit kann in aufeinanderfolgenden Ar-
beitsgangen die Isolierplatte auch in Massenferti-
gung hergestellt werden. Durch die Bearbeitung des
Bereiches der Vorderkante vor der Wellung bzw. Pro-
filierung der gesamten Isolierplatte bleibt die symme-
trische Ausgestaltung des Keilprofils an der Vorder-
kante am Endprodukt bestehen - beziiglich der ent-
sprechenden Vorteile wird auf die obenstehenden
diesbeziiglichen Angaben verwiesen.

Die Erfindung wird im folgenden noch anhand der
in der Zeichnung schematisch dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiele ndher erlautert. Die Fig. 1 bis 5 zeigen
teilweise Querschnitte durch erfindungsgemag aus-
gebildete Isolierplatten im Bereich der beim Eintrei-
ben dem Mauerwerk zugewandten Vorderkante in
unterschiedlichen Ausfiihrungsformen, Fig. 6 zeigt
ein Detail aus einer erfindungsgeméafen Vorrichtung
zur Herstellung von Isolierplatten beispielsweise ge-
maR Fig. 4 oder 5, Fig. 7 zeigt ein Detail aus einer an-
deren erfindungsgeméaBen Vorrichtung zur Herstel-
lung beispielsweise einer Isolierplatte nach Fig. 5 in
schematischer Schrégansicht, Fig. 8 zeigt die Vor-
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richtung nach Fig. 7 in einer Ansicht senkrecht auf die
Oberflache der bearbeiteten Isolierplatte, Fig. 9 zeigt
die Vorrichtung nach den Fig. 7 und 8 in einer Ansicht
entlang des Pfeiles IX in Fig. 8, Fig. 10 zeigt eine der
Fig. 8 entsprechende Ansicht auf eine weitere erfin-
dungsgemale Vorrichtung zur Herstellung einer Iso-
lierplatte gemaR den Fig. 1 bis 5 und Fig. 11 zeigt wie-
derum eine Ansicht entlang des Pfeiles Xl in Fig. 10.

Die in den Fig. 1 bis 5 bzw. auch in den weiteren
Fig. 6 bis 11 Gibertrieben dick dargestellten Isolierplat-
ten 1 dienen zum Eintreiben derselben in trockenzu-
legendes Mauerwerk oder dergleichen, wobei die die
Bodenfeuchtigkeit in héhere Mauerregionen trans-
portierenden Kapillaren im Mauerwerk von der Iso-
lierplatte 1 unterbrochen und damit der Feuchtigkeits-
transport unterbunden wird. Ublicherweise liegen die
Dicken der Isolierplatten bei der praktischen Verwen-
dung im Bereich von etwa 1,0 bis 1,5 mm, wobei heut-
zutage bevorzugt Werkstoffe wie nichtrostender
Stahl oder dergleichen Verwendung finden. Um die
Verdrangung bzw. Verdichtung des beim Eintreiben
der Isolierplatte 1 im Bereich 2 der beim Eintreiben
dem hier nicht dargestellten Mauerwerk zugewand-
ten Vorderkante 3 aus dem Eintreibschlitz zu entfer-
nenden Materials zu verbessern bzw. zu vereinfa-
chen ist der Bereich 2 bei allen dargestellten Ausfiih-
rungsformen keilférmig ausgebildet, wobei das Keil-
profil 4 jeweils beziiglich einer gedachten Mittellinie 5
(siehe Fig. 5) eines in Eintreibrichtung senkrecht zur
Oberflache der Isolierplatte 1 gelegten Schnittes im
wesentlichen symmetrisch ist.

Das Keilprofil 4 gemaR Fig. 1 ist dabei im wesent-
lichen dreieckférmig, was einerseits einfach herzu-
stellen ist und andererseits beim Eintreiben gleichma-
Rige Kréfteverhaltnisse beziiglich der Verdrangung
bzw. Verdichtung des umgebenden Mértels bzw.
Mauerwerks iiber die gesamte Lénge des Keilprofils
4 ergibt.

GemaR Fig. 2 ist ein wiederum dreieckférmiges
Keilprofil an der Spitze gebrochen - die entstehende
Fase 6 verhindert eine ansonsten unter Umstanden
zu befiirchtende unkontrollierbare Verformung einer
spizen Vorderkante, was insbesonders beim Vor-
handensein gréRerer und harterer Bestandteile von
Mértel bzw. Mauerwerk im Eintreibschliz Vorteile
bietet.

Gemal Fig. 3 weist das Keilprofil 4 im wesentli-
chen konkave Seitenkanten 7 auf, wobei die Spitze
des Keilprofils 4 an der Vorderkante 3 zusétzlich ab-
gerundet ist.

Das Keilprofil 4 nach Fig. 4 weistim wesentlichen
konvexe Seitenkanten 7 auf, und ist im der Spitze
bzw. Vorderkante 3 abgewandten hinteren Bereich
breiter als die Dicke 8 der iibrigen Isolierplatte 1.
Durch diese pfeilférmige Ausbildung wird der Ein-
treibschlitz bzw. -kanal im Mauerwerk bzw. in der
Mértelfuge durch den vordringenden Bereich 2 der
Vorderkante stérker aufgeweitet als dies an sich fiir



7 EP 0544 639 A1 8

die nachfolgende Dicke 8 der Isolierplatte 1 erforder-
lich wére, was zu einer Herabsetzung der Einschub-
reibung an den nachfolgenden Plattenoberflachen
fihrt.

Beim Keilprofil 4 nach Fig. 5 ist im hinteren Be-
reich desselben jeweils eine Stufe 9 zum anschlie-
Renden Bereich der Isolierplatte 1 vorgesehen, die
den obenstehend zur Ausfiihrung nach Fig. 4 bespro-
chenen Effekt der Reibungsherabsetzung fiir ver-
schiedene Mauerwerk- bzw. Fugenmaterialien noch
verbessert.

Die dargestellten Querschnittsformen sind nur
als Beispiele anzuseheninsbesonders ist etwa die
pfeilférmige Ausbildung der Keilprofile 4 in den Fig. 4
und 5 zur Vereinfachung der Darstellung bzw. zur
besseren Sichtbarkeit stark iibertrieben dargestellt.
Weiters sind abgesehen von den dargestellten Keil-
profil-Formen auch andere derartige Formen vor-
stellbar, soweit nur der angesprochene Effekt einer
Verbesserung der Materialverdrangung bzw. -ver-
dichtung im Bereich der eingetriebenen Vorderkante
3 sichergestellt bleibt. Der keilférmig ausgebildete
Bereich 2 der Vorderkante 3 der Isolierplatte 1 kann
weiters noch - was hier nicht dargestellt ist - ebenso
wie die gesamte Isolierplatte 1 quer zur Eintreibrich-
tung profiliert, beispielsweise gewellt, ausgebildet
sein, womit die Quersteifigkeit der Isolierplatte 1 ins-
gesamt, und auch des Bereiches 2 der Vorderkante
3 speziell, zunimmt.

Bei der in Fig. 6 dargestellten Vorrichtung ist eine
relativ zu der Vorderkante 3 der Isolierplatte 1 beweg-
bare Umformanordnung 10 zur keilférmigen Ausbil-
dung des Bereiches 2 an dieser Vorderkante 3 vorge-
sehen, wobei die Umformanordnung 10 hier zwei sich
beziiglich der Isolierplatte 1 gegeniiberliegend an der
zu bearbeitenden Vorderkante 3 verschrankt ange-
ordnete Schleifscheiben 11 mit zugeordneten An-
triebseinrichtungen 12 und nicht weiter dargestellten
Halte- und Fihrungsanordnungen aufweist, deren
Drehrichtung (symbolisiert durch die Pfeile 13) so ge-
wihlt ist, daR der entstehende Schleifgrat im der Spit-
ze des angeschliffenen Keilprofils 4 abgewandten
hinteren Bereich diesen gegeniiber dem Querschnitt
der unverformten Isolierplatte 1 verbreitert. Auf diese
Weise entsteht beim Schleifen automatisch eine
Pfeilform des Keilprofils 4 wie beispielsweise in den
Fig. 4 oder 5 dargestellt.

Ebenfalls in Fig. 6 nicht dargestellt sind Halte-
und Zufiihranordnungen fiir die Isolierplatte 1 bzw.
unter Umsténden vorgesehene Wellanordnungen fir
ein nachfolgendes Wellen der Isolierplatte 1 in Quer-
richtung.

Abgesehen von den beiden verschrankt angeord-
neten Schleifscheiben 11 kdnnte eine entsprechende
Keilprofil-Ausgestaltung an der Vorderkante 3 der
Isolierplatte 1 aber natiirlich auch mit nur einer oder
aber mit mehreren entsprechend angeordneten
Schleifscheiben erzielt werden.
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GemalR den Fig. 7 bis 9 weist eine Umformanord-
nung 10 zur keilférmigen Ausbildung des Bereiches 2
der Vorderkante 3 einer Isolierplatte 1 zumindest ein
Hammerwerk 15 auf, mit einem Profilwerkzeug 16 fiir
das herzustellende Keilprofil 4. Im Bereich der Ein-
wirkung des Profilwerkzeugs 16 der Umformanord-
nung 10 sind gegen Ausbeulen der Platte 1 beidseitig
Stiitzwalzen 17 zur seitlichen Abstiitzung der Isolier-
platte 1 vorgesehen, welche in Lagern 18 gehalten
sind und bedarfsweise auf hier nicht dargestellte Art
auch angetrieben sein kdnnen. Insbesonders aus Fig.
9 ist dabei ersichtlich, dall bei gr6ferem Durchmes-
ser der Stiizwalzen 17 diese auch unmittelbar bis un-
ter die untere Kante des Profilwerkzeuges 16 hoch-
gezogen sein kénnten, um auch in diesem bei der Be-
arbeitung der Isolierplatte 1 kritischen Bereich eine
zuverldssig seitliche Abstiitzung zu ermdéglichen.
Ebenfalls aus Fig. 9 ist an der Unterseite eine schie-
nenartige Fihrungsbahn 19 fiir die Unterkante der zu
bearbeitenden Isolierplatte 1 zu ersehen, welche die-
se gegen die Einwirkung des Hammerwerks 15 nach
unten abstiitzt und am zugeordneten Rand zuverlas-
sig Verformungen vermeidet.

Abgesehen von der dargestellten Ausfiihrung mit
einem einzelnen Profilwerkzeug 16 kénnte die end-
gliltige Umformung des Bereiches 2 der Vorderkante
3 der Isolierplatte 1 zum Keilprofil 4 aber natiirlich
auch in mehreren hintereinander erfolgenden Ar-
beitsschritten mit unterschiedlich ausgebildeten Pro-
filwerkzeugen erfolgen. Ebenso ist belanglos, ob sich
das Hammerwerk 15 mit dem Profilwerkzeug 16 zu-
sammen mit den Stiitzwalzen 17 relativ zu einer fest-
stehenden Isolierplatte 1 bei der fortlaufenden Bear-
beitung bewegt, oder ob die Isolierplatte 1 auf hier
nicht dargestellte Weise bewegt wird.

Vorteilhaft bei dieser gemaR den Fig. 7 bis 9 er-
folgenden Art der Umformung des Bereiches 2 der
Vorderkante 3 zum Keilprofil 4 ist auf alle Félle die in
diesem Bereich eintretende Materialverfestigung
durch die Kaltverformung, die giinstige Eigenschaf-
ten fiir die Verwendung der Isolierplatte zum Eintrei-
ben in Mauerwerk oder dergleichen ergibt.

GemalR den Fig. 10 und 11 weist die Umforman-
ordnung 10 zwei angetriebene Profilwalzen 20, 21 fiir
das herzustellende Keilprofil 4 auf, welche - wie
durch die strichlierte Linie 22 in Fig. 10 oben ange-
deutet - eine schrittweise Verformung zum endgiilti-
gen Keilprofil 4 durchfiihren, wihrend die Isolierplatte
1 in Richtung des Pfeiles 23 vorbeibewegt wird. Auch
hier sind wiederum Stiitzwalzen 17 zu beiden Seiten
der Isolierplatte 1 vorgesehen, welche seitliche Aus-
beulungen verhindern.

Zwischen den beiden Profilwalzen 20, 21 ist in
Fig. 10 noch eine Férderwalze 24 angedeutet, welche
ebenso wie die unteren Férderwalzen 25 zum Trans-
port und zur Abstiitzung der Isolierplatte 1 dient. Die
unteren Foérderwalzen 25 sind auf alle Falle an den
den Profilwalzen 21, 22 gegeniiberliegenden dule-
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ren Positionen mit relativ groRem Durchmesser aus-
zufiihren, um sicherzustellen, daf die durch die Walz-
kraft bedingte Verformung nur im Bereich der umzu-
formenden Vorderkante 3 der Isolierplatte 1 erfolgt.
Abgesehen von den einzelnen Forderwalzen 24, 25
kdnnte aber natirlich auch eine Forderkette oder der-
gleichen fiir den gleichen Zweck vorgesehen werden,
was ebenfalls mithilft, unerwiinschte Verformungen
der Isolierplatte 1 hintanzuhalten.

Patentanspriiche

1.

Isolierplatte zum Eintreiben in Mauerwerk, da-
durch gekennzeichnet, da der beim Eintreiben
dem Mauerwerk zugewandte Bereich (2) der Vor-
derkante (3) der Isolierplatte (1) keilférmig aus-
gebildet ist.

Isolierplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, da das Keilprofil (4) des Bereiches (2)
der Vorderkante (3) jeweils beziiglich einer ge-
dachten Mittelinie (5) eines in Eintreibrichtung
senkrecht zur Oberflache der Isolierplatte (1) ge-
legten Schnittes im wesentlichen symmetrisch
ist.

Isolierplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dal die Spitze des Keilprofiles (4)
gebrochen bzw. abgerundet ist.

Isolierplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dal das Keilprofil (4)
im der Spitze abgewandten hinteren Bereich brei-
ter ist als die Dicke (8) der iibrigen Isolierplatte

().

Isolierplatte nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dall im hinteren Bereich des Keilprofils
(4) eine Stufe (9) zum anschlieRenden Bereich
der Isolierplatte (1) vorgesehen ist.

Isolierplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dal das Keilprofil (4)
im wesentlichen dreieckformig ist.

Isolierplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet daB das Keilprofil (4) im
wesentlichen konvexe Seitenkanten (7) auf-
weist.

Isolierplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, da das Keilprofil (4) in
wesentlichen konkave Seitenkanten (7) auf-
weist.

Isolierplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daR der keilférmig aus-
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gebildete Bereich (2) an der Vorderkante (3) der
Isolierplatte (1) ebenso wie die gesamte Platte (1)
quer zur Eintreibrichtung profiliert, vorzugsweise
gewellt, ausgebildet ist.

Verfahren zur Herstellung einer Isolierplatte zum
Eintreiben in Mauerwerk, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® der beim Eintreiben dem Mauer-
werk zugewandte Bereich (2) der Vorderkante (3)
der Isolierplatte (1) keilférmig ausgebildet wird.

Verfahren nach Anspruch 10 zur Herstellung ei-
ner Isolierplatte aus metallischem Werkstoff,
insbesonders rostfreien Stahl, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Bereich (2) der Vorderkante (3)
durch Schleifen, Himmern oder Walzen zu ei-
nem Keilprofil (4) verformt wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dal bei der Formung des Keilprofiles
(4) dieses im der Spitze abgewandten hinteren
Bereich breiter ausgefiihrt wird als der Quer-
schnitt der unverformten Isolierplatte (1).

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, da die Isolierplatte (1)
nach der keilférmigen Ausbildung der Vorderkan-
te (3) quer zur Eintreibrichtung profiliert, vorzugs-
weise gewellt, wird.

Vorrichtung zur Herstellung einer Isoclierplatte
zum Eintreiben in Mauerwerk, gekennzeichnet
durch eine relativ zu der beim Eintreiben dem
Mauerwerk zugewandten Vorderkante (3) der
Isolierplatte (1) bewegbare Umformanordnung
(10) zur keilférmigen Ausbildung des Bereiches
(2) dieser Vorderkante (3).

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Umformanordnung (10) zumin-
dest zwei, sich beziiglich der Isolierplatte (1) ge-
geniiberliegend und symmetrisch an der zu bear-
beitenden Vorderkante (3) verschrénkt angeord-
nete Schleifscheiben (11) aufweist, deren Dreh-
richtung (13) so gewahlt ist, dal der entstehende
Schleifgrat (14) im der Spitze des angeschliffe-
nen Keilprofils (4) abgewandten hinteren Bereich
diesen gegeniiber dem Querschnitt der unver-
formten Isolierplatte (1) verbreitert.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Umformanordnung (10) zumin-
dest ein Hammerwerk (15) aufweist, mit einem
Profilwerkzeug (16) fir das herzustellende Keil-
profil (4).

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Umformanordnung (10) zumin-
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dest eine Profilwalze (20,21) fiir das herzustel-
lende Keilprofil (4) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dall im Bereich der Ein-
wirkung des jeweiligen Werkzeuges der Um-
formanordnung (10) beidseitig Stiitzwalzen (17)
zur seitlichen Abstiitzung der Isolierplatte (1) vor-
gesehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, da® in Bearbeitungs-
richtung nach der Umformanordnung (10) fir den
Bereich (2) der Vorderkante (3) der Isolierplatte
(1) eine Profilierungseinrichtung, vorzugsweise
eine Wellanordnung, zur Querprofilierung der ge-
samten Isolierplatte (1) angeordnet ist.
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