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Alésoir conique.

@ Alésoir conique comprenant au moins trois
arétes coupantes hélicoidales. Les arétes cou-
pantes (5) sont & coupe a droite alors que
I'hélice est & gauche et a la partie avant de
l'outil est prévu un étage pilote cylindrique.

Applications : alésage de trous préalablement
percés pour la pose de rivets coniques en parti-
culier dans I'industrie aéronautique.

Jouve, 18, rue Saint-Denis, 75001 PARIS
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La présente invention a pour objet un alésoir, en
particulier un alésoir conique destiné en particulier,
mais non exclusivement, a la construction aéronauti-
que.

De tels outils sont bien connus et servent a pré-
parer des trous coniques destinés a recevoir des ri-
vets ou autres moyens de fixation analogues, égale-
ment coniques, tels que ceux qui sont désignés dans
la technique sous I'appellation de "TAPER LOK".

lls comprennent d’'une maniére générale un corps
longiligne terminé par une queue pour le montage ou
attachement de I’outil sur un mandrin ou sur tout aufre
dispositif d’entrainement, tel qu'un fourreau porte-
broche, par exemple. Ala périphérie du corps s’éten-
dent des arétes coupantes rectilignes ou plus géné-
ralement hélicoidales habituellement au nombre de
trois. Ces arétes se prolongent radialement vers
I'arriére par une dépouille suivie d’'une contre-
dépouille. Les arétes et les goujures qui les relient
sont de méme pas et de méme sens. C'est a dire que
les outils étant entrainés, en vue par dessus, dans le
sens horaire, les arétes et les goujures sont a droite.
Les goujures ont notamment pour but d’évacuer les
copeaux vers le haut ou arriére de I'outil.

FR-A-2 516 830 concerne un alésoir cylindrique,
dont la partie avant est conique, permettant de réali-
ser des trous cylindriques dans des matériaux compo-
sites incluant des fibres a haute résistance. Pour évi-
ter que I'outil ne se visse dans le matériau, I'hélice de
la denture a un pas a gauche alors que les dents sont
taillées pour couper a droite.

Les rivets coniques sont utilisés, dans la cons-
truction aéronautique, pour assembler plusieurs feuil-
les superposées en vue de constituer des structures
telles que les ailes d’avion ou des parties de fuselage.
Mais, en raison des conditions d’utilisation, il est né-
cessaire de disposer entre deux feuilles métalliques
a assembler une couche de matériau d’étanchéité po-
lymérisable tel que celui qui est désigné dans la tech-
nigue par "PR". Lorsque l'alésage est réalisé, le pro-
duit n’est pas encore dur. Il s’est avéré que ce maté-
riau provoquait des bourrages a l'intérieur des gouju-
res, de sorte que les copeaux portaient contre la sur-
face de l'alésage ce qui en altérait I'état.

Un premier objet de I'invention est de proposer un
outil palliant cet inconvénient.

D’autre part, lorsque I'on assemble des feuilles
superposées, les trous de passage des rivets sontra-
rement exactement en face I'un de 'autre. Il est donc
nécessaire d’effectuer une premiére passe de I'outil
qui effectue un dégrossissage puis une seconde pas-
se de finition, quelquefois avec des outils différents.

Un second objet de I'invention est de permettre
I'obtention d’'un état de surface satisfaisant en une
seule passe dans un métal (aluminium, titane, acier
etc...) avec un outil unique.

Selon la présente invention, I'alésoir destiné a
aléser un trou dans du métal et comprenant au moins
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trois arétes coupantes périphériques hélicoidales sé-
parées par des goujures, une téte et une queue d’at-
tachement est caractérisé en ce que I'hélice est a
gauche, la coupe étant a droite, la partie avant pré-
sentant une enveloppe cylindrique de section réduite
par rapport a la section minimale de I'enveloppe du
corps conique pour former un étage pilote coupant.

Lorsque les arétes sont & coupe a droite, les hé-
lices sont a gauche . Pour un outil tournant en sens
contraire , dans le sens antihoraire en vue par-des-
sus, I’hélice serait a droite avec la coupe a gauche.
Cela se traduit par le fait que les copeaux au lieu
d’étre évacués vers le haut ou arriére de I'outil sont
évacués vers le bas ou avant etils s'échappentparles
trous préalablement percés dans les téles. Il a été
constaté que, dans ces conditions, I'inconvénient de
bourrage dd au produit d’étanchéité était éliminé .

Lorsque les trous prépercés dans les tbles a as-
sembler ne sont pas correctement alignés, le pilote
permet de retrouver un bon alignement en réusinant
les pergages.

D’autres caractéristiques et avantages de l'inven-
tion apparaitront au cours de la description qui va sui-
vre d’'un mode particulier de réalisation, donné uni-
quement a titre d’exemple non limitatif, en regard des
dessins qui représentent :

- Lafigure 1, en perspective un alésoir selon I'in-

vention;

- la figure 2, une vue en bout, par I'avant du

méme alésoir.

Sur la figure 1, on voit que I'outil se compose
d’une partie avant 1 prolongée par le corps conique
2 proprement dit qui se poursuit par une téte 3 a partir
de laquelle fait saillie une queue d’attachement 4 qui,
dans I'exemple représenté, est filetée. La partie
avant |, destinée a former un étage pilote pour 'outil
est également constituée d’arétes hélicoidales sépa-
rées par des goujures mais elle s’inscrit dans une en-
veloppe cylindrique (non représentée) dont le diameé-
tre est inférieur au diametre minimal de I'enveloppe
du corps 2 de I'alésoir. Le corps 2 longiligne comporte
des arétes hélicoidales coupantes 5, au nombre de
trois dans I'exemple représenté, en saillie par rapport
aux goujures 6 qui sont également hélicoidales a gau-
che. Ainsi, les copeaux et le produit d’étanchéité sont
évacués vers le bas de I'outil.

Comme cela apparait sur la figure 2, I'angle de
coupe des arétes est de 4° et chaque aréte 5
comprend un listel fin 10, par exemple de 0,1 4 0,2
mm. de largeur ce qui améliore la qualité de finition
de l'alésage et diminue les efforts de coupe et le
temps d’'usinage. Le listel 10 est suivi d’'une dépouille
11 de 6 & 8° elle-méme suivie d’une contre-dépouille
12 de 25 & 30°, par exemple. Afin de permettre un
meilleur dégagement des copeaux et du produit
d’étanchéité, les goujure 6 sont, de préférence, polies
ce qui assure un bon glissement des copeaux et
contribue a la qualité du résultat obtenu.
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Dans le pilote 1 et dans le corps 2 apparaissent
des trous 7, correspondant avec un canal axial (non
représenté) permettant d’amener du lubrifiant et de
distribuer celui-ci sur toute la hauteur de 'alésoir. Le
canal axial est lui-méme relié a une source de distri- 5
bution de lubrifiant. Les trous radiaux 7 sont formés
en des positions alternées pour assurer une distribu-
tion homogéne du fluide de coupe.

Dans I'exemple représenté, le corps 2 se prolon-
ge par un cone de fraisage 9 a 100°, par exemple, lui- 10
mémerelié alatéte 3. Dans le cas d’'une queuefiletée
destinée a étre montée dans un porte broche, des en-
coches longitudinales 8 facilitent le montage et le dé-
montage par la face avant.

L'outil selon I'invention est réalisé en acier rapide 15
par exemple. |l permet d’effectuer plusieurs opéra-
tions, alignement, alésage, fraisurage, etc...en une
seule passe.

20
Revendications

1. Alésoir destiné a aléser un trou dans du métal et
comprenant au moins trois arétes coupantes pé-
riphériques hélicoidales séparées par des gouju- 25
res, une téte et une queue d’attachement, carac-
térisé en ce que I'hélice est & gauche, la coupe
étant a droite, la partie avant (1) présentant une
enveloppe cylindrique de section réduite par rap-
port a la section minimale de I'enveloppe du 30
corps conique (2) pour former un étage pilote
coupant.

2. Alésoirselonlarevendication 1, caractérisé en ce
que un conduit central de lubrification corres- 35
pond avec des trous radiaux (7) alternés sur la
longueur du coprs d’alésoir.

3. Alésoir selon I'une des revendications 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend a la suite du corps 40
(2) un cbne de fraisage (9).

4. Alésoirselonlarevendication 3, caractérisé en ce
que la queue (4) étant filetée, des encoches (8)
longitudinales sont formées dans la partie avant 45
du céne (9).

5. Alésoir selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que les gou-
jures (6) sont polies. 50

6. Alésoir selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que le listel
(10) des aretes coupantes (5) est suivi d’'un angle
de dépouille de 6 a 8° et d'un angle de contre- 55
dépouille de 25 a 30°.
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