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() Handnietgerit.

@ Bei manuell betdtigbaren Blindnietgerdten (10)
ist auf der Vorderseite eines Gerdtegehduses (12)
eine vordere Hiilse (14) angeordnet, in deren vorde-
rem Ende ein Mundstiick (18) zur Aufnahme eines
Zugdorns festgelegt ist. In der vorderen Hiilse (14)
ist hinter dem Mundstlick (18) ein Einspannfutter
(20) fur den Zugdorn angeordnet, das mit einem sich
durch das Gerdtegehduse (12) erstreckenden, in sei-
nem Inneren als Abfiihrkanal (26) flir abgerissene
Zugdorne ausgebildeten, beweglichen Zugkolben
(24) verbunden ist. Seitlich an dem Gerdtegehduse
(12) sind zwei Gelenkhebel (42) zur Ubertragung
einer axialen Kraftkomponente auf den Zugdorn an-
geordnet, die zu einem Hub wahrend des eigentli-
chen Nietvorganges fiihrt. Bei solchen Blindnietgera-
ten erh&ht sich der zum Setzen einer Nietverbindung
erforderliche Kraftaufwand mit der Gr6Be und Stirke
des zu setzenden Blindnietes. Mit dem erfindungs-
gemiBen Blindnietgerdt k&nnen hingegen auf einfa-
che Art und Weise Blindnieten unterschiedlicher
GroBe und Stirke bei im wesentlichen stets glei-
chem Kraftaufwand gesetzt werden. Dies wird erfin-
dungsgemiB dadurch erreicht, daB der Hub des
Zugkolbens (24) durch Verinderung des Abstandes
zwischen Mundstiick (18) und Einspannfutter (20)
einstellbar ist.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft ein manuell betitigbares
Blindnietgerdt mit einem Gerdtegehduse, einer auf
der Vorderseite des Gerdtegehduses angeordneten
vorderen Hilse, in deren vorderen Ende ein Mund-
stlick zur Aufnahme eines Zugdorns festgelegt ist,
einem in der vorderen Hulse hinter dem Mundstiick
angeordneten Einspannfutter flir den Zugdorn, das
mit einem sich durch das Gerdtegehiuse erstrek-
kenden, in seinem Inneren als Abfiihrkanal flr ab-
gerissene Zugdorne ausgebildeten, beweglichen
Zugkolben verbunden ist und mit zwei seitlich an
dem Gerdtegehduse angeordneten Gelenkhebeln
zur Ubertragung einer axialen Kraftkomponente auf
den Zugdorn die zu einem Hub wihrend des ei-
gentlichen Nietvorganges flhrt.

Handnietgerate der genannten Art sind hinldng-
lich bekannt. Zur Durchfiihrung eines Nietvorgan-
ges miissen zundchst die beiden Hebelarme voll-
stdndig gebffnet werden. Hierdurch wird der Zug-
kolben im Gerdtegehduse nach vorne bewegt und
das Einspannfutter durch FormschluBverbindung
mit dem komplementdr ausgebildeten Mundstlick
gedffnet, so daB der Zugdorn des zu setzenden
Blindnietes in das Mundstlick eingefiihrt werden
kann. Die beiden Gelenkhebel werden nun zu-
nichst so weit wieder geschlossen, bis der Zug-
dorn von dem zurlickgleitenden Einspannfutter er-
faBt wird. Beim eigentlichen Nietvorgang wird jetzt
durch weiteres Zusammendrlicken der beiden He-
belarme nach innen eine axiale Kraftkomponente
Uber den Zugkolben auf den Zugdorn Ubertragen,
wodurch dieser unter Ausbildung des SchlieBkop-
fes an einer vorgegebenen Sollbruchstelle abbricht.
Da sich der Offnungswinkel der Gelenkhebel beim
eigentlichen Nietvorgang mit zunehmenden Durch-
messer des Zugdornes vergrdBert, erhdht sich bei
herkdmmlichen Blindnietgerdten der zum Setzen
einer Nietverbindung erforderliche Kraftaufwand mit
der Gr6Be und Stérke des zu setzenden Blindnie-
tes. Zur L&sung dieses Problems wird in der Praxis
liblicherweise ein Satz verschiedener, an die jewei-
ligen Nietdimensionen angepaBter, Blindnietgerite
verwendet. Es ist auch bekannt, Blindnietgerdte mit
austauschbarer vorderer Hilse zu verwenden und
je nach Gr6Be und Stirke des zu setzenden Blind-
nietes den Kraftaufwand durch eine entsprechend
dimensionierte Hiilse passend einzustellen. Diese
Vorgehensweise ist jedoch mit einem entsprechen-
den apparativen Aufwand verbunden, da entweder
ein Satz unterschiedlicher Handnietgeridte vorhan-
den sein muB oder aber zu jedem Handnietgerat
ein Satz von etwa 3 bis 4 speziell ausgebildeten
Austauschhiilsen mitgeflinrt werden muB. Ein Aus-
tausch der Hilsen zudem nicht nur relativ zeitauf-
wendig, sondern stellt auch eine Belastung des
Bedienungspersonals dar.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, ein Handnietgerat der eingangs genannten Art
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verfligbar zu machen, mit dem auf moglichst einfa-
che Art und Weise Blindnieten unterschiedlicher
GroBe und Stirke bei im wesentlichen stets glei-
chem Kraftaufwand gesetzt werden k&nnen, um
den Nietvorgang zu erleichtern, Ermiidungserschei-
nungen der Bedienungsperson infolge zu hohen
Kraftaufwandes zu vermeiden und ohne apparati-
ven Aufwand die Flexibilitdt beim Einsatz des
Handnietgeridtes zu erhdhen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
gelost, daB bei einem gattungsgeméBen Blindniet-
gerat der Hub des Zugkolbens durch Verdnderung
des Abstandes zwischen Mundstiick und Einspann-
futter einstellbar ist. Da die Offnung des Einspann-
futters Uber eine FormschluBverbindung mit dem
Mundsttick erfolgt, 138t sich der Offnungswinkel der
Gelenkhebel durch die erfindungsgemiBe Verdn-
derung des Abstandes zwischen Mundstlick und
Einspannfutter im Hinblick auf den fiir den Nietvor-
gang erforderlichen Kraftaufwand je nach GrdfBe
und Stdrke der zu setzenden Blindniete optimal
einstellen.

GemaB einer vorteilhaften Ausflihrungsform ist
die vordere Hilse in das Gerdtegehduse ein-
schraubbar und in ihrer axialen Position mittels
einer Kontermutter stufenlos in bezug auf das Ein-
spannfutter arretierbar. Beim Setzen von Blindnie-
ten unterschiedlichen Durchmessers kann der Off-
nungswinkel der Gelenkhebel den jeweiligen Erfor-
dernissen entsprechend sehr einfach und schnell
verdndert und der zur Durchfiihrung des Nietvor-
ganges erforderlichen Kraftaufwand wunschgemiB
eingestellt werden.

ZweckmiBigerweise die vordere Hilse an ih-
rem hinteren Ende mit einem AuBengewinde verse-
hen, wobei der Durchmesser des mit Gewinde ver-
sehenen hinteren Bereichs der vorderen Hiilse ge-
ringer ist als der des vorderen Bereiches, so daB
der vordere Bereich als Anschlag fir die Konter-
mutter wirkt. Hierdurch kann der minimale Off-
nungswinkel der Gelenkhebel, der noch eine hinrei-
chend starke Hubbewegung des Zugkolbens zur
einwandfreien Durchflihrung eines Nietvorganges
ermdglicht, festgelegt werden.

Eine bevorzugte Ausflihrungsform ist dadurch
gekennzeichnet, daB nur ein hinterer Teilbereich
der Kontermutter mit einem Innengewinde verse-
hen ist, und daB der Innendurchmesser des vorde-
ren, nicht mit einem Innengewinde versehenen
Teilbereiches der Kontermutter groBer ist als der
des hinteren Teilbereiches und gr&Ber als der des
vorderen, nicht mit einem Gewinde versehenen Be-
reiches der vorderen Hiilse. In dieser Ausgestal-
tung kann das Ende des mit Gewinde versehenen
hinteren Teilbereiches der vorderen Hiilse als Mar-
kierung verwendet werden, bis zu der ein Heraus-
schrauben der vorderen Hilse aus dem Gerdtege-
h3use ohne Beeintrdchtigung der Bedienungssi-
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cherheit mdglich ist. Da der mit einem Innengewin-
de versehene hinteren Teilbereich der Kontermutter
als Anschlag flr das vordere Geh3use wirkt, ist das
AuBengewinde der vorderen Hilse somit beim nor-
malen Betriebsbedingungen stets durch den nicht
mit einem Innengewinde versehene vordere Teilbe-
reich der Kontermutter abgedeckt, so daB eventuel-
le Beschidigungen der Gewinde sicher vermieden
werden. Die Linge dieses vorderen Teilbereiches
der Kontermutter ist somit ein MaB flir die maximal
mdgliche Abstandsidnderung zwischen Mundstlick
und Einspannfutter.

Die Mantelfliche der Kontermutter ist vorteil-
hafterweise gerdndert oder geriffelt ausgebildet, um
manuell besser bedienbar zu sein.

ZweckmiBig sind an der vorderen Hillse Dreh-
markierungen vorgesehen.

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines
Ausflihrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die
beigefligten Zeichnungen néher erldutert werden.

Es zeigen:

Fig. 1 ein erfindungsgemiBes Blindnietgerat
im Schnitt;
eine vergroBerte Darstellung des vor-
deren Geriteteiles gemdB Fig. 1 bei
gedffneten Gelenkhebeln;
eine Darstellung gemiB Fig. 2 mit teil-
weise eingeschraubter vorderer Hilse
und
eine schematische Darstellung eines
erfindungsgemiBen Blindnietgerites.

Bei dem in Fig. 1 dargesteliten Blindnietgerit
10 ist auf der Vorderseite eines Gerdtegehiduses
12 eine vordere Hilse 14 einschraubbar angeord-
net und in ihrer axialen Position mittels einer Kon-
termutter 16 arretiert. Die vordere Hilse 14 ist an
ihnrem hinteren Ende mit einem AuBlengewinde ver-
sehen, wobei der Durchmesser des mit Gewinde
versehenen Bereiches geringer ist als der des vor-
deren, nicht mit einem Gewinde versehenen Berei-
ches, so daB der vordere Bereich als Anschlag flr
die Kontermutter 16 wirkt. Diese ist nur in einem
hinteren Teilbereich mit einem Innengewinde ver-
sehen. Der Innendurchmesser des vorderen, nicht
mit einem Innengewinde versehenen Teilbereiches
der Kontermutter 16 ist groBer als der des vorde-
ren, nicht mit einem Gewinde versehenen Berei-
ches der vorderen Hiilse 14, so daB diese bis zum
Anschlag an den hinteren Teilbereich der Konter-
mutter 16 in das Gerdtegehduse 12 einschraubbar
ist. Das Gewinde des vorderen Geh&uses 14 ist bei
normalen Betriebsbedingungen durch die Konter-
mutter vor eventuellen Beschidigungen geschiitzt.
Der Beginn des nicht mit einem Gewinde versehe-
nen Bereiches der vorderen Hilse 14 kann als
Markierung verwendet werden, bis zu der ein Her-
ausschrauben der vorderen Hiilse 14 aus dem Ge-
rdtegehduse 16 ohne Beeintrdchtigung der Sicher-

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4
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heit md&glich ist. Die Mantelfliche der Kontermutter
16 ist im Hinblick auf eine gute manuelle Bedien-
barkeit gerdndert oder geriffelt ausgebildet. In der
Spitze der sich an ihrem vorderen Ende konisch
verjlingenden vorderen Hilse 14 ist ein Mundstiick
18 zur Aufnahme eines - nicht gezeigten - Zug-
dorns festgelegt. Das Mundstlick 18 kann mit der
vorderen Hilse 14 entweder fest verbunden sein
oder aber z.B. mittels einer Schraubverbindung
auswechselbar ausgebildet sein.

In der vorderen Hilse 14 ist hinter dem Mund-
stlick 18 ein Einspannfutter 20 flir den Zugdorn
angeordnet. Das Einspannfutter 20 ist Uber eine
Klemmhiilse 22 mit einem sich durch das Geréte-
gehduse 12 erstreckenden, beweglichen Zugkolben
24 verbunden, der in seinem Inneren als Abflihrka-
nal 26 flr abgerissene Zugdorne ausgebildet ist.
Das hintere Ende des Zugkolbens 24 ist fest mit
einem Fihrungsgehduse 28 verbunden, das auf
einer Flhrungshiilse 30 axial verschiebbar ange-
ordnet ist. Die Flihrungshiilse 30 ist an ihrem vor-
deren Ende fest mit dem hinteren Ende des Gera-
tegehduses 12 verbunden und umgibt den Zugkol-
ben 24 zwischen Gerategehduse 12 und Fihrungs-
gehduse 28. Der Fihrungskanal 26 miindet Uber
eine Offnung 32 in einen Sammelbehilter 34 fiir
abgerissene Zugdorne, um eine Verletzungsgefahr
fir die Bedienungsperson durch herumliegende
Zugdorne zu vermeiden. Der Sammelbehdlter 34
wird auf das hintere, zylinderférmig ausgebildete
Ende des Fihrungsgehiduses 28 aufgesteckt. Er
kann jedoch auch aufschraubbar auf das Flihrungs-
gehduse 28 ausgebildet sein. An dem Fihrungsge-
h3use 28 sind mit Bolzen 36 zwei Zangenschenkel
38 seitlich befestigt. Das vordere Ende der Zan-
genschenkel 38 ist mit Hilfe eines Gewindebolzens
40 und einer Sicherungsmutter 41 an zwei seitli-
chen Gelenkhebeln 42 angelenkt, die an ihrem
vorderen Ende durch Bolzen 44 an dem Geritege-
hduse 12 befestigt sind. Das hintere Ende der
Gelenkhebel 42 ist mit Handgriffen 46 als Kunst-
stoff versehen. Die Oberfldche der Handgriff 46 ist
gerdndert ausgebildet, um ein Abrutschen wihrend
des Nietvorganges zu verhindern. Zur Erh8hung
der Sicherheit sind sie zudem in ihrem vorderen
Bereich 48 tellerférmig ausgebildet.

Fig. 2 zeigt das Vorderteil des erfindungsge-
mé&Ben Handnietgerdtes 10 bei vollstindig gedffne-
ten Gelenkhebeln 42. Der Zugkolben 24 befindet
sich hierdurch in vorderster Position, so daB das
Einspannfutter 20 Uber eine FormschluBverbindung
mit dem komplementdr ausgebildeten Mundstlick
18 zur Aufnahme eines - nicht gezeigten - Zug-
dorns vollstandig gedffnet ist. Die vordere Hilse 14
ist soweit aus dem Gerdtegehduse 12 herausge-
dreht, daB ihr mit Gewinde versehene hintere Be-
reich mit dem vorderen Ende der Kontermutter
abschlieit. Auf diese Art und Weise ist das Gewin-
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de gegen eventuelle Beschidigung zuverlédssig ge-
schiitzt. Diese Position markiert gleichzeitig die
Stellung, bis zu der eine Benutzung des erfin-
dungsgemiBen Handnietgerdtes ohne sicherheits-
technische Beseintrachtigung mdoglich ist, so daB
der Offnungswinkel « der Gelenkhebel 42 (siche
Fig. 4) seinen maximalen Wert erreicht. Bei dieser
Stellung des vorderen Geh3uses 14 k&nnen somit
nur Blindnieten mit relativ geringem Durchmesser
problemlos gesetzt werden, wihrend Nietvorginge
mit Blindnieten relativ groBen Durchmessers nur
unter groBem Kraftaufwand md&glich sind. Wird nun
die vordere Hilse 14 in das Gerdtegehduse 12
eingeschraubt, so wie dies in Fig. 3 dargestellt ist,
so erreicht der Zugkolben 24 friiher seine Position,
bei der das Einspannfutter 20 Uber eine Form-
schluBverbindung mit dem Mundstlick 18 vollstin-
dig gedffnet wird. Der Offnungswinkel o der Ge-
lenkhebel 42 ist somit geringer als in dem in Fig. 2
dargestellten Beispiel, so daB sich nun Zugdorne
groBen Durchmessers mit einem Kraftaufwand zie-
hen lassen, der ansonsten nur flir schwichere Zug-
dorne bendtigt wiirde. Je nach GréBe und Stirke
des vorliegenden Zugdornes kann somit der flr
einen minimalen Kraftaufwand zur Durchflihrung
des Nietvorganges erforderliche Offnungswinkel
der Gelenkhebel gezielt eingestellt werden. Die
vorliegende Erfindung macht somit ein Handnietge-
rdt verfligbar, das auf einfache Art und Weise und
ohne apparativen Aufwand Nietvorgdnge mit Blind-
nieten unterschiedlichen Durchmessers bei im we-
sentlichen stets gleichem Kraftaufwand ermdglicht.

Patentanspriiche

1. Manuell betdtigbares Blindnietgerdt (10) mit ei-
nem Gerdtegehiuse (12), einer auf der Vorder-
seite des Gerdtegehduses (12) angeordneten
vorderen Hilse (14), in deren vorderen Ende
ein Mundstiick (18) zur Aufnahme eines Zug-
dorns festgelegt ist, einem in der vorderen
Hilse (14) hinter dem Mundstiick (18) ange-
ordneten Einspannfutter (20) flr den Zugdorn,
das mit einem sich durch das Gerdtegehduse
(12) erstreckenden, in seinem Inneren als Ab-
fuhrkanal (26) flr abgerissene Zugdorne aus-
gebildeten, beweglichen Zugkolben (24) ver-
bunden ist und mit zwei seitlich an dem Gera-
tegehduse (12) angeordneten Gelenkhebeln
(42) zur Ubertragung einer axialen Kraftkompo-
nente auf den Zugdorn die zu einem Hub
wihrend des eigentlichen Nietvorganges fihrt,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Hub des Zugkolbens (24) durch Ver-
dnderung des Abstandes zwischen Mundstiick
(18) und Einspannfutter (20) einstellbar ist.
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Blindnietgerdt nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die vordere Hilse (14) in das Gerdtege-
h3use (12) einschraubbar und in ihrer axialen
Position mittels einer Kontermutter (16) stufen-
los in bezug auf das Einspannfutter (20) arre-
tierbar ist.

Blindnietgerdt nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die vordere Hilse (14) an ihrem hinteren
Ende mit einem AuBengewinde versehen ist
und daB der Durchmesser des mit Gewinde
versehenen hinteren Bereichs der vorderen
Hilse (14) geringer ist als der des vorderen
Bereiches, so daB der vordere Bereich als An-
schlag flr die Kontermutter (16) wirkt.

Blindnietgerdt nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB nur ein hinterer Teilbereich der Kontermut-
ter (16) mit einem Innengewinde versehen ist
und

daB der Innendurchmesser des vorderen, nicht
mit einem Innengewinde versehenen Teilberei-
ches der Kontermutter (16) grdBer ist als der
des hinteren Teilbereiches und gr&Ber als der
des vorderen, nicht mit einem Gewinde verse-
henen Bereichs der vorderen Hilse (14).

Blindnietgerdt nach einem der Anspriiche 2 bis
4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Mantelfliche der Kontermutter (16)
gerandert oder geriffelt ausgebildet ist.

Blindnietgerdt nach einem der Anspriiche 2 bis
5,

dadurch gekennzeichnet,

daB an der vorderen Hilse (14) Drehmarkie-
rungen vorgesehen sind.
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