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@ Verpackung aus Karton sowie Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen derselben.

@ 2.1. Bei Packungen aus (dinnem) Karton sind
aus verschiedenen Grlinden Vorspriinge (10), An-
schldge etc. in Packungswidnden anzubringen. Fir
die Abstitzung eines Kragens (13) im Schachtelteil
(11) einer Klappschachtel sind an den Seitenwinden
(17, 18) Vorspringe (10) angeordnet. Diese beste-
hen aus einem quergerichteten Stanzschnitt (21) und
aus einer an diesen anschlieBenden, durch Formung
des Materials (Karton) gebildeten Wd&lbung.

2.2. Ein so ausgebildeter Vorsprung (10) wird in
einem einzigen Arbeitsschritt durch Stanzen und
Formen (Prdgen) durch ein entsprechendes Werk-
zeug (Stanzstlick 24) in Verbindung mit einem Ge-
genwerkzeug (Gegenwalze 28) wihrend des fortlau-
fenden Transports eines Zuschnitts hergestellt.
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Die Erfindung betrifft eine Verpackung aus
(dlinnem) Karton mit einem in einer Wandung der-
selben aus dem Karton durch Verformung gebilde-
ten Vorsprung, Anschlag oder dergleichen, insbe-
sondere Klappschachtel (Hinge-Lid-Packung) flr
Zigaretten, wobei Seitenwdnde derselben an der
Innenseite Anschlége flr die Abstltzung eines Kra-
gens aufweisen. Weiterhin betrifft die Erfindung
Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Vor-
spriingen bzw. Anschldgen in Wandungen aus
(dlinnem) Karton.

Aus verschiedenen Griinden ist es in der Ver-
packungstechnik erforderlich, im Bereich einer
Wandung einer Verpackung vorstehende Bereiche
zu bilden, die als Vorsprung bzw. Anschlag dienen
zur Positionierung von Teilen der Verpackung.

Als Beispiel sind Klappschachteln fiir Zigaret-
ten oder dergleichen zu nennen. Dieser Packungs-
typ ist mit einem Kragen ausgestattet, der mit
einem Teilbereich in einen Schachtelteil der Klapp-
schachtel eintaucht. Zur exakten Positionierung des
Kragens innerhalb des Schachtelteils sind an Sei-
tenwdnden desselben nach innen gerichtete An-
schldge angebracht, an denen untere Kanten des
Kragens Anlage erhalten. Eine Verpackung mit An-
schldgen fir diesen Zweck ist Gegenstand der DE-
A-41 22 900.2. Die Herstellung dieses Anschlags
im laufenden Fertigungsprozef ist schwierig. Hier-
mit befaBt sich die Erfindung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
durch konstruktive Gestaltung von durch Verfor-
mung gebildeten Vorsprliingen bzw. Anschlidgen
und verfahrens- sowie vorrichtungstechnische Ma8-
nahmen zu erreichen, daB diese Vorspriinge bzw.
Anschlage im fortlaufenden FertigungsprozeB fiir
Verpackungen, insbesondere Klappschachteln, an-
gebracht werden k&nnen.

Zur L8sung dieser Aufgabe ist der Vorsprung
bzw. Anschlag erfindungsgemiB durch wenigstens
einen Stanzschnitt im Karton begrenzt und besteht
aus einer von dem Stanzschnitt begrenzten, durch
Prégen gebildeten Verformung des Kartons.

Abweichend von dem Vorsprung oder An-
schlag gem3B obengenanntem &lteren Vorschlag
ist erfindungsgemB nur ein Stanzschnitt erforder-
lich. Ein zu diesem Stanzschnitt benachbarter Be-
reich der Wandung ist unter Bildung einer vorste-
henden Kante verformt. Dadurch entsteht ein An-
schlag mit einer durch den Stanzschnitt gebildeten
Anlagekante. Vorzugsweise ist die Verformung bo-
genfbrmig, so daB eine von einer Schnittkante be-
grenzte W&lbung im Karton entsteht.

Verfahrenstechnisch wird der so ausgebildete
Vorsprung bzw. Anschlag in einem einzigen Ar-
beitstakt hergestellt, ndmlich durch Stanzen und
gleichzeitiges Verformen bzw. Prdgen des Kartons.

Die erfindungsgeméfBe Vorrichtung zum Her-
stellen von Anschidgen bzw. Vorspriingen besteht
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aus einem gegen die Wandung bzw. gegen den
Karton driickbaren Werkzeug mit einem korrespon-
dierenden Gegenwerkzeug, durch die zugleich der
Stanzschnitt und eine vorstehende, insbesondere
wdlbende Verformung gebildet werden.

Vorzugsweise sind Werkzeug und Gegenwerk-
zeug am Umfang von umlaufenden Organen, ins-
besondere Walzen, angeordnet, zwischen denen
Zuschnitte flr die Verpackung oder eine Bahn aus
Verpackungsmaterial hindurchgeflihrt werden. We-
nigstens einmal bei jeder Umdrehung der beiden
einander gegeniberliegenden Walzen kommen
Werkzeug und Gegenwerkzeug in Eingriff, derart,
daB ein Vorsprung/Anschlag in dem Zuschnitt ent-
steht.

Bei einem besonderen Ausflihrungsbeispiel ist
das Werkzeug ein zylindrisches Stanzstlick, des-
sen (kreisférmige) Endkante zugleich Stanzschnei-
de ist. Der an diese anschlieBende zylindrische
Mantel bewirkt wihrend des Stanzens die wdlben-
de Verformung des Materials.

Die Erfindung ist besonders geeignet fir die
Anbringung von Anschligen zum Abstlitzen von
Kragen in Klappschachteln. Der Anschlag wird
wihrend des laufenden Transports des Zuschnitts
fur die Klappschachtel bzw. einer Materialbahn aus
Verpackungsmaterial im Bereich von Seitenwinden
bzw. innenliegenden Seitenlappen derselben ange-
bracht. Die Vorspriinge bzw. Anschldge k&nnen
aber auch in einem anderen Zusammenhang von
Interesse sein.

Ein Ausfiihrungsbeispiel flir die Gestaltung des
Anschlags bzw. Vorsprungs sowie flr die Vorrich-
tung zum Herstellen derselben wird nachfolgend
anhand der Zeichnungen néher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Klappschachtel flir Zigaretten mit
Anschldgen flir einen Kragen in Vor-
deransicht, teilweise im Vertikalschnitt,
eine Vorrichtung flir die Handhabung
von Zuschnitten bis zur Ubergabe an
einen Falirevolver in schematischer
Seitenansicht,
eine Einzelheit der Vorrichtung gemiB
Fig. 2, ndmlich Stanz- und Prigeorg-
ane in Seitenansicht bzw. im Verti-
kalschnitt (Schnittebene Il - Il der
Fig. 5), in vergréBertem Mafstab,
einen nochmals vergréBerten Aus-
schnitt der Einzelheit gemiB Fig. 3,
die Stanz- und Prigeorgane gemiB
Fig. 3 in Ansicht, ndmlich in einer
Ebene V - V der Fig. 2, in vergréBer-
tem MaBstab,
eine Einzelheit aus der Darstellung
gemi3B Fig. 4, ndmlich eine Ansicht
der Stanz- und Prdgeorgane in der
Ebene VI - VI der Fig. 4,
einen durch die Stanz- und Préage-

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7
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werkzeuge hergestellien  Anschlag
bzw. Vorsprung in perspektivischer
Darstellung, stark vergréBert.

Das in den Zeichnungen dargestellie Ausflih-
rungsbeispiel bezieht sich auf die Anbringung von
Vorspriingen 10 an bzw. in Wandungen von Pak-
kungen aus (diinnem) Karton, ndmlich von Klapp-
schachteln flir Zigaretten. Eine derartige in Fig. 1
dargestellte Klappschachtel besteht aus einem un-
teren Schachtelteil 11 und einem mit diesem im
Bereich einer Riickwand verbundenen Deckel 12.
Im Schachtelteil 11 sitzt ein aus einem gesonder-
ten Zuschnitt gebildeter Kragen 13. Dieser besteht
aus Kragen-Vorderwand 14 und Kragen-Seitenwin-
den 15, 16. Letztere liegen an der Innenseite von
Schachtel-Seitenwdnden 17, 18 an, und zwar an
innenliegenden  Seitenlappen 19, 20 dieser
Schachtel-Seitenwinde.

Zur exakten Positionierung des Kragens 13 im
Schachtelteil 11 sind an der Innenseite der
Schachtel-Seitenwdnde 17, 18, ndmlich an deren
innenliegenden Seitenlappen 19, 20, nach innen
vorstehende Vorspriinge 10 bzw. Anschldge ange-
bracht. Auf diesen stitzt sich der Kragen 13 mit
den unteren Rdndern der Kragen-Seitenwinde 15,
16 ab.

Die Vorspriinge 10 sind durch Verformung des
Materials einer Wandung der Klappschachtel gebil-
det, nimlich der Seitenlappen 19, 20. Zu diesem
Zweck ist ein quergerichteter bzw. horizontaler
Stanzschnitt 21 angebracht. Ein an diesen anschlie-
Bender Bereich - bei dem vorliegenden Ausfiih-
rungsbeispiel unterhalb des Stanzschnitts 21 - ist
nach innen zur Bildung des Vorsprungs 10 ver-
formt. Die Verformung ist hier so gestaltet, daB
eine bogenfbrmige, insbesondere kreisbogenf&rmi-
ge Wdlbung 22 aus dem Verpackungsmaterial ent-
steht. Diese geht auBerhalb des Bereichs des
Stanzschnitts 21 allmdhlich auslaufend in die Wan-
dung, also in die Seitenlappen 19, 20 Uber. Ein
Rand 23 des Stanzschnitts 21 bildet die Stitz-
bzw. Auflagerfliche flir das abzustiitzende Teil
(Kragen 13).

Der so ausgebildete Vorsprung 10 wird in ei-
nem Arbeitsgang komplett hergestellt.

Hierflr wird ein besonderes Stanz- und Préage-
werkzeug eingesetzt, welches gleichzeitig den
Stanzschnitt 21 anbringt und die Verformung des
Materials, also hier der Seitenlappen 19, 20, be-
wirkt. Das Stanz- und Prdgewerkzeug besteht aus
einem zylindrischen Stanzstiick 24. Dieses hat die
Form eines Bolzens. Eine quergerichtete Endfliche
25 erzeugt eine kreisformige Kante, die zugleich
eine Stanzschneide 26 bildet. Ein Abschnitt dersel-
ben wird gegen den Zuschnitt gedriickt, ndmlich
hier gegen den Seitenlappen 19, 20. Durch die
Stanzschneide 26 wird der geradlinige Stanzschnitt
21 ausgefiihrt. Ein an die Stanzschneide 26 an-
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grenzender zylindrischer Bereich des Stanzstiicks
24 bewirkt die Verformung unter Bildung der W&I-
bung 22.

Das Stanzstlick 24 arbeitet mit einem Gegen-
werkzeug zusammen, und zwar auf der gegenlber-
liegenden Seite des Zuschnitts bzw. des Seitenlap-
pens 19, 20. Das Gegenwerkzeug ist hier ein Um-
fangsbereich 27 einer drehend bewegbaren Gegen-
walze 28. Diese ist in dem wirksamen Umfangsbe-
reich 27 mit einer Vertiefung 29 versehen, deren
Gestalt dem benachbarten Bereich des Stanz-
stlicks 24 entspricht. Dieses tritt mit der Stanz-
schneide 26 und dem benachbarten Bereich des
zylindrischen Mantels unter Stanzen und Verfor-
men des Kartons in die Vertiefung 29 passend ein.
Diese ist demnach mit einer ebenen Fliche ent-
sprechend der Endfliche 25 des Stanzstlicks 24
und einer gewdlbten Flache entsprechend dem
Mantel des Stanzstlicks 24 versehen.

Die Herstellung bzw. Anbringung der Vorsprin-
ge 10 ist in den fortlaufenden FertigungsprozeB der
Verpackung integriert. Die Vorspriinge 10 werden
wihrend der kontinuierlichen F&rderung der Zu-
schnitte bzw. der Materialbahn angebracht. Zu die-
sem Zweck ist auch das Stanzwerkzeug, ndmlich
das Stanzstlick 24, an einem umlaufenden Organ
angeordnet, ndmlich an einer Stanzwalze 30. Diese
ist im Bereich der Anbringung des Stanzstlicks 24
mit einem Ausschnitt 31 sowie einer Ausnehmung
32 versehen. Zwischen diesen verbleibt ein in Ra-
dialrichtung vorstehender Vorsprung 33. Dieser hat
auBen die Umfangsfliche der Stanzwalze 30. Das
bolzenartige Stanzstlick 24 ist parallel zu einer
tangentialen (gedachten) Ebene, also quer zur Ach-
se der Stanzwalze 30, im Bereich des Vorsprungs
33 befestigt. Der Vorsprung 33 ist mit einer quera-
xialen Bohrung 34 versehen. In dieser sitzt das
Stanzstiick 24 unter Anlage an einem Bund 35. Ein
Befestigungsbolzen 36 hilt das Stanzstiick 24 in
dieser Position.

Der Vorsprung 33 ist so gestaltet, daB ein
radial auBenliegender Bereich am freien Ende des
Stanzstiicks 24 an der radial auBenliegenden Seite
der Stanzwalze 30 frei liegt. Ein radial auBenliegen-
der Bereich der Stanzschneide 26 liegt in der Be-
wegungsbahn der ebenfalls drehend angetriebenen
Gegenwalze 28. Der Abstand von Gegenwalze 28
und Stanzwalze 30 ist derart, daB ein auBenliegen-
der Randbereich der Stanzschneide 26 in die Ver-
tiefung 29 der exakt synchron mit der Stanzwalze
30 bewegten Gegenwalze 28 eintritt. Im AnschiuB
an die bzw. benachbart zur Ausnehmung 29 ist die
Gegenwalze 28 ebenfalls mit einer Vertiefung 37
versehen.

Gegenwalze 28 und Stanzwalze 30 sind im
vorliegenden Falle aus jeweils zwei Walzenhilften
gebildet. Die als Werkzeug dienenden Teile bzw.
Hilften der Walzen k&nnen dadurch leicht ausge-
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wechselt werden.

Wie aus Fig. 5 ersichtlich, sind Gegenwalze 28
und Stanzwalze 30 komplex ausgebildete Organe.
Gegenwalze 28 und Stanzwalze 30 sind als Schei-
ben ausgebildet, die im wesentlichen nur im Be-
reich der anzubringenden Vorspriinge 10 wirksam
werden. Die Scheiben sitzen auf drehbar angetrie-
benen Wellen 45, 46. Auf diesen sind weitere
Werkzeugscheiben gelagert, die formgebende
Funktionen flir den Zuschnitt lbernehmen. In der
Mitte zwischen den seitlich gelagerten Gegenwal-
zen 28 und Stanzwalzen 30 befindet sich auf der
oberen Welle 45 eine Kodierwalze 47. Diese hat
die Aufgabe, eine (Zahlen-)Prigung am Zuschnitt
anzubringen. Des weiteren befinden sich auf den
Wellen 45 und 46 Transportscheiben 48, 49. Diese
dienen zum exakten F&rdern des Zuschnitts. Der
Abstand der Mantelflichen dieser Transportschei-
ben 48, 49 ist deshalb exakt auf die Dicke des
Zuschnitts abgestimmt. AuBerdem sind seitliche
Bordscheiben 50, 51 auf den Wellen 45, 46 ange-
ordnet, die als Abstlitzung wirken.

Das insoweit beschriebene Aggregat zum An-
bringen von Vorspriingen 10 bzw. Anschldgen kann
optimal in den Fertigungsablauf flr Verpackungen,
insbesondere Klappschachteln, integriert werden.
Fig. 2 zeigt schematisch den interessierenden Teil
einer derartigen Verpackungsmaschine. Die Zu-
schnitte werden einem Zuschniti-Magazin 38 ein-
zeln durch ein Entnahmeorgan (sogenannter Abrol-
ler) entnommen. Die Zuschnitte werden sodann
entlang einer schrdg abwirts geneigten Transport-
bahn 40 in eine Einschubstation oberhalb eines in
horizontaler Ebene umlaufenden, tellerartig ausge-
bildeten Faltrevolvers 42 gefbrdert. Die Einflihrung
der Zuschnitte in Taschen des Faltrevolvers 42
erfolgt durch einen abwirtsbewegbaren Stempel
43.

Das Aggregat zum Anbringen des Vorsprungs
10 ist in die Transportbahn 40 integriert. Gegenwal-
ze 28 und Stanzwalze 30 sind im vorliegenden
Falle einem Leimaggregat 44 in Fd&rderrichtung
vorgeordnet. Durch das Leimaggregat 44 werden
Leimstellen auf die Seitenlappen 19, 20 des Zu-
schnitts aufgebracht.

Patentanspriiche

1. Verpackung aus (diinnem) Karton mit einem in
einer Wandung (Seitenlappen 19, 20) dersel-
ben aus dem Karton durch Verformung gebil-
deten Vorsprung (10), Anschlag oder derglei-
chen, insbesondere Klappschachtel (Hinge-Lid-
Packung) fur Zigaretten mit Vorspriingen (10)
an der Innenseite von Seitenwdnden (17, 18)
zur Abstlitzung eines Kragens (13), dadurch
gekennzeichnet, daB der Vorsprung bzw. An-
schlag durch wenigstens einen quergerichteten
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Stanzschnitt (21) im Karton begrenzt ist und
aus einer durch den Stanzschnitt (21) bzw.
einem (Schnitt-)Rand desselben begrenzten
Verformung des Kartons besteht.

Verpackung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die an den Stanzschnitt (21)
bzw. an den Rand (23) anschlieBende Verfor-
mung einen bogenfdrmigen Querschnitt auf-
weist bzw. als Wolbung des Kartons ausgebil-
det ist.

Verpackung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die an den geradlinigen,
kurzen Stanzschnitt (21) anschlieBende WO0I-
bung (22) auBerhalb des Bereichs des Stanz-
schnitts (21) allseitig auslaufend in die Wan-
dung (Seitenlappen 19, 20) Uibergeht.

Verfahren zum Herstellen von Vorspriingen
(10) bzw. Anschligen oder dergleichen in
Wandungen von Verpackungen aus Karton,
insbesondere von Klappschachteln flr Zigaret-
ten, dadurch gekennzeichnet, daB der Vor-
sprung (10) durch gleichzeitiges Stanzen und
Verformen des Kartons hergestellt wird.

Vorrichtung zum Herstellen von Vorspriingen
(10) bzw. Anschligen oder dergleichen in
Wandungen von Verpackungen aus Karton,
insbesondere von Klappschachteln flr Zigaret-
ten, gekennzeichnet durch ein gegen den Kar-
ton bzw. gegen die Wandung (Seitenlappen
19, 20) der Verpackung driickbares Werkzeug
(Stanzstiick 24) durch das ein Stanzschnitt (21)
und zugleich eine Verformung des Kartons in
einem an den Stanzschnitt (21) anschlieBenden
Bereich herstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Stanzstiick (24) eine kreis-
bzw. teilkreisférmige Stanzschneide (26) und
einen an diese anschlieBenden zylindrisch ge-
wdlbten Bereich zur wdélbenden Verformung
des Kartons aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Stanzstiick (24) ein zylindri-
sches Werkstick mit kreisflichenférmiger
Endflache (25) und kreisférmiger Stanzschnei-
de (26) ist, wobei ein Teil der zylindrischen
Mantelfliche des Stanzstlicks (24) zur For-
mung einer W&lbung (22) dient.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der
weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB dem Stanz- und Prigewerkzeug
(Stanzstlick 24) ein Gegenwerkzeug zugeord-
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net ist, welches auf der zum Stanzstiick (24)
gegeniberliegenden Seite der Wandung
(Seitenlappen 19, 20) mit einer zum Stanz- und
Pragewerkzeug passenden Ausnehmung bzw.
Vertiefung (29) flir den Eintritt des Stanz- und
Pragewerkzeugs versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Stanzstlick (24) an einer
drehend angetriebenen Stanzwalze (30) ange-
ordnet ist und daB als Gegenwerkzeug eine zur
Stanzwalze (30) benachbarte Gegenwalze (24)
dient.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das zylindrische Stanzstiick (24)
tangential bzw. parallel zu einer Tangentialen
am Umfang der Stanzwalze (30) in einer Halte-
rung angeordnet ist, derart, daB ein zum Stan-
zen und Pragen dienender Teil des Stanz-
stlicks (24) Uber die Mantelfliche der Stanz-
walze (30) hinwegragt.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 Gegenwalze (28) und Stanzwalze
(30) als Scheiben ausgebildet sind und jewsils
zweifach auf einer gemeinsamen Welle (45,
46) mit Abstand angeordnet sind, derart, daB
das Stanzstlick (24) im Bereich seitlich liegen-
der Seitenlappen (19, 20) eines zwischen Ge-
genwalze (28) und Stanzwalze (30) hindurch-
gefihrten Zuschnitts wirksam ist.
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