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Support et emballage de transport pour emballages individuels.

Support (1) destiné a recevoir une pluralité
d’emballages  individuels (2) semblables,
notamment formant des parallélépipédes rec-
tangles. Il comporte un cadre (3) pour recevoir
les bases desdits emballages individuels (2)
définissant une ouverture centrale occupant au
moins 50 % de la surface de la base du support
(1) ; le périmétre intérieur du cadre (3) est sensi-
blement égal au périmétre extérieur de la base
de 'ensemble des emballages individuels & sup-
porter.
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Linvention se rapporte a un support destiné are-
cevoir une pluralité d’emballages individuels sembla-
bles et & un emballage de transport pour emballages
individuels.

Il est connu d’emballer des marchandises, no-
tamment des produits alimentaires, dans des embal-
lages individuels correspondant au quantum de mar-
chandises offertes a la vente aux clients. Ces embal-
lages individuels sont regroupés dans des emballa-
ges de transport et/ou de présentation, mettant en
oeuvre principalement des caisses en carton, ou des
films rétractables ou étirables. Dans les centres de
distribution, notamment en libre service, les emballa-
ges de transport sont ouverts pour la mise en rayon
manuelle, les uns aprés les autres, des emballages
individuels ou des présentoirs regroupant une plura-
lité d’emballages individuels, lesquels sont générale-
ment réalisés avec une grande quantité de matiéres
premiéres, de sorte gu’ils occupent, une fois vides,
une place importante avant leur évacuation ou leur
destruction voir, par exemple, US-A-4 050 623, EP-
A-0 423 754 ou US-A-3 941 305.

Les dispositifs selon le premier et le dernier de
ces documents, -qui visent des boites-, ou selon le se-
cond document, -qui vise un emballage de transport
et de vente constitué par une partie inférieure et un
couvercle-, ne permettent pas d’apporter une solu-
tion satisfaisante au probléme de la diminution, sur
les lieux de vente, de la masse des emballages mis
en oeuvre apres leur utilisation pour le transport et/ou
la présentation des produits qu’ils enferment.

C’est, par conséquent, un but de I'invention de
fournir un support destiné a recevoir une pluralité
d’emballages individuels semblables et un emballage
de transport facilitant la manutention et/ou le trans-
port d’emballages individuels réalisés a partir d’'une
faible quantité de matiéres premiéres et qui, une fois
vide, occupe un faible volume.

C’est, aussi, un but de I'invention de fournir un
emballage facile a ouvrir.

C’est, encore, un but de I'invention de fournir un
emballage dont un élément, avantageusement la
base, forme un support d’emballages individuels qu’il
est propre a recevoir.

Le support selon l'invention, destiné a recevoir
une pluralité d’emballages individuels semblables,
notamment d’emballages formant des parallélépipé-
des rectangles, est caractérisé par le fait qu’il compor-
te un cadre pour recevoir les bases desdits emballa-
ges individuels définissant une ouverture centrale oc-
cupantau moins 50 % de |la surface de la base du sup-
port, en ce que le périmeétre intérieur du cadre estsen-
siblement égal au périmétre extérieur de la base de
I'ensemble des emballages individuels a supporter et
en ce que ledit cadre comporte au moins une zone de
contact avec la base de chaque emballage individuel.

L'emballage selon I'invention, pour emballer une
pluralité d’emballages individuels semblables, notam-
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ment d’emballages formant des parallélépipédes rec-
tangles, est caractérisé par le fait qu’il comporte un
support selon I'invention solidarisé avec des moyens
de maintien des emballages individuels recouvrant
toutes les arétes de I'ensemble des emballages indi-
viduels.

L'invention sera mieux comprise au moyen de la
description ci-aprés et des figures annexées, don-
nées comme des exemples non limitatifs, parmi les-
quels :

- la figure 1 est une axonométrie d’'un exemple
de réalisation d’'un supportselon la présente in-
vention ;

- la figure 2 est une axonométrie du support de
la figure 1 remplie avec des emballages indivi-
duels ;

- la figure 3 est une axonométrie d’'un premier
exemple de réalisation d’'un emballage de
transport selon la présente invention ;

- la figure 4 est une axonométrie d’'un second
exemple de réalisation d’'un emballage selon la
présente invention ;

- la figure 5 est une axonométrie d’un troisiéme
exemple de réalisation d’'un emballage de
transport selon la présente invention.

Sur les figures 1 & 5, on a utilisé les mémes réfé-

rences pour désigner les mémes éléments.

Surles figures 1 et 2, relatives & une premiére for-
me de réalisation, un support 1 selon I'invention pour
emballages individuels 2 est constitué par un cadre 3
comportant deux rebords orthogonaux, a savoir un
premier rebord 4, horizontal, et un second rebord 5,
vertical, dans la condition illustrée sur les figures.
Avantageusement, le cadre est formé a partir d’'une
corniére ou profilé en L, la base du L étant dirigée vers
I'intérieur du cadre. Le cadre 3 définit une ouverture
centrale 6. Les rebords 4 et 5 assurent le maintien des
emballages individuels 2. Ainsi, la base de chaque
emballage individuel 2 comporte au moins une zone
de contact avec le cadre 3. Avantageusement, les re-
bords 4 et 5 ont des dimensions minimales permet-
tant d’assurer le maintien des emballages individuels
2. Par exemple, pour une longueur du rectangle de
300 mm, les deux branches du L auront une dimen-
sion de 15 mm environ.

On arrive ainsi @ minimiser la quantité de matié-
res & mettre en oeuvre pour réaliser le support 1 selon
la présente invention. L'ouverture 6 correspond a au
moins 50 %, de préférence 70 % et jusqu’a 90 % de
la surface de la base du support 1. Ainsi, d’'une part,
on réalise une importante économie de matiéres pre-
miéres, et, d’autre part, on minimise le volume occupé
par un support 1 vide. De ce fait, la présence d’'un
support vide selon l'invention dans les rayons d'un
centre de distribution est beaucoup moins génante
que la présence d’un présentoir de type connu. En ef-
fet, un simple cadre, d’encombrement réduit et pré-
sentant une ouverture centrale constitue, contraire-
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ment au présentoir de type connu, un obstacle pas
trés génant pour un client désirant accéder aux em-
ballages individuels disposés sur le support 1 suivant.

De plus, I'évacuation et une éventuelle destruc-
tion du support selon I'invention sont facilitées par sa
faible masse et son faible volume. Ce faible volume
peut faciliter au contraire le transport de supports se-
lon la présente invention vides, par exemple en vue
de leurs éventuelles réutilisations.

Dans I'exemple illustré, les emballages indivi-
duels 2 ont une forme de parallélépipéde rectangle.
Dans un tel cas, le support 1 est un cadre de forme
rectangulaire. Il est toutefois bien entendu qu’un ca-
dre formant par exemple un cercle, une ellipse ou un
polygone régulier ne sort pas du cadre de la présente
invention.

Dans I'exemple illustré sur la figure 2, le support
1 est garni de deux rangs d’emballages individuels 2.
Il est bien entendu toutefois, que 'invention n’est pas
limitée a une telle disposition et que rentrent dans son
cadre toutes les réalisations pour lesquelles le sup-
port 1 présente une zone de contact avec la base de
chaque emballage.

Le périmétre intérieur du cadre 3, défini par la
face intérieure du rebord vertical 5, est sensiblement
égal au périmétre extérieur de la base de I'ensemble
formé par les emballages individuels 2. Un jeu éven-
tuel doit étre inférieur a la largeur du rebord 4. Il est
au contraire possible que les emballages individuels
2 soient serrés a force par le rebord vertical 5 du ca-
dre 3.

Sur la figure 3, on peut voir un premier exemple
de réalisation d’'un emballage 7 selon la présente in-
vention. Un support 1 des figures 2 et 3 forme la base
d’emballage 7. La cohésion des emballages indivi-
duels 2 est assurée en recouvrant au moins toutes les
arétes extérieures des emballages individuels 2.
L'exemple de réalisation préféré illustré sur la figure
3 nécessite pour sa fabrication un minimum de matié-
res premieres. Il comporte, solidarisé au support 1
des montants verticaux 8 et un cadres supérieur ho-
rizontal 9. Avantageusement, les montants 8 et le ca-
dre 9 sont réalisés & partir de profilés en forme de L.
Avantageusement, on utilise un support 1 de la figure
1 comme cadre supérieur 9.

L’emballage 7 de la figure 3 comporte une ouver-
ture centrale sur chacune de ses faces. Avantageuse-
ment, chaque ouverture centrale occupe au moins 50
% de la surface de la face correspondante.

Sur la figure 4, on peut voir un exemple de réali-
sation d’'un emballage selon la présente invention
dans lequel les montants verticaux 8 ont été rempla-
cés a deux extrémités par des flancs de recouvre-
ment 10. La présence de flancs de recouvrement 10
permet, au prix d’'une augmentation de la consomma-
tion de matiéres premiéres, d’augmenter la rigidité de
I'’emballage, de cacher des éléments jugés inesthéti-
ques et/ou de protéger les emballages individuels 2
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notamment lors du transport.

Sur la figure 5, on peut voir un exemple de réali-
sation de I’ emballage 7 selon la présente invention
comportant deux flancs verticaux 10 complétés par
une face supérieure 11. Avantageusement, les flancs
10 et la face supérieure 11 sont réalisés a partir d’'une
feuille unique pliée. La fabrication de I'emballage 7 de
lafigure 5 entraine la plus forte consommation de ma-
tieres premiéres. Toutefois, il est nécessaire de re-
marquer que I'économie par rapport a une caisse en
carton de type connu est |égérement inférieure a 50
%.

L’emballage selon la présente invention peut étre
muni d’oreilles de gerbage 12 comme par exemple il-
lustré sur la figure 5.

Le support 1 et/ou I'emballage 7 selon la présen-
te invention est réalisé en toute matiére présentant
une résistance mécanique suffisante et notamment
en carton, matiére plastique ou mousse. Le support
1 est par exemple réalisé en carton ou en plastique
dans les variantes de réalisation destinées a un usa-
ge unique. Une variante de réalisation réutilisable est
réalisée en plastique.

Le support 1 et/ou’'emballage 7 peut étre réalisé,
par exemple, par pliage et collage ou agrafage d’un
profilé ou par moulage, notamment a chaud ou ther-
moformage.

Les emballages 7 selon la présente invention fa-
cilitent le déballage. Le déballage de I'exemple préfé-
ré des réalisations de la figure 3 est particuliérement
facile, dans la mesure ou il suffit, aprés avoir placé
I'’emballage dans un rayon, de découper les montants
verticaux 8, avantageusement au niveau du support
1 puis d’enlever la partie supérieure. Ainsi, les embal-
lages individuels 2 sont disposés dans le support 1
placé dans le rayon.

De fagon analogue, I'ouverture des emballages 7
des figures 4 et 5 est obtenue en coupant, avantageu-
sement a sa base, les flancs 10.

L'invention s’applique a la manutention, au trans-
port et a I'offre en vente de produits sous emballages
individuels, notamment de produits alimentaires.

Revendications

1. Support (1) destiné a recevoir une pluralité d’em-
ballages individuels (2) semblables, notamment
d’emballages formant des parallélépipédes rec-
tangles, caractérisé en ce qu’il comporte un ca-
dre (3) pour recevoir les bases desdits emballa-
ges individuels (2) définissant une ouverture cen-
trale (6) occupant au moins 50 % de la surface de
la base du support (1), en ce que le périmétre in-
térieur du cadre (3) est sensiblement égal au pé-
rimétre extérieur de la base de I'ensemble des
emballages individuels a supporter et en ce que
ledit cadre (3) comporte au moins une zone de
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contact avec la base de chaque emballage indi-
viduel (2).

Support selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le cadre (3) est réalisé avec un profilé en
L, la base du L étant dirigée vers I'intérieur du ca-
dre (3).

Support selon larevendication 1 ou 2, caractérisé
par le fait qu’il est réalisé en carton.

Support selon larevendication 1 ou 2, caractérisé
par le fait qu'il est réalisé en matiére plastique, no-
tamment par moulage a chaud ou par thermofor-
mage.

Emballage (7) pour emballer une pluralité d’em-
ballages individuels (2) semblables, notamment
formant des parallélépipédes rectangles, carac-
térisé en ce qu’il comporte un support (1) selon
I'une quelconque des revendications précéden-
tes solidarisé avec des moyens de maintien
(8,9,10) des emballages individuels (2) recou-
vrant toutes les arétes de I'ensemble des embal-
lages individuels (2).

Emballage (7) selon la revendication 5, caracté-
risé en ce qu'il a la forme d'un parallélépipéde
rectangle.

Emballage (7) selon la revendication 5 ou 6, ca-
ractérisé en ce que les moyens de maintien sont
des profilés (8,9), notamment en L, et en ce que
I'’emballage (7) comporte sur chacune de ses fa-
ces une ouverture centrale occupant au moins 50
% de la surface de la face correspondante.

Emballage selon la revendication 5 ou 6, carac-
térisé par le fait qu’il comporte deux flancs (10)
formant deux de ses faces.

Emballage selon la revendication 5, 6 ou 8, carac-
térisé par le fait qu’il comporte trois flancs (10,11)
notamment formés d’un seul tenant.

Emballage (7) selon I'une quelconque des reven-
dications 5 a 9, caractérisé par le fait qu’il
comporte des oreilles de gerbage (12).
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