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) Dosierleiste.

@ Eine Dosierleiste (12) flir ein Farbwerk einer
Druckmaschine zum Dosieren von Druckfarbe, ins-
besondere eine Schaberklinge oder ein Rakel, ist in
einer schwenkbaren Halterung befestigt und weist
ein zylindrisch geformtes Ende (13) mit einem Radi-
us im Bereich zwischen 0,3 und 1,5 mm auf, das an
eine Farbauftragswalze (6) gepreBt mit dieser Walze
einen Dosierspalt fir die zu dosierende Druckfarbe
ausbildet. An das zylindrisch geformte, verschleiBfest
ausgebildete Ende (13), das einen Winkelbereich
von mehr als 180° Uberdeckt, schlieBen sich beid-
seitig an der Dosierleiste (12) ausgebildete, axial
verlaufende Ausnehmungen (14) an.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Dosier-
leiste fiir ein Farbwerk einer Druckmaschine gemaB
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Bei bekannten Druckmaschinen wird eine zu
bedruckende Papierbahn zwischen zwei rotieren-
den Zylindern des Druckmaschinenfarbwerks hin-
durchgefiihrt und dabei bedruckt. Zumindest einer
dieser beiden Zylinder ist als Gummituchzylinder
ausgebildet, auf den die Druckfarbe Uber weitere
vorgeschaltete rotierende Zylinder bzw. Walzen
des Farbwerks Ubertragen wird. Auf die erste die-
ser Walzen wird die Druckfarbe, die hochviskos
sein kann, aufgebracht und - ggf. Uber weitere
Walzen - zum genannten Gummituchzylinder trans-
portiert. Zum Aufnehmen der Druckfarbe kann die
Farbauftragswalze zum Teil in ein Druckfarbenbad
eingetaucht sein, um beim Rotieren Farbe mitzurei-
Ben, oder es kann Uber die ganze Breite der Farb-
auftragswalze eine geeignete Farbauftragsvorrich-
tung angeordnet sein. Der auf diese Art gebildete
Farbfilm auf der Farbauftragswalze muB dann
durch eine entsprechende Dosiervorrichtung auf
die gewlnschte Dicke eingestellt werden. Dies ge-
schieht Ublicherweise durch eine sogenannte
Schaberklinge oder ein Rakel, die bzw. das sich
entlang der gesamten zur Farblibertragung genutz-
ten Ldnge der Farbauftragswalze erstreckt und ge-
gen die Walze gepreBt ist.

Eine Dosiervorrichtung fiir das Farbwerk einer
Druckmaschine zum Abstreifen eines vordosierten
Farbfilms auf einer Farbauftragswalze auf das flr
die nachfolgende Ubertragung auf einen Formzylin-
der erforderliche MaB ist aus der DE-C 37 14 936
bekannt. Diese Dosiervorrichtung weist mindestens
eine Dosierleiste auf, die sich ldngs der Farbauf-
tragswalze erstreckt und gegen diese Walze ge-
preBt ist. Die Dosierleiste steht im wesentlichen
radial zur Farbauftragswalze, so daB zwischen der
Walze und dem der Walze zugewandten Ende der
Dosierleiste ein Dosierspalt ausgebildet ist. Das der
Walze zugewandte Ende der Dosierleiste ist zylin-
drisch geformt. Zur Verdnderung des Anstellwin-
kels der Dosierleiste zur Walze ist die Dosierleiste
um die Achse des Zylinders schwenkbar, der durch
das zylindrisch geformte Ende definiert ist. Um ein
Schwenken der Dosierleiste um diese Achse inner-
halb eines begrenzten Winkelbereichs zu ermdgli-
chen, ist die Dosierleiste an ihren Stirnseiten Uber
Lagerzapfen, deren Drehachse mit der Achse des
durch das zylinderférmig abgerundete Ende defi-
nierten Zylinders zusammenfillt, in einer Halterung
gelagert. Die durch diese Druckschrift offenbarten
Ausflihrungsformen von Dosierleisten und die sol-
che Dosierleisten beinhaltenden Dosiervorrichtun-
gen einschlieBlich der genannten Halterung flr die
Dosierleiste werden als bekannt vorausgesetzt.

Als nachteilig bei der aus der DE-C 37 14 936
bekannten Dosierleiste hat es sich erwiesen, daB
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konstruktiv bedingt nur ein verhaltnismaBig kleiner
Schwenkwinkel von weniger als 30°, d.h. = 15°
um die Mittelachse, gestattet ist, da sich anderen-
falls bei weiterem Abschwenken der Dosierleiste
die Breite des Dosierspalts zwischen der Walze
und der Dosierleiste unzuldssig vergroBern wiirde.
Dies z8ge eine nicht erwlinschte Anderung der
Schichtdicke der auf die Walze aufgebrachten
Farbe nach sich. Andererseits jedoch ist ein Ab-
schwenken um einen gr&Beren Winkel als die er-
wihnten 30° um so vorteilhafter, je viskoser die
verwendete Druckfarbe ist. Bei nur wenig abge-
schwenkter Dosierleiste kommt es ndmlich im Kan-
tenbereich zwischen der Walze und der Dosierlei-
ste, insbesondere bei Verwendung hochviskoser
Druckfarbe, zu einem Stau der von der Dosierleiste
abgestreiften und frei ablaufenden Farbe.

Um das sehr genau bearbeitete Dosierende der
Dosierleiste zu schiitzen, wird in der DE-C 37 14
936 weiterhin vorgeschlagen, daB Dosierende mit
einer biegsamen, folienartigen Platte zu Uberspan-
nen, die derart befestigt ist, daB sie leicht und
einfach ausgewechselt werden kann. Die Ver-
schleiBfestigkeit wird somit durch einen hd&heren
konstruktiven Aufwand erkauft, der neben der fo-
lienartigen, verschleiBfesten Platte zusitzliche Arre-
tierungseinrichtungen fir diese Platte erfordert.

Die Erfindung hat es sich daher zur Aufgabe
gemacht, eine Dosierleiste flr ein Farbwerk einer
Druckmaschine unter Vermeidung der aus dem
Stand der Technik bekannten Nachteile zun schaf-
fen; insbesondere soll diese Dosierleiste bei einfa-
chem Aufbau, einen exakten Dosierspalt definie-
rend, den freien AbfluB der abgestreiften, Uberflls-
sigen, auf der Farbauftragswalze aufgetragenen
Farbe gewihrleisten, besonders auch bei Verwen-
dung hochviskoser Farbe.

Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand des
kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1 geldst.

Die Unteranspriiche sind auf weitere vorteilhaf-
te und zweckmiBige, nicht glatt selbstverstdndliche
Ausgestaltungen der Erfindung gerichtet.

Der Vorteil der vorliegenden Erfindung liegt
darin begrlindet, daB das einer Farbauftragswalze
zugewandte, zylindrisch geformte Ende einer Do-
sierleiste einen Winkelbereich von mehr als 180°
Uberdeckt und sich an das zylindrisch geformte
Ende beidseitig an der Dosierleiste ausgebildete,
axial verlaufende Ausnehmungen anschlieBen. Da
das zylindrische Ende der erfindungsgemiBen Do-
sierleiste einen weitaus gréBeren Winkelbereich
Uberdeckt, als die aus dem Stand der Technik
vorbekannten L&sungen, kann der Winkelbereich,
um den solch eine Dosierleiste schwenkbar ist,
wirksam vergrdBert werden, ohne die unerwilinschte
Nebenwirkung, daB das zylindrische Ende der Do-
sierleiste von der Oberflidche der Farbauftragswalze
wegbewegt wird, wodurch sich eine unerwlinschte
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Spaltverbreiterung ergeben wiirde. Gerade bei Ver-
wendung hochviskoser Druckfarbe ist ein Ab-
schwenken der Dosierleiste um einen mdglichst
groBen Winkelbetrag erwiinscht, um den freien Ab-
fluB der Farbe zu erleichtern. Im Gegensatz zu den
bekannten Dosierleisten kann eine gem3B der Er-
findung ausgebildete Dosierleiste durchaus um ei-
nen Winkel von nahezu = 90° aus der radial zu der
Farbauftragswalze gerichteten Normallage ge-
schwenkt werden. Da die erfindungsgemiBe Do-
sierleiste innerhalb eines groBen Winkelbereichs
geschwenkt werden kann, 14Bt sich durch oszillie-
rende Bewegung der Dosierleiste eine vergleichs-
weise groBe Reibarbeit aufbringen, um insbesonde-
re hochviskose Farbe im Bereich der Berlihrungs-
stelle von Farbauftragswalze und Dosierleiste
gleichmiBig zu verteilen. Die sich erfindungsge-
maB an das zylindrisch geformte Ende der Dosier-
leiste anschlieBenden Ausnehmungen sorgen dafir,
daB die abgestreifte Farbe rlickstaufrei von diesem
zylindrischen Ende in die Ausnehmungen und von
dort entlang des sich anschlieBenden, als Flihrung
flr die Farbe dienenden Teils der Dosierleiste zu-
rlick in einen Farbsammelbehéliter abflieBen kann.
Das sich die Ausnehmungen an das zylindrisch
geformte Ende anschlieBen, sorgt ebenfalls flir den
gewinschten groBen Schwenkbereich der Dosier-
leiste. Der durch die Erfindung konstruktiv herbei-
gefihrte Vorteil wird durch eine verschleifeste
Ausflihrung des zylindrischen Endes der Dosierlei-
ste weiter gefbrdert, da beispielsweise auf eine
Uberspannung des zylindrischen Endes mit einer
verschleiBfesten, folienartigen Platte verzichtet wer-
den kann. Eine mit einer solchen Platte Uiberspann-
te Dosierleiste wiirde ndmlich einen komplizierten
Aufbau aufweisen, um die konstruktiv bedingten
Vorteile der Erfindung zum Tragen kommen zu
lassen.

Das zylindrisch geformte Ende der erfindungs-
gemiBen Dosierleiste Uberdeckt bevorzugterweise
einen Winkelbereich zwischen 200° und 280 °; be-
sonders glinstig ist eine Uberdeckung von etwa
250°.

Besonders vorteilhaft ist der Ubergangsbereich
zwischen dem zylindrisch geformten Ende der Do-
sierleiste und den beidseitig angeordneten Ausneh-
mungen kontinuierlich geformt, so daB das zylindri-
sche Ende in tangentialer Verldngerung in eine
gerundete Ausnehmung bzw. Auskehlung einlduft,
die ihrerseits wiederum kontinuierlich Ubergeht in
den sich anschlieBenden Teil der Dosierleiste, an
dem die abgestreifte Druckfarbe abflieBt, um in
einem Sammelbecken oder dgl. aufgefangen zu
werden.

ErfindungsgemiB kann die Dosierleiste ein-
stlickig ausgebildet sein, sie kann andererseits je-
doch auch mehrteilig aus zumindest dem zylindri-
schen Ende, einem in einer schwenkbaren Halte-
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rung angeordneten Teil, der vom zylindrischen
Ende in die Halterung ragt, und einem weiteren, die
Ausnehmung aufnehmenden Teil bestehen, die in
geeigneter Weise starr miteinander verbunden
sind. Die einstlickige Dosierleiste stellt jedoch eine
besonders bevorzugte Ausfiihrungsform dar, weil in
diesem Fall die hdchsten MaBgenauigkeiten, insbe-
sondere Uber die gesamte Ladnge der Dosierleiste,
erreichbar sind. PaBprobleme infolge der Verbin-
dung mehrerer Teile, beispielsweise beim Kleben
oder SchweiBen, kénnen ndmlich vermieden wer-
den. Ganz besonders bei einer mehrseitenbreiten
Dosierleiste, wie sie beispielsweise beim soge-
nannten Panoramadruck benutzt wird, kommt die-
ser Vorteil der Einstlickigkeit zum Tragen.

Die erfindungsgemiBe Form der Dosierleiste
im Bereich der Berlihrungsstelle mit der Farbauf-
tragswalze und dem in die schwenkbare Halterung,
mit auf beiden Seiten versehenen Ausnehmungen
ragenden Teil, kann durch Formschleifen oder -
frasen, Funkenerosion oder andere geeignete Bear-
beitungsmethoden hergestellt werden.

Zur Erzielung der gewiinschten Verschleiffe-
stigkeit kann die Dosierleiste aus geeignetem vol-
len Material bestehen, bevorzugterweise ist jedoch
nur das zylindrisch geformte Ende durch Verwen-
dung eines geeigneten Materials, wie beispielswei-
se Keramik, Sintermetall oder einem verschleiBfe-
sten Kunststoff verschleiBfest ausgebildet. Es ge-
nigt auch, lediglich dessen Oberfliche verschleiB-
fest auszubilden, was vorteilhafterweise durch Auf-
bringen einer geeigneten Schicht, wie beispielswei-
se Karbide, Nitride, Oxide etc. geschehen kann.

Die Erfindung wird nachstehend anhand einer
bevorzugten Ausfihrungsform unter Bezugnahme
auf die Zeichnungen im einzelnen erldutert. Dabei
werden weitere Vorteile und Merkmale der vorlie-
genden Erfindung offenbart. Es zeigen:

Fig. 1 eine Dosierleiste mit einem zylindrisch
geformten Ende, das einen Winkelbe-
reich von mehr als 180° Uberdeckt
und an das sich beidseitig an der Do-
sierleiste ausgebildete Ausnehmungen
anschlieBen;
eine schematische Darstellung der ge-
schwenkten Dosierleiste gemaB Fig. 1;
und
ein schematisch dargestelltes Druck-
werk einer bekannten Offset-Rota-
tionsdruckmaschine mit Farb- und
Feuchtwerk sowie einer bekannten
Dosiervorrichtung.

Das in Fig. 3 schematisch dargestellte Druck-
werk einer bekannten Offset-Rotationsmaschine
weist einen Gummituchzylinder 1 auf, an den ein
Gegendruckzylinder 2 angestellt ist, der aber auch
als weiterer Gummituchzylinder ausgebildet sein
kann. Eine zu bedruckende Papierbahn 3 wird zwi-

Fig. 2

Fig. 3



5 EP 0 551 797 A1 6

schen Gummituchzylinder 1 und Gegendruckzylin-
der 2 hindurchgefiihrt und bedruckt. Eine Farbauf-
tragswalze 6 mit einer elastischen Oberfliche steht
in Kontakt mit einem Plattenzylinder 4, der zur
Ubertragung der Farbe von der Farbauftragswalze
6 auf den Gummituchzylinder 1 dient. Auf der
Farbauftragswalze 6 wird mit einer Farbauftragsvor-
richtung 7 ein Uber die ganze Breite der Farbauf-
tragswalze 6 konstantes MaB aufweisender, vordo-
sierter Farbfilm 8 geschaffen, dessen Stirke um
ein Vielfaches groBer ist als diejenige des auf den
Plattenzylinder 4 Ubertragbaren Farbfilms 9. Die
Farbauftragsvorrichtung 7 weist in der vorliegenden
Ausflihrungsform einen Farbkasten 10 auf, der mit
einem die Dosierung bestimmenden, in bekannter
Weise einstellbaren Farbmesser 11 versehen ist.
Ein Teil des vordosierten Farbfilms 8, der von der
Farbauftragswalze 6 aufgenommen wird, wird an-
schlieBend mit einer der Farbauftragsvorrichtung 7
nachgeordneten Dosierleiste 12 abgestreift, die in
ihnrer Normallage etwa senkrecht, d. h., etwa in
radialer Richtung, zur Farbauftragswalze 6 steht. Es
entsteht somit der auf den Plattenzylinder Ubertrag-
bare Farbfilm 9. Die von der Dosierleiste 12 abge-
streifte, Uberschiissige Farbe 13 l4uft entlang der
Dosierleiste 12, ansonsten jedoch frei, in einen
Sammelbehilter 14 und wird von dort wieder in die
Farbauftragsvorrichtung 7 zurlickgepumpt.

Der auf den Plattenzylinder 4 Ubertragbare
Farbfilm 9 weist Uber die ganze Breite der Farbauf-
tragswalze 6 eine konstante Dicke auf. Diese Dicke
kann durch mehr oder weniger starkes Anstellen
der Dosierleiste an die Farbauftragswalze 6 einge-
stellt werden, was mit nicht dargestellten, bekann-
ten Verstellmechanismen erfolgen kann.

Fig. 2 zeigt einen Ausschnitt der Farbauftrags-
walze 6, welcher mit der Dosierleiste 12 in Kontakt
steht. Die Farbauftragswalze 6 ist mit einem elasti-
schem Uberzug 16 versehen und rotiert in Rich-
tung des Pfeils D. Die Dosierleiste 12 weist an dem
der Farbauftragswalze 6 zugewandten Ende 13
eine zylinderférmige Oberfliche auf. Die Achse 17
dieser zylinderférmigen Oberfliche ist auch die
Drehachse, um welche die Dosierleiste 12 um den
Winkel a schwenkbar ist.

Fig. 1 schlieBlich zeigt die Dosierleiste 12 mit
einem Uber einen Winkelbereich W zylindrisch ge-
formten und einen Radius R aufweisenden Ende
13, an das sich beidseitig an der Dosierleiste 12
ausgebildete, axial verlaufende Ausnehmungen 14
anschlieBen. Die Ausnehmungen 14 weisen im we-
sentlichen V-Form auf, so daB der zylindrisch ge-
formte Teil 13 etwa in tangentialer Verldngerung
beidseitig in die Ausnehmungen 14 Ubergeht. Die
durch die beidseitigen Ausnehmungen 14 definierte
engste Stelle der Dosierleiste 12 ist zur F6rderung
des Abflusses der abgestreiften Druckfarbe gerun-
det. So stellt diese Dosierleiste 12 flir die abge-
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streifte Druckfarbe eine nahezu kontinuierlich ver-
laufende Ablauffliche dar.

Der Radius R des zylindrisch geformten Endes
13 der Dosierleiste 12 liegt im Bereich zwischen
0,3 und 1,5 mm. Dabei liberdeckt dieses zylindri-
sche Ende einen Winkelbereich W, der groBer als
180° ist. Im dargestellten Ausflhrungsbeispiel be-
tragt dieser Winkelbereich W in etwa 250 °.

Wie in Fig. 2 deutlich zu erkennen ist, kann die
Dosierleiste 12 infolge ihres ausgepriagt, ndmlich
Uber 180° {iberdeckenden, zylindrischen Endes 13
mit den sich beidseitig der Dosierleiste an dieses
zylindrisch geformte Ende 13 anschlieBenden Aus-
nehmungen 14 in einem weiten Winkelbereich «
verschwenkt werden und ermdglicht dadurch nahe-
zu jede gewlinschie Anstellung zur Farbauftrags-
walze 6. Der zum Verschwenken der Dosierleiste
12 nutzbare Winkelbereich o kann somit nahezu *
90°, bezogen auf die Normallage, betragen, ohne
den freien ADbfluB des abgestreiften Farbfilms in
unerwilinschter Weise zu beeintrichtigen.

Patentanspriiche

1. Dosierleiste fiir ein Farbwerk einer Druckma-
schine zum Dosieren von Druckfarbe, insbe-
sondere eine Schaberklinge oder ein Rakel,
die

a) in einer schwenkbaren Halterung befe-
stigt ist, und

b) ein zylindrisch geformtes Ende (13) mit
einem Radius (R) im Bereich zwischen 0,3
und 1,5 mm aufweist, das

b1) an eine Farbauftragswalze (6) gepreBt
mit dieser Walze (6) einen Dosierspalt fiir
die zu dosierende Druckfarbe ausbildet, da-
durch gekennzeichnet, daB

c) das zylindrisch geformte Ende (13) einen
Winkelbereich (W) von mehr als 180° Uber-
deckt;

d) sich an das zylindrisch geformte Ende
(13) beidseitig an der Dosierleiste (12) aus-
gebildete, axial verlaufende Ausnehmungen
(14) anschlieBen; und

e) das zylindrisch geformte Ende (13) ver-
schleifest ausgebildet ist.

2. Dosierleiste nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Winkelbereich (w) zwi-
schen 200° und 280° liegt und insbesondere
etwa 250 ° betragt.

3. Dosierleiste nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Ubergang zwischen
dem zylindrisch geformten Ende (13) und den
Ausnehmungen (14) kontinuierlich ausgebildet
ist.
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Dosierleiste nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, da das zylin-
drisch geformte Ende (13) und der in die
schwenkbare Halterung hineinragende Teil (15)
einstlickig ausgebildet sind. 5

Dosierleiste nach einem der Anspriiche 1 bis

3, dadurch gekennzeichnet, daB die Dosier-
leiste (12) mehrteilig aus zumindest dem zylin-
drischen Ende (13), dem in die schwenkbare 10
Halterung hineinragenden Teil (15) und dem

die Ausnehmung (14) aufnehmenden Teil be-
steht, die starr miteinander verbunden sind.

Dosierleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 15
5, dadurch gekennzeichnet, da das zylin-
drisch geformte Ende (13) mit einem ver-
schleiBfesten Keramik-, Sintermetall- oder
Kunststoffmaterial gebildet ist.

20
Dosierleiste nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, da das zylin-
drisch geformte Ende (13) eine verschleiBifeste
Oberflache aufweist.
25
Dosierleiste nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die verschleiBfeste Ober-
fliche durch eine aufgedampfte Metallschicht
gebildet ist.
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